Verfahrenstabelle
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. serienmalig bei allen Modellen ! serienmaBig bei bestimmten Modellen D optional erhaltlich

Bedienkonzepte

XT

= "3-Schritte und SchweilRen"-Bedienkon-
zept

= Synergie-Bedienung

= Display-gesteuerte Benutzerfihrung,

= einfache Verfahrens- und Kennlinienaus-
wahl

= Quatromatic-Modus

= Dynamikregelung (bei Synergic, Spee-
dArc XT, SpeedPulse XT)

= Tiptronic Jobspeicher fur 100 Schweif3-
aufgaben

= digitale Volt-Ampere-Anzeige

= Moglichkeit zum Anschluss der Power-
master-Fernregelbrenner
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TECHNISCHE

DATEN
S3 mobil SpeedPulse S3 SpeedPulse XT S5 SpeedPulse XT S8 SpeedPulse XT
XT
MIG-MAG
- Schweil3bereich (in A) 25-320 25-320 25-400 25-500
- Spannungseinstellung stufenlos stufenlos stufenlos stufenlos
Einschaltdauer
- ED 100% 40°C (in A) 250 250 320 400
- ED 60% 40°C (in A) 280 280 350 500
- ED bei max. Strom 40°C (in %) 40% 40% 50% 60%
Vorschub und Draht
- Vorschubeinheit 4 Rollen (2 angetr.) 4 Rollen (2 angetr.) 4 Rollen (2 angetr.) 4 Rollen (2 angetr.)
- schweiRbare Drahte Stahl (in mm) 0,6-1,2 0,6-1,2 0,6-1,6 0,6-1,6
- schweiRbare Drahte Alu (in mm) 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,6 1,0-2,4
Netz
- Netzspannung (in V) 400 400 400 400
- Phasen (50/60 Hz) 3~ 3~ 3~ 3~
- positive Netztoleranz (in %) 15% 15% 15% 15%
- negative Netztoleranz (in %) 15% 15% 15% 15%
- Netzabsicherung (in A) 16 16 32 35
- Netzstecker CEE 16 CEE 16 CEE 32 CEE 32
Mal3e und Gewichte
- MaRe (LxBxH) (in mm) 812x340x518 --- ---
- Male Stromquelle (LxBxH) A-Ausf. (in --- 1116x463x812 1116x463x812 1116x463x812
mm)
- Male Stromquelle (LxBxH) B-Ausf. (in --- 1116x445x855 1116x445x855 1116x445x855
mm)
- Gewicht (in kg) 34
- Gewicht Stromquelle A-Ausf. Gasgekuhlt 92,8 97,3 107.3
(in kg)
- Gewicht Vorschubkoffer (Werkstattaus- 20,2 20,2 20,2
fUhrung) (in kg)
- Gewicht Wasserkuhlung (geftllt) (in kg) --- 14,7 14,7 14,7
Normen und Zulassungen
- Norm EN 60974-01 EN 60974-01 EN 60974-01 EN 60974-01
- Schutzart (EN 60529) 1P23S IP23S IP23S 1P23S
- Isolierstoffklasse F F F F
- Kennzeichnung CE S CE S CE S CE S
Ausfiihrungen
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mobil-Anlage A-Anlage B-Anlage AB-Anlage BB-Anlage
Tragbare Kompaktan- Fahrbare Kompaktan- Fahrbare Kofferanlage Fahrbare Kompaktan- Fahrbare Doppel-
lage mit integriertem lage mit integriertem mit Drahtvorschub im lage mit integriertem kofferanlage mit
Drahtvorschub (inkl. Rol- | Drahtvorschub abnehmbaren Drahtvor- | Drahtvorschub und Drahtvorschub in den
len-Satz zum bequemen schubkoffer zusatzlichem Drahtvor- abnehmbaren Drahtvor-
Ziehen) schubkoffer schubkoffern
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