MICORMIG

PULSE-
SERIE

Verfahrenstabelle

MIG-MAG
Elektrode g E]

Fugenhobeln
g T

Speed
Arc

Speed

Cusi Up

wi

Q)

. serienmalig bei allen Modellen ! serienmaBig bei bestimmten Modellen D optional erhaltlich

Bedienkonzepte

BasicPlus ControlPro

= "3-Schritte und SchweiRen"-Bedienkon- = "3-Schritte und SchweiRen"-Bedienkon-
zept zept

= stufenlose Schwei3stromeinstellung = stufenlose SchweiRstromeinstellung

= Volt-Ampere-Anzeige = Volt-Ampere-Anzeige

= zuschaltbare Endkraterfillung (einstell- » leuchtstarkes Grafik-Display (OLED) fur
bar im Unterment) Anzeige des 3. Hauptparameters

» 7-stufige Lichtbogen-Dynamikregelung = bequeme, intuitive Menufiihrung

= mit Einstellautomatik (Synergie-Funktion) | = zuschaltbare Endkraterflllung (einstell-

u SchweiRprogramm-Auswahl im Vor- bar im Untermen)
schubraum m 21-stufige Lichtbogen-Dynamikregelung

= Umschaltung 2-/4-Takt-/Punkten-/Inter- = mit Einstellautomatik (Synergie-Funktion)
vall-SchweiBen u SchweiRBprogramm-Auswahl im Vor-

= volle Upgradefahigkeit schubraum

= Umschaltung 2-/4-Takt-/Punkten-/Inter-
vall-SchweilRen

= Tiptronic-Jobspeicher fir 100 Schweif3-
LORCH

= volle Upgradefahigkeit
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MicorMIG Pulse 300 MicorMIG Pulse 350 MicorMIG Pulse 400 MicorMIG Pulse 500

MIG-MAG

- SchweiBbereich (in A) 25-300 25-350 30-400 30-500

- Spannungseinstellung stufenlos stufenlos stufenlos stufenlos
Einschaltdauer

- ED 100% 40°C (in A) 200 250 300 370

- ED 60% 40°C (in A) 250 300 370 430

- ED bei max. Strom 40°C (in %) 45% 45% 45% 45%
Vorschub und Draht

- Vorschubeinheit 4 Rollen (2 angetr.) 4 Rollen (2 angetr.) 4 Rollen (2 angetr.) 4 Rollen (2 angetr.)
- schweiRbare Drahte Stahl (in mm) 0,6-1,2 0,6-1,2 0,6-1,6 0,6-1,6

- schweiRbare Drahte Alu (in mm) 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,6 1,0-1,6

- schweiRbare Drahte Stahl Pulse (in mm) 0,8-1,2 0,8-1,2 0,8-1,2 0,8-1,2

- schweiRbare Drahte Alu Pulse (in mm) 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2
Netz

- Netzspannung (in V) 400 400 400 400

- Phasen (50/60 Hz) 3~ 3~ 3~ 3~

- positive Netztoleranz (in %) 15% 15% 15% 15%

- negative Netztoleranz (in %) 15% 15% 15% 15%

- max. negative Netztoleranz bei verringer- 30% 30% 30% 30%

ter Ausgangsleistung (in %)

- Netzabsicherung (in A) 32 32 32 32

- Netzstecker CEE 32 CEE 32 CEE 32 CEE 32
MaRe und Gewichte

- Male Stromquelle (LxBxH) A-Ausf. (in 880x490x885 880x490x885 880x490x885 880x490x885
mm)

- Mal3e Stromquelle (LxBxH) B-Ausf. (in 880x490x955 880x490x955 880x490x955 880x490x955
mm)

- Gewicht Stromquelle A-Ausf. Gasgekuhlt 58 58 61 66

(in kg)

- Gewicht Vorschubkoffer (Werkstattaus- 10,6 10,6 10,6 10,6
fahrung) (in kg)

- Gewicht Wasserkihlung (gefullt) (in kg) 13,0 13,0 13,0 13,0
Normen und Zulassungen

- Norm EN 60974-01 EN 60974-01 EN 60974-01 EN 60974-01
- Schutzart (EN 60529) 1P23S IP23S IP23S 1P23S

- Isolierstoffklasse F F F F

- Kennzeichnung CE, S CE, S CE, S CE, S
Ausfiihrungen

g -
A-Anlage B-Anlage

Fahrbare Kompakt-
anlage mit integrier-
tem Draht-vorschub;
erhohte

Bauweise mit verbreiter-
tem Radstand

Fahrbare Kofferanlage
mit Drahtvorschub im
abnehmbaren Draht-
vorschubkoffer, erhéhte
Bauweise mit verbreite-
tem Radstand
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