Tabulka metod

- AEEPEDBER

Koncepty ovladani

. standardné u vdech model( ! standardné u nékterych modelt D volitelné k dispozici

Série V standard

Série V + studeny drat

= "3-kroky a svarovani" - koncept ovladani

= plynuld regulace proudu

= Navadéni obsluhy displejem

= Tiptronic pamét Jobd (100 svarovacich
uloh)

= "3-kroky a svarovani" - koncept ovladani

= plynuld regulace proudu

= Navadéni obsluhy displejem

= Tiptronic pamét JobUl (100 svarovacich
uloh)

= Pfiprava pro studeny drat
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TECHNICKA

DATA

V 30 RoboTIG V 40 RoboTIG V 50 RoboTIG
TIG
- Rozsah svarovani (v A) 3-300 3-400 3-500
- Regulace proudu plynulé plynulé plynulé
Elektroda
- Rozsah svarovani (v A) 20-250 20-300 20-400
- Svaritelné elektrody (mm) 1,5-6,0 1,5-6,0 1,5-6,0
Zatézovatel TIG DC
- DZ 100% (v A) - DC 250 360 380
- DZ60% (v A) - DC 300 400 500
- DZ pfi max. proudu (v %) - DC 60% 60% 60%
Zatézovatel AC (pouze AC zdroje)
- DZ 100% (v A) - AC 250 360 380
- DZ60% (v A) - AC 300 400 500
- DZ pri max. proudu (v %) - AC 60% 60% 60%
Sit
- Napéti sité (ve V) 400 400 400
- Faze (50/60Hz) 3~ 3~ 3~
- Kladna tolerance sité (v %) 15% 15% 15%
- Zaporna tolerance sité (v %) 15% 15% 15%
- Jigténi sité (v A) 32 32 32
- Sitova zastrcka CEE 32 CEE 32 CEE 32
Rozméry a hmotnosti
- Rozméry (DX3xV) (v mm) 1130x450x815 1130x450x860 1130x450x860
- Hmotnost (v kg) 86,4/93,6 107,6/121,5 108,7/123,2
- Hmotnost vodniho chlazeni (plného) (v kg) 14,7 14,7 14,7
Normy a opravnénf
- Norma EN 60974-01 EN 60974-01 EN 60974-01
- Kryti (EN 60529) 1P23S 1P23S IP23S
- Trida izolace F F F
- Oznaceni CE, S CE, S CE, S
Provedeni
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Svarovaci zdroj DC

Svarovaci zdroj AC/
DC

Roboticky svarovaci
zdroj s integrovanym
ovladacim panelem (sta-
ciondrni nebo pojizdny)

Roboticky svarovaci
zdroj s integrovanym
ovladacim panelem (sta-
ciondrni nebo pojizdny)
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