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Bedienkonzepte

Brennersystem-Option: Cobot
PushPull Brenner LMR 450 W EVO

m Spezieller Lorch Cobot PushPull-Brenner
mit 4,0 m Schlauchpaketlange und
Zweikreiskihlung

m Brennererstausristungsset fur Edelstahl/
Aluminium 1,0/1,2 mm

m Optimal fur Aluminium Anwendungen
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Technische Daten

MyCobot URSL MIG-MAG
Cobot
- Gewicht (in Kg) 44,7
- Aktionsradius (in mm) 1.750
- Traglast (in Kg) 8,0
- Punkt-Wiederholungsgenauigkeit (in mm) +/- 0,08
- Freiheitsgrade 6 rotierende Gelenke
- Gelenkrotation (in °) +/- 360 °
- Stromversorgung 1~ 230V 230V 1~
MIG-MAG
- SchweilSbereich (in A) 25-400
- Spannungseinstellung stufenlos
Einschaltdauer
- ED 100% 40°C (in A) 320
- ED 60% 40°C (in A) 350
- ED bei max. Strom 40°C (in %) 50%
Vorschub und Draht
- schweil3bare Drahte Stahl (in mm) 0,8-1,6
Netz
- Netzspannung (in V) 400
- Phasen (50/60 Hz) 3~
- positive Netztoleranz (in %) 15%
- negative Netztoleranz (in %) 15%
- Netzabsicherung (in A) 32
- Netzstecker CEE 32
MalRe und Gewichte
- Mal3e Stromquelle (LxBxH) B-Ausf. (in mm) 845x445x810
- Gewicht Stromquelle B-Ausf. Gasgekihlt (in kg) 87,3
- Gewicht Wasserkuhlung (gefullt) (in kg) 14,7
Normen und Zulassungen
- Schutzart (EN 60529) IP23S
- Isolierstoffklasse F
- Kennzeichnung CE, S
- Norm EN 60974-01
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