SERIA

MICORSTEEL

Opis produktu

MicorSteel to urzagdzenie spawalnicze typu MIG-MAG przeznaczone do zastosowan w budownictwie
stalowym, montazu konstrukgji stalowych, budowie konstrukcji nosnych oraz w przemysle maszynowym i
instalacyjnym. Jest ono zoptymalizowane pod katem spawania stali niestopowych i drutéw wypetnionych
oraz faczy praktyczne procesy spawalnicze z prostym i szybkim ustawianiem parametréw. Koncepcja obstugi
ControlPlus wspiera uzytkownika w doborze odpowiednich parametréow spawania, a dzieki funkcji Quickjobs
zapewnia powtarzalne wyniki w codziennej pracy w branzy konstrukgji stalowych. Dodatkowo dostepne sg
proces SpeedArc oraz spawanie reczne elektrodg otulong, w tym krzywe charakterystyczne CEL.

Cechy produktu

= Zaprojektowany do zastosowan w budownictwie stalowym i konstrukcjach.

= Spawanie metodg MIG/MAG z charakterystykami drutu stalowego i drutu wypetnionego.
m Spawanie reczne elektrodg otulong, w tym charakterystyka CEL.

m Standardowy proces SpeedArc.

m Wysoka wydajnosc¢ topienia i gtebokie wnikanie.

= Nadaje sie do zastosowan warsztatowych i montazowych.

= Solidna konstrukcja przemystowa do codziennego uzytku.

= Scisle okreélony zakres funkcji do zastosowan w budownictwie stalowym.

Zalety produktu i korzysci

= Szybkie przygotowanie do pracy dzieki dostosowanym programom spawania stali i wstepnym ustawieniom
parametrow.

m Dzieki funkcji QuickJobs zapewnia powtarzalne wyniki niezaleznie od osoby obstugujgcej urzadzenie.

= Nadaje sie do zaktadow, w ktérych uzytkownicy majg rézny poziom doswiadczenia.

m Ogranicza btedne ustawienia i koniecznos¢ poprawek dzieki programom spawalniczym dostosowanym do
konkretnych zastosowan oraz odpowiednim funkcjom.

= Wysoka wydajnos¢ spawania dzieki duzej mocy topnienia, silnemu tukowi natryskowemu oraz technologii
SpeedArc.

m Wsparcie dla zastosowan montazowych i budowlanych dzieki krzywym charakterystycznym CEL.

m Skupienie sie na funkcjach istotnych w budownictwie stalowym.
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ControlPlus

= Koncepcja obstugi 3 kroki i spawanie”

= Ptynna regulacja pradu spawania

= Wyswietlacz napiecia i natezenia pradu

= Wiaczana funkcja wypetniania krateru koncowego

= 7-stopniowa regulacja dynamiki tuku

= Funkcja synergii z automatyczng regulacja

= Tryb reczny, charakterystyki Synergic i SpeedArc

= Programy spawalnicze do zastosowan ze stalg i drutem
wypetnionym

m Przetaczanie trybu 2-/4-taktowego, zgrzewanie punktowe i
indywidualny tryb 4-taktowy

= Pie¢ programéw QuickJob do powtarzajgcych sie zadan
spawalniczych

= Staly, zdefiniowany zakres funkcji do zastosowan w
budownictwie stalowym

Opis

Urzadzenie A

Urzadzenie B

Mobilne urzadzenie kompaktowe ze zintegrowanym
podajnikiem drutu; podwyzszona konstrukcja z szerszym
rozstawem kot.

Mobilne urzadzenie z podajnikiem wydzielonym drutu;
podwyzszona konstrukcja z szerszym rozstawem kot.
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DANE

TECHNICZNE

MicorSteel 400

MicorSteel 500

MIG-MAG

- Zakres spawania (A)

30-400

30-500

- nastawienie napiecia

bezstopniowe

bezstopniowe

Cykl pracy

- X100% 40°C (A) 300 370
- X60% 40°C (A) 370 430
- X przy max. pradzie 40°C (%) 45% 45%

Podawanie drutu

- zaspoét podajacy

4 rolki (2 napedzane)

4 rolki (2 napedzane)

- druty spawalnicze stalowe (mm) 0,8-1,6 0,8-1,6

Siec¢

- napiecie sieci zasilajacej (V) 400 400

- fazy (50/60Hz) 3~ 3~

- dodatnia tolerancja sieci (%) 15% 15%

- ujemna tolerancja sieci (%) -15% -15%

- zabezpieczenie sieci (A) 32 32

- wtyczka sieciowa CEE 32 CEE 32

Wymiary i masy

- wymiary zrédta pradu (dt. x szer. x wys.) wersja A (mm) 880x490x885 880x490x885

- wymiary zrédta pradu (dt. x szer. x wys.) wersja B (mm) 880x490x955 880x490x955

- Male Vorschubkoffer (LxBxH) MF-08 (in mm) 575%x245x434 575x245x434

- Wymiary walizki transportowej (dt. x szer. x wys.) 575x245x380 575x245x380
MF-08 bez uchwytu (w mm)

- Waga kompaktowego urzadzenia 74 kg 79 kg

- Masa zrédta zasilania w zestawie walizkowym 71 kg 76 kg

- Waga walizki transportowej 10,6 kg 10,6 kg

Normy i dopuszczenia

- horma

EN IEC 60974-1:2018 + A1:2019
EN IEC 60974-2:2019
EN 60974-10:2014 CL.A

EN IEC 60974-1:2018 + A1:2019
EN IEC 60974-2:2019
EN 60974-10:2014 CL.A

- stopien ochrony (EN 60529) IP23S 1P23S
- klasa izolacji F F
- oznaczenie CE, S, EAC CE, S, EAC
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