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Czy jestes przygotowany
na przysztos¢?

System spawania, na ktorym mozesz polegac.

Rosnace koszty, coraz wieksza presja konkurencji, coraz bardziej ztozone wymagania klientéw - znamy
Twoje wymagania, aby optymalnie powigzac bezpieczenstwo inwestycji i kompetencje rozwigzania.

Naszym rozwigzaniem jest mozliwie najlepsze, inteligentne wykorzystanie technologii.
Cyfrowe sterowanie wypracowane dzieki postepowi technicznemu gwarantuje maksymalng wydajnos¢ i
stanowi znaczacg réznice w produkcji spawalnicze;.

Aby spetni¢ obietnice wydajnosci, wykorzystaliSmy wszystkie mozliwosci iQS. Catkowicie nowy inwertor
gwarantuje stabilnos¢ regulacji i najlepszy tuk spawalniczy w ofercie firmy Lorch. Naszym najwyzszym
priorytetem jest, aby dzieki iQS nasi klienci uzyskali maksymalng elastyczno$¢ w swojej produkcji. Kazdy
element konstrukcyjny zostat sprawdzony pod kgtem zastosowan przemystowych w trudnych warunkach
i odpowiednio dostosowany. Dzieki potgczeniu z intuicyjng obstugg technologia ta jest dostepna dla
kazdego spawacza.

Czy doktadnie tego szukasz? Jesli tak, czytaj dalej i przekonaj sie sam, jak wyglada bezpieczna przysztosc¢
spawania.

Co zabezpieczy
Twoj3a przysztosé?

Precyzyjne spawanie Intuicyjna koncepcja obstugi
na wysmienitym poziomie.

doprowadzona do perfekcji.

WLAN na poktadzie: Maksymalny okres uzytkowa-
Bycie zawsze na biezaco. nia dzieki niezawodnosci.

TERAZ: Odkryj ulepszenia w swojej codziennej pracy!




Wyzwania Zacznij korzystac z iQS
dnia powszedniego. w praktyce!

PrOd u ija Spawa I n icza .f . Software Update running

Brak przejrzystosci danych spawalniczych
Zasada czterech oczu dla odchylen jakosciowych
Skomplikowane i drogie aktualizacje i unowoczesnienia

Intuicyjny panel sterowania. 3-2-1 spawanie.
Inteligentny kokpit z wyswietlaczem 7". Do wyboru mozliwos¢ obstugi dotykowej lub przy
uzyciu przyciskow. Réwniez w rekawicy.
Obstuga urzadzenia spawalniczego
Bezprzewodowo. Zdalny serwis.
Zapewnij sobie aktualizacje za posrednictwem sieci WLAN i badz zawsze na biezaco.
Ukryte nastawy
Ztozona i rozproszona obstuga WLAN na poktadzie. W standardzie.
Wyswietlacze dotykowe, ktérych nie mozna obstugiwac w rekawicy Aktualizacje lub funkcje bezprzewodowe w abonamencie.
Lorch Connect w standardzie.

Chtodzenie ciecza 9 na 10 serwisantow potwierdza:
»W iQS widzimy, ze zostalismy wystuchani.”
Wycieki w przypadku prostych, pojedynczych zaciskéw

Skomplikowana wymiana chtodziwa
Skomplikowana wymiana bezpiecznika

Inwertor spawalniczy

Bardzo proste serwisowanie.
Ptytki uszkodzone przez pyt podczas normalnej eksploatacji Mozliwos$¢ tatwej wymiany kompletnego modutu.

Skomplikowane i drogie filtry p.-pytowe Bezpieczniki i spust chtodziwa dostepne bez koniecznosci demontazu.
Utrudniony dostep do ptytek sterujgcych

Bardzo dobra ochrona przed pytem.
Zamkniety kanat powietrzny i oddzielony obszar elektroniki wolny od pytu.

Zabezpieczenie przed wyciekiem.
Bez opasek zaciskowych. Tylko weze do wody QuickConnect wykonane w
standardzie przemystowym.






WYDAJNOSC

Wydajnosc spawania
na absolutnie najwyzszym
poziomie.

Nowy Smart Process Control
Engine (SPC Engine).
Szybciej dla nowych procesow.

Czas to pienigdz - w produkgji to oczywiste. Dzieki
nowemu procesowi SPC Engine mozemy jeszcze
szybciej opracowywaé nowe procesy spawania

i przekazywac¢ odpowiednie charakterystyki do
Twojego systemu iQS. Chetnie uwzgledniamy przy
tym réwniez pomysty naszych klientéw.

W ten sposéb tatwo mogg powstawac nowe
programy - i to w rekordowym czasie. W kazdych
razie pozostaniesz zawsze na aktualnym poziomie
rozwigzan technicznych - niezaleznie od tego, jak
bedzie sie rozwijat rynek.

Czyste spoiny z matq iloscia
odpryskow. Umozliwia to zrodto
napiecia odwroconego (RCS).

Dzieki nowo opracowanemu modutowi RCS (Rapid
Current Shutdown) udato nam sie udoskonali¢
spawanie tukiem krotkim. Rezultatem jest proces,
ktéry przebiega bardzo czysto, z niewielkg iloscig
odpryskow i zapewniajacy jeszcze wyzszej jakosci
spoiny. Oszczedza to Twoim spawaczom
skomplikowanej obrébki koncowej, a tym samym
straty czasu i pieniedzy.

Kolejna zaleta dla uzytkownika: mozliwa jest lepsza
kontrola i modelowanie jeziorka spawalniczego.

W ten sposéb pospawamy lepiej przede wszystkim
cienkie blachy o grubosci <3mm.

Nasza seria urzadzen spawalniczych najwyzszej jakosci
gwarantuje optymalne rezultaty dzieki zaawansowanemu
rozwojowi i doswiadczeniu - dla wiekszej efektywnosci,
oszczednosci kosztow i wiekszego zadowolenia.

Spokoj w procesie.
Dzieki nowemu inwertorowi.

Na potrzeby iQS opracowany zostat nowy,
wytrzymaty inwertor. Dzieki temu procesy
przebiegajg jeszcze bardziej stabilnie i spokojnie.
Uzytkownik moze ptynnie nastawi¢ parametry

i wybra¢ pozostate funkcje. W ten sposéb wzrasta
jakos¢ spoiny i minimalizowany jest zakres obrobki
koncowej.

Dzieki swojej wysokiej wydajnosci iQS doskonale
nadaje sie rowniez do podtaczenia do robota - dla
przedsiebiorstwa to szansa dalszej optymalizacji
komfortu pracy, efektywnosci kosztowej i rezultatu
spawania. Tak wyglada spawanie 4.0.

Optymalna charakterystyka
spawania oszczedza czas.
| to potrdjnie.

Juz od momentu wprowadzenia na rynek iQS
dostarcza liczne procesy i charakterystyki, ktore
ponadto sg nieprzerwanie rozbudowywane przez
firme Lorch. Dla Ciebie oznacza trzykrotnie wieksza
efektywnos$¢ w Twojej dziatalnosci:

Szybsze uruchomienie iQS oferuje prawidtowa
charakterystyke dla prawie kazdego zastosowania -
dzieki temu zbedne stajg sie duze korekty.

Szybszy proces Dzieki naszym charakterystykom
Speed uzytkownik moze szybciej spawac.

Szybsze zakonczenie Nasze procesy
charakteryzujg sie bardzo matg iloscig odpryskow,
dzieki czemu pozwalajg unikng¢ skomplikowanej
obrobki koncowe;.
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Mistrzowie predkosci.

Zawsze dopasowana odpowiedz.

SpeedPulse XT SpeedArc Funkcja Twin

Bardzo szybko. Przekonuje zwtaszcza Najpiekniejsze spoiny MIG-MAG z
Z bardzo matg iloscig skupionym tukiem maksymalng szybkoscia.
odpryskéw. Wysoka i znacznie wiekszg

precyzja nastaw. gestoscig energii.

Nowatorskie procesy spawania firmy Lorch.

Na bazie doswiadczen z praktyki przemystowej oraz zyczen wielu uzytkownikow
nasi inzynierowie opracowali wyjatkowe innowacje dla procesu MIG/MAG.

Rezultat: procesy Lorch Speed wyraznie zwiekszajg predkos¢ spawania,
odczuwalnie utatwiajg proces i umozliwiajg osiggniecie produktywnosci,
ktéra nie ma sobie rownych.

Korzysci w skrocie:

Wyzsza predkosc Mniej dymu spawalniczego
Lepsza jakos¢ spoiny Mniejsze obcigzenie hatasem

Gtebsze wtopienie Wyzszy poziom zapewnienia jakosci
tadniejszy wyglad spoin dzieki lepszej kontroli procesu

Szybkosc, jakosc, wtopienie, wyglad spoiny — krotko:
perfekcyjna spoina i to przy najrozniejszych pozycjach
spawania stawia wysokie wymagania wobec procesu.

g
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SpeedTwin SpeedRoot
Wiecej koncentracji na tym, co naprawde Widocznie lepsza
wazne: perfekcyjny wyglad spoiny, jakos¢ w przypadku
szybko i indywidualnie. spawania przetopu

metodg MIG/MAG.
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SpeedUp SpeedCold

Zadowolenie podczas spawania w pionie Bezkompromisowa efektywnos$¢ podczas
z dotu do gory. spawanie cienkiej blachy.
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POLACZENIE W SIECI

Lorch Connect:
Twoj perfekecyjny start w ere
cyfryzacji. Zacznij teraz.

t atwa digitalizacja, analiza
| celowa optymalizacja
procesow spawania

Wykorzystaj ogromny potencjat tkwigcy w zarejestrowanych danych. Poniewaz to proste.

YL
Wraz z iQS otrzymujesz proste jak nigdy wczesniej rozwigzanie spawalnicze z danymi w
chmurze. Dzieki potgczeniu z chmurg masz wygodny dostep do portalu z kazdego
urzadzenia zapewniajgcego tgcznosc z Internetem, w kazdym miejscu na swiecie.

IIIC:)

Przy uzyciu Lorch Connect tatwo i komfortowo ocenisz produktywnos¢ wszystkich potgczonych urzadzen.
Masz w petni pod kontrolg koszty wszelkich zlecen i mozesz w kazdej chwili przesledzi¢ jako$¢ wszystkich
zarejestrowanych spoin. Lorch Connect to idealne rozwigzanie dla matych i Srednich przedsiebiorstw:
dzieki inteligentnej chmurze Lorch Connect wykorzystujesz wszystkie zalety bez drogich inwestycji i
czasochtonnych ingerencji w infrastrukture IT.

Poniewaz to niedrogie.

Lorch Connect dziata catkowicie na bazie chmury i bez dodatkowych inwestycji w nowe
systemy IT. Zacznij od bezptatnych funkcji iQS, a w zaleznosci od potrzeb zawrzyj

- e odpowiednig umowe abonamentowg obejmujgca dopasowane funkcje.

Lt
LORCH CONNECT Poniewaz to bezpieczne.
Przetwarzanie danych w ramach Lorch Connect realizowane jest zgodnie z wymaganymi
standardami bezpieczenstwa. Firma Lorch Schweif3technik oraz wykorzystywane centra
obliczeniowe na obszarze Unii Europejskiej spetniajg najwyzsze wymagania
europejskich wytycznych w sprawie ochrony danych. Dzieki pamiegci offline w systemie
iQS Twoje niewystane dane pozostajg bezpieczne. Mozliwe jest skompensowanie
przerwy w potgczeniu trwajgcej nawet do 30 dni.

P

Poniewaz to elastyczne.

/

Dzieki Lorch Connect Twoj iQS pozostaje zawsze aktualny i rozwijany na biezaco.
Dostep serwisowy lub aktualizacja sg dostepne zaraz po ich stworzeniu.

4

Poniewaz to inteligentne.

Potacz.

Przy uzyciu iQS mozesz
potaczy¢ sie z portalem Lorch
Connect bezposrednio przez
sie¢ WLAN. Zaczynamy.

Zespawaj.

Dane spawalnicze iinne
istotne dane produkcyjne
sg rejestrowane przeziQS i
przesytane do portalu Lorch
Connect Cloud.

Zdecyduj.

Dzieki przejrzystemu
ekranowi Lorch Connect
Portal masz doskonaty
przeglad wszystkich danych
- zmozliwoscig dostepu do
nich w dowolnym miejscu

i czasie za posrednictwem
przegladarki internetowe;j.

C&LD

Procesy sg monitorowane, dokumentowane i wizualizowane. Dzieki portalowi Lorch
Connect na swoim indywidualnym koncie masz zawsze czytelny podglad wszystkich
danych potgczonych urzadzen i jestes w stanie szczegétowo Sledzic¢ i zoptymalizowacd
produkcje elementéw spawanych pod katem jakosci, produktywnosci i rentownosci.
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MF-09.

Wielofunkcyjny, wysokowydajny i intuicyjny w obstudze
wydzielony podajnik drutu.

Elementy wyposazenia i akcesoria dla iQS sg tak réznorodne, jak obszary jego zastosowania. Nalezy do
nich rowniez zupetnie nowy wydzielony podajnik drutu MF-09.

Zwtaszcza on musi by¢ perfekcyjnie dopasowany do zastosowania w produkcyjnej codziennosci. Dtugie
spoiny, duze elementy konstrukcyjne i trudne pozycje spawania wymagajg doktadnie dopasowane;j
konfiguracji podajnika drutu.

Wraz z podajnikiem MF-09 otrzymujesz kompleksowy pakiet akcesoriéw dla Twojej produkcji. Prawdg jest,
ze w gruncie rzeczy Twoj spawacz musi polubi¢ podajnik drutu i potrafi¢ nim pracowad, dlatego w centrum
naszej uwagi jest przyjazne dla uzytkownika korzystanie w codziennej pracy potgczone z maksymalng
solidnoscig. Dzieki temu nie pozostawia on niezrealizowanych zyczen.

3 punkty za praktyke.

Modutowa konstrukcja, dostepna rowniez w wersji z podawaniem
drutu z beczki.

Podajnik MF-09 zbudowany jest modutowo. Obudowe szpuli mozna zdemontowac, aby
uzyska¢ mniejszy kompaktowy wydzielony podajnik drutu do podawania drutu z beczki.

MF-09. Chtodzenie ciecza czy gazem?
Dotyczy to pakietu przewodow posrednich. tatwych do podtgczenia i mocowanych

jednym kliknieciem. Przezbrojenie podajnika miedzy wersjg gazowg a chtodzong cieczg
jest maksymalnie proste.

Dedykowane podwozie jezdne dla zapewnienia maksymalnego
zasiegu podajnika MF-09.
Dostepne sg specjalne wézki do podajnika MF-09. Fabrycznie wydzielony podajnik drutu

dostarczany jest z szynami $lizgowymi, ale w razie potrzeby mozliwe jest rowniez
zamontowanie wézka z kotami 65 mm lub 125 mm w wersji heavy duty.

Proste i solidne zamocowanie podajnika.

Solidny i stabilny trzpiert umozliwia intuicyjne postawienie podajnika drutu na urzadzeniu do
transportu. Dno podajnika MF-09 jest przy tym tak skonstruowane, ze znalezienie otworu do jego
osadzenia jest maksymalnie utatwione. Naprawde inteligentnie.

Solidny system posuwu 4x4 wraz z systemem szybkiej wymiany.
Zespot podajacy jest tatwo dostepny i przemyslany w kazdym calu. Dzieki systemowi wymiany rolek
bez uzycia narzedzi jest to teraz bardzo tatwe. Be zadnych $rub.

Maksymalna kontrola dzieki okienku komory drutu.
lle drutu zostato jeszcze na szpuli? Przy uzyciu podajnika MF-09 wystarczy jedno spojrzenie do
srodka bez przerywania pracy.

15
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OBSLUGA

igentny kokpit. \

Intuicyjnie. Szybkie. Precyzyjne.

Zacznij korzystac z inteligentnego kokpitu.

Solidny 7-calowy wyswietlacz.

Wysokiej jakosci wyswietlacz TFT dla urzgdzenia
spawalniczego i podajnika drutu. Duzy,
kolorowy i czytelny z kazdej odlegtosci i pod
kazdym katem patrzenia. WysSwietlacz mozna
obstugiwac¢ nawet w rekawicach. Zwieksza to
komfort i poziom bezpieczenstwa spawacza.

Optymalna ochrona wyswietlacza.
Solidna folia chroni wyswietlacz przed
padajgcymi iskrami, odpryskami spawalniczymi
i zanieczyszczeniami. Ponadto mozna j3 tatwo
wymieni¢, a matowa powierzchnia zapobiega
przeszkadzajagcym odbiciom Swiatta.

) i

300 295V
e L HOLD [T

"(14.8) (306)

Czytelna prezentacja parametrow.
Inteligentny kokpit zapewnia stale czytelny przeglad
aktualnych nastaw i informacji dodatkowych.

Wykluczenie nieprawidtowych nastaw.
Oprogramowanie wskazuje tylko prawidtowe kombinacje
drutu / gazu / materiatu i nastawy istotne dla procesu.

Modutowe widzety i rozne tryby pracy.

Wszystkie tryby pracy, od prostego do zaawansowanego, maj3
zrozumiatg strukture. Tryb Job Mode ma witasciwg skale w
stosunku do ekranu.

Konfigurowalne menu QuickAccess.

Menu QuickAccess, dostepne za posrednictwem centralnego
przycisku, zapewnia w kazdej chwili szybki dostep do waznych
nastaw.

Prosta i intuicyjna nawigacja w menu.
Czy dotykowo, czy tez catkowicie za posrednictwem
enkodera - intuicyjna obstuga zagwarantowana.

Wszystkie wazne parametry zawsze pod kontrola.

W czasie spawania grafika wizualizuje dodatkowe parametry
przebiegu spawania. Po zakorczeniu spawania funkcja Hold
pokazuje na wyswietlaczach ostatnie zachowane parametry.
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KONSTRUKCJA

Cel konstrukcji:
dtugi okres uzytkowania.

Z zewnatrz przyjazny dla uzytkownika ... ... wewnatrz tatwy w serwisowaniu.

Konstrukcja niewymagajgca czestej
konserwacji:

Bezpieczenstwo uzytkownika:

Brak ostrych krawedzi

Przeswit wystarczajgcy dla kazdego rodzaju przeszkody
Kota z hamulcami zabezpieczajg przed przetoczeniem
Komfortowe uchwyty do transportu przez hale produkcyjng

B Ograniczony kanat powietrza

B Ostoniete sterowanie

B Podparcie ptytek uktadu sterowania
zoptymalizowane pod katem drgan

B Wszystkie ptytki uktadu sterowania
zamontowane w zamknietym i wolnym
od pytu obszarze

Ochrona przed uszkodzeniem:

B Solidne elementy boczne i samonosna konstrukcja

B Przezroczysta ostona chroni wyswietlacz dotykowy przed
iskrami i odpryskami spawalniczymi Konstrukcja ekonomiczna

w przypadku serwisowym:

Funkcjonalne szczegdty:

B Modutowa budowa dla prostej wymiany
elementéw w przypadku serwisowym

B Ponowne wykorzystanie takich samych

podzespotéw

B Duze kota tylne dla zapewnienia tatwego manewrowania i przejazdu przez
przeszkody

B Gumowa mata na pokrywie gérnej kompaktowego urzadzenia jako
powierzchnia do odktadania

B Przemyslany system odptywu cieczy

Nowa koncepcja chtodzenia ciecza.
Opracowana dla zapewnienia nie zaktdconej eksploatacji

i serwisu.

Szeroki zakres wejscia napiecia
iQS wyposazony jest w nowo stworzony modularny uktad sieciowego 380V - 480V.
chtodzenia cieczy (WUK). Dzieki temu napetnianie,
spuszczanie i odczyt poziomu napetnienia sg jeszcze Wszechstronnos$¢ iQS wykracza
prostsze. A w przypadku koniecznos$ci wykonania czynnosci réwniez poza nasze granice: szeroki
serwisowych mozna kilkoma ruchami usungc¢ i wymienic zakres napiecia zasilania umozliwia
modut WUK. Dzieki wiekszej pojemnosci zbiornika mozna miedzynarodowe zastosowanie.
ponadto korzystac z wydzielonych podajnikéw drutu z Urzadzenie jest poza tym
dtuzszymi pakietami przewodéw posrednich. Obniza to zabezpieczone przed skutkami
koszty i zwieksza zwrot z inwestycji. wahania napiecia.
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KONSTRUKCJA

Gotowy na przysztosc!

Uchwyt spawalniczy iQ LMS Performance zaprojektowany

indywidualnie dla iQS.

o’

Elastycznosc.
Innowacyjny uniwersalny
przegub kulowy

zapewnia maksymalng
swobode ruchu i umozliwia
spawaczowi tatwg prace,
rowniez w pozycjach
wymuszonych.

Kompaktowa konstrukcja.

Wszystko zostato zoptymalizowane, aby uzyskac
smuktg rekojes$¢ uchwytu spawalniczego. Kazdy
profesjonalny spawacz wie z codziennej pracy,
jak bardzo rekoje$¢ moze wptynac na
zmeczenie reki.

Centrowanie drutu.

Dzieki specjalnej konstrukcji koricowek
pradowych wystepuje efekt prostowania drutu.
Ma on znaczacy pozytywny wptyw na rezultat
spawania, poniewaz tuk spawalniczy jest

wyraznie stabilniejszy i :
spokojniejszy. /

Perfekcyjne przenoszenie pradu.

W przeciwienstwie do uchwytéw spawalniczych
o tradycyjnej konstrukgcji, prad nie jest
przenoszony przez adaptor korcowki badz
gwint, lecz gtéwnie przez tylny stozkowy obszar
koncowki pradowej. Przylega ona scisle i na
duzej powierzchni do palnika uchwytu
spawalniczego i zapewnia perfekcyjny,
niezawodny transfer pradu przez
bezposrednie potgczenie miedzi
z miedzia.

Inteligentna koncepcja
obstugi.

Wydajnosc potgczona z maksymalng kontrolg i komfortem.

Opatentowana
technologia CTC.

LCTC )

Specjalna konstrukcja koncéwki prgdowej i jej
elementu mocujgcego poprawia transfer pradu,
zmniejsza tworzenie sie mikrotukéw spawalniczych,
zapewnia dodatkowe chtodzenie i obniza zuzycie ’l 5 2
dzieki zmniejszonemu obcigzeniu termicznemu. .
5 m/min

2 L 0
bl
mim

s

Zalety w skrocie:

B Optymalne przystosowanie do spawania
tukiem pulsujgcym

B Bardzo stabilny i spokojny tuk spawalniczy

B Nowatorskie chtodzenie koricowek pradowych

B Perfekcyjna ostona gazowa

B Minimalna ilos¢ przebarwien w przypadku stali
stopowej

B (Czyste spoiny (bez okopcenia) w przypadku
aluminium

B Optymalne przejscie pragdu z koncéwki pradowe;j
na drut

Wszystko w zasiegu:

Gléwne parametry
Dynamika

Zmiana trybu pracy
Menu QuickAccess
Zmiana procesu
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Nowatorskie sterowanie
z uzyciem interfejsu HMI.

Cztery koncepcja obstugi uchwytu spawalniczego

iQ LMS Performance.

Powermaster-Pro
z wyswietlaczem OLED

Up-Down

Przycisk Géra

Standard

22

Maksymalna kontrola zdalnej regulacji zrédta pradu
Wskazanie parametréw (natezenie pradu, napiecie itd.)
Korzystanie z menu QuickAccess

Odpowiedni do korzystania z programoéw zapisanych

W pamieci

Mozliwos¢ korzystania réwniez bez bezposredniej
widocznosci interfejsu operatora urzgdzenia spawalniczego
Dioda LED oswietlenia stanowiska roboczego w standardzie

Funkcja Up-Down do zdalnej regulacji zrédta pradu

Idealna dla stanowisk roboczych z obstuga maszyny

w zasiegu wzroku

Odpowiedni do korzystania z programoéw zapisanych

W pamigci

Konstrukcja przyciskéw zapobiega ich przypadkowemu
wcisnieciu

Dioda LED oswietlenia stanowiska roboczego w standardzie

Duzy dodatkowy przycisk obstugi dla funkcji Start/Stop
Przycisk palnika moze by¢ uzywany na gérze i na dole
Odpowiedni przycisk dla kazdego spawacza

Mozliwosc tatwej zmiany sposobu obstugi

Dioda LED oswietlenia stanowiska roboczego w standardzie

Prostota obstugi
Perfekcyjny chwyt dzieki ergonomicznej naktadce uchwytu
Dioda LED oswietlenia stanowiska roboczego w standardzie

Dzieki naszej nowej koncepcji obstugi z nowatorskim systemem
szybkiej modutu sterujgcego (przycisku) oferujemy uchwyt
spawalniczy, ktory dostosowany jest do indywidualnych wymagan
i preferencji spawacza. Dla jeszcze wiekszej efektywnosci na
stanowisku pracy.

Dioda LED oswietlenia stanowiska
roboczego. Idealne rozwigzanie dla
ciemnego otoczenia miejsca pracy

i ograniczonych warunkéw idocznosci

przy przedmiocie obrabianym.

Przy uzyciu diody LED koricowka
uchwytu spawalniczego i spoina
oswietlane sg w najlepszej mozliwej
jakosci. Umozliwia to spawaczowi
jednoznaczne rozpoznanie, co robi,
a tym samym gwarantuje precyzyjne
i bezpieczne prace spawalnicze.

Dioda LED oswietlenia stanowiska
roboczego zapewnia dobrg widocznos¢
w najbardziej wymagajacych
otoczeniach miejsca pracy, jak na
przyktad przy budowie zbiornikow.
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Inteligentny szczegdt nr 1
Solidna dzwignia wielofunkcyjna:

z mozliwoscig zapamietania
ustawien dla wprowadzenia drutu,
jego cofania lub podawania gazu.
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Inteligentny szczegot nr 2
Bezposrednie przejscie miedzy
zespotem podajnika a uchwytem
spawalniczym: nie jest konieczna
czasochtonna wymiana prowad-
nicy lub rur nosnych.

Inteligentny szczegdt nr 3
Elektroniczne wykrywanie
zaryglowania dla zapewnienia
maksymalnego bezpieczenstwa.
Maszyna spawa tylko wowczas, gdy
uchwyt spawalniczy jest catkowicie
zaryglowany.

Szybciej. Lepiej. Prosciej.

Inteligentny szczegdt nr 4
Dedykowana komunikacja
miedzy uchwytem spawalniczym
a urzadzeniem spawalniczym za
posrednictwem magistrali Can.
Protokét komunikacji do
precyzyjnej obstugi uchwytu
spawalniczego.

Centralne przytacze Lorch.

Inteligentny szczegdt nr 6
Jedno 'klikniecie' - natychmiastowa
gotowosc¢ do pracy. tatwa i prosta
wymiana uchwytu spawalniczego
z automatycznym zaryglowaniem

i tatwym odryglowaniem przez
nacisniecie przycisku.

Inteligentny szczegdt nr 5
Efektywne przejscie prgdowe do
600 A przez ptyte kontaktowg

o duzej powierzchni dla
zapewnienia dtugiego okresu
uzytkowania i zmniejszenia strat
energii.



KONSTRUKTION

Komunikacja za
posrednictwem
magistrali Can.

Ptynna zmiana procesu w centrum
uwagi.
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PowerMaster-Pro. Pionierska obstuga uchwytu spawalniczego.
Mozesz wygodnie sterowaé wszystkimi istotnymi procesami i funkcjami iQS bez przerywania
spawania i bez odstawiania uchwytu spawalniczego. Parametry mozna regulowa¢ w sposob
ptynny takze w trakcie spawania. Rezultatem jest doskonata obstuga uchwytu spawalniczego,
lepsza niz kiedykolwiek w urzgdzeniu spawalniczym firmy Lorch.

Inteligentna identyfikacja uchwytu spawalniczego.

Nasz system umozliwia indywidualne przyporzgdkowanie uchwytu spawalniczego do
kazdego spawacza dzieki spersonalizowanemu chipowi BKC. Urzgdzenie automatycznie
rozpoznaje uchwyt spawalniczy i wczytuje specyficzne nastawy i programy. Ponadto
rejestrowane sg czasy pracy i czasy tuku spawalniczego. Okresowa konserwacja zapewnia
jakos¢ rezultatéw spawania.

Transmisja protokotu za posrednictwem magistrali.

Centralne przytgcze Lorch umozliwia petnowartosciowg komunikacje za posrednictwem
magistrali Can, aby zapewni¢ niezaktécong komunikacje. Dzieki skoordynowanej komunikacji
wszystkich komponentéw systemu uzyskujesz doskonate rezultaty spawania.

Menu QuickAccess.

Mozliwe jest sterowanie menu QuickAccess bezposrednio przy uzyciu uchwytu
spawalniczego - funkcja, ktéra dostepna jest tylko w urzgdzeniach firmy Lorch. Oznacza to
unikalng fatwosc¢ obstugi i efektywnosc¢ przebiegu pracy.
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Pradowe ztgcze bagnetowe.

Gwarantowane perfekcyjne rezultaty spawania z petng moca.

Efektywny transfer pradu.
Centralne przytgcze Lorch zapewnia efektywne przekazywanie pradu z niewielka
rezystancjg catkowitg, co gwarantuje statg wydajnosc i jakosc.

tatwa wymiana uchwytu spawalniczego.

tatwa wymiana uchwytu spawalniczego dzieki ztgczu szybkomocujgcemu.

Po prostu wetknij w gniazdo a uchwyt spawalniczy zarygluje sie automatycznie. tatwe
odryglowanie przez nacisniecie przycisku.

Maksymalna integracja.
PrzejScie miedzy zespotem podajnika a uchwytem spawalniczym jest bezposrednie,
co zapewnia réwnomierne rezultaty spawania i nieprzerwanie prawidtowy odstep prowadnika.

Wedtug indywidualnego projektu dla Twojego iQS.
Dla zapewnienia optymalnych rezultatow uchwyt spawalniczy iQ LMS Performance
jest perfekcyjnie dostosowany do Twojego urzgdzenia i dostepnych programéw spawania.
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Dane techniczne

Zakres spawania metoda MIG/MAG iQS 3 iQS5
Spawalne materiaty stal konstrukcyjna, stal stopowa, aluminium
Zakres spawania A 25-320 25 -400
Zakres spawania Vv 15-30 15-34
Napigcie biegu jatowego VvV DC 80 80
Prad przy 60% cyklu pracy (40°C) A 320 400
Prad przy 100% cyklu pracy (40°C) A 220 300
Urzadzenie iQs3 iQs5
Napiecie sieciowe Vv 3~380 - 480 3~380 - 480
Zabezpieczenie sieciowe i\r/]véoAc— 32 32
Wtyczka sieciowa CEE 32 CEE 32
Stopien ochrony (EN 60529) IP23S 1P23S
Zespot podajnika Rolki 4x4 4x4
Wymiary (D x S x W) mm 1090 x 508 x 892 1090 x 508 x 892

DOSKONALA WYDAJNOSC MOZE BYC TAKA PROSTA!
URUCHOM PRZYSZ+LOSC TERAZ.

Lorch w Polsce:
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Lorch Schweitechnik GmbH
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