ZADNYCH KOMPROMI-
SOW W SYTUACJACH
EKSTREMALNYCH.

Seria X.

WZORZEC W PRZYPADKU
SPAWANIA ELEKTRODOWEGO.

Tam, gdzie w przypadku spawania elektrodowego elektroda 5 mm juz nie wystarcza, sytuacja staje sie pod wieloma wzgledami wyma-
gajaca, a czasami rowniez ekstremalna. Materiat jest gruby, pozycja spawania najczesciej trudna, a warunki otoczenia czesto surowe. Do
tego zastosowania firma Lorch opracowata serie X. Z technologig MicorBoost dla doskonatych witasciwosci zajarzenia i spawania w przy-
padku elektrod zasadowych, rutylowych i celulozowych (CEL) i to wszystko w ekstremalnie wytrzymatej, ale superkompaktowej obudowie.
Wraz ze specjalng funkcjg spawania z dotu do géry i pradem pulsujgcym stanowi utatwienie w przypadku takich zastosowan.

Najlepsi spawacze Swiata przeprowadzali testy w najtrudniejszych warunkach: seria X to wzorzec w tym segmencie.

X 350 BasicPlus

= Zakres spawania 10 - 350 A
= Elektrody do 8 mm

= Nadaje sie takze do spawania elektrodami celulozowymi (CEL) dzieki
technologii MicorBoost

= Wtyczka tréjfazowa 16 A (400 V)
= Precyzyjny wyswietlacz cyfrowy z doktadnoscig do jednego ampera

X 350 ControlPro

= Zakres spawania 10 - 350 A
= Elektrody do 8 mm

= Nadaje sie takze do spawania elektrodami celulozowymi (CEL) dzieki
technologii MicorBoost

= Wtyczka tréjfazowa 16 A (400 V)

= Precyzyjny wyswietlacz cyfrowy z doktadnoscig do jednego ampera

+ Prad pulsujacy

+ Specjalna funkcja do elektrodowego spawania w pionie z dotu do géry

X 350 ControlPro PST

= Zakres spawania 10 - 350 A
= Elektrody do 8 mm

= Nadaje sie takze do spawania elektrodami celulozowymi (CEL) dzigki
technologii MicorBoost

= Wtyczka tréjfazowa 16 A (400 V)
= Precyzyjny wyswietlacz cyfrowy z doktadnoscig do jednego ampera

= Prad pulsujacy
= Specjalna funkcja do elektrodowego spawania w pionie z dotu do gory
+ Automatyczna zamiana biegunéw



URZADZENIA SERII X SA NA MIEJSCU, JESLI
ROBI SIE CIEZKO | WYMAGAJACO.
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TECHNOLOGY

Opatentowana technologia zapewnia nieosiggalng dotychczas wydajno$¢ podczas spa-
wania elektrodowego: maksymalna moc i fantastyczna charakterystyka spawania, nawet
w przypadku wahan napigcia i niskiego napiecia sieciowego. Nie zadowalaj sie czyms
innym.

Do wymagajgcych zastosowan - elektrody do 8 mm:

Najlepsze wtasciwosci zajarzenia i spawania dzieki technologii MicorBoost i cyfrowej regula-
¢ji procesu.

= Zoptymalizowane wtasciwosci dla wszystkich elektrod, réwniez CEL: mozliwo$¢ wy-
boru programéw spawania dla elektrod zasadowych, rutylowych i celulozowych.

= Hotstart: adaptacyjny, nastawiany Hotstart dla perfekcyjnego zajarzenia.
W przypadku ControlPro z mozliwosci wyboru bezposrednio w szybkim dostepie.

= Regulacja Arc Force: dla wiekszej stabilnosci fuku spawalniczego i zoptymalizowanego
przej$cia materiatu.

= System Anti Stick: zapobiega sklejeniu i wyzarzeniu elektrody.

= Elektroda Puls: specjalna funkcja do zredukowanego wprowadzania ciepta. Nadaje sie
zwitaszcza do cienkich blach i do uktadania spoin na wiekszych szczelinach.

= Funkcja specjalna spawania w pionie: zapomnij o ruchu wahadtowym. Po prostu pro-
wad? elektrode prosto do géry. Poza tym nie jest juz konieczne spawanie w dwéch war-
stwach, poniewaz wystarczy jedna jedyna warstwa przy uzyciu grubszej elektrody.

= Ziobienie elektropowietrzne: optymalne do przygotowania spoiny i naprawy uszkodzo-
nych spoin.

= Funkcja ContacTIG: do fatwego spawania stali metodg TIG z uzyciem pradu statego,
z zajarzeniem stykowym.

= Zdalne sterowanie (RC): w wariantach RC mozna dodatkowo podigczy¢ zdalny regula-
tor. W przypadku wymagajacych potgczen spawanych, np. CEL, to koniecznosc.

= Funkcja zmiany biegunéw (PST): umozliwia szybkg zmiane polaryzacji na urzgdzeniu
lub na zdalnym regulatorze bez przektadania kabli.

= Przetgczanie CC/CV dla MIG/MAG: do zastosowania potautomatycznych wydzielonych
podajnikéw drutu MIG/MAG.
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Lekka i kompaktowa oraz ekstremalnie wytrzymata, réwniez do sto-
sowania w niesprzyjajgcych warunkach prac montazowych.

Nie mozesz wyszuka¢ sobie warunkéw otoczenia. Nie potrzebujesz tego. Urzadzenia serii X beda
wspotdziatac.

= Niewielka masa i zabezpieczenie przed uderzeniem:
Takie lekkie, od 18,6 kg przy 350 A, urzadzenia serii X zajmujg wiodacg pozycje w rankingu mocy
do masy. Inaczej méwigc: wiecej mocy przy mniejszej masie. Mimo to sg one stabilne i dzieki za-
bezpieczeniu przed uderzeniem wytrzymujg upadek z wysokos$ci do 60 cm.

= Kompleksowo zabezpieczone przed pytem, wodga, brudem:
Dzieki IP34S nawet silny deszcz nie moze im zaszkodzi¢. To réwniez doskonate ekranowanie
chronigce przed pytem i przeciwdziatajgce wnikaniu ciat obcych. Specjalna konstrukcja dna gwa-
rantuje stabilnos$¢, a jednocze$nie zapewnia wystarczajacy przeswit zapobiegajacy gromadzeniu
sie wody, np. w katuzy. Dzieki temu urzadzenia te sg optymalnym towarzyszem w zastosowa-
niach montazowych.

Kompleksowa -
ochrona przed
rozpylang woda
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Zabezpieczona glebokos¢ wnikania

w przypadku odstawiania w nagroma- Wymienny filtr p.-pytowy
dzonej wodzie

¢

= Tolerancyjne przy niestabilnej sieci, przedtuzacze do 200 m, praca z zasilaniem z agregatu
pradotwoérczego
To czesto rzeczywisto$¢. Mimo spadajgcego napiecia spawarka serii X spawa dalej. Wytgczenie
urzgdzenia nastepuje dopiero po osiggnieciu maksymalnej tolerancji ujemnej wynoszgcej -40%.

= Bezpiecznie i zgodnie z norma: prawdziwy stopien ochrony IP 34S, znak S i sprawdzona zgod-
no$¢ CE wedtug norm europejskich oraz permanentna gwarancja jakosci Made in Germany za-
pewniaja maksymalne bezpieczeristwo w warsztacie i podczas prac montazowych. Nie uznawaj
zadnych kompromiséw. W firmie Lorch znak CE nie oznacza , Chinski Eksport”.

= Efektywny energetycznie: dzieki wysokiemu wspoétczynnikowi sprawnosci
technologii MicorBoost. Predkoscig wentylatoréow ptynnie sterujg dodatkowo
czujniki temperatury. Z funkcjg standby w przerwach miedzy spawaniami.

SPAWANIE ,,W 3 KROKACH”

Genialnie proste. Obstuga - Made by Lorch

1. Wiaczenie
2. Wybér typu elektrody
3. Nastawianie pragdu spawania

Optymalne parametry regulowane sg w tle przez cyfrowe sterowanie procesem do
100000 razy na sekunde. Zauwazysz z tego tylko jedno: perfekcyjne rezultaty.

Maksymalne dopasowanie: urzadzenia serii X dysponujgq dodatkowo podmenu,
w ktérym mozna catkiem tatwo dopasowac wszystkie funkcje dodatkowe.



