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Seria M-Pro.

INTELIGENTNE SPAWANIE METODA MIG/MAG.

SKROJONE NA MIARE.

Urzadzenia serii M-Pro posiadajg system synergiczny z duzych serii przemystowych firmy Lorch. Podajesz urzadzeniu informacje, co
chcesz spawa¢, a spawarka M-Pro za pos$rednictwem mikroprocesoréw nastawia odpowiednie wstepnie zaprogramowane parametry
spawania dla uzyskania optymalnych rezultatéw spawania w najrézniejszych zastosowaniach. Doswiadczalna wiedza najlepszych spawa-

czy $wiata po nacisnigciu przycisku.

Seria M-Pro dostepna jest z trzema panelami obstugi: BasicPlus, ControlPro i Performance oraz w pieciu wariantach mocy. Dzieki temu
spawarka M-Pro dopasowuje sie do Twojego warsztatu i do Twoich zadan, jak ubranie na miare. To, co przy tym dobre: za cene z produk-

cji seryjnej.

M-Pro 170

m Zakres spawania 25-170 A

= Stal / stal stopowa: do 6 mm / @ drutu 0,6 - 0,8 mm
= Aluminium: do 6 mm i @ drutu 1,0 mm

= Mozliwos¢ przetaczania 230 V /400 V

= 6 stopni - BasicPlus

M-Pro 250

= Zakres spawania 30 - 250 A

= Stal / stal stopowa: do 10 mm / @ drutu 0,6 - 1,0 mm
= Aluminium: do 10 mm/ @ drutu 1,0 - 1,2 mm

= 400V

= 12 stopni - BasicPlus

+ 12 stopni + wskaznik napiecia-natezenia - ControlPro

+ 21 stopni + wyswietlacz graficzny i pa-
mie¢ zadan - Performance

L)

M-Pro 210

= Zakres spawania 25-210 A

= Stal / stal stopowa: do 8 mm / @ drutu 0,6 - 1,0 mm
= Aluminium: do 8 mm /@ drutu 1,0 - 1,2 mm

= Mozliwos¢ przetgczania 230 V /400 V

= 12 stopni - BasicPlus

+ 12 stopni + wskaznik napiecia-natezenia - ControlPro

M-Pro 300

= Zakres spawania 30 - 300 A

= Stal / stal stopowa: do 15 mm /@ drutu 0,6 - 1,2 mm
= Aluminium: do 18 mm/ @ drutu 1,0- 1,2 mm

= 400V

= 12 stopni - BasicPlus

+ 12 stopni + wskaznik napiecia-natezenia - ControlPro

+ 21 stopni + wyswietlacz graficzny i pa-
miec¢ zadan - Performance

M-Pro 150 CusSi

m Zakres spawania 15- 150 A

= CuSi: @ drutu0,8-1,0mm

= Stal / stal stopowa: do 4 mm /@ drutu 0,6 - 0,8 mm
= Aluminium: do 5 mm/ @ drutu 0,8 - 1,0 mm

= 400V

= 7 stopni - BasicPlus

+ 7 stopni + wskaznik napiecia-natezenia - ControlPro

M-Pro 200 CusSi

= Zakres spawania 15-200 A

= CuSi:@drutu0,8-1,0mm

= Stal / stal stopowa: do 4 mm /@ drutu 0,6 - 1,0 mm
= Aluminium: do 8 mm /@ drutu 0,8 - 1,2 mm

= 400V

= 12 stopni + wskaznik napigcia-natezenia - ControlPro

+ 21 stopni + wyswietlacz graficzny i pa-
mie¢ zadan - Performance



DZIEKI M-PRO MIG/MAG TO
TWOJ NAJLEPSZY BIZNES.

M jak mistrzowska. Pro jak profesjonalna.
100% efektywnosci MIG/MAG. 0% paplaniny

Spawarka M-Pro wnosi perfekcje MIG/MAG do Twojego warsztatu. Poniewaz posiada to,
czego nie majg inne. Najnowoczes$niejsza obstuga. Prosta i genialna. Uktadowi synergicznej
nastawy spawarki M-Pro podajesz tylko materiat. Wszystkimi innymi parametrami sterujesz
za posrednictwem grubosci materiatu. Gotowe

Nie musisz juz dtuba¢ w stopniach, aby zblizy¢ sie do prawidtowej nastawy spawania, lecz
po wyswietlonej grubosci materiatu widzisz, ze wszystkie nastawy sg dopasowane. W mi-
kroprocesorach spawarki M-Pro zapisana jest wiedza najlepszych spawaczy na Swiecie. Te
wiedze masz w swoich rekach.

Koncentrujesz sie catkowicie na swojej pracy: na perfekcyjnej spoinie w stali, stali stopowej
lub aluminium.

Inteligentne spawanie metodg MIG/MAG

= Intuicyjny interfejs operatora: opracowany przez spawaczy dla spawaczy.
= Synergiczna nastawa: perfekcyjne spoiny przy najprostszym nastawianiu.
= Zajarzenie z ograniczeniem odpryskéw: dzieki aktywnemu dfawikowi.

= Perfekcyjny tuk spawalniczy: stabilny i z malg iloscig odpryskéw, do 21 (!) idealnie dopa-
sowanych stopni przetgczania od cienkiego do grubego materiatu.

= Trybu pracy MIG/MAG: sterowany cyfrowo 2-/4-takt i standardowo mozliwo$¢ nastawie-
nia czasu punktu i interwatu.

= Wskaznik cyfrowy: w zaleznos$ci od panelu obstugi dla grubosci materiatu, napiecia,
pradu spawania i predkosci podawania drutu

= Zdalna regulacja na uchwycie spawalniczym: z uchwytem spawalniczym Powermaster
i panelem Performance.

= Wolne od poslizgu wprowadzanie drutu: po nacisnieciu przycisku. Bezpiecznie i komfor-

towo.

= Precyzyjny, niezawodny podajnik drutu dla najlepszych rezultatow przy wszystkich
zastosowaniach i we wszystkich pozycjach spawania. W zaleznosci od modelu 2- lub
4-rolkowy zesp6t posuwu z duzymi rolkami napedowymi 37 mm do wolnego od poslizgu
podawania drutu. Rolki podajnika mozna szybko wymieni¢. Sg one oznakowane kolorami
dla bezbtednego zastosowania.

= Oswietlenie wnetrza: celem poprawy widocznosci podczas przewlekania drutu w dobrze
dostepnej komorze podajnika drutu z duzg, solidng klapa.
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Autentyczny Lorch. Pasja i perfekcja w najdrobniej-
szych szczegétach. Do Twojej codziennej pracy.

= Wytrzymata obudowa warsztatowa ze stabilnymi uchwytami
i rurg ze stali stopowej do tatwego manewrowania i jako ostona
odbojowa lub element do zamocowania w przypadku przeta-
dunku z uzyciem dzwigu. Oraz do zamocowania opcjonalnego
uchwytu spawalniczego.

= Ergonomiczna dzieki wielko$ci obudowy i ukosnemu panelowi
operatorskiemu.

= Podwdjne zabezpieczenie butli z gazem bezpieczne réwniez do
butli 50 I.

Odgiete przytacze uchwytu spawalniczego dla idealnego pro-
wadzenia drutu oraz do ochrony pakietu przewodéw posrednich
i kabli.

Powierzchnia do odktadania na urzadzeniu z przeciwposlizgowa
matg gumowa.

Przednie koto z hamulcem zapobiega przetoczeniu sie urzadze-
nia.

Czy w przypadku 230V, czy 400 V.
Efektywne energetycznie i wysokowydajne.

Spawarki M-Pro 170 i 210 mozna przetgczac i eksploatowac z zasilaniem zaréwno z sieci
230V, jak i 400 V. Niezaleznie od tego z ktorej sieci jest zasilana, spawarka M-Pro dostarcza
solidng moc wyjsciowg przy niezawodnym cyklu pracy i jest przy tym efektywna energetycz-
nie.

Wentylator np. uruchamiany jest w trybie standby tylko w razie potrzeby, aby unika¢ niepo-
trzebnego zuzycia energii.

Niezaleznie od tego, czy chodzi o cienkg blache, czy o $rednig kon-
strukcje stalowga. Dostepna jest odpowiednia spawarka M-Pro.

Klasy mocy spawarek M-Pro bazujg na wiedzy praktycznej. Wybierz swoje ubranie na miare.
Opis paneli obstugi znajduje sie na nastepnej stronie.

Spawanie i lutowanie: M-Pro CuSi potrafi jedno i drugie.

Trudno to sobie wyobrazi¢, ale podczas spawania normalne urzadzenia spawalnicze MIG/
MAG réwniez czasami osiggajg granice swoich mozliwosci. Rozwigzanie? Siega sie po meto-
de lutowania MIG, lub $cislej méwigc do urzadzen, ktére mogg do spawania (a wtasciwie do
lutowania) uzywac drutu CusSi.

Blizsze informacje na temat lutowania MIG znajdziesz na stronie Wiedza o metodach.
Urzadzenia M-Pro CuSi obok spawania stali, aluminium i stali stopowej opanowaty réwniez
lutowanie MIG z uzyciem drutéw CuSi (miedziano-krzemowy) i CuAl (miedziano-aluminio-
wy) i sg perfekcyjne w taczeniu cienkich blach ocynkowanych i wysokostopowych o najréz-
niejszych grubosciach. Dzieki precyzyjnie zestrojonym poziomom napiecia i wprowadzaniu
niewielkiej energii tuku mozliwa jest niska temperatura topnienia, dzieki czemu obrébce
poddawane moga by¢ cienkie blachy o grubosci od 0,5 mm. Metoda ta znajduje zastoso-
wanie w branzy samochodowej, w technice klimatyzacji i wentylacji, w budowie przyrzagdéw
oraz w obrébce blach.



TYLKO 3 KROKI DZIELA CIE OD
PERFEKCYJNEGO SPAWANIA.

Wybierz wariant obstugi: wszystkie trzy z synergig nastawcza firmy Lorch.

BasicPlus

1. Nastawianie charakterystyki

Wstepny synergiczny wybér kombinacji materiatu /
drutu / gazu w komorze podajnika drutu. Wszystko
inne zatatwi mikroprocesor.

2. Nastawianie poziomu napigcia
Na wskazniku cyfrowym wprowadzasz po pro-
stu grubo$¢ materiatu. Gotowe. Perfekcyjnie.

3. Precyzyjna korekta tuku spawalniczego
Za pomocg precyzyjnej regulacji podawania
drutu regulujesz tuk spawalniczy.

Perfekcyjne spawanie MIG/
MAG z 6-12 stopniami

Synergia

2-rolkowy podajnik drutu

ControlPro

1. Nastawianie charakterystyki

Wstepny synergiczny wybo6r kombinacji materiatu /
drutu / gazu w komorze podajnika drutu. Wszystko
inne zatatwi mikroprocesor.

2. Nastawianie poziomu napiecia
Na wskazniku cyfrowym wprowadzasz po prostu
grubos¢ materiatu. Gotowe. Perfekcyjnie.

3. Precyzyjna korekta tuku spawalniczego
Za pomocg precyzyjnej regulacji podawania
drutu regulujesz tuk spawalniczy.

Perfekcyjne spawanie MIG/
MAG z 7-12 stopniami

Synergia

4-rolkowy podajnik drutu

Wskaznik napie-
cia-natezenia

Performance

1. Nastawianie charakterystyki
Bardzo wygodnie za po$rednictwem nowoczesnego wy-
Swietlacza graficznego.

2. Regulator synergiczny
Regulacja napiecia doktadna, jak nigdy wcze-
$niej. 21 nastaw napiecia - prawie bezstopniowo.

3. Precyzyjna korekta tuku spawalniczego

W zaleznosci od poziomu napiecia na wskazni-
ku cyfrowym automatycznie wyswietlana jest
spawana grubos¢ materiatu.

Perfekcyjne spawanie MIG/MAG
z 21 precyzyjnie regulowanymi stopniami

Synergia

4-rolkowy podajnik drutu

Wskaznik napie-
cia-natezenia

Wyswietlacz graficzny OLED

Precyzyjna regulacja z
uchwytu spawalniczego

Pamie¢ zadan dla 10 zadan spawania
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Uchwyt spawalniczy
Powermaster ze spawarka
M-Pro Performance

Maksymalny komfort oferuje
uchwyt spawalniczy Powermaster
firmy Lorch. Koniec z bieganiem
tam i z powrotem, aby dokonac
korekt w maszynie. Wystarczy nacisk
palca na uchwycie spawalniczym.
Tak steruje sie dzisiaj procesem. Kto
raz tak pracowat, nigdy nie bedzie
chciat z tego zrezygnowac.




