DLA CZYSTYCH SPOIN.
BLYSKAWICZNIE | EKOLOGICZNIE.

EC-Clean 1000R.




ZAPOMNLU O TRUJACYM WYTRAWIANIU
LUB CZYSZCZENIU MECHANICZNYM.

Czyszczenie i pasywacja spoiny: w jednym kroku i w ciggu tylko 30 sekund. Przy uzyciu EC-Clean 1000. Dzieki procesowi elektrochemicz-

nemu mozliwe jest wypolerowanie elementu obrabianego gtadko jak lustro i oznakowanie go w sposéb zabezpieczony przed fatszer-
stwem.

EC-Clean znajduje zastosowanie wszedzie tam, gdzie spawana jest stal stopowa. Budowa poreczy, zbiornikéw, rurociggdéw lub na przyktad
przemyst meblarski - spektrum jest bardzo szerokie. Zastosowanie jest absolutnie bezpieczne, poniewaz stosowane sg elektrolity, ktére
uzywane s3 réwniez jako dodatek w przemysle spozywczym (kwas fosforowy E338).

EC-Clean 1000R

= Petna moc, 1000 VA przy cyklu pracy 100%
= Do warsztatu i prac montazowych

Czyszczenie, pasywacja i polerowanie Znakowanie

= (Czyszczenie i pasywacja w jednym kroku = Ciemne znakowanie stali stopowej przez utlenianie

= (Czyszczenie dokfadnie i szybko réwniez w naroznikach i na = Jasne znakowanie aluminium przez ubytkowa obrébke mate-
krawedziach riatu

= Polerowanie elementu obrabianego az do uzyskania po- = Trwale i w spos6b odporny na chemie lub Scieranie

wierzchni gtadkiej jak lustro = Zastosowanie diugotrwatych szablonéw do 5000 razy

= Absolutnie nietrujgce elektrolity

Oczyszczony Wypolerowany
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EC-CLEAN
1000R

EC-Clean 1000R

Czyszczenie z uzyciem napiecia przemi-
ennego
Polerowanie z uzyciem napiecia statego

Znakowanie na aluminium

AN NN

Znakowanie na stali stopowej

Dane techniczne

Moc 1.000 VA
Przytacze 230V /50-60Hz
Stopien ochrony 1P21

Wymiary 320 mm x 130 mm x 215 mm
Masa 7,7 kg

Zapomnij o trujgcym wytrawianiu lub czyszczeniu mechanicznym.

Stale nierdzewne zyskuja swojg odpornosc¢ na korozje dzieki cienkiej warstwie pasywnej z tlenku chromu. Wysoka temperatura podczas
spawania niszczy te warstwe, powierzchnia jest teraz wrazliwa na korozje. Z tego wzgledu nalezy po zakonczeniu spawania usungc¢ barwy
nalotowe i powtoki tlenkéw oraz ponownie dokona¢ pasywacji powierzchni. Odbywa sie to najczesciej albo chemicznie, albo mecha-
nicznie. Czyszczenie chemiczne przez wytrawianie jest trujgce, wymaga dtugich czaséw oddziatywania i pozostawia nietadne obrzeza
wytrawiania. Metody mechaniczne, jak szczotkowanie lub szlifowanie nie sg wprawdzie trujgce, prawie zawsze pozostawiajg jednak na
powierzchni zelaziany lub tlenki zelaza, ktére prowadzg do nowej rdzy. Natomiast metody obrébki strumieniowej zwigzane sg z duzymi
inwestycjami. Wspdlna dla wszystkich metod jest jedna duza wada: konieczna jest pasywacja powierzchni w kolejnej operacji. Albo przez
przechowywanie w kontrolowanej wilgotnosci powietrza z doprowadzeniem tlenu. Albo przy uzyciu chemicznych srodkéw do pasywacdji,
ktére z kolei szkodzg zdrowiu i Srodowisku.

Czysta efektywnos¢ Trucizna? Btad!
Miliony matych tukéw elektrycznych na koncach pedzli z wtokien Urzadzenie czyszczgce EC-Clean 1000 czysci sitg tukow elektrycz-
weglowych btyskawicznie usuwajg wszelkie zanieczyszczenia na nych catkowicie bez uzycia trujgcych chemikaliow do wytrawiania,
stalach wysokostopowych, a nawet na metalach niezelaznych, jak jak kwas fluorowodorowy lub siarkowy. Uzywane sg jedynie nie-
miedz. Druga operacja w celu pasywacji spoiny nie jest koniecz- trujace elektrolity, ktére uzywane sg rowniez jako dodatek E338
na. do $rodkéw spozywczych.

CZYSZCZENIE | PASYWACJA: POLEROWANIE:
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