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DYM SPAWALNICZY?
ZADNYCH SZANS!

Najcenniejsze, co masz, to Twoi pracownicy.
Chron ich.

www.lorch.eu



Chron

swoich spawaczy.

W miejscu spawania powstajg dym, gazy i opary. Nierzadko spawacze skarzg sie na bol gtowy i mdtosci.

Wystepujg rowniez nastepstwa, ktére nie sg bezposrednio widoczne, np. choroby drég oddechowych i ptuc

lub uszkodzenia uktadu nerwowego, az po zachorowania na raka.

To, jak szkodliwy jest uwolniony dym spawalniczy, zalezy od metody spawania, materiatu podstawowego

i materiatéw dodatkowych oraz od gazu ochronnego.
Twoi pracownicy to najwazniejsze, co posiadasz. Zastuzyli na najlepsza mozliwg ochrone ich zdrowia.

ubstytucja

echniczne
srodki ochronne

STOP - zasada ochrony

Zdrowia.

Jako firma Lorch zdecydowali$my sie na konsekwentng realizacje zasady STOP z zachowaniem hierarchii

Srodkdéw ochronnych. Z tego wzgledu oferujemy produkty i rozwigzania, ktére minimalizujg zagrozenia dla

zdrowia ze strony dymu spawalniczego.
Najwazniejsze srodki BHP podczas spawania to:

1. metody z minimalng iloscig dymu spawalniczego
2. odsysanie - przy uchwycie spawalniczym lub za

pomocg urzadzen

rganizacyjne
srodki ochronne

3. wystarczajaca wentylacja
4. Srodki ochrony indywidualnej

ersonalne
srodki ochronne

Metody spawania o niskim poziomie emisji
Nowoczesne procesy spawania zapewniajg szczegélng
stabilizacje i kontrole tuku spawalniczego. W ten spos6b
mozna oprécz unikniecia odpryskéw zredukowac réwniez
emisje dymu spawalniczego.

Instytut Techniki Spawalniczej i Techniki £gczenia Politech-
niki w Akwizgranie (FEF Forschungs- und Entwicklungs-
gesellschaft Fugetechnik GmbH) przeprowadzit w potowie
roku 2023 badania dymu spawalniczego z uzyciem nowo-
czesnych proceséw spawania LORCH przy wykonywaniu
spawania pachwinowego w warunkach zblizonych do
praktycznych zastosowan.

W celu zminimalizowania emisji dymu spawalniczego

na podstawie tych badan zaleca sie:

= W gbrnym zakresie wydajnosci uzywac proceséw
nieimpulsowych z natryskowym tukiem spawalniczym
0 bardzo matej dtugosci (w szczegblnosci proceséw
LORCH Synergic i SpeedArc).

= W rednim zakresie wydajnosci uzywac proceséw
impulsowych (w szczegblnosci proceséw LORCH Pulse,
SpeedPulse i SpeedPulseXT).

= W dolnym zakresie wydajnosci uzywac stabilnych
proceséw z krétkim tukiem i matg iloscig odpryskéw
(w szczegblnosci proceséw LORCH Synergic, SpeedArc)

Gazy ochronne o niskim poziomie emisji
Badania wykazaty, ze mieszanki gazowe na bazie argonu
z niewielkg zawartoscig CO2 mogg poméc zmniejszy¢
emisje dymu spawalniczego.

Doskonate wtasciwosci proceséw spawalniczych Lorch
pomagajg uzytkownikom w obnizeniu poziomu emisji

dymu spawalniczego przy uzyciu gazéw standardowych.
Optymalnym potgczeniem sg specjalne charakterystyki
spawania LORCH dla gazéw ochronnych ARCAL 14,
AR-CAL 24 i TERAL 24-7 firmy Air Liquide. Dodatkowo
przekonujg one zmniejszong iloscig odpryskéw i krzemia-
noéw na spoinie.

Uchwyt spawalniczy z odsysaniem - manualny
Dym spawalniczy odsysany jest doktadnie tam, gdzie po-
wstaje. Zapewnia to ochrone spawacza i wszystkich oséb
w bezposrednim otoczeniu.

Automatyzacja

Réwniez spawanie zautomatyzowane, jak spawanie z uzy-
ciem cobota wspétpracujgcego, dzieki ostonie chronigcej
przed oslepianiem i odsysaniu zmniejsza narazenia na
oddziatywanie dymu spawalniczego.

Harmonogramy konserwacji i obchody
bezpieczenistwa

Ochrony zdrowia nie wolno pozostawia¢ przypadkowi.
Ochrona pracy jest obowigzkowym, dtugotrwatym za-
daniem przedsiebiorstw. Wazne jest rowniez regularne
szkolenie pracownikéw w zakresie mozliwosci ochrony
przed dymem spawalniczym.

Zapewnienie wentylacji hali

Pomaga ona zwtaszcza wéwczas, gdy odsysanie bez-
posrednio tam, gdzie sie spawa, jest niewystarczajace.
Wentylacja hali pozwala zachowac czystos¢ powietrza

w warsztacie. Korzystajg na tym wszyscy pracownicy,
réowniez ci, ktérzy nie sg zatrudnieni bezposrednio przy
pracach spawalniczych.

Wentylacja hali powinna zosta¢ wigczona zawczasu przed
rozpoczeciem pracy i pracowac dalej przez pewien czas
po zakonczeniu dnia pracy. Poza tym powinna pracowacé
dodatkowo obok lokalnego urzadzenia odsysajacego.

Regularne wietrzenie pomieszczen

Jezeli brak jest odsysania lub wentylacji, drobne czastki
dymu spawalniczego pozostajg w powietrzu otoczenia.
S3 one niewidoczne, ale trwale negatywnie oddziatuja na
zdrowie Twoich pracownikow.

Z tego wzgledu nalezy zapewnic regularne wietrzenie
wszedzie tam, gdzie nie wystepujg urzadzenia odsysajace
lub wentylacyjne lub ich uzycie jest niemozliwe.

Dodatkowe Srodki

= Skorzystac z doradztwa lokalnego stowarzyszenia
zawodowego.

= Regularnie czyscic hale na mokro, aby usuwac pyt.

Patrz réwniez poradnik niemieckiego
ustawowego ubezpieczenia od nastepstw
nieszczesliwych wypadkéw (DGUV).

Przytbice spawalnicze z nawiewem powietrza
Do ochrony spawacza przed dymem spawalniczym uzywa
sie rowniez dopasowanej przytbicy spawalniczej.

Dlatego opracowali$my przytbice APR 900 air z nawiewem
Swiezego powietrza. W dobrych warunkach pracy jest ona
wyposazona w filtr czastek statych. W przypadku ograni-
czonej wentylacji lub w zaleznosci od materiatu przytbi-
ca wystepuje rowniez z filtrem gazu. Dla zapewnienia
maksymalnej ochrony przy jednoczesnym najwyzszym
komforcie noszenia.




