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Perfekcyjna ergonomia

Profesjonalni spawacze potwierdzaja: wyjatkowa ergonomia uchwytu spawalniczego LMS
wyznacza nowe standardy w praktyce. Ten perfekcyjnie wywazony uchwyt spawalniczy to
narzedzie dla spawacza, ktére spetnia najwyzsze wymagania pod wzgledem ergonomii i za-
pewnia doskonaty komfort obstugi.

Doskonata wydajnosc¢

Uchwyt LMS pozwala wydoby¢ z urzadzenia firmy Lorch to, co najlepsze. Czyste
i niezmienne rezultaty spawania sg teraz oczywistoscig, rowniez w przypadku aluminium
lub stali stopowej. Poniewaz dgzymy do tego, aby Twoja spoina byta perfekcyjna.
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Maksymalna produktywnos¢

Technologia firmy Lorch az do korncéwki uchwytu spawalniczego. Rezultatem sg idealne
spoiny, prawie bez obrébki koricowej, nizsze koszty czesci eksploatacyjnych i gazu oraz
zadowoleni, wydajni spawacze. Dzieki temu produkcja elementéw spawanych realizowana
jest bez przerw, a koszty pozostajg pod kontrola.

Dtugie uzytkowanie

Dla nas trwatos¢ zaczyna sie juz podczas projektowania produktu. Budowa uchwytu
spawalniczego utatwia ewentualng naprawe, a wszelkie elementy konstrukcyjne i czesci
eksploatacyjne potwierdzajg najwyzszg jakos¢. Caty system uchwytu spawalniczego zostat
zaprojektowany tak, aby zredukowac obcigzenie termiczne. Rezultatem tego jest znacznie
dtuzszy okres uzytkowania czesci eksploatacyjnych. Przyjazne dla srodowiska opakowanie
jest wiasciwie oczywistoscia.



Perfekcyjna ergonomia: WYDO BYWA Z U RZADZ E N IA LO RC H TO, Doskonata wydajnos¢:

Perfekcja w rekach Po prostu lepsze spawanie
Spawacza CO NAJ LEPSZE UChWYt Spawah‘liczy LOI"Ch LMS Performance = Optymalne przystosowanie do spawania tukiem pulsujacy

= Bardzo stabilny i spokojny tuk spawalniczy

= |dealne wywazenie, smukty i

ergonomiczny ksztatt = Nowatorskie chtodzenie koncowek pradowych g

= Kompaktowe wymiary zewnetrzne dzieki = Perfekcyjna ostona gazowa

optymalnie wbudowanej elektronice
zdalnego regulatora Powermaster

LORCH % = Minimalna ilosC barw nalotowych w przypadku stali topowej
| = Czyste spoiny (bez okopcenia) w przypadku aluminium
= Wysmienity chwyt dzieki wypustkom y poiny ( 2 ) W przyp

i miekkim obszarom 2-komponentowym = Optymalny transfer pradu z koncowki pragdowej na drut

= Optymalne manipulowanie dzieki
smuktemu ksztattowi bez ostrych krawedzi
i duzej elastycznosci uniwersalnego
przegubu kulowego

Trwate spawanie:

Zmniejszone zuzycie oznhacza
dbatos¢ o zasoby naturalne

= Specjalna konstrukcja koncowki prgdowej i tgcznika
efektywnie przeciwdziata tworzeniu sie mikrotukow

Maksymalna produktywnosc:
Opracowany z myslg o przysztosci spawania przemystoweg

spawalniczych wewnatrz dyszy gazowej

zapewnia lepszy transfer pradu z palnika uchwytu
spawalniczego na koncowke pragdowa

Kompaktowa konstrukgja. Perfekcyjne przenoszenie pradu. Centrowanie drutu. Elastycznosc zapewnia dodatkowe chtodzenie koncowki pradowe;
Wszystko zoptymalizowane, aby uzyska¢ smukig reko- W przeciwienstwie do uchwytéw spawalniczych o tra- Dzieki specjalnej konstrukcji koncéwek pradowych Innowacyjny uni- Wyd+uZa zywotn 0S¢ CZQS/Ci eksploatacyjnych

jes¢ palnika. Kazdy profesjonalny spawacz wie z prak- dycyjnej konstrukgcji, prad nie jest przenoszony przez wystepuje efekt prostowania drutu. Ma on znaczacy wersalny przegub dZiQki zmniejszeniu obciaZenia ciepl nego

tyki, jak bardzo wazny dla optymalnego spawania bez adaptor koncéwki bagdz gwint, lecz zasadniczo przez pozytywny wptyw na rezultat spawania, poniewaz kulowy zapewnia

= Dodatkowo odrebne doprowadzenie gazu przez uchwyt spawalniczy
stwarza podstawy dla mniejszego zuzycia gazu ochronnego i dla
obnizenia kosztow

zmeczenia tylny, stozkowy obszar koncéwki prgdowej. Przylega wytworzony tuk spawalniczy jest wyraznie stabilniejszy maksymalng swobode
jest perfekcyjny chwyt. 5 ona scisle i na duzej powierzchni do palnika uchwytu i spokojniejszy. : ruchu i umozliwia

> . : spawaczowi fatwe

] == - wykonywanie prac,

- i réwniez w pozycjach
wymuszonych.

perfekcyjny, niezawodny trans-
fer pradu przez bezposrednie
potaczenie miedzi z miedzia.

= Konstrukcja utatwiajaca wykonywanie ewentualnych napraw

= Opakowanie przyjazne dla srodowiska




Dane techniczne

Uchwyt spawalniczy Lorch LMS Performance

Standard LMS

* do tuku pulsujacego

Wersja LMS 300 G LMS 350 G LMS 320 W LMS 400 W LMS 420 W LMS 500 W
Rodzaj chtodzenia Gaz Gaz Woda Woda Woda Woda
Obcigzenie gaz
A 300 350 320 400 420 500
mix M21
Cykl pracy (X) % 35 35 100* 100* 100* 100*
Srednica drutu mm 0,8do 1,2 0,8do 1,2 0,8do 1,2 0,8do 1,6 0,8do 1,6 0,8do 1,6
Wielko$¢ stykowego
L8 L10 L8 L8 L10 L10
uktadu chtodzenia
Dtugosci przewodu m 3/4/5 3/4/5 3/4/5 3/4/5 3/4/5 3/4/5
LMS Powermaster
Wersja LMS300GPM LMS350GPM LMS320WPM LMS400WPM LMS420WPM LMS 500 W PM %
Rodzaj chtodzenia Gaz Gaz Woda Woda Woda Woda %
Obcigzenie gaz E
. A 300 350 320 400 420 500 s
mix M21 2
Cykl pracy (X) % 35 35 100* 100* 100* 100%* zg
, 3
Srednica drutu mm 0,8do 1,2 0,8do 1,2 0,8do 1,2 0,8do 1,6 0,8do 1,6 0,8do 1,6 é
Wielkos$¢ stykowego g
L8 L10 L8 L8 L10 L10 ]
uktadu chtodzenia E
Dtugosci przewodu m 3/4/5 3/4/5 3/4/5 3/4/5 3/4/5 3/4/5 >
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Uchwyt LMS jest kompatybilny z nastepujgcymi urzadzeniami MIG/
MAG firmy Lorch: seria S, seria P, seria MicorMIG i MicorMIG Pulse.

Lorch Schweitechnik GmbH

Im Anwander 24-26 - 71549 Auenwald - Niemcy
T +49 7191 503-0 - F +49 7191 503-199
info@lorch.eu - www.lorch.eu
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