


TIG zvar ma dvojca
MIG-MAG.

Perfektny vzhlad zvaru.

Pri spajani tenkych a stredne hrubych plechov (1 - 8 mm)
vo viditelnej oblasti sa Casto kladie dbraz na atraktiv-
ny vzhlad zvaru. V minulosti sa zvyCajne pouZzival proces
zvarania TIG, pretoZe tymto procesom sa daju dosiahnut
krasne a rovnomerné Supinaté Svy. V bududcnosti to bude
mozné aj pri zvarani metédou MIG-MAG. Tento proces
tak zabezpecuje zjednodusenie v mnohych ohladoch: na-
priklad uZ nie je potrebné mat poruke duplicitné zariade-
nia a vysoko Specializovani kvalifikovani pracovnici mézu
byt odbremeneni od Uloh, ktoré sa inak daju vyriesit len
pomocou procesu TIG. Dokonaly vzhlad Sva mdze dosiah-
nut kazdy, a to jednoducho a opakovane. Okrem vsetkych
uvedenych vyhod je rychlost zvarania vysSia o 100 %!
Vysledok: Dokonalé Svy pri maximalnej rychlosti. TIG

FERFFFETRE

MIG-MAG MicorTwin

KaZda zvaracia uloha potrebuje spravny vzhlad zvaru.

Individualne, jednoduché, stlacenim tlacidla.

Vzhlad zvaru a jednotlivych Supin je mozné pohodine kontrolovat pomocou procesu MicorTwin prostrednictvom
dynamického nastavenia. Zvaracie programy su uz optimalizované pre cely rozsah aplikacii na dosiahnutie najlep-

&ich vysledkov, takZe zvaranie moZno spustit priamo bez zdlhavého prispdsobovania. Viac sa sustredte na to, €o je
naozaj dblezité: Dokonaly vzhlad Sva, rychlo a individualne.
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Idealne pre hlinik, CrNi a ocel.

MicorTwin je obzvlast vhodny na zvaranie hlinikovych a CrNi aplikacii (tenkostennych az strednostennych) a stred-
nostennych ocelovych aplikacii, ako st ramy (bicyklov), ndbytkové kostry (stoly, stolicky, postele). Ide o U-I regulo-
vany impulzny proces v cyklickom striedani s fazou elektrického oblika bez materidlového prechodu.

Hlinikovy ram bicykla Tenky plech z uSlachtilej ocele Hlinikovy ram zabradlia



Frank Knuf,
zodpovedny vyvojovy zvarac:

“Z méjho pohladu je to pre nasich zakaznikov sku-
tocny vrchol. Nemyslel by som si, ze pri procese
MIG-MAG bude pri takejto rychlosti mozna takyto
vzhlad Sva. Vyzera jednoducho skvele.

Vyskusajte to, presvedcte sa samil”

Teraz je k dispozicii pre
MicorMIG Pulse!

MicorMIG Full Process Pulse - objednajte teraz!

Proces MicorTwin je sUCastou niZSie uvedenych systémov.
Okremtoho je k dispozicii aj prostrednictvom vlastného nakon-
figurovaného systému. V pripade systémov MicorMIG Pulse od
roku 2018 je moZné proces MicorTwin jednoducho dodatocne
nainstalovatako aktualizaciu. PInaflexibilita. NajvysSivykon.
Pravy Lorch.

Oznacenie Objednavacie Cislo.

MicorMIG Pulse 300 BasicPlus

Kompaktny zdroj chladeny plynom (Full Process) 225.3040.3
MicorMIG Pulse 350 BasicPlus

Kompaktny zdroj chladeny vodou (Full Process) 225.3550.3
MicorMIG Pulse 400 BasicPlus

Kompaktny zdroj chladeny vodou (Full Process) 225.4050.3
MicorMIG Pulse 400 BasicPlus 225 4052.3
S oddelitelnym podavacom chladeny vodou (Full Process) - balik hadic 5 m ’ ’
MicorMIG Pulse 400 BasicPlus 225 4053.3
S oddelitelnym podavacom chladeny vodou (Full Process) - balik hadic 10 m ’ ’
MicorMIG Pulse 500 BasicPlus 2255052.3
S oddelitelnym podavacom chladeny vodou (Full Process) - balik hadic 5 m ' '
MicorMIG Pulse 500 BasicPlus 2255053.3
S oddelitelnym podavacom chladeny vodou (Full Process) - balik hadic 10 m ’ ’
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MADE IN GERMANY

Vas kontakt na spolocnost Lorch pre vSetky otazky tykajuce sa MicorTwin:

Lorch SchweiRtechnik GmbH

Im Anwander 24-26 - 71549 Auenwald - Germany
T +49 7191 503-0 - F +49 7191 503-199
info@lorch.eu - www.lorch.eu

LORCH

smart welding
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