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NAPLNY PLYN
S RURKOVYM DROTOM

PouZitie rdrkovych drétov s rychlymi procesmi Lorch
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Nové moznosti
pri zvarani rorkovym drétom

Rurkové droty sa pouzivaju predovdetkym pre zvaracie aplikacie na hrubych a tazkych
dieloch, na ktoré p&sobia vysoké dynamickeé sily. Ich pouzivanie v urcitych oblastiach
priemyslu je obmedzené.

Zvaracie pristroje Lorch a nové moznosti pouzitia plneného drétu Lorch kombinované
s vyhodami inovovanych rychlostnych procesov Lorch dokaZu vyrazne rozsirit
uZivatelské moznosti zvarania plnym drétom a umoZzriuju lepsiu rychlost zvarania.*

Rutilovy rurkovy drot
so SpeedArc a SpeedArc XT

Znizena deformacia materialu

Profitujte z vysokej dynamiky zvaracieho obluka SpeedArc (XT),
ktord umoznuje tiez vyrazne rychlejSie zvaranie vo vynutenych
polohach a minimalizuje deformacie zakladného materidlu.

Zvaratel'né aj tenké plechy

Optimalna kontrola zvaracieho obluka a tavného klpela, ktoré
ponuka SpeedArc (XT), zabranuje zvaraniu s vysokou intenzitou
prudu pre stredne tenké plechy. Sprchovym obliukom je mozné
zvarat aj tenké az stredné plechy (4-8 mm).

Zvaranie zakaznika az o 30 % rychlejsie

so zvaracim zariadenim Lorch + rychlymi procesmi + balikmi plného drotu*

Zvaranie korenovych vrstiev

USetrite si vymenu drotu medzi zvaranim korefa a krycich
vrstiev, pretoze vysoky tlak zvaracieho oblika SpeedArc zaisti
aj s hrubSimi, rutilovymi drétmi (napr. 1,6 mm), optimalne
zachytenie korena.

RUrkovy drot s kovovym praskom

rorkovym drotom procesy Lorch L _ )
Narocna priprava zvarovacej medzery odpada
Neinvestujte svoj ¢as a naklady do narocnej pripravy
- Prili§ vysoka vnesena energia SpeedArc (XT) zyarovz;cej mAedzery. PQmocou SpeedArc (XT) sa z_vérapf qblUk
] 3 A . Y T e iR Speed B a rurkoveho drotu zaostri a zachova si tak vlastnosti zvaracieho
Rurkovy drot s rutilovou naplnou nie je prilis Arc SpeedArc (XT) presvedci mimoriadne oblika ako s plnym drotom. Podari sa tak zvaranie prvych
vhodny na zvaranie tenkych plechov, kde je zaostrenym zvaracim oblukom a vyrazne vrstiev pre tesné spoje '
vyzadovana minimalna deformacia. vyssou hustotou energie ako porovnatelné '
SpAeed procesy. Dosiahne sa tak mimoriadne
o = . . rc e . . it
. Nedostatoény tlak zvaracieho obluka hiboky prievar do zakladneho materialy,
. z it ich . XT ktory sa neda porovnat s vykonom zvarania
pri zvarani tesnych spojov beznych zariadeni MIG-MAG. "Pomocou
Zvaraci obluk v tvare pismena U pri rurkovych zvyseneho tlaku zvaracieho obluka v
drotoch vytvara na bocnych stranach viac tlaku ako tavnom kupeli je zvaranie MIG-MAG so
v strede obllka, ¢im nie je mozné zarucit dokonalé SpeedArc (XT) meratelne rychlejsie a tym
prevarenie materidlu. Z tohoto dévodu je priprava aj mimoriadne Usporné.
zvarovacej medzery naro¢na na cas a naklady. y L y .
S du RuUrkovy drét s kovovym praskom s SpeedUp**
» Narocné prevedenie zvaru na stupacku pee, p :
. ;A , v , Pre zvaranie zdola nahor boli doteraz od c s v . .
Pretoze rurkovy drot s kovovym praskom nevytvara oy S 5 velké ski i Bez nutnosti narocného pohybu horaka pri
trosku, nie je podporovany tavny kupel a zvaranie £varacov pozadovane VETKe Skusenosti a stapavych zvaroch (HotPass)
stpavych zvarov je velmi narocné a vyZaduje v Ll Pevia ke Speediip KombindIE OFUCH : : i i iU Ty
pavy J Y ] ) fazu vysokého prudu so studenou fazou Vdaka redukovanemu privodu energie SpeedUp sa daju rychlo

*V zavislosti od doteraz pouzivaného zvaracieho zariadenia, nastavovacich parametrov a pouzivania.

niektorych pripadoch zmenu na rutilovy rirkovy
drot.

Zvaranie korenovych vrstiev vacsim
priemerom drotu

NizSie napatie na obluku, ktoré vznika pri pouZziti
vacsich priemerov zvaracieho drotu, stazuje dobré
zachytenie korefa. Preto pouzivame pre korer tensi
drot.

a jednoducho tahat zvary smerom hore. Naro¢ny pohyb
horaka pri zvarani prvej vrstvy rdrkovych stupavych zvarov
(HotPass) patri minulosti. Predovsetkym cinnosti, ktoré

sa musia rychlo vykonat z dévodu okolitych a pracovnych
podmienok, su vyrazne ulahéené.

vo forme zniZzeného privodu energie - pre
bezpecny prievar, presné vyplnenie zvaru
a takmer optimalny rozmer a. Vdaka

perfektnej regulacnej technike, je zvaranie
na stupacku extrémne obratné a prakticky
bez rozstreku.

Odpada dodato¢na vymena drotu

Perfektna regulacna technika procesu SpeedUp umoznuje
zvaranie kratkych zvislych zvarov aj rurkovym drétom s
kovovym praskom. Pred tym bola potrebna vymena drotu za
rutilovy rurkovy drot, teraz usetrite cas a peniaze.

** Poznamka: Pouzivajte droty s kovovym praskom pre zvaranie v polohach.



Programy rurkovych drotov pre Speed procesy

Programy rurkovych drotov pre Lorch Speed procesy pokryvajl na trhu najbeznejSie dostupné rutilové
rurkoveé droty a droty s kovovym praskom a su k dispozicii pre MicorMIG, MicorMIG Pulse a S-SpeedPulse XT.

Séria MicorMIG a MicorMIG Pulse:
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Vas odborny predajca Lorch:
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