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A TODA MECHA
CON EL HILO TUBULAR

Paqguetes de hilo tubular con procesos Speed
de Lorch
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Nuevas posibilidades
en la soldadura con hilo tubular

Los hilos tubulares se utilizan especialmente en aplicaciones de soldadura con
componentes gruesos y pesados en los que intervienen grandes fuerzas dinamicas.
Sin embargo, su utilizacién esta limitada en determinados ambitos de aplicacion.
Los equipos de soldadura de Lorch vy los nuevos paquetes para hilo tubular de Lorch
en combinacién con las ventajas de los procesos Speed de Lorch pueden ampliar
considerablemente los campos de aplicacién de la soldadura de hilo tubular, y
mejoran la velocidad de soldadura.”

Los clientes sueldan hasta un 30 % mas rapido

con el equipo de soldadura de Lorch + los procesos Speed + los paquetes de alambre
tubular*

Retos de la soldadura Innovadores procesos
con hilo tubular Speed de Lorch
» Energia de soldadura excesiva Speed SpeedArc (XT)
Para soldar chapas finas y aplicaciones que Arc SpeedArc (XT) destaca por un arco
requieran pocas deformaciones, el hilo tubular de especialmente enfocado y una densidad
rutilo no es adecuado debido al arco difuso. energética mucho mayor que la de otros
SEEER  sistemas similares. De este modo, se
- Falta de presién de arco en la solda- Arc obtiene una penetracién profunda en el
Wz ~ XT material base que no se puede comparar
dura con unién completa con la potencia de penetracion de los
El arco eléctrico en forma de tulipa de los hilos equipos MIG-MAG normales. Gracias al
tubulares genera mas presion en los laterales que aumento de presién del arco en el bafio de
en el centro, por lo que no se puede garantizar una fusién, la soldadura MIG-MAG con SpeedArc
union completa. Por ello, hay que invertir mucho (XT) es mas rapida y, de esta forma,
tiempo y dinero en preparar las juntas. resulta altamente rentable.
» Laboriosa soldadura vertical
ascendente. - Speed SpeedUp
Puesto que el_ hilo tubNular de p_qlvo mgtahco no Up Hasta ahora, la soldadura vertical
gelneraldesgona, el bar;o de fud5|on no t|e|?e SOP0IE ascendente requeria mucha experiencia vy
Zosatgsoa a rléra yert|ca ascebn enﬁel retSLé) ? m;y ) un pulso firme. SpeedUp combina la fase
Y Tequiere un cambio a filo tubuiar fiux caliente de alta corriente con la fase fria
cored en determinados casos. en forma de aporte de energfa reducida, lo
i . . . gue garantiza una penetracion segura, el
- Ejecucion de raiz con hilos gruesos relleno exacto del cordén y una garganta
La menor tension que se genera con hilos gruesos practicamente perfecta. Gracias a una
dificulta una buena obtencidn de raiz. Por este técnica de regulacion optima sin transicion,
motivo, se recurre a un hilo mas fino para la extremadamente rapida y practicamente
pasada de raiz. sin salpicaduras.

* En funcion del equipo de soldadura utilizado hasta el momento, de los pardmetros de ajuste y del uso.

Hilo tubular de rutilo
con SpeedArcy SpeedArc XT

Reduccion de la deformacion de material

Aproveche el gran dinamismo del arco eléctrico SpeedArc (XT),
que también permite soldar con mucha mas rapidez en posi-
ciones y juntas complejas vy reduce al minimo la deformacién
del material base.

Chapas finas soldables

El control dptimo del arco eléctrico y del bafio de fusion que
ofrece SpeedArc (XT) impide el exceso de corriente al soldar
chapas de grosor medio. Podra soldar chapas finas y de grosor
medio (4-8 mm) incluso con arcos difusos.

Soldadura de raiz con hilos gruesos

Olvidese de cambiar el hilo entre la soldadura de raiz y la
soldadura de las capas exteriores, pues la alta presion del arco
eléctrico SpeedArc también garantiza una dptima obtencion de
raiz con hilos tubulares de rutilo mas gruesos

(p. €j., 1,6 mm).

Hilo tubular de polvo metalico
con SpeedArcy SpeedArc XT

Preparacion de juntas poco costosa

Ahorre tiempo vy dinero al preparar las juntas. Con SpeedArc
(XT), el arco eléctrico en forma de tulipa del hilo tubular

se focaliza intensamente y adquiere de ese modo las
propiedades de un arco eléctrico de hilo macizo. Esto hace
que la soldadura llegue a las primeras pasadas con una union
completa.

Hilo tubular de polvo metalico con SpeedUp**

Ausencia de vaivén en soldadura vertical
ascendente (HotPass)

Gracias al aporte reducido de energia de SpeedUp, la solda-
dura vertical ascendente se puede realizar de forma rapida y
sencilla. El laborioso vaivén que requeria la soldadura de la
primera pasada intermedia de cordones tubulares ascenden-
tes (HotPass) ya es parte del pasado. Este sistema facilita
especialmente los trabajos que deban realizarse rapidamente
debido a las condiciones ambientales y laborales.

Sin cambio de hilo adicional

La perfecta técnica de regulacion de SpeedUp permite la sol-
dadura de cordones cortos y verticales con hilo tubular de
polvo metdlico. En situaciones en las que antes habria sido
necesario cambiar a hilo tubular de rutilo, ahora ahorrara
tiempo y dinero.

** Nota: Utilice hilos tubulares con relleno de polvo metalico con clasificacion para uso en posicion vertical.



Paquetes de hilo tubular para procesos Speed

Los paquetes de hilo tubular de Lorch para procesos Speed de Lorch cubren los hilos tubulares de rutilo
y de polvo metalico mas habituales del mercado y son compatibles con MicorMIG, MicorMIG Pulse y
S-SpeedPulse XT.

Serie MicorMIG y MicorMIG Pulse:

i 5 Proceso ] —aa Lk Gas
Tipo de cordén | Diametro de hilo i e o =
: Speedde Lorch : 8218 ACOS = =
Hilo tubular o
de rutilo SpeedArc - —
L . o V]
i . y ‘T\’
Hilo tubular SpeedArc :
de polvo
metalico
SpeedUp
Serie S:
Tipodecordén | . PTOEESO | Didmatro de hilo i =
: Speedde Lorch : 8218 Ar/CO, e =

Hilo tubular

de rutilo SpeedArc XT

SpeedArc XT

Hilo tubular
de polvo
metalico

SpeedUp

Su distribuidor Lorch:

913.1210.2/1 | 08.19 | Salvo modificaciones técnicas y errores de imprenta.

LORCH

smart welding

Lorch SchweiBtechnik GmbH - Im Anwéander 24—26 - 71549 Auenwald - Germany - T +49 7191 503-0 - F +49 7191 503-199 - info@lorch.eu - www.lorch.eu



