Provedeni

: MicorMIG Pulse300 : MicorMIG Pulse350 : MicorMIG Pulse 400 : MicorMIG Pulse 500

Rozsah svafovéni A 25-300 - 25-350 © 30-400 £ 30-500
Regulace napéti plynula plynula plynula plynula
Sitové napéti 3~400 V ( ® ° (]
Sitové napéti 3~230 V O (@) O (@]

Koncept ovladani
BasicPlus o [ J () o

ControlPro ;@ ) ;@ ;@

Varianty chlazeni
Plyn ) ) o N
Voda o [ () o

Varianty strojU

Kompaktni zdroje (] ® ® ®

s oddélitelnym i @ i @ ;@ P @
podavacem dratu : : : :

® Mozna varianta provedeni @ Standardni vybava O Volitelné k dispozici

V4 ”

Koncept ovladani

BasicPlus ControlPro

= 3 kroky a svarovani” - koncept ovladani = ,3 kroky a svarovani” - koncept ovladani

= Plynula regulace svarovaciho proudu = Plynula regulace svarovaciho proudu

= Digitalni volt-ampér-displej = DigitalIni volt-ampér-displej

= Aktivovatelné pinéni koncového krateru = Graficky displej (OLED) se silnym podsvicenim pro zobrazeni

N : 3. hlavniho parametru
= 7stupnova regulace dynamiky oblouku nop

) , o = Aktivovatelné pInéni koncového krateru
= Automatika nastaveni (synergické fizenf)

Y , = 21stupriova regulace dynamiky oblouku
= Volba programu svarovani v prostoru posuvu dratu

. ) = Automatika nastaveni (synergické rizeni)
= Moznost aktualizace

= Volba programu svarovani v prostoru posuvu dratu
= Tiptronic pracovni pamét pro 100 Uloh

= Moznost aktualizace

Technicka data

Svarovaci proud MIG-MAG A
Proud pri 100% DZ A
Proud pri 60% DZ A
DZ pri I max. %
Sitové napéti v
Povolena tolerance sité %
Sitovy jisti¢, pomaly A

Rozméry kompaktniho zdroje (D x S x V) mm

Rozmgry zdroje s externim podavacem mm
(D xSxV)

Hmotnost, kompaktni zdroj chlazeny plynem kg
Hmotnost podavace dratu kg

Hmotnost vodniho chlazeni (plného) kg
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Srovnani vykonnosti

MicorMIG Pulse

Pulse ocel

Pulse multi-material

TwinPuls -
Pulse dynamické nastaveni -

SpeedPulse welding -

Regulace U-I
Vykonnost ocel :
Vykonnost nerezova ocel

Vykonnost hlinik

Rychlost

Dlouhé svary

PFevarfovani stehd

oo
oo
oo
oo
oo

S-SpeedPulse XT

L/ LU

[ vykonnost
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Vas prodejce Lorch:

Lorch SchweiRtechnik GmbH - Im Anwéander 24-26 - 71549 Auenwald - Germany - T +49 7191 503-0 - F +49 7191 503-199 : info@lorch.eu
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smart welding
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913.1203.8 | 06/2020 | Je vyhrazeno pravo na omyly, technické zmény a tiskové chyby

Veliké plus u tenkych plech(:

SERIE MICORMIG
PULSE

SBOHEM PRECHODOVEMU OBLOUKU
Svarovani bez rozstfiku diky stabilnimu a
ovladatelnému impulznimu oblouku

MNOHOSTRANNE POUZITELNY
Pro kaZdou Ulohu ten spravny kratky oblouk,
impulzni oblouk nebo sprchovy oblouk

SNADNA MANIPULACE
Intuitivni ovladani, jednoducha obsluha a minimalnf
viceprace c¢ini z MicorMIG-Pulse svarecova oblibence

www.lorch.eu

LORCH

smart welding




SERIE MICORMIG PULSE

Snadny vstup do impulzniho svarovani
s velikym plus u tenkych plechu.

Rozlucte se s pfechodovym obloukem. S MicorMIG Pulse usetfite naro¢né viceprace
nebo cenny cas pri vyméné svarovaciho dratu. Je jedno, zda jde o ocel, nerezovou ocel
nebo hlinik - s impulznim procesem je v celé charakteristice zaruceno bezrozstrikové
svarovani bez naro¢né viceprace.

e Impulzni oblouk. S jednoduse nastavitelnym a robustnim procesem impulzniho svarovani MicorMIG
Pulse budete v budoucnu svarovat témér bez rozstriku s prechodovym obloukem. USetrite tak naro¢né
viceprace nebo cenny cas pfi vyméné svarovaciho dratu.

e ZvysSeny vykon diky MicorBoost. Diky technologii MicorBoost svarujete jesté efektivnéji pri vyssi
Ucinnosti v oblasti MIG-MAG. Rychla reguladni technika kromé toho zajistuje Cisty prenos kapek im-
pulzniho oblouku.

e Moznost aktualizace. Jesté nikdy nebylo tak jednoduché pizplsobit svafovaci zdroj rostoucim
technickym naroklm na svaFovani a také dodate&né nahrat svaFovaci postupy zvysujici produktivitu,
svarovaci programy i funkce zjednodusujici praci.

e Ready for Speed. Se Speed procesy Lorch ,SpeedUp” a ,SpeedArc”, které se volitelné dodavaiji pro
MicorMIG Pulse, svafujete jesté produktivnéiji.

e Systém rychlé vymény. Dokonce i snadno pristupny posuv dratu MicorMIG je promyslen do
nejmensiho detailu. Diky perfektné sladénému vyménnému systému nestoji rychlé vymeéné robustnich
a trvanlivych kladek posuvu Lorch nic v cesté. A to vSe bez Sroubovani.

Vcetné vSech funkci
série MicorMIG

ROKY )
PRUMYSLOVE
ZARUKY

| LorcH JNEY
MICORBOOST)

\""“-- TECHNOLOGY

www.lorch.eu smart welding

Vrcholy

Svarujte témeér bez rozstfiku — ocel, nerezovou ocel nebo hlinik

ocel nerezova ocel hlinik
Svarovani v oblasti pfechodoveho oblouku vétsinou vede ke

Spatnému vzhledu svaru s velkym rozstfikem. A to znamena
¢asové narocné a nakladné viceprace. Jediné dosavadni reseni
byla bud' ¢astéjsi vymena dratu nebo pouziti specialnich plynu.

Chytré Feseni od Lorch: Je zcela jedno, zda svarujete ocel, ocel nerezova ocel hlinik
nerezovou ocel nebo hlinik. Rychla regulacni technika a v praxi
osvédceny oblouk MicorMIG Pulse zajistuji svafovani témér bez
rozstriku, také v oblasti prechodového oblouku, a Setfi Vam
neprijemné viceprace.

Perfektni vzhled svaru — také u hliniku a nerezové oceli

hlinik nerezova ocel

Kdyz se hlinik a nerezova ocel svaruji v oblasti kratkého oblouku,

témer mkdy neodpowda kvalita vzhledu svaru a potrlsnem stran
pr| svarovani provozmm pozadavkum Nasledek: UJma na kvalité
a ¢asové narocné a nakladné viceprace.

Chytré Feseni od Lorch: Svar bez rozstfiku, mékké prechody flinik nerezova ocel
svarl a mens{ potfisnéni stran. S obloukem MicorMIG Pulse a
jednoduchym ovladanim to v budoucnu snadno zvladnete.

Snizeni nabihani barvy u svart nerezové oceli

, vy v . nerezova ocel
Kdo chce dosahnout co nejlepsiho provareni korfene pri MIG

svarovani nerezové oceli, Casto svaruje s vyrazné vyssim

proudem, nez by vlastné bylo nutné. Nasledkem je nabihani
S ) h

barvy u svaru nerezové oceli.

Chytré Feseni od Lorch: Oblouk MicorMIG Pulse vnasi do nerezova ocel
obrobku méné energie a pfedchazi tak zbyte¢nému nabihani barvy.
Casoveé naro¢né a nakladné viceprace, jako napriklad odstranéni
nabéhlé barvy, se s obloukem MicorMIG Pulse snizuji. A to vse pfi
¢istém provareni korene.

LORCH



