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OKOS HEGESZTES

A ,,MAGUS”

Ott, ahonnan a Lorch hegesztoberendezései jonnek, a kiloéndsen ravasz
és (igyes emberek beceneve ,Magus”. Magus az, aki nem csak eldre
gondolkodik, de azt rendkivul kériltekintéen teszi. Olyan valaki, aki mar
akkor megold egy problémat, amikor masok meg fel sem ismerték.

A vilagon mindenhol mashol, az ilyen emberek beceneve ,o0kos”.

Egy Lorch hegesztéberendezés fejlesztesén sok Magus dolgozik, akik tud-
jak, hogyan lehet kivald processzoros technikaval, intelligens szoftverrel
és a legjobb reszegysegekkel Ugy fejleszteni és gyartani, hogy annak
eredménye els6 osztalyu, profi technika legyen. Ez mindenkit lazba hoz,
aki egy hegesztoberendezéssel termelékenyen dolgozna és hosszu tavon
pénzt keresne. Igy aztdn dsszetaldlkozik, ami 6ssze tartozik: a Lorch
hegesztési megoldasai, a vilag 6sszes Magusanak. Avagy nemzetkozi
nyelven: Welding solutions for the world’'s smartest companies.

Fedezze fel a Lorch Uj ipari programjat és beszélje meg vellnk specialis
kihivasait - mert egy Lorch berendezést az On szamara még okosabba
teszi az egyéni Ugyfelkapcsolat olyan szakértdk részeérdl, akik tudjak
mennyi gondolkodas rejlik egy jo hegesztési varrat mogott.
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MIG-MAG HEGESZTES
Speed hegesztesi eljarasok

S sorozat

P sorozat

MicorMIG Pulse sorozat

MicorMIG sorozat

M-Pro sorozat

M sorozat
MX 350

MIG-MAG hegesztdpisztoly
PushPull hegesztOpisztoly

AWI HEGESZTES
\/ sorozat

T-Pro sorozat
TF-Pro
T sorozat

MicorTIG sorozat és MobilePower

HandyTIG sorozat
Feed

AWI hegesztbpisztoly

ELEKTRODAS HEGESZTES

L 12-19
.20-25
.26-31
32-41
A2 -4
_.48-51
..52-55
.56 -59

60 -61

L 64-67
. 68-71
. 68-71
L 72-75
./6-81
.82-85
..86-87

. 88-91

8-11

AUTOMATIZALT HEGESZTES

Trac sorozat

Modularis rendszer
S-RoboMIG XT
Robo-MicorMIG
V-RoboTIG

MINOSEGBIZTOSITAS

Q-Sys
Q-Data

MUNKAVEDELEM
Hegesztd ruhazat

TARTALOMJEGYZEK

106 - 115
o116 -119
12221290
o 130-135

136-139

o142 -145 0
146 - 149

152-153°

X sorozat %497
MicorStick sorozat és MobilePower ..98-103
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A leggazdasagosabb iv

I\ pr
MIG-MAG HEGESZTES

] Nagysebességi megoldasaink a MIG-MAG
hegesztés legnagyobb hatékonysagahoz:

Speed hegesztési eljarasok
S sorozat

P sorozat

MicorMIG Pulse sorozat
MicorMIG sorozat

M-Pro sorozat

M sorozat

MX 350

MIG-MAG hegesztdpisztoly

PushPull hegesztdpisztoly

8-11
12 - 19
20 - 25
26 - 31
32 - 41
42 - 47
48 - 51
52 - 55
56 - 59
60 - 61



MIG-MAG HEGESZTESI ELJARASOK MIG-MAG HEGESZTESI ELJARASOK

A Lorch Speed eljarasok.

SpeedPulse XT — Extra gyors. Kiléondsen fréccsmentes.
Rendkivil kézre allé a kezelése.

A SpeedPulse XT a kezel6jét az iv vitathatatlan urava teszi. Pontosabban: még ugyanabban az iv fazisban. Igy a hegesztd

Ez elsGsorban a Lorsch S sorozat szabadalmazott szabalyozastech- az ivet intuitivan, nyugodtan és biztonsagosan vezetheti és a kis
nikajanak koszonhets. Osszekapcsolja az erételjes folyamatot az korrekciok késletetés nélkul folynak bele a hegesztési folyamatba.
eddigi SpeedPulse hegesztések minden elonyével. Az eredmény lathatd és érezhetd.

Ahelyett, hogy leizzasztand a hegesztot, a SpeedPulse XT Az iv extrém robusztus és stabil tulajdonsagai konnyebb kezel-
extra szabadsagot biztosit, pl. a hegesztopisztoly tavolsaganak hetéséget, jobb mindséget, szinte semmi frocskolest és ezaltal
modositasaval hatast gyakorolni az ivre. Rdadasul az Uj S széria joval kevesebb utomunkat eredményeznek. Igy valik a hegesztés
olyan gyorsan és pontosan szabalyoz mint még soha. korszer(vé.

SpeedArc XT — mély benyomast tesz.

A SpeedArc XT kulénosen fokuszalt ivvel és a hasonlo eljarasoknal Iényegesen magasabb
energias(r(iséggel gy6z meg. A P és S sorozatnal az eljaras a teljes teljesitménytartomanyban
kulonésen mély beleolvadast nyUijt az alapanyagba, ami 6ssze sem hasonlithaté a normal

y 4
A LO RC H GYO RS H EG ESZTES I J MIG-MAG berendezések teljesitményével. A MIG-MAG hegesztés a SpeedArc XT ivének
olvadékfirdore gyakorolt nagyobb ivnyomasaval a teljes teljesitménytartomanyban jol
” ” ” oy - uralhatd, mérhetdéen gyorsabb és ezdltal kiemelten gazdasagos.
ELJARASAI. ASEBESSEG EGYENLO
V4 V4
A TERMELEKENYSEGGEL.

TwinPuls XT — igazan jol néz ki.

A TwinPulse XT célzottan és elkllonitve vezérli a melegitési és és hatékonyabba valik. Teljesen hidegkotés és végkraterek

hiitési fazisokat. Mi ebbdl az On elénye? A munkadarab lényegesen nélkdl, olyan varrattal, aminek a megjelenése nem kell, hogy
kevésbé melegszik fel, kevésbé deformalodik el és igy kevesebb szégyenkezzen egy AWI varrat mellet.

utomunkat igényel. A kilonbozé fazisok szétvalasztdsa megkonnyiti Mindennek van egy vége, csak a varratnak van kettd. A TwinPlus XT
a munkavégzést a bonyolult hegesztési poziciokban. Ahol eddig révén ezek igazan figyelemre méltok.

sok hegesztést AWI-val oldottak meg, a Lorch TwinPulse XT MIG-

MAG eljarassal Uj lehetéségeket nyujt. A hegesztés igy gyorsabba

A TwinPuls minden elé6nye maximalis sebességgel AWI-hoz hasonlé megjelenésii varratok

Nincs hidegkotés Végkrater nélkiil

MegszUnik a hidegkétés veszélye a varrat kezdeténél. A varrat végénél automatikusan csokken a hegesztési energia.
A novelt startenergia biztos beolvadast garantal. Igy a végkarter a multé. A végipmulzus-automatika gondoskodik
arrol, hogy befejezéskor a huzalvég hegyes maradjon,

igy a kovetkez6 ivgyUijtas is tokéletes lesz.

www.lorch.eu




MIG-MAG

SpeedUp — igy élvezetes a fuggdleges
varratok készitése.

A fuggoleges varratokhoz eddig sok tapasztalatra és nyugodt kézre
volt szlkség. Az ipari profik most mar a Lorch S és P sorozatabdl
profitdlnak, aminek tokéletesen 6sszehangolt hegesztési folyamata
kivaltjia a hegesztés legbhonyolultabb mUveletét, a fenyofa-varratok
készitését. A SpeedUp kombindlja a nagyaramu forro fazist

a csokkentett energiabevitel(l hideg fazissal - biztos beolvadas,
pontos varratvezetés és szinte optimalis a-méret. A tokéletes
szabalyozastechnikdnak készonhetéen atmenet nélkil, gyorsan

és gyakorlatilag froccskolésmentesen.

Balra a nehezen elkészitheté ,fenyéfa”,
jobbra zsenidlis SpeedUp.

SpeedRoot — a MIG-MAG gydokhegesztés
lathatéan jobb mindsége.

Az anyagok lehetdleg porusmentes kotésére eddig az alabbi
egyszer( képlet vonatkozott: Gyok hegesztés = AWI.

Ez ugyan tiszta, de folottébb lassu. Itt a SpeedRoot valodi
sebességi el6nyt kinal és az AWI varrathoz hasonld minéségu
varratot MIG-MAG eljarasban. Ezt a P és S sorozat cslicskategorias
szabdlyozastechnikaja teszi lehetévé! Ez pontosan szabalyozza

a feszlltség és dram nagysagat, ami rendkivil stabil folyamatot és
tokéletes varratképet ad. Aki egyszer mar athidalt 4 mm-es rést

3 mm-es lemezen az S sorozattal és a SpeedRoottal nem is vagyik
masra. Féleg akkor nem, ha a tokéletes varratképet nézi, ami az
AWI hegesztéshez képest sokkal hamarabb készul el.

A varrat elsé oldala, a tukérben pedig a hatso.

10

Optimalis, enyhén kidomborodd varratkép kétési hibak nélkdl -
a legnagyobb meérték( réstliréssel és résathidaldssal.

www.lorch.eu

HEGESZTESI ELJARASOK

MIG-MAG

SpeedCold — jéghideg hatékonysag
a vékony lemezek hegesztésénél.

A SpeedCold stabil ivet biztosit a vékony lemezek hegesztésénél

és véget vet a megtapado frocskolésnek. A P és S sorozat

a SpeedColddal akar 0,5 mm-es lemezeket is megbizhatdan,
minimalis utdomunkaval hegeszt. A frocskolések olyan ,hidegek”,
hogy tébbnyire semmi sem tapad meg beldlik. A SpeedCold igazan
a vékony lemezek tompa, atlapolt és sarokvarratainal van elemében.
A SpeedCold szabalyozas ezredmasodpercek alatt reagal az iv
valtozasaira, ill. a kivalo varratminéséggel, varratmodellezési és
résathidalasi tulajdonsagaival gy6z meg, els6 sorban CrNi acéloknal.
A kisebb hébevitel kisebb deformaciot, kevesebb frocskolést
csokkentve az utdomunkat, valamint kevesebb energiafogyasztast
jelent. A sebességbeli elonyokrdl itt mar szot sem kell ejtstnk.
Jobban nem is lehet.

Osszehasonlitasként egy hegesztett sarokvarrat.

Normal iv (balra): Nagyon gyors el6refuté olvadékfirds,
kevéssel a lefolyas el6tt.

SpeedCold (jobbra): Komplett, biztosan és gyorsan hegesztve
(35 cm/perc).

A normal MIG-MAG hegesztési programok.

HEGESZTESI ELJARASOK

Nem mellesleg a Lorch a P és S sorozatok szinergikus MIG-MAG normal programjait is teljesen atdolgozta
és magasabb szintre emelte. Ez kivald iv-tulajdonsagokat jelent, ami az Uj dinamika szabalyozassal egyedileg

az igényekhez igazithato.

A Lorch hegesztési eljarasok attekintése

S-SpeedPulse XT P sorozat

Hegesztési eljaras

SpeedPulse XT
SpeedArc XT
TwinPuls XT
SpeedPulse
Pulse
SpeedArc
TwinPuls
SpeedUp
SpeedRoot

SpeedCold

® O O O o o ¢ o o o o
[

A normal MIG-MAG hegesztési programok

® O O O |

@ vilaszthatéan

MicorMIG
: Pulse sorozat

@ alap felszereltség

MicorMIG sorozat

O opcioként kaphato

www.lorch.eu
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AZ IMPULZUS
IVEK
MESTERE.

EGYEDULALLO S-XT IV
Rendkivul kézre all6 a manualis hegesztésnél

KIMAGASLOAN TERMELEKENY
Maximalisan stabil iv minden automatizalasi
megoldashoz

VEKONYAT ES VASTAGOT
Maximalis dinamikaval a legjobb ivszabalyozaseért

MIG-MAG

S sorozat

Az S sorozat attekintése

jobb mindségben, frocskolés nélkll hegeszthet.

elOkészUleteket kellene tennie.

S SOROZAT

Az impulzus a legjobb. A korszer( processzor-technoldgia biztositja a hegesztési
folyamatban részt vevo sszes parameéter és dsszetevd optimalis kdlcsdonhatasat.
Ezdltal eléri a bekapcsoldsi idGtartam csucsértékeit és a termelékenység maximumat.

Intelligens digitalis processzoros technika. A Lorch standard SpeedPulse
XT, TwinPuls XT, SpeedArc, SpeedArc XT, Pulse és TwinPuls eljarasaival, valamint az
opcionalis SpeedUp, SpeedCold, SpeedPulse és SpeedRoot kiegészitésekkel gyorsabban,

Intuitiv kezelés. A konnyen olvashatd kezel6panel és az egyértelmUen strukturalt
felhasznaldi felllet biztositja, hogy készen all a hegesztésre, anélkil, hogy tovabbi

Sokoldalasag. A Lorch S sorozat egyforman hegeszt kevert gazzal és CO2-vel is.

Alkalmazhaté. A Lorch S sorozat minden készulékét szabadon konfiguralhatja,
hogy optimalisan illeszkedjen hegesztési feladatahoz. Ez vonatkozik a huzalel6told
rendszerek Kkivalasztdsara is. A berendezését megrendelheti kompakt, kiléntolos

vagy keéthuzalos elGtolds valtozatban is.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

= Tiptronic Job mentés. A Tiptronic elmenti minden hegesztési
varratanak idedlis beallitasait, igy az ismétlodo feladatoknal
egyszerlen betoltheti a készulékrél vagy a Powermaster
hegesztépisztolyrol.

Job Tool. Szamitdgépes program a hegesztégépekben tarolt
hegesztési feladatok és paraméterek beadllitdsok mentésére,
szerkesztésére és atvitelére, masik gépekre.

Ezt megteheti a Powermaster hegesztOpisztollyal vagy egy
kllso kezelGpulttal. Az elektrodas hasznalathoz is lehet
tavszabalyozot beépiteni.

PushPull. A PushPull elv szerint a MIG-MAG aramforras huzale-
I6told egységét a hegesztopisztolyba épitett 6nalld huzoegységgel
kombinaljdk. Ez altal megndveli a PushPull hegesztopisztoly és

a NanoFeeder hatotdvolsagat.

Tavszabalyozas. Az S sorozat minden késziléke tavszabalyozhato.

= Energiahatékony. A Lorch S sorozat 6sszekapcsolja a

teljesitményt a hatékony inverter technolégidval és a Stand-by
mikodéssel. Igy a tokéletes hegesztési eredmények mellett
csokkentheti a koltségeit.

EN 1090 tanusitvannyal. A Lorch S sorozathoz tartozo

EN 1090 WPS csomag id6t és pénzt takarit meg, mivel megszin-
teti a hegesztési eredmények egyedi tesztelését. A csomag a he-
gesztési utasitasokbol all, amelyek minden vonatkozo szabvanyos
hegesztési folyamatra vonatkoznak, és amelyeket egy jovahagyott
és fliggetlen hatdsag tanusitott.

= Mobilitas. Az S sorozat kocsi kerekekkel felszerelt mobil valtozata

megfelel az 6sszes mobilitasi igényének, mivel lehetéveé teszi,
hogy hordozhassa és kerekeken mozgassa.

www.lorch.eu




MIG-MAG S SOROZAT

Variaciok

S3 mobil
Hegesztési tartomény AG25-320 © 25-320 L 25-400 © 25-500
Feszliltség beallitas fokozatmentes fokozatmentes fokozatmentes fokozatmentes
Halozati csatlakozas 3~400 V o i o ) o

KezelGi variacidk

XT - o ) ) )
H{tés valtozatok . . . .

Géz ) .o . ® )
viz Lo ‘o ) ‘o

Felépitési valtozatok

Mobil berendezés kerekekkel ) - - -
Kompakt berendezés - ® ® ®
Koffer berendezés - [ (] ()

“kulén hiitéegység, Mobil-Car szallitokocsin @ \dlaszthatban @ alap felszereltség O opcioként kaphat6

Kezel6i variaciok

XT

= 3 |épés és hegesztés” kezelési bedllitas

« fvdinamika szabalyozas (a Synergic, SpeedArc XT,

) ) — SpeedPulse XT, TwinPuls XT esetén)
= Szinergikus vezeérles

.E i ivh (llitas & kezddiv &s véakrater fazish
« Intuitiv felhasznaldi felilet gyedi ivhossz bedllitas a kezddiv és vegkrater fazishoz

P , , = Tiptronic feladattarold 100 hegesztési feladathoz
= Egyszerl eljaras- és programvalasztas

i = Digitalis Volt/Amper kijelzé
= Fokozatmentes hegesztéaram beallitas E /AMP .

= LehetOség van a Lorch Powermaster tavvezérlo

= Quatromatic mod (a programfutads vezérlése a hegesztopisztoly hegesztépisztoly csatlakoztatdsara

gombjaival)
= Hegeszt6kér mérés és kompenzalas

14 www.lorch.eu

MIG-MAG

Felszereltség

»Hegesztési eljarasok” felszereltség

Szinergikus normal MIG-MAG hegesztési programok*

SpeedArc XT" (SpeedArc-kal)

Pulse (TwinPuls-zal)

SpeedPulse XT" (SpeedPulse, Speed-TwinPuls, Twinpuls XT-vel)

SpeedRoot
SpeedCold
SpeedUp

AWI (koppintos TIG-gel)

,HUt6rendszer valtozatok” felszereltség

Hltérendszer (1,1 kW)

Erésitett hiités (1,5 kW)™

H{térendszer nagy szivattylval (nagy szallitasi tavolsaghoz 20 m és nagy emelési magassaghoz)™

S SOROZAT

S-SpeedPulse XT

O O O O @ ¢ o o

o O e

Az 6sszes berendezés rendelkezik elektrodas hegesztés funkcidval is.

* Innovativ dinamika-szabalyozassal. ™ Csak egy kofferes berendezéssel (B valtozat) kaphato.

@ alap felszereltség
O opcidként kaphato

MUszaki adatok

MIG-MAG hegesztéaram
Bekapcsolasi idé 100% aramnal
Bekapcsolasi idé 60 % aramnal
Bekapcsolasi id6 max. aramnal
Halozati fesziltség
Megengedett haldzati ingadozas
Halozati biztositék, lomha

Kompakt berendezés méretei
(HxSzx M)

Huzalel6told koffer méretei
(HxSzx M)

Kompakt berendezés sulya,
gaz hités

Huzalel6told koffer sulya

Vizhiit6 sulya (feltoltve)

%

%

kg

kg
kg

: S3mobil

£ 25-320
250
280
40

| 3400
15
16

| 812x340x 518

$ 34

L 25-320
250
280
40
30400
15
16

L 1116x 463 x 812
| 1116445 x 855
L 92,8

£ 20,2

L 14,7

© 25400
320
350
50
3400
La1s
L3

L 1116x 463 x 812
| 1116x 445 x 855
L 97,3

£ 20,2

S 14,7

© 25-500
400
500
60

| 3400
115

-3

L 1116x 463 % 812

| 1116x 445 x 855

L 107,3

£ 20,2

L 14,7

Minden huzalel6told rendszerhez 1 m-es csatlakozotomlé tartozik; tovabbi hossz és opcidk kérésre.

www.lorch.eu
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MIG-MAG S SOROZAT

Highlights

SpeedPulse XT — nagysebességi kameraval készilt felvételek

A SpeedPulse XT a kezel6jét az iv vitathatatlan urava teszi. Ez els6 sorban a Lorsch S sorozat szabadalmazott szabalyozastechnikajanak
koszonhetd. Osszekapcsolja az erételjes folyamatot a SpeedPulse hegesztések minden elényével. Ahelyett, hogy leizzasztand a hegesztét,
a SpeedPulse XT extra szabadsagot biztosit, pl. a hegesztépisztoly tavolsaganak mddositasaval hatast gyakorolni az fvre. Raadasul az

S széria olyan gyorsan és pontosan szabalyoz mint még soha. Pontosabban: még ugyanabban az iv fazisban. Igy a hegeszt6 az ivet
intuitivan, nyugodtan és biztonsagosan vezetheti és a kis korrekciok késletetés nélkil folynak bele a hegesztési folyamatba. Az eredmény
|athato és érezhetd. Az iv extrém robusztus és stabil tulajdonsagai konnyebb kezelhetdséget, jobb minéséget, szinte semmi frocskolést
és ezaltal joval kevesebb utomunkat eredményeznek.

Az els6dleges csepp az olvadékfirdébe
kerl és levalnak a masodlagos cseppek.

Az els6dleges csepp levalik, lehetévé téve
a masodlagos cseppek kialakuldsat.

Az elsOdleges csepp a huzal végén keletkeznek.

Innovativ ivdinamika-szabalyozas

Lagy Kozepes Kemény

Az ivdinamika-szabalyozas szélesebb vagy keskenyebb ivet tesz lehetévé - ahogy a hegesztd szereti.

Az S sorozat innovativ ivdinamika-szabalyozassal rendelkezik, ami minden hegesztéprogram (Synergic, SpeedArc XT, T
SpeedPulse XT és TwinPuls XT) szamara finom beallitast tesz lehetévé - a munkadarabnak és a hegesztési feladatnak

megfeleléen. Egyetlen forditds a szabalyozon - és az iv karakterisztikdja maris megvaltozik, a lagytol a keményig.
A még jobb varratért és hogy jobb érzés legyen hegeszteni.

16 www.lorch.eu

MIG-MAG

A heftelési pontok problémamentes athegesztése

Ahol mas impulzusos ivek dadognak a heftelési pontokon,

a SpeedPulse XT-vel rendelkez6 S-sorozat ritmusban marad,

és gyesen kezeli az akadalyokat. A kilonbség hallhato.

A szabalyozastechnika nem csak gond nélkili hegesztést biztosit,
minimalis frocskoléssel, hanem az egyébként tipikus, rendkivil
terhel6 frekvencia-ingadozasokat is elt(inteti. Az eredménye

a kellemes, egyenletes hang, a fantasztikus varrat és

a kifogastalan hegesztési eredmény.

iy -

S SOROZAT

»Smart Start — Smart End” technolégia

Az S-sorozat segitségével lehetdség van arra, hogy az ivhosszt
kalon-kulon bedllitsa a kezdeti, és végsé hegesztési fazisokra,
és igy célzottan befolydsolja az energia bevitelét. Egyszer(i

és okos megoldas a hegesztési varrat inditasi hibainak
csokkentésére, s6t megsziintetésére. Ez hozzasegit a tiszta
végpont eléréséhez is, a szépen feltoltott krater formajaban.

Valtozo ivhossz-szabalyozas

¥

/

A hegeszt6 kénnyen reagélhat a valtozo kértlményekre a hegesztépisztoly tavolsdganak modositdsaval.

Az S sorozatnal a hegeszto intuitivan jobban kézben tarthatja az impulzus ivet és a hegesztépisztoly tavolsaganak
valtoztatdsaval, joval egyszeriibben tud reagalni a hegesztés kozben megvaltozd koralmeényekre. Mindegy, hogy
a résméret valtozik, vagy egyenetlenségek vannak a munkadarabban - még a nehéz hegesztési helyezetek,

pl. sarkok, is kdnnyen megoldhatok.

Kilonosen froccsmentes

Az ipari hegesztés hatékonysaga elsésorban azt jelenti,
hogy csokkenteni kell a tényleges hegesztést kovetd,
koltséges utomunkalatokat. Ezért a Lorch nagy hangsulyt
fektetett arra, hogy az S sorozatnal jelentésen csokkentse
a frocskolést. Ezt sokféle optimalizalassal érték el, pl.

a SpeedPulse XT impulzusos hegesztésénél még gyorsabb
és egyuttal visszafogottabb szabalyozasi beavatkozasokkal.
Igy ,gyakorlatilag” nulldra csokken a frocskolés.

A X

1
i
Kiegészitd hités opcidk

Az 1,1 kW-os normal hltés mellett az Uj S sorozat kofferes
kiviteléhez két tovabbi h(itési opcid érhetd el. Az egyik 35 %-kal
nagyobb hitési teljesitményt nyUjt - optimalis az intenziv

ipari alkalmazasokhoz. Az er6sebb hités egyuttal csokkenti

a hegesztGpisztoly terhelését is, ami pozitiv hatdssal van

annak élettartamara és a kopo alkatrészekre. Akinek nagyobb
tavolsagokat kell athidalnia, akar 20 m-ig is, annak nagyobb
teljesitmeny( szivattyuval szerelt kivitel all rendelkezésére.

Ez biztositja, hogy a tejes teljesitmény ott alljon rendelkezésre,
ahol arra a hegesztnek sziksége van.

www.lorch.eu
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MIG-MAG S SOROZAT MIG-MAG S SOROZAT / NANOFEEDER

Testre szabva az On alkalmazasahoz A NanoFeeder

=z 2 o e A PushPull elv szerint a MIG-MAG aramforras huzalel6told egységét tovabbi 6nalld
AzS optlmallsan az On munkateriletére hangolt. huzaltovabbitd egységekkel kombinaljdk. A NanoFeeder a kdzbilsé meghajtds szerepét veszi at.

Valodi huzalel6told egység - csak forradalmi nano-formatumban. Az alkalmazott huzalel6told
e L rendszerek 6sszehangolasat a Lorch hegeszté dramforras teljesen automatikusan atveszi,
Huzalel6tolé verzidk az opcionalis, digitalis PushPull vezérléssel.

Ez teljesen foloslegessé teszi a bonyolult és koltséges kiils6 kiegészité vezérlés hasznalatat.

MUhely-huzaltold Szerel6-huzaltolo Hajogyari huzaltold NanoFeeder

= Hatotdvolsag max. 50 m
= Valaszthatd gaz- vagy vizh(téssel

= Eltér6é hosszusagu 6sszekototomldk

= Kompakt és robusztus felépités

= Powermaster hegesztOpisztolyokkal is hasznalhato

Kezelési opcidk

\
Milyen messze menne MIG-MAG hegesztdpisztolyaval?

... az dramforrasnal ... a huzaltolon ... mindketton ... a tavszabalyozo ... kozvetlenul
kezelGpanelén a hegesztopisztolyon

akar
25 m'lg akar
5 m-ig

Aramforras Huzalel6told NanoFeeder Hegesztbpisztolyok

Hova kéri a huzalel6tolé egységét?

MUszaki adatok

NanoFeeder NanoFeeder

|E . ) N Hités L Viz : Gaz
Terhelés CO | kevert gaz A 500 400
A kompakt berendezésébe. Kiils6 kofferbe. Két huzalel6tol6 egység. Két huzalel6tolé Bok sl 1d6 o 0 60
Gurithatd kompakt berendezés Igy akar 25 m-re is dolgozhat Fent a kofferben és lent a beren- egység dupla kofferrel. erapesoiast 190 ° : :
beépitett huzal-huzalel6toldval. a berendezéstol. A 6sszekots- dezésben. Idedlis, ha gyakran Optimalis kalonboz6 huza- Huzal @ mm S 08-16 (AL 1,2) S 08-16 (AL 1,2)
tomlbvel csatlakozik. hegeszt killénbézé huzalokkal. lokhoz, és ha kévetelmény ol ! ! o ! !
Megsporolja az atszerelest. a maximalis mozgekonysag. Témlécsomag hosszak m ©10115120]25 © 1015|2025
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D) S O rOzat MIG-MAG P SOROZAT

A P sorozat attekintése

Intelligens digitalis processzoros technika. A széria SpeedArc XT
(P Basic, SpeedArc Basic-kel) és az opcionalis Lorch Speed-Upgradeek:
SpeedRoot, SpeedUp és SpeedCold segitségével gyorsabban, jobb mindségben

y 4 4
E Y Z E R E és frocskolésmentesen hegeszthet.
Intuitiv kezelés. A jol attekinthetd kezelGpanel és az egyszerien strukturalt

kezeli felllet optimalis kezelési komfortrol gondoskodik és arrél, hogy azonnal

hegeszteni kezdhessen.
M I N D E N I Sokoldalasag. A Lorch P sorozat egyforman hegeszt kevert gazzal és COz2-vel is.

Alkalmazhaté. A Lorch P sorozat minden készilékét szabadon konfiguralhatja,
hogy optimalisan illeszkedjen hegesztési feladatdhoz. Ez vonatkozik a huzalel6told

rendszerek kivalasztasara is.
H EN 1090 tanusitvannyal. A Lorch P sorozat szinergikus vezérlése és bedllitd

automatikdja révén az EN 1090-nek megfeleléen hegeszthet. A kiegészitésként
kaphato Lorch EN 1090 WPS csomag segitségével minden hegesztési
feladatra felkészult.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

= Tiptronic Job mentés. A Tiptronic elmenti minden hegesztési = Tavszabalyozas. A Lorch P sorozat minden késziléke tavsza-
varratanak idedlis bedllitasait, igy az ismétlodo feladatoknal balyozhatd. Ezt megteheti a Powermaster hegesztopisztollyal
egyszerlen betoltheti a készulékrél vagy a Powermaster vagy egy kuls6 kezelépulttal. Az elektrddas hasznalathoz is
hegesztépisztolyrol. lehet tavszabalyozot csatlakoztatni.
= Job Tool. Szamitogépes program a hegesztégépekben tarolt = PushPull. A PushPull elv szerint a MIG-MAG aramforras
o hegesztési feladatok és paraméterek beadllitdsok mentésére, huzalel6told egységét a hegesztbpisztolyba épitett 6nallo
EROS szerkesztésére és atvitelére, masik gépekre. huzdegységgel kombinaljdk. Ez altal megndveli a PushPull

\ 20 . ’ / \ h tépisztoly é N Feeder hatotavolsagat.
\VEYInEUS teIJeS|tmeny 550 A—Ig = Kompakt. A Lorch P sorozat 550 A-es teljesitményig cgestoplsztoly €5 @ Ranoreeder fatotavoisaga

kompakt hazban is kaphato. Ez a valtozat a berendezésbe * Mobilitas. Mivel a P mobil kivitele a kerekein gurul vagy
GYORS épitett huzalel6toldval rendelkezik. Az aramforrasok gond azokkal egyutt hordozhatd, On mindig rugalmas marad.
z 7.z nélkul elhelyezhet6k a munkapad alatt vagy a készulékek B , ) )
30 %-kal gyorsabb hegesztés a SpeedArc reven teteje rakoddfeliletként hasznalhato. * Energiahatékony. A Lorch P sorozat osszekapcsolja
a teljesitmenyt a hatekony inverter technologiaval és
STABIL a Stand-by mikodéssel. Igy a tokéletes hegesztési

) 2 2 , . eredmények mellett csokkentheti a koltségeit.
A teljes aramtartomanyban megnyugtatoan stabil iv

www.lorch.eu



MIG-MAG P SOROZAT

MIG-MAG

P SOROZAT

A 25-300 © 25-350 L 25450  25-550

Hegesztési tartomany

Feszlltség beallitas fokozatmentes fokozatmentes fokozatmentes fokozatmentes
Halézati csatlakozas 3~400 V e ‘o ‘e )

Basic ) .o . ® L e

XT ° ° ° °

H{tés valtozatok

Gaz . ® .o L e L ®

viz Lo ‘o X X

Felépitési valtozatok

Mobil berendezés kerekekkel o - - -
Kompakt berendezés - L L o
Koffer berendezés - (] o [ )

“kulon hiitéegység, Mobil-Car szallitékocsin @ \dlaszthatéan @ alap felszereltség O opcioként kaphaté

KezelofelUlet kialakitasok

Basic XT
= 3 1épés és hegesztés” kezelési bedllitas

= A SpeedArc-kal

= 3 1épés és hegesztés” kezelési bedllitas
= Szinergikus vezérlés a SpeedArc-kal
= Egyszer( dram- és huzalel6tolds-szabalyozas = Intuitiv felhasznaloi feltlet

= Quatromatic maod
(a programfutds vezérlése a hegesztOpisztoly gombjaival)

= Egyszer( eljaras- és programvalasztas

= Fokozatmentes hegesztoaram beallitas
= Digitalis Volt/Amper kijelzo . , , ) ,
9 /AMP ) = Ivdinamika szabalyozas (a Synergic, SpeedArc XT esetén)

= LehetOség van a Lorch Powermaster tavvezérld

hegesztépisztoly csatlakoztatasara = Quatromatic mod (a programfutds vezérlése a hegesztopisztoly

gombjaival)
= Egyedi ivhossz bedllitds a kezdOiv és végkrater fazishoz
= Tiptronic feladattarolé 100 hegesztési feladathoz
= Digitalis Volt/Amper kijelzo

= Lehetség van a Lorch Powermaster tévvezeérlé hegesztOpisztoly
csatlakoztatasara

= Hegesztokor mérés és kompenzalas

22 www.lorch.eu

Highlights

SpeedArc XT

— mély benyomast tesz

A SpeedArc XT kulondsen fokuszalt ivvel és a hasonld eljarasoknal
lényegesen magasabb energiaslriséggel gy6z meg. A MIG-

MAG hegesztés a SpeedArc XT ivének olvadékfirddre gyakorolt
nagyobb ivnyomasaval a teljes teljesitménytartomanyban jol
uralhato, gyorsabb és ezaltal kiemelten
gazdasagos. Elég a 40°nyilasszog,
hogy kifogastalan varratot készitsen.
Ezzel értékes idot és rengeteg draga

= A Quatromatic segitségével harom egyéni paraméter-
bedllitds menthetd el és tolthetd be 4-ttemd mikodéskor
a hegesztépisztoly gombjaival.

= A Quatromatic kizdrja a hideg pontokat a hegesztés kezdetén
és optimalis végkrater feltéltésrol gondoskodik. Ezzel harom
egyéni paraméter-bedllitds (P1 - P3) menthetd el és tolthetd
be 4-Utemd m(kodéskor a hegesztépisztoly gombjaival.

anyagot takarit meg.

Innovativ ivdinamika-szabalyozas

Az P sorozat innovativ ivdinamika-szabalyozassal rendelkezik,
ami minden hegesztéprogram (Synergic, SpeedArc XT)
szamara finom beallitast tesz lehetévé - a munkadarabnak
és a hegesztési feladatnak megfeleléen. Egyetlen forditas

a szabdlyozon - és az iv karakterisztikdja maris megvaltozik,

a lagytol a keményig.

A még jobb varratért és hogy jobb érzés legyen hegeszteni.

MUszaki adatok

P 3000 mobil
MIG-MAG hegesztéram A 125-300
Bekapcsolasi id6 100 % aramnal A 250
Bekapcsolasi idé 60 % aramnal A 280
Bekapcsolasi idé max. aramnal % 50
Halozati fesziltség v 3~400
Megengedett haldzati ingadozas % =15
Halozati biztositék, lomha A 16
Kompakt berendezés méretei mm 812 x 340%x 518
(HxSzx M) :
Huzalel6told koffer méretei mm -
(HxSzx M)
Kompakt berendezés sulya, kg 34
gaz hiités :
Huzalel6tolo koffer sulya kg -
Vizh(it6 sulya (feltoltve) kg =

- 30

- 16

L 14,7

Lagy 4/ Kézepes 4/ Kemény

Az ivdinamika-szabalyozas szélesebb vagy keskenyebb ivet tesz lehetévé - ahogy
a hegesztd szereti.

© 25-350 © 25450 © 25-550
© 260 360 400
© 300 400 © 500
£ 30 : 30
© 3~400 © 3n400 : 3~400
L 15 L x15 D15
) : 35
L 1116x463x812  © 1116x463x812  : 1116x463x812
| 1116x445x855 | 1116x445x855  © 1116x445x 855
L 92,8 L 97,3 L 107,3
£ 20,2 £ 20,2 £ 20,2
S 14,7 L 14,7

Minden huzalel6told rendszerhez 1 m-es csatlakozotomlé tartozik; tovabbi hossz és opcidk kérésre.

www.lorch.eu 23



MIG-MAG P SOROZAT

Testre szabva az On alkalmazasahoz

A P optimalisan az On munkateriletére hangolt.

Huzalel6tolé verzidk

M(hely-huzaltold

Szerel6-huzaltolo Hajogyari huzaltold NanoFeeder

8 % ‘

... a huzaltolon ... mindketton

Kezelési opcidk

e A

... az dramforrasnal

... kdzvetlendl
a hegesztopisztolyon

... a tavszabalyozo
kezelGpanelén

Hova kéri a huzalel6tolé egységét?

T L

Kiils6 kofferbe.

Igy akar 25 m-re is dolgozhat
a berendezéstol. A 6sszekots-
tomlével csatlakozik.

A kompakt berendezésébe.

Gurithato kompakt berendezés
beépitett huzal-huzalel6toldval.

Két huzalel6tol6 egység.

Két huzalel6tol6 egység
Fent a kofferben és lent a beren- dupla kofferrel.

dezésben. Idedlis, ha gyakran
hegeszt kilonboz6é huzalokkal.
Megsporolja az atszerelést.

Optimalis kilonbozo
huzalokhoz, és ha kovetelmény
a maximalis mozgékonysag.

www.lorch.eu

MIG-MAG

A NanoFeeder

A PushPull elv szerint a MIG-MAG aramforras huzalelétold egységét tovabbi tnallo

huzaltovabbitd egységekkel kombinaljak. A NanoFeeder a kozbilsé meghajtas szerepét veszi at.

Valodi huzalel6told egység - csak forradalmi nano-formatumban. Az alkalmazott huzalel6told
rendszerek 6sszehangolasat a Lorch hegeszté dramforras teljesen automatikusan atveszi,

az opcionalis, digitalis PushPull vezérléssel.

Ez teljesen foloslegessé teszi a bonyolult és koltséges kiils6 kiegészité vezérlés hasznalatat.

= Hatotdvolsag max. 50 m

= Valaszthatd gaz- vagy vizh(téssel

= Eltér6é hosszusagu 6sszekototomldk
= Kompakt és robusztus felépités

= Powermaster hegesztOpisztolyokkal is hasznalhato

Milyen messze menne MIG-MAG hegesztdpisztolyaval?

25 m-ig

Aramforras Huzalel6told

MUszaki adatok

NanoFeeder
Hités L Viz
Terhelés CO | kevert gaz A 500
Bekapcsolasi id6 % 60
Huzal @ mm £ 0,8-1,6 (AL 1,2)

Tomlécsomag hosszak m 1011512025

A e —

NanoFeeder

P SOROZAT / NANOFEEDER

NanoFeeder

Gaz
400
60
0,8-1,6 (AL 1,2)

£ 101152025

www.lorch.eu

Hegesztopisztolyok
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MicorMIG Pulse sorozat

A MicorMIG Pulse sorozat attekintése
) a MicorMIG sorozat minden

Impulzus iv. A MicorMIG Pulse egyszeriien beéllithatd és robusztus impulzus funkcidjaval egyitt
eljarassal a jovében elkerilheti az atmeneti ivet. Igy frocskodlésmentesen 32 - 41.oldal
hegeszthet, drdga utdmunkat takarithat meg és nem veszit foldslegesen idot

yy Em
N AGY E LO N YO K 2 huzalcserevel
Tobblet teljesitmény MicorBoost-tal. A MicorBoost technoldgidval

még hatékonyabban hegeszthet, a MIG-MAG tartomanyban magasabb
4 4 hatasfokkal. A gyors szabalyozastechnika az impulzusiv tiszta cseppatmenetérdl
VEKONY LEMEZEKNEL e
| Fejleszthet6ség. Még sosem volt ilyen egyszer(l egy hegesztOberendezést
a novekvé hegesztéstechnikai igényekhez illeszteni és utdlag bevezetni

termelékenység-ndveld hegesztési eljadrasokat, hegesztési programokat
és munkat egyszerUsitd funkcidkat.

Ready for Speed. A MicorMIG Pulse-hoz opcidként elérhetd ,SpeedUp” és
8 ,SpeedArc” Lorch Speed eljarasokkal még termelékenyebben hegeszthet.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

'.‘..___.--——_m---..1h

CMicorgoosT”

ELBUCSUZHAT AZ ATMENETI ivTOL
Frocskolésmentes hegesztés a stabil,
jol kezben tarthato impulzus ivvel

SOKOLDALUAN HASZNALHATIA
Minden feladathoz a megfelel6 rovid iv,

. . : = EN 109.0 tant’lsit\,lénnyalil.l A szi/ne,rgikus vezérlés és az . PushP”uII.lA Pusthl\ elv szerint a MIG-MAQ ;é]ram“forlréfs
impulzus v vagy szort v atomatis perméty bl v coprelen e 1030 uzaliol ostadt s hepespeaiyta et rald
EGYSZERUEN KEZELH ET6 ?ez‘al\ézgr;afgyézizﬁtr'ameter beallitas segitsegevel minden hegesztesi he“gesztop\sztoly es a Nan?Feeder hati)tavolsaga’t.’ -
EQVSZGVU bea’”'ltalsl egySZ@rU kezelés éS = Job kezelés. A bedllitott hegesztési feladatot a ControlPro . éKsof't‘ell'I"X’;;nZ\L!T?:)rg‘gizzca)st;tég:ggey:gzéate;lgn:zs:;::t:é? r?;iltgl\tiay
minimalis utdmunka teszi a hegesztc’jk kezel6pulttal Ures NFC kartyara irhatja és tetszés szerinti masik adatatvitel segitségével a Lorch MicoMIG Pulse barmikor képes

Lorch MicorMIG dramforrasba (a BasicPulstol) betoltheti. a hegeszt6 azonositasara.

kedvencévé a MicorMIG Pulse-t

www.lorch.eu




MIG-MAG MICORMIG PULSE SOROZAT

MIG-MAG MICORMIG PULSE SOROZAT

a MicorMIG sorozat minden
funkciéjaval egyitt
a 32 — 41. oldaltsl

MicorMIG Pulse 300 MicorMIG Pulse 350 MicorMIG Pulse 400 MicorMIG Pulse 500

Hegesztési tartomény A 25-300 © 25-350 30 - 400 © 30-500
Feszlltség beallitads fokozatmentes fokozatmentes fokozatmentes fokozatmentes
Halozati csatlakozas 3~400 V [ ] ° ° L]

Haldzati csatlakozas 3~230 V = = O (@)

Kezel6felUlet kialakitdsok

BasicPlus i @ : @ : @ : @
ControlPro ® [ ® ®
- o e o "o
viz o ‘o ‘o ‘o

Felépitési valtozatok

Kompakt berendezés : @ : @ : @ : @

Koffer berendezés ) ;@ i @ i @

® \dlaszthatéan @ alap felszereltség O opcidként kaphatd

KezelofelUlet kialakitasok

BasicPlus ControlPro
= 3 |épés és hegesztés” kezelési bedllitas = 3 |épés és hegesztés” kezelési bedllitas
= Fokozatmentes hegesztédram beallitas = Fokozatmentes hegesztoaram beallitds
= Digitalis Volt/Amper kijelzo = Digitalis Volt/Amper kijelzo
= Bekapcsolhatod végkrater feltoltés = Nagyfényerejl grafikus kijelzé (OLED) a 3 f6 paraméterhez
= 7-fokozaty ivdinamika-szabalyozas = Bekapcsolhato végkrater feltoltés
= Automatikus parameéter allitas (szinergikus vezérlés) = 21-fokozatl ivdinamika-szabalyozas
= Hegesztéprogram valasztas a huzalel6tolo térben = Automatikus paraméter allitas (szinergikus vezérlés)
= Fejleszthetdség = HegesztOprogram valasztas a huzalel6told térben

= Tiptronic feladattarold 100 hegesztési feladathoz

= FejleszthetOség
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Highlights

Szinte frocskolésmentesen hegeszt — acélt, rozsdamentes acélt vagy aluminiumot

Acél Rozsdamentes acél Aluminium
A hegesztd héetkdznapjaibol: Az dtmeneti iv tartomanyaban vald
hegesztés altaldban cslinya varratot eredményez, sok frocskoléssel.
Ennek id6- és koltségigényes utomunka a kovetkezménye.
Az eddigi egyetlen megoldas a huzal gyakori cseréje vagy
specialis gaz hasznalata volt.

Acél Rozsdamentes acél Aluminium

A Lorch okos megoldasa: Mindegy, hogy acélt, rozsdamentes
acélt vagy aluminiumot hegeszt. A MicorMIG impulzus ivének
gyakorlatban bevalt gyors szabalyozastechnikaja szinte frocsko-
lésmentes hegesztést biztosit, az iv atmeneti tartomanyaban is,
ezzel bonyolult utdémunkat megsporolva Onnek.

Tokéletes megjelenési varrat — aluminiumnal és rozsdamentes acélnal is

Aluminium Rozsdamentes acél
A hegeszt6 hétkoznapjaibol: Ha aluminiumot vagy rozsdamentes
acélt a rovidzarlatosiv tartomanyaban hegesztik, a varrat
megjelenése és az élek lolvadasa szinte sosem felel meg az Gizemen
bellli kovetelményeknek. A kovetkezmény: mindségcsokkenés
valamint id6- és koltségigényes utdmunka.
Aluminium Rozsdamentes acél

A Lorch okos megoldasa:frocskolésmentes varrat, 1agy
atmenetek és az élek jobb leolvadasa. A jovOben ezt fél kézzel
megoldja a MicorMIG egyszerlen kezelhetd impulzus ivével.

A hdelszinezédés csokkentése rozsdamentes acél varratokon

Rozsdamentes acél

A hegeszté hétkoznapjaibol: Aki a rozsdamentes acél MIG-MAG
hegesztésénél lehetbleg tokéletes gyokbeolvadast akar elérni,
gyakran az igazabol szikségesnél joval nagyobb drammal
hegeszt. Ennek a rozsdamentes acélon megjelend héelszinezédés
a kovetkezménye.

Rozsdamentes acél

A Lorch okos megoldasa: A MicorMIG impulzus ive kevesebb
energiat visz be a munkadarabba, igy elkerlli a héelszinez6dés
kialakuldsat. A MicorMIG impulzus ive lecsokkenti az id6- és
koltségigényes utémunkakat, pl. a héelszinez6dés eltavolitasat.
Mindezt tiszta gyokbeolvadassal.
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MIG-MAG MICORMIG PULSE SOROZAT MIG-MAG MICORMIG PULSE SOROZAT / NANOFEEDER

a MicorMIG sorozat minden
funkciéjaval egyitt
a 32 — 41. oldaltsl

A NanoFeeder

A PushPull elv szerint a MIG-MAG dramforras huzalelétold egységét tovabbi onallo
huzaltovabbitd egységekkel kombindljak. A NanoFeeder a kézbulsé meghajtds szerepét veszi at.
Valdédi huzalel6told egység - csak forradalmi nano-formatumban. Az alkalmazott huzalelétolo
rendszerek 6sszehangolasat a Lorch hegeszté dramforras teljesen automatikusan atveszi,

az opcionalis, digitalis PushPull vezérléssel.

Ez teljesen foloslegessé teszi a bonyolult és koltséges kilsé kiegészitd vezérlés hasznalatat.

Felszereltség

. = Hatotdvolsadg max. 50 m
: MicorMIG Pulse » Valaszthat6 gaz- vagy vizh(itéssel

= Eltér6é hosszusagu 6sszekototomldk

Hegesztési eljaras

= Kompakt és robusztus felépités
Szinergikus MIG-MAG normal hegesztési programok -~ : . .
= Powermaster hegesztOpisztolyokkal is hasznalhato

Pulse Steel

Pulse Multi-Material
SpeedArc
SpeedUp

Elektrode Plus

O O O O e e

AWI (koppintds TIG-gel) (@)

@ széria felszereltség  Oopcidként kaphato

Milyen messze menne MIG-MAG hegesztdpisztolyaval?

MUszaki adatok

i MicorMIG Pulse

: MicorMIG Pulse

: MicorMIG Pulse : MicorMIG Pulse

: 300 : 350 : 400 : 500 akér
MIG-MAG hegeszt&aram A © 25-300 © 25350 © 30 - 400 © 30 - 500 20 m-ig i
: : : : ] akar akar
Bekapcsolasi id 100 % aramnal A : 200 : 250 : 300 : 370 25 m'ig 5 m_ig
Bekapcsolasi id3 60 % aramnal A 250 300 370 430 Aramforras Huzalel8told NanoFeeder Hegesztépisztolyok
Bekapcsolasi id6 max. aramnal % 45 45 45 45
Halozati fesziltség Vo 3~400 © 3~400 30400 © 3~400 . )
: : : : Miszaki adatok
Megengedett haldzati ingadozas % =15 : +15 : +15 : +15
Halozati biztositéek, lomha A 32 32 32 32 NETETREeR NETReeR T
Kompakt berendezés méretei mm  : 880x490 x 855 : 880 x 490 x 855 : 880 %490 x 855 : 880 %490 x 855 ;
(HxSzxM) : : : : Hités D Viz : Gaz
Huzalelétolé koffer méretei mm 880 x490 x 955 © 880 x 490 x 955 | 880 %490 x 955 | 880 x 490 x 955 Terhelés CO> | kevert géz A : 500 © 400
(H xSz xM) : : : :
; ; Bekapcsolasi id6 % : 60 : 60
Kompakt berendezés sulya, kg . 58 . 58 . 61 . 66 ; ;
gaz hitési : : : Huzal @ mm :0,8-1,6 (AL 1,2) :0,8-1,6 (AL 1,2)
Huzalel6told koffer sulya kg 10,6 10,6 10,6 10,6 Tomlécsomag hosszak m £ 10115120125 : 1011512025
Vizhits sulya (feltsltve) kg 13,0 £ 13,0 13,0 13,0

www.lorch.eu
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lll[ A MicorMIG sorozat attekintése
Sokoldalisag. A Lorch MicorMIG a legjobb hegesztési tulajdonsagokkal rendelkezik
a MIG-MAG tartomanyban kevert gazzal és CO2-vel is.
N yy
E E Y U I I N : Szinergikus el6valasztas. A MicorMIG a BasicPlus valtozattol sokféle hegesztési
y 4 programot kinal a kilénboz6 anyag-, huzal- és gazkombinaciokhoz. A Kiviteltdl
fllgg6en a programot a kofferben a huzalel6torld terében vagy a kompakt berendezés
huzalel6told terében lehet bedllitani.
|

Fejleszthetéség. Még sosem volt ilyen egyszerl egy hegesztéberendezést a novekve
hegesztéstechnikai igényekhez illeszteni. Egészen konny( a MicorMIG-re feltélteni

a termelékenység-noveld hegesztési eljarasokat, hegesztési programokat és munkat
egyszer(isité funkciokat.

Dinamikaszabalyozas. Valassza ki kedvenc iv jelleggorbéjét. A kezelépanelen
rendelkezésére all a dinamika tartomanyok a ,lagy”-tél a ,kemény”-ig.

Tobblet teljesitmény MicorBoost-tal. A MicorBoost technoldgidval még
hatékonyabban hegeszthet, a MIG-MAG tartomanyban magasabb hatasfokkal.

Ezen felll nagyobb fesziltség-tartalék is a rendelkezésére all, amire a tokéletes
elektrodas hegesztésnél van sziksége - a CEL és specialis elektrodakat is beleértve.

|l s 8 8@
| & C. 20

o @ mA

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

N\
) |
~——

'.‘..___.--——_m---..1h

CMicorgoosT”

= L0

BIZTOS JOVAIU C .

Beépitett frissithetdséggel a jovobeli
hegesztési eljardsokhoz és funkcidkhoz

EGYENILEG KONFIGURALHATO
Minden munkahelyzetben a legnagyobb
rugalmassag

FOKOZATMENTES INTELLIGENCIA
Tokéletes iv beallithatd dinamikaval

= EN 1090 tanusitvannyal. A szinergikus vezérlés és az

automatikus paraméter beallitas révén egyszer(ien az EN 1090-
nek megfeleléen hegeszthet. A Lorch EN 1090 WPS csomag és az
NFC kartyds paraméter beallitds segitségével minden hegesztési
feladatra felkészUlt.

= Ready for Speed. Az opcidként kaphato Lorch Speed-

Upgrade-ekkel a MicorMIG-gel még egyszerlibben és gyorsabban
hegeszthet.

= Job kezelés. A ControlPro kijelzével és a Tiptronic funkciokkal

egészen egyszer(l elmenteni a hegesztési feladatokat és ha kell,
masik berendezésre atvinni.

= PushPull. A PushPull elv szerint a MIG-MAG aramforras

huzalel6told egységeét a hegesztopisztolyba épitett 6nallo
hlzdéegységgel kombinaljak. Ez altal megnéveli a PushPull
hegesztépisztoly és a NanoFeeder hatotavolsagat.

= Konnyen alkalmazhat6 hegeszt6 azonositas. A bedllitasi

és felhasznaldi jogok kiosztdsa gyerekjaték. Az érintés nélkuli
adatatvitel segitségével a Lorch MicoMIG barmikor képes
a hegeszt6 azonositasara.

= Szénelektrodas gyokfaragas. A MicorMIG az elektrodas

hegesztésben is kivald és az opcioként kaphato Elektrode Plus
fejlesztéssel alkalmas a szénelektrodas gyokfaragasra (400 A-tol)
és a specidlis elektrédakhoz is.

www.lorch.eu
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Variacioék Highlights

SpeedUp — fuggobleges varratok hegesztése olyan egyszeriien és gyorsan mint még soha

MicorMIG 300 MicorMIG 350 MicorMIG 400 MicorMIG 500 Aki mély hornyot vés a falba, hogy egy vékony vezetéket fektessen bele,
. . . . annak sok idobe telik elgipszelnie. Igy volt ez eddig a flggdleges varratokkal
is. A Lorch SpeedUp sokkal pontosabb: olyan, mintha csak egy keskeny rést

Hegesztesi tartomany A 25300 25330 30-400 30-500 vésnénk, ami villdmgyorsan visszazarhatd. Pontosan azt az a-méretet viszi
Feszlltség bedllitas . fokozatmentes : fokozatmentes : fokozatmentes : fokozatmentes P fel, amire szilkseg van. Egy egyszerlinek hangzik, €s az is. Meg a betanitott
g g S : ) hegesztok is a legrovidebb ido alatt megtanuljak a SpeedUp hasznalatat.
Hal6zati csatlakozas 3~400 V Y ‘@ ‘@ ‘@ L A biztositott beolvadassal On is egyszeriien hiizhatja felfelé.
: : : : o
Halozati csatlakozas 3~230 V = = : O : O IE
o
Kezel&felUlet kialakitdsok F
: : : : B
S S S S L
Basic : [ : [ : (] : [ -
BasicPlus ® (] (] ® ‘f:
ControlPro : @ i @ : @ : @
— - - - i Balra a nehezen elkészitheté ,feny6fa”,
H(tés valtozatok : : ) ) jobbra zsenidlisan egyszer(i SpeedUp.
géz o o N N
viz o (] (] ()

Felépitési valtozatok

Kompakt berendezés o o o ) i L . L 21
: : : : SpeedArc — a hegesztés karcsu folyamatta valik
Koffer berendezés ) : @ ! @ i @

A SpeedArc kilondsen fokuszalt fvvel és a hasonlo eljarasoknal
lényegesen magasabb energiasiriiséggel gydz meg. A folyamat
a teljes teljesitménytartomanyban kilonésen mély beleolvadast
nyUjt az alapanyagba, ami nem is hasonlithaté 6ssze a normal
Yy . . . MIG-MAG berendezések teljesitményével. A MIG-MAG hegesztés
KezelofelUlet kialakitasok a SpeedArc ivének olvadékfirdbre gyakorolt nagyobb fvnyoma-
saval a teljes teljesitménytartomanyban jol uralhatd és ezaltal
kiemelten gazdasagos.

@ \dlaszthatéan @ alap felszereltség O opcidként kaphaté

SpeedArc MIG-MAG

Basic BasicPlus ControlPro
« 3 1épés és hegesztés” kezelési bedllitas 3 1épés és hegesztés” kezelési beallitas « 3 1épés és hegesztés” kezelési bedllitas T6bbfokozaty dinamika-szabalyozas
= Fokozatmentes hegesztédram beallitas = Fokozatmentes hegesztoaram beallitds = Fokozatmentes hegesztéaram bedllitas ) , i s
g 9 9 A MicorMIG eseten az eldttink allo
= Digitalis Volt/Amper kijelzo = Digitalis Volt/Amper kijelzo = Digitalis Volt/Amper kijelz6 munka és hegesztési helyzet igénye- ; ) )
Ak A . T, i . ) . inek megfeleléen valtoztathatd az Lagy Kozepes Kemény
= Bekapcsolhato vegkrater feltdltes = Bekapcsolhato vegkrater feltoltes = Nagyfenyerej grafikus kijelzd (OLED) fv dinamikaja
fr . . . . ) . , a 3 f6 paraméterhez : ! -
» 3-fokozaty fvdinamika-szabalyozas = 7-fokozatl fvdinamika-szabalyozas P Igy egyszer( es gyors megtalaini az
, L » Bekapcsolhatd végkrater feltoltés iv legjobb egyéni beallitasat. A tobbit
= Automatikus paraméter allitds a MicorMIG intelligens ivszabalyozasi
(szinergikus vezérlés) = 21-fokozatu ivdinamika-szabalyozas technikdja intézi. Az 6sszes fontos
" . . : 2 paramétert automatikusan szaba- i i 4
= Hegesztoprogram valasztas = Automatikus parameter allitas Lo C
e ) ; s lyozza a hattérben.
a huzalel6tolo terben (szinergikus vezerles)
= Fejleszthetdség = Hegesztéprogram valasztas
a huzalel6tol6 térben
L Liall LL
= Tiptronic feladattarold 100 hegesztési
feladathoz Hosszabb iv Révidebb iv

= Fejleszthetdség
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Highlights

Beépitett fejleszthetéség

bevezetni termelékenység-néveld hegesztési eljarasokat, mint

pl. az impulzus ivet (a BasicPlus-tol), hegesztési programokat és
munkat egyszer(sité funkcidkat. Még a MicorMIG kezel6panelje is
igény szerint bévitheték vagy cserélheték. A MicorMIG beszerzése
haladast jelent. A vételnél és utana is. Azt a funkcionalitast szerzi
meg, amire szlksége van, és pont akkor, amikor kell.

Egy trafds gép olyan, amilyen. A hardver korlatozza a teljesito-
képességét és a funkcioit. Ez masképp van a MicorMIG-nél.

A fejleszthetésége, a digitalis kezelOpanel, a vezérlés és az
inverter technoldgia modularis felépitése révén abszolut flexibilis
maradhat. Ez egyrészt testre szabott megoldasokat kinal a cégen
bellli hegesztési feladatokra, masrészt annak biztonsagat, hogy

a jovében is részese maradhat a miszaki fejlédésnek. Még sosem
volt ilyen egyszer(i egy hegesztéberendezést az NFC technologiaval
a novekvd hegesztéstechnikai igényekhez illeszteni és utdlag

A jovo
funkcioi

Hegesztési
eljarasok
pl.:
- Pulsé Steel
Fejlesztés - Pulse Multi-Material
Hegesztési eljarasok [ AN
pl.:
Fejlesztés - SpeedArc
Hegesztési programok SRS

pl.:
- Multi-Material csomag (aluminium és rozsdamentes acél)
- Forrasztdsi csomag

Végkrater feltoltés

36

A fokozatkapcsolos berendezéseknél a varrat végén mélyedés képzddik,
az u.n. végkrater. A MicorMIG egyszer(l és biztos megoldast kindl a varrat
mindségének biztositdsara, a végénél is. A ,végkrater feltdltés” mindségi
funkcid a kezel6pulton kényelmesen kapcsolhatd be. A hegesztéaram nem
hirtelen szakad meg, hanem célzottan csokken. Ezaltal a MicorMIG olyan
varratképet hoz létre, ami teljesen meggy6z0.

Végkrater feltoltéssel - tokéletes varratvég

www.lorch.eu
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3 lépés és tokéleteset hegeszt

1. Eljaras/tzemmod kivalasztasa
2. Hegesztbaram bedllitasa

3. Az iv finombedllitdsa

Gyorscsatlakozé6s rendszer

Még a MicorMIG koénnyen hozzaférheté huzalel6toldjat is

a legkisebb részletig alaposan atgondoltuk. A tokéletesen
6sszehangolt tolorendszernek koszonhetéen a Lorch robusztus
és tartos huzalel6told gorgbinek gyors cseréje elétt sem

all akadaly. Mindezt csavarok nélkal.

Szines jelzésii huzalel6tol6 gorgék

Soha tobbé nem fog téves goérgot betenni. A Lorch
MicorMIG~sorozat szines huzalel6told gorgoi kulonféle
huzaldatmérokhoz valok és megkénnyitik a hegesztok életét.

Szinergikus elévalasztas - ott, ahova tartozik

Optimalis elektrodas hegesztés

Ez a MIG-MAG berendezés elektrodat is tud. Egyszerlen
tavolitsa el a hegesztOpisztolyt, csatlakoztassa az elektro-
dafogot a csatlakozojahoz és a kezelGpanelen valassza ki
az elektrédas hegesztést.

A MicorMIG a BasicPlus valtozattdl sokféle hegesztési
programot kinal a kalonb6z6é anyag-, huzal- és
gazkombinacidkhoz. A kiviteltdl fliggden a programot
a kofferben a huzalorsd mellett vagy a kompakt
berendezés huzalel6told terében lehet bedllitani.
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MIG-MAG

MICORMIG SOROZAT

MIG-MAG

MUszaki adatok

MICORMIG SOROZAT / NANOFEEDER

Heavy-Duty szallitékocsi : MicorMIG 300 : MicorMIG 350 : MicorMIG 400 : MicorMIG 500
Ha nagy alkatrészeket hoznak a gyartasba, vagy MIG-MAG hegesztéaram A 25-300 25 - 350 30 - 400 30 - 500
magat a berendezést kell a munkahelyre daruzni, o , , : : : :
nélkuldzhetetlen a robusztus hegesztéberendezés. Bekapcsolasi id6 100 % aramnal A : 200 : 250 : 300 : 370
A Lorch MicorMIG robusztus ipari hazat és o ) ) : : : :
a hozzd tartozé Heavy-Duty szallitékocsit Bekapcsolasi id6 60 % aramnal A 250 : 300 : 370 430
pontosan ezekre az alkalmazasokra tervezték. L , , ) 2 2 : :
Erre a rendszerre tdmaszkodhat a legnehezebb Bekapcsolasi ido max. aramnal % 45 245 245 245
munkaknal. Ugy konfigurdlja a Lorch Heavy- o o
Duty szallitékocsit, ahogy az On alkalmazasahoz Halozati feszultseg v : 3~400 : 3~400 : 3~400 : 3~400
szllkséges. A Lorch Heavy-Duty szallitékocsi A ; : : : :
a MicoEMIG beremdezésseyl és %ég az opcidként Megengedett halozati ingadozas % P *15 D15 : #15 D £15
kaphato dsszekotkabel tartdn levé 20 m hosszU e
dsszekotokabellal is stabil és nem borul fel. Halozati biztositek, lomha AL L L L3
Kompakt berendezés méretei mm  : 880 %490 x 855 : 880 x 490 x 855 : 880 x 490 x 855 : 880 x 490 x 855
(HxSzxM) : : :
Huzalel6told koffer méretei mm  © 830x 490 x 955 © 830 % 490 x 955 © 830 x 490 x 955 © 830 x 490 x 955
(HxSzx M) : : : :
Kompakt berendezés sulya, kg ! 58 | 58 ! 6l ! 66
gaz hiitésl : : : :
Huzalel6tol6 koffer sdlya kg 106 £ 10,6 £ 10,6 £ 10,6
Vizhiits stlya (feltdltve) kg 13,0 £ 13,0 £ 13,0 £ 13,0

Opcioként kaphato: kétoldali 6sszekotékabel

A NanoFeeder

EN 1090 tandsitvannyal

Az 0sszes felsorolt hegesztési munkanal kotelez6 az alkalmazott
hegesztési eljaras megfeleldségének bizonyitasa. Ha MicorMIG-et hasznal,
a hegesztés és EN 1090 témajatdl nem fog izgulni, mert elfogadott
vizsgalohely tanusitotta a folyamatokat és a szinergikus jelleggérbéket.
A cég méretétdl fliggetlendl gyorsan, hatékonyan és koltségtakarékosan
tud megfelelséget bizonyitani Ggyfelei szamara az EN 1090 WPS

konyv segitségével. A Lorch kalibrald szolgalata egésziti ki az

EN 1090 WPS csomagot és biztositja, hogy tartésan a WPS adatok

Felszereltség

MicorMIG

A PushPull elv szerint a MIG-MAG aramforras huzalelétold egységét tovabbi 6nallo huzalto-
vabbitd egységekkel kombinaljak. A NanoFeeder a kozbilsé meghajtas szerepét veszi at.
Valddi huzalel6told egység - csak forradalmi nano-formatumban. Az alkalmazott huzal-
el6told rendszerek 6sszehangoldsat a Lorch hegeszté aramforras teljesen automatikusan
atveszi, az opciondlis, digitalis PushPull vezérléssel.

Ez teljesen foloslegessé teszi a bonyolult és koltséges kils6 kiegészitd vezérlés hasznalatat.

Hegesztési eljaras

Szinergikus MIG-MAG normal ([ ]

MEGIESZICEN PIOEIETIE S = Hatotdvolsag max. 50 m

készlléksorozatok szolgalat

szerint hegeszthessen. Pulse Steel e « Valaszthaté gaz- vagy vizh(itéssel
Pulse Multi-Material ‘o = Eltéré hosszlsagu 6sszekotétomlok
SpeedArc 1) = Kompakt es robusztus felepites
; = Powermaster hegesztOpisztolyokkal is hasznalhato
SpeedUp e
Tanusitott Kalibralo Elektrode Plus ;0
: 0

AWI (koppintds TIG-gel)

MUszaki adatok

@ széria felszereltség O opcioként kaphato

Lorch
EN 1090 WPS csomag

NanoFeeder

NanoFeeder

Hités L Viz : Gaz
Terhelés CO> | kevert gaz A 500 400
Bekapcsolési id % 60 - 60
@ WPS mappa Hegesztési
= adatok dokumentacioja Huzal @ mm 1 0,8-1,6(AL1,2) : 0,8-1,6(AL1,2)

Tomlécsomag hosszak m £ 101152025 £ 101152025
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A teljesen védett huzalelGtold
koffer MF-08

Robusztus és rendkivil stabil.

Az MF-08 teljesen védett huzalel6told koffer haza nagyteljesitmény(i
mianyaghol készilt és a stabilitds és robusztussag mellett leginkabb:
Biztonsdg. A hagyomanyos fém kofferekkel ellentétben az MF-08
teljesen szigetelt, igy bonyolult és igényes biztonsagtechnikaju
alkalmazasi tertleteken is kivaléan megallja a helyét.

Az MF-08 - biztonsagi tébblet minden Uzembe.

Attekintés
= Magas flexibilitas. Nagyobb hatétavolsag és maximalisan
kényelmes helyvaltoztatas.

= Stabil. Stabilan az dramforrasra rogzitett és billentheté huzal-
el6tolo koffer.

= Rendkiviil robusztus, leesés ellen védett. Akar 60 cm-es
esés ellen is.

= Megvilagitott huzalel6tol6 tér. £z jelentésen megkdnnyiti
a huzalcserét, még rossz latasi viszonyok mellett is.

= Igazan konnyii a maga osztalyaban. Csak 10,6 kg 6nsuly.
= Tokéletes a fogasa. Tobb praktikus fogantyunal lehet megfogni.
= Bavonyilas kompatibilis. Konnyen beadhatoé egy buvényilason at.

= Varialhaté. Tartozék a gémre valo felfiiggesztéshez vagy fej
feletti helyzetbe.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

MUszaki adatok

: MF-08

Huzalelotolasi sebesség m/perc 2,0-25,0

Meghajtas /huzalel6tolas : 4 gorg6/tachogeneratoros szabalyozast motor/digitalis fordulatszam visszajelzés

BUv6nyilds kompatibilitas cm L >4

Teljesen szigetelt [

Flowmeter Gas o

Méretek (HxSzxM) mm 575 x 245 x 434 (380™)

Suly (netto) kg 10,6

* ovélis buvonyilds, leszerelt fogantyGval ™ magassag Iészerelt fogantyuval @ alap felszereltség O opcioként kaphato

40 www.lorch.eu

Highlights

Meglepden egyszerii — és duplan hozzaférhetd

A kompakt és buvonyilds kompatibilis huzalel6told koffer gyakorlati alkalmazhatésaganak fontos jellemzbje egyebek mellett a huzaltekercs
konny( behelyezése. Az enyhén ferdén allé huzaltekercs, a felhajthatd és ott rogzilé oldalso fedél, a folso részen kivaltképp konnyen
hozzaférhetd belsd ter kivalo kezelhetséget eredményeznek a huzalcsere soran. A huzalel6told koffer masik oldala is kinyithato.

Igy védett a motor és az elektronika, viszont barmikor szabadon hozzaférhetok a tomlécsomag csatlakozoi.

A koztes 6sszekotékabel rogzitése és kinuzas elleni védelme olyan kialakitast, hogy a hegesztd sajat kezlleg cserélheti az 6sszekotokabelt
vagy ha kell, kulon is szallithatja a koffer nélkil. Mindez egyszer(i, és biztonsagos, és nem igényel semmilyen miszaki kapcsolattartast.

Minden alkalmazasra felkészilve

Opcidként kaphato:

Heavy-Duty kerékkészlet Csévazas védbkeret HEvEdS talpak Fodémre fliggesztés

Akar allva, akar fekve — minden helyzetében optimalisan kezelhetd

Minden alkalmazasi terlletnek meg vannak a maga kovetelményei.
Egyszer inkabb fekvd, maskor inkdbb all¢ kofferre lenne szikség.
Az MF-08 mindkett6t tudja: hasznalhato allo és fekvd
helyzetben egyarant. Ezt a stabil és meghatdrozd oldalsd
talpak teszik lehetéve.

Ha a koffert jellemz6en fekvé helyzetben hasznaljak,

a kezelGpultot 90°-kal elforgatva is be lehet épiteni.

A teljesen védett koffert mindig a praktikus allé helyzetében
viszik. Ezt nevezik flexibilitdsnak, vagy egyszerlen csak
Jpraktikusnak”.
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M _ F) ro soroz at MIG-MAG M-PRO SOROZAT

Az M-Pro sorozat attekintése

MIG-MAG logika. Elektronikus MIG-MAG logika 2 Utemmel, 4 Gtemmel valamint
bedllithatd pont- és intervallumvezérléssel.

Automatikus paraméter beallitas. Az automatikus parameter beallitas
A M U H E I Y lehetdve teszi a hegesztési paraméterek optimalis beallitasat.
Intuitiv kezelés. A tisztan strukturdlt kezeldfelllet és a ferditett kezelOpult

mindig a készulék jol 1athatd és ergonomikus kezelését biztositjak.

Energiahatékony. A Lorch M-Pro sorozat beépitett energiagazdalkodassal
- rendelkezik. Igy pl. a ventilator csak akkor indul el, ha szlkség van ra,

hogy csokkentse a készenléti allapot energiafogyasztasat.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

= Robusztus haz. A Lorch M-Pro sorozat hdza a muhelykornyezet = Szines jelzésii huzalel6tolé gorgok. A Lorch M-Pro sorozat
igényeihez igazodik. Kompakt és robusztus hazukkal az szines huzalel6told gorgdi kulonféle huzaldtmeérdkhoz valok és
aramforrasok gond nélkil elhelyezheték a munkapad alatt vagy megkonnyitik a cseréjiket.
a készllékek teteje rakodofellletként hasznalhato.

HAROM LEPES A TOKELETES VARRATHOZ

Intelligens pa rameterek gombnyomasra  Megvilagitott belsé tér. A huzalel6tol6 bels6 terében levd

P ~ P P P = Ferde elrendezésii hegesztopisztoly-csatlakozok. A ferde nagy fényereji LED-ek leegyszerisitik a huzaltekercs cseréjét
HAROM KEZELESI KONCEPCIO VALASZTHATO elrendezésli hegesztOpisztoly-csatlakozok minimalizaljak a huzal és meggyorsitjak a huzal bef(izését, rossz fényviszonyok vagy
A Nice & Easy—tb’l 3 High—Performance—ig ellendllasat és optimalis huzalvezetést biztositanak. sotétség esetén is.

. . , = Huzalel6tolas. A Lorch 2- vagy 4-gorgds, preciziés huzalel6toloja = Palack kocsi. Alacsony tartdfellletével a Lorch palack kocsi
HAT TELJESITMENY VALTOZAT finom nyomasbeallitast nyujt, minimalis huzaldeformalas és pontos megkdénnyiti a max. 50 literes palackok cseréjét.

huzalvezetés mellett.

Akar MIG forrasztoallomasként is kaphatd
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MIG-MAG M-PRO SOROZAT

Kompakt berendezések

: M-Pro150
: Cusi

Hegesztési tartomény AG25-170 © 25-210 £ 30-250 £ 30-300 L 15-150 © 15-200
Halozati csatlakozas 1~230 V L] ® = = = =
Halozati csatlakozas 2~400 V ® ® - - - -
Halozati csatlakozas 3~400 V = = ® ® ® ®
BasicPlus ) . ® . ® . ® . ® L -
ControlPro - . ® . e . e . ® . ®
Performance = - ® ® - ®
MIG-MAG hegesztés e e e - ® e e

MIG forrasztas - - - - [ ] [
Alkalmazasi terilet vékony lemez vékony lemez, vékony lemez, mindenes, jarmlgyartas jarm(gyartas

: - profil munkdk : kénnyd acél  : kdzepes acél :
: © munkak © munkakig

@ \dlaszthatéan @ alap felszereltség O opcioként kaphat6

KezelofelUlet kialakitasok

'._-

BasicPlus ControlPro Performance
= ,3 |épés és hegesztés” - kezelési koncepcid = 3 |épés és hegesztés” kezelési bedllitas = 3 |épés és hegesztés” kezelési bedllitas

= Automatikus paraméter beallitas = Automatikus paraméter beallitas = Automatikus paraméter beallitas
(szinergia funkcio) (szinergia funkcio) (szinergia funkcio)

= 2-g6rg0s huzal el6tolas = 4-g6rg06s huzal el6tolas = 4-gorg6s huzal el6tolas

= Kezelborientalt felhasznalo-vezetés = Volt/Amper kijelzo = Volt/Amper kijelz6
vilagito jelekkel R L ,
= KezelGorientalt felhasznalo-vezetés

= 2-Utem/4-Gtem /pontok /intervallum vilagitd jelekkel . y )
hegesztés atkapcsolas = Modern kezelési koncepcio grafikus

= 2-Utem/4-Utem /pontok /intervallum kijelzével (OLED)
hegesztés atkapcsolas

= Digastep elektronika 21 feszlltséglépcsovel

= 2-Utem/4-Utem/pontok/intervallum
hegesztés atkapcsolas

= Tiptronic feladattarold 10 hegesztési feladathoz

= LehetOség van a Lorch Powermaster tavve-
zérl6 hegesztOpisztoly csatlakoztatdsara

44 www.lorch.eu

MIG-MAG M-PRO SOROZAT

Koffer berendezések

_ 3\

M-Pro 300 Koffer berendezés

Hegesztési tartomany A 30-250 30 -300

Halézati csatlakozas 3~400 V o ()

Kezel6felUlet kialakitasok

ControlPro [ ] ([ ]

Hegesztési eljarasok

MIG-MAG hegesztés ) e
Alkalmazas
Alkalmazasi tertlet vekony lemez, kénnyd acél munkak mindenes, kozepes acél munkakig

@ Alap felszereltség

Highlights

Precizios huzalel6tolé Tiszta szinergia a automatikus paraméter beallitas

Csak egy precizios huzalel6told nyujt finom nyomasbeallitast,
minimalis huzaldeformalas és pontos huzalvezetés mellett.
Ezt a Lorch mindségi 2-gérgds vagy 4-gorgds huzalelétoloi
teszik lehetévé. A huzalel6toldt ferdén szerelték, az abszolut

Valassza ki a jelleggorbe tablazatot a kivant anyag-, huzal és
gazkombinacidhoz. A leolvasott szamot allitsa be a huzalel6told
térben levo jelleggorbe-valasztd kapcsoldn.

A Performance vezérlésnél a kivalasztas az OLED kijelzon

kicsi huzal ellendllds érdekében. A huzal beflizése egyszerien, torténik.
fesziltségmentesen, gombnyomasra torténik. A kezel6égomb pont
ott van, ahol szlikség van ra - a huzalel6tolasnal, a gép belsd
terében.

A BasicPlus és ControlPro A performance szinergia valasztoja

2-go6rgds huzalelétold 4-gorgds huzalel6told szinergia valasztdja

Leveheto, kilonallé huzalelétold koffer

Kofferes berendezéseknél: Az dramforrason stabilan allo huzalel6told koffer konnyen billenthetd és a rajta levo fogantyunal fogva
egyszerlen leveheto és szallithatd. A mindségi 4-gorgds huzalelGtoloban helyezkedik el a beallitd automatika is a megfelelé anyag-,
huzal és gazkombinaciohoz. A huzal finombeallitasa a huzaleldtold kofferen ergonomikusan, ferdén elhelyezett kezelGpulton torténik.

Maradjon munkaban. Akar 20 m-es hatétavolsag.

Koztes 6sszekotokabelek A hegesztOpisztoly hosszatdl
15 m hosszig. flggben 5 m-ig
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MIG-MAG

Lorch M-Pro 150 CuSi
és M-Pro 200 CuSi

Aki ma egy autét nem pontosan a kévetelményeknek megfeleléen hegeszt

vagy rossz esetben MIG forrasztot alkalmaz, késleltetheti a légzsak kioldasat
vagy tonkre teheti a lemezek szerkezetét ill. korroziovedelmét. Tailored Blanks,
a nagyszilardsagu acéllemezek vagy a horganyréteg megizzasztjak a kozonséges
MIG-MAG berendezéseket. Tul magas a hdmeérséklet, az anyag eldeformalddik.
Ma a karosszériagyartasban egyre elterjedtebb a nagyszilardsagu acéllemezek
hasznalata - igy megkertlhetetlen a MIG forrasztéberendezés haszndlata

(CuSi - réz - szilicium huzallal).

A Lorch M-Pro 150 CuSi és az M-Pro 200 CuSi minden karosszérids almainak
megfelel. A 0,5 mm vékony lemezeket 15 A-nél kezdddé drammal, alacsony
energiabevitelhez kétik, ezzel megfelelve a szabvanynak és a biztonsagi
szempontoknak.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY
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M-PRO SOROZAT

MIG-MAG M-PRO SOROZAT

MUszaki adatok M-Pro sorozat

: M-Pro150  : M-Pro200

M-Pro 170 M-Pro 210 M-Pro 250 M-Pro 300 CUSi ! cusi

Hegesztési tartomany

Hegesztheté anyagok : aceél, rozsdamentes acél, aluminium : acél, rozsdamentes acél,
: : aluminium,
horganyzott és magasan
Otvozott lemezek

MIG-MAG A 125-170 £ 25-210 £ 30-250 £ 30-300 © 15-150 £ 15-200

Feszilltség bedllitds 6 fokozat © 12 fokozat  © 12/21" fokozat : 12/21" fokozat : 7 fokozat : 12/21" fokozat
Bekapcsolasi id6 % :25(15 £ 2515 © 35025 £ 3525 L 6040 £ 30120

max. aramnal
(25°C | 40°QC)

Bekapcsolasi id6 100% A : 90|70 : 90175 © 185150 © 205170 © 120100 © 1251100
dram (25°C | 40°C)

Hegeszthet6 huzalok

Acél o mm : 0,6-0,8 £ 0,6-1,0 £ 0,6-1,0 £ 0,6-1,2 £ 0,6-0,8 £ 0,6-1,0
Aliminium mm i 1,0 £ 1,0-1,2 £ 1,0-1,2 £ 1,0-1,2 £ 0,8-1,0 £ 0,8-1,2
cusi @ mm - - . - £ 0,8-1,0 £ 0,8-1,0

Hegeszthet6 anyagvastagsag

Acél mm : 0,8-6,0 £ 0,8-8,0 £ 0,8-100  :08-120  :05-60 £ 0,5-8,0
Aluminium mm ¢ 2,0-4,0 L 2,0-50 L 2,0-6,0 £ 2,0-8,0 L 2,0-50 L 2,0-6,0
Halozati feszultség Vi 1~230/20400 : 1~230/2400 : 3~400 © 3400 © 3n400 © 3400
Haldzati biztositék 16 A, lomha 16 A, lomha 16 A, lomha 16 A, lomha 16 A, lomha 16 A, lomha
Halozati csatlakozo Veédéeérintkez6s VedéérintkezOs CEE16 CEE16 CEE16 CEE16

: + CEE16 : + CEE16 : : : :

Méretek (HxSzxM)  mm : 880x400x755 : 880x400x 755 : 830x400x755  880x400x 755 : 880x400x 755 : 880x 400 x 755

Stly kg 65 69 L 71 80 66 68

*“A Performance kivitelnél

www.lorch.eu
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M sorozat

Az M sorozat attekintése

Megbizhato, robusztus, egyszerilien jo. Az M sorozat berendezései
a MIG-MAG hegeszték azoknak, akik egyszerlen jol és olcson képesek
dolgozni.

(]
Z E H E E Z I I Automatikus paraméter beallitas. A huzalel6tolds sebességének
, automatikus feszlltségfokozathoz valo illesztése révén a Lorch M sorozat

segit megtalalni a tokéletes munkapontot.

HE
Minéségi huzalel6tolas. A Lorch M 222 és M 242 2-gorg6s
huzalel6toldval, az M 304 4-gorg6s huzalelGtoloval készil.
Robusztus haz. Kompakt, robusztus hazukkal és stabil kerekeikkel
az M dramforrasok gond nélkul elhelyezhet6k a munkapad alatt vagy
a készulékek teteje rakodofellletként hasznalhato.

] Kett6s gazpalack biztosit6. A Lorch M sorozatnal kettds gazpalack

biztositd gondoskodik az optimalis biztonsagrol. 1gy biztonsagosan
mozgathatja dramforrasat a gazpalackkal (max. 20 liter) egydtt.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

ELLENALLO ES ROBUSZTUS
Evtizedekig megbizhatéan On mellett

KEDVEZ® ARU ES SOKOLDALU
A sokoldalu berendezés acélhoz,

rozsdamentes acél hoz éS alum ni umhoz - Hegesztési tulajdonsagok. Kivalo hegesztési tulajdonsdgok

1 ﬂ
acélhoz, rozsdamentes acélhoz és aluminiumhoz.

EGYSZERU ES Jé » Uzemmaoédok. Bedllithatd a 2-tUtem(i heftelés, 4-litem( folyamatos
. LNt 4 7. hegesztés vagy a ponthegesztés szabadon allithatd pontidével.
Maximum 3 beallitas es mar elesben hegeszthet

www.lorch.eu




MIG-MAG M SOROZAT

Hegesztési tartomany A 25-210 30-230 30-290
Haldzati csatlakozas 1~230 V ® . - . -
Haldzati csatlakozas 2~400 V ® - -
Haldzati csatlakozas 3~400 V = ® (]
Felszereltség

beépitett 2-gérgés huzal huzalelétolas ® ([ ] -
beépitett 4-gérgds huzal huzalelGtolas - - [

Alkalmazasi terilet

Mindenes készllék lemezek Mindenes készulék lemezek
. hegesztéséhez és konny( . hegesztéséhez és konny(
: vagy kézepes acél munkakhoz: vagy nehéz acél munkakhoz

Idedlis vékony lemezek
. hegesztéséhez és konnyl
: acél munkakhoz

Alkalmazas

® vdlaszthato @ alap felszereltség

Kezel6i variaciok

50

= 3 |épés és hegesztés” - kezelési koncepcid

= Automatikus paraméter beallitas

= 2-Utem(, 4-Utemd és ponthegesztés

www.lorch.eu

MIG-MAG

Highlights

MinGségi huzalelGtolas

MinGségi huzalel6told fesziltségmentes huzalbeflizéssel

gombnyomasra, az ergonomikus huzalel6told térben.

2-g6rg6s huzalelétolo

MUszaki adatok

Hegeszthet6 anyagok

Hegesztési tartomany

Feszlltség beallitdsok

Bekapcsolasi id6 max. aramnal (40°C)
Bekapcsolasi id6 60 % aramnal (40°C)
Huzalel6told gorgok

Hegeszthet6 huzalok, acél @
Hegeszthet6 huzalok, alu @

Ajanlott anyagvastagsag, acél

Ajanlott anyagvastagsag, alu

Halozati fesziltség

Halozati biztositék, lomha

Halozati csatlakozd

Méretek (Hx Sz x M)

Suly

4-gorgds huzalel6told

A

Fokozatok :

%

A

kg

. acél/rozsdamentes acél/
: aluminium

© 25-210

6

15

105

L 0,6-1,0
L 10-1.2
 0,8-8,0
L 2,0-5,0
| 1230/2~400

- 16

© 870x390x 610

. 55

Komplett tartozék MIG-MAG hegesztéshez

M SOROZAT

A készlet tartalma: ML hegesztépisztoly, munkadarab

kabel 25 mm?, nyomascsokkento, gaztomlo, K300 kosaras

cséveadapter, halozati kabel dugdval.

7
.-"’

. acél/rozsdamentes acél/
. aluminium

© 30-230
L7
: 20

155

0,6-1,0
1,0-1,2
0,8-10,0
2,0-6,0
3~400

- 16

 Vedéerintkez6s + CEE16  : CEE16

© 870x390x 610

57

. acél/rozsdamentes acél/
: aluminium

© 30-290
L 12
© 20

L 175

08-1,2
1,0-1,2
0,8-12,0
2,0-8,0
3~400

16

CEE16

870 x 390 x 610

67
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IGAVONO AZ EPITESI

TERULETEN ES

A KARBANTARTASBAN.

MX 350

MULTIFOLYAMAT MINDEN ALKALMAZASI CELRA
A MIG-MAG mellett AWI, elektroda es CEL hegesztésre

15 METERES SUGARON AZ ARAMFORRAS KORUL
Szetvalaszthato aramforras és huzalelotold koffer

AZ EPITESI TERULETEK KEMENY HETKOZNAPJAIRA
Konny(, freccsend viztdl védett es max. 60 cm-rol leejthetd

—

MIG-MAG MOBIL

Az MX 350 attekintése

MX 350

MIG-MAG hegesztési funkcio. A bekapcsolhatd MIG-MAG szinergikus mod kivald
MIG-MAG hegesztési tulajdonsagokkal rendelkezik kevert gazzal és CO2-vel is.

Multi-folyamat. A kilon MF-07 huzalel6told kofferrel kombinalva a Lorch MX 350
optimalis a mobil MIG-MAG alkalmazasokhoz. Ezen tul alkalmas AWI, elektrédas és
CEL hegesztésre is, igy hozzailleszthetd a kulonféle alkalmazasi terlletekhez.

Tobblet teljesitmény MicorBoost-tal. Amint az dram kilsé zavar miatt csokken,
mar jelentésen nagyobb feszlltségtartalék mozgdsithatd. Az eredménye a tokéletes

elektrodas hegesztés.

Ellenalld. Robusztus, freccsend viztol védett és max. 60 cm-rél leejthetd hazanak
koszonhetden a Lorch MX 350 optimalis a mobil kiltéri hasznalatra. Az elektronika

paneljeit még az Inside Coating is védi a portol.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

onci IY
.-"ﬁl?:;_nEDDST*‘

TECHMOLOGY

= Szénelektrodas gyokfaragas. A Lorch MX 350 az elektrodas
hegesztés mellett a szénelektrodas gyodkfaragasra is kivaloan
hasznalhato.

= Megbizhat6. A MicorBoost technoldgia akar 200 m hosszU
haldzati kabel vagy generatoros hasznalat esetén is megbizhato
gyuijtast és stabil ivet biztosit.

= Elektrodas hegesztés funkcio. Elektrodas hegesztés Hotstart,

Anti-Stick és Arc-Force szabalyozassal. Az automatikus, adaptiv
Hotstart tokéletes gyujtasrol gondoskodik, az Anti-Stick-System
megbizhatoéan akadalyozza meg az elektréda leragadasat és az
Arc-Force szabalyozas az iv megnovelt stabilitdsdval tAmogatja

a hegesztést és optimalizalja az anyagatmenetet. A Lorch MX 350
lehetové teszi a fliggbleges varratok biztonsagos elkészitését,
celluldz elektrodakkal is.
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MIG-MAG MOBIL

Hegesztési tartomany A 10 - 350

Haldzati csatlakozas 3~400 V

KezelGi variacidk

BasicPlus

Felszereltség

MIG-MAG szinergia

AWI DC hegesztés (koppintos TIG-gel)
Elektrodas hegesztés (CEL-lel is)

MF-07 huzalel6told koffer, 4-gorg6és huzal meghaijtdval

Koztes 6sszekotbkabel kilonféle hosszakban

® Jdlaszthato @ alap felszereltség

Kezeldi variaciok

BasicPlus

= 3 |épés és hegesztés” - kezelési koncepcid

= Amperre pontos digitalis kijelzo

L™
-
)

= MIG-MAG: szinergikus vezérlés( jelleggérbék
valaszthatok, Uzemmod: 2/4 Utem

" I = Elektrédavalasztas az optimalis eredményhez
- &z = AlmenUben bedllithatd Hotstart
— — = Bekapcsolhatd AWI funkcié
] ; 1 = Tavszabalyozd csatlakozas
-

= Elektrodas impulzus funkcio

www.lorch.eu

MIG-MAG MOBIL

Highlights

1

|
N
\

Minden, amire szUkség van, j6l elpakolva

Az MF-07 — egyszerdy, praktikus és robusztus

A kilon MF-07 huzalel6told kofferrel kombinalva az MX optimalis
berendezés a mobil MIG-MAG alkalmazasokhoz is. Az MF-07
gondoskodik arrdl, hogy On mindenféle lemez-, kdzepes nehéz
acélmunkahoz felkészilt legyen. Ahhoz, hogy a hegesztés kozben
ne tkozzon ,akadalyokba”, a koffere K 300-as huzaltekercseket
fogad be.

+

Huzalelétold koffer: pontosan
illeszkedik az MX350 folé.

Maxi-Trolley XL.
Az igazi szallitékocsi.

,1 i.i_"_ﬂ -

3 lépés és hegesztés

1. Eljaras/jelleggorbe valasztasa (pl. MIG-MAG szinergia)
2. Uzemmod: 2-ttem(, 4-Utemd, krater feltéltés be/ki

3. A huzalel6tolas finombeallitdsa

MUszaki adatok

_ MX 350 _ MF-07

Hegesztési eljardsok : MIG-MAG Huzalel6toldsi sebesség m/perc: 2,0 - 15,0

. elektroda

©AWI Meghaijtas /huzalel6tolas : 4 gorg6/tachogeneratoros

: : szabalyozasu motor/digitalis
Hegesztési tartomany A 10 - 350 fordulatszam visszajelzés
Hegeszthetd huzalok, acél @ mm : 0,8-1,2 Koztes dsszekotékabel- m S 5]10]15

hosszak :
Hegeszthet6 huzalok, alu @ mm : 1,0-1,2 g

Méretek (Hx Sz x M) mm 480 x200x% 270
Hegeszthet6 huzalok, CuSi @ mm : 0,8-1,2 :

: Suly kg © 10

Bekapcsolasi idd 100 % aramnal (40 °C) A 230

Bekapcsolasi id6 60 % aramnal (40 °C) A 280

Bekapcsolasi id6 max. aramnal (40 °C) % 35

Haldzati feszlltség \Y 3~400
Halézati feszultségtlrés % +25/-40
Haldzati biztositék A 25

Méretek (Hx Sz x M) mm 515x 185 %400
Suly kg 18,6
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MIG-MAG HEGESZTOPISZTOLYOK

LORCH MIG-MAG HEGESZTOPISZTOLY.
GAZ- ES ViZHUTESES,
150 — 550 AMPERIG.

MIG-MAG HEGESZTOPISZTOLYOK

A MIG-MAG hegesztopisztolyok attekintése

Robusztus. A robusztus felépités, a csavarozott, Gtésallé markolat, ellendllé gomb
és a rugalmas torésgatld a gombcsuklon hosszu élettartamot garantalnak.

Felhasznalobarat. A konnyen cserélhetd gazflivoka gyors és egyszer(i cseréjét teszi
lehetdve, és biztositja, hogy a hegesztdpisztoly mindig megfelelé allapotban legyen

és készen all a hasznalatra.

A kedvez0 aru és hosszU élettartamu kopd alkatrészek kilonosen gazdasagossa teszik.

Megbizhatd. A szigetelt huzaltovabbitdé megbizhaté tovabbitast biztosit.

Varialhato. A tartozék osszekotékabel 3, 4 és 5 m-es valtozatban kaphato.

Flexibilitas. A mindségi gémbcsukld, a fogantyunal rugalmas gumi toérésgatioval
optimalis mozgasszabadsagot nyujt a hegesztdpisztolynak. Kénnyd és rugalmas,
a belsd koaxidlis kabel biztositja Onnek azt a szabadsagot, amelyet a kilonbzé
poziciokban végzett munka elvégzéséhez szikséges.

= Ergonomia. Az ergonomikus kialakitdsu markolat minden helyzetben kivaléan

kezelhetévé és egyensulyozhatdva teszi. A markolat lagy betétei garantadljak
a kényelmet, hogy sokaig dolgozhasson kifdradas nélkul.

Powermaster kezelés. A Powermaster valtozatnal a hegesztési feladatanak
fontos paramétereit kozvetlendl a hegesztopisztolyrol allithatja be.

Tiptronic. A Tiptronic minden varrat idedlis bedllitasait elmenti, a szikséges
sorrendnek megfeleléen. A feladattaroldbdl akar 100 bedllitast is lehivhat egymas utan.
(Powermaster kivitel)
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MIG-MAG HEGESZTOPISZTOLYOK MIG-MAG HEGESZTOPISZTOLYOK

Highlights

Powermaster tavvezérlGpult

© ML1500 : ML2500 : ML2400 : ML3600 : ML3800 : ML4500

Hegesztési tartomany A : 180-ig : 230-ig : 250-ig : 300-ig © 320-ig : 370-ig
Kezel6felllet kialakitasok = Kijelzés: Mutatja a pillanatnyi hegesztési teljesitményt, anyagvastagsagot,
, : : : : : : huzalel6tolasi sebességet, dinamikat vagy ivhossz-korrekciot
Normal ® ¢ g i ® ® (azonos az dramforras digitalis kijelzéjével). Bekapcsolt Tiptronic modban
Powermaster P _ ° P ° P a pillanatnyi feladat szamat mutatja.
— = Hegesztopisztoly billenékapcsol6: A kiilonboz6 hegesztési paramétereket modositja.
gaz © o i C @ - e © e © o » Uzemméd gomb: A kiilénbéz6 hegesztési paramétereket kozott kapcsol at.

Tiptronic modban a feladatot valasztja ki.

: MW5300 : MW5400 : MW5500 : MW5900 : MW7300 : MW 7500

Hegesztési tartomany A 300-ig 400-ig 500-ig 550-ig 300-ig 500-ig

A cserélheté hegesztopisztoly-nyak - - - - [ [ )
egyszerlien, szerszam nélkul fordithatd : : : : : :

el 360°-ban : : : : : :

Normal . . . . 7 7
Powermaster ® = o o o ;@

v : : : : : :
Vi—z e e e e e e

@ Alap felszereltség

e Miszaki adatok
KezelofelUlet kialakitasok

I ML1500 : ML2500 : ML2400 : ML3600 : ML3800 : ML4500

Hitési méd : Gaz | Gaz : Gaz © Gaz - Gaz : Gaz
Terhelés COz | kevert gaz A 180 | 150 230 | 200 250 | 220 300 | 270 320 | 270 370 | 300
Bekapcsolasi idé % 60 60 60 60 60 60

Huzal @ mm 0,6-1,0 08-1,.2 0,8-1,.2 08-1,.2 0,8-1,6 1,0-1,6
Markolatok 112 (PM) 1 112 (PM) 112 (PM) 112 (PM) 112 (PM)
Tomlécsomag hosszak m §3|4 §3|4|5 §3|4|5 §3|4|5 §3|4|5 §3|4

Normal Powermaster (PM)

- Nagymeéret(i be- és kikapcsold gomb : MW5300 : MW5400 : MW5500 : MW5900 : MW7300 : MW 7500

= Nagyméret(i be- és kikapcsold gomb

= Alkalmas 2-Utem(, 4-GtemU Gzemre = Alkalmas 2-Utem(, 4-Gtemd Gzemre

Hitési méd iz iz iz iz iz iz

= Fol-le funkci6 az aramforras tavvezérléséhez ; : : : ; :

o o L, Terhelés COz2 | kevert gaz A : 300|270 : 400 | 350 : 500 | 450 : 550 | 500 : 300 | 270 : 500 | 450
= Digitalisan kijelzi a hegesztesi teljesitmenyt, 2 2 2 2 2 2
anyagvastagsagot, huzalelGtolasi sebesseget Bekapcsolasi id6 % © 100 100 © 100 © 100 © 100 © 100
vagy az ivhossz-korrekciot : : : : : :

« Uzemmod gomb valt a kiilonféle hegesztési Huzal @ mm- 0,8-1,2 0,8-1,.2 08-1,6 0,8-24 0,8-1,2 08-16
araméterek kozott és valasztja ki a Tiptronic : : : : : :
pararhetere egeortca e P Markolatok PLI2(M) P 12(M) G 12(M) G2 L WH L WH
Tomlécsomag hosszak m S 31415 : 31415 : 31415 : 31415 » L4

58
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MIG-MAG

PUSH-PULL MEGOLDASOK.

HEGESZTOPISZTOLYOK

A MEG NAGYOBB HATOTAVOLSAGERT.

MIG-MAG

PushPull hegeszt6pisztoly sorozat

A PushPull elv szerint a MIG-MAG aramforras huzalel6told egységét a hegesztbpisztolyba
épitett 6nallo huzdegységgel kombinaljak. Ezzel még a 1agy aluminium huzaloknal is
elérheté 8 m tovabbitasi tavolsdg, huzalel6told koffer hasznalata esetén 20 m folotti

is. Kulénalld kozbulsé meghajtassal akdr 43 m tdvolsag is athidalhaté az dramforras

és a hegeszt6 kozott - abszollit megbizhatd és pontos huzalel6tolassal.

= Hatotavolsag max. 43 m

= Forgathatd és cserélhetd hegesztépisztolynyak

= Univerzalis hegesztéhuzal tekercsek acélhoz és aluminiumhoz

= Univerzdlis PA dramatado 0,8 - 1,6 mm-es acél és aluminium huzalokhoz

= Powermaster valtozatként taviranyitdval a hegesztépisztolyon a hegesztési
feladatanak fontos parameétereinek bedllitasahoz

Milyen messze menne PushPull hegeszt6pisztolyaval?

akar

HEGESZTOPISZTOLYOK

akar

Aramforras

MUszaki adatok

HUtesi mod

Htérendszer

Terhelés COz2 | kevert gaz
Bekapcsolasi id6

Huzal @

Kivitel

Powermaster

Pisztoly markolat

Normal motor

Maxon motor

Osszekotékabel hossz

* a hegesztépisztoly markolat levehet6

15 m-ig -!.J m-ig

Huzalel6tolo

: LMG 300 : LMG 3600

£ 300250 £ 310260

£ 100

£ 0,8-1,2

 tovabbi 6sszekotékabel hosszak érdeklédésre

Kozbuls6 meghajtas (opcid)

© LMW 400 © LMW 450
Viz Viz

1 kér 2 kor

£ 4001 350 450 360
© 100 : 60

£ 0,8-1,6

. ®/0

PushPull hegesztépisztoly

: LMW 5400
Viz

2 kor

£ 500 | 450

£ 100

£ 0,8-1,6

. ®/0
e
e
e

@ alap felszereltség O opcidként kaphatd
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A tokéletes alaku iv

Megoldasaink az AWI hegesztés tiszta,
finom varrataihoz:

V sorozat

T-Pro es TF-Pro sorozat

T sorozat

MicorTIG sorozat és MobilePower
HandyTIG sorozat

Feed-AWI hideghuzal el6tolas

AWI hegesztdpisztoly
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68 - 71
72 =75
76 - 81
82 - 85
86 - 87

88 - 91



V sorozat

AV sorozat attekintése

V SOROZAT

Nagyteljesitményli AWI. Kiemelkedd AWI technika robusztus ipari hdzban és bevalt
inverter technoldgia az optimalis gyakorlatiassagét és maximalis termelékenységért.

Szoveges kijelz6 valaszthat6 nyelvvel és Tiptronic. A tisztan strukturalt
M I N D E N N A Y kezelGfelllet és a ferde kezelGpanel mindig a készulék jol lathato kezelését biztositjak.
A készuléktdl figgben valaszthat AC vagy DC funkcidt, elektroda atmeérdt és

hegesztoaramot. A Tiptronic mddban minden varrat idedlis beallitdsait elmentheti.

y 4 y 4
Alu hegesztés (AC/DC valtozat). Pozitiv polust gyujtas és a volfram kulpvég
kialakité automatika gondoskodik a tokéletes fvalakulasrol aluminium hegesztésénél.
] Az optimalizalt dramegyensulyu specidlis valtéaram forma kivalo tisztitd hatasu és

uralhatéva teszi az varratfurdot.

Impulzusok és gyors impulzusok 20 kHz-ig. Az alapkivitelben beépitett
20 kHz-ig terjed6 impulzus funkcid tovabbi elonyoket nyuijt a vékony lemezek
hegesztésénél és nagyobb hegesztési sebességet tesz lehetoveé automatizalt

alkalmazasban.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

A = Robusztus, terhelheté ipari hazban.
KIEMELKEDO AWI TECHNIKA A robusztus fém haz megvédi a benne levé csucstechnikat.
Ira nyadé ipari formatervezésben o) A készUlék fogantyi a teljes sUllyal terhelheték, igy akar darura

Q is akaszthato.

KIEMELKEDO AWI TERMELEKENYSEG = Tavszabalyozas. A munkahelyzet gyakran nem engedi meg,

Z 2l & q % L hogy a hegesztékészilék kdzvetlentl a hegeszté mellett legyen.
T8VV€Z€F|€SS€|, hldeghuza| elotolassal Hasznos kiegészité a tavszabalyozd, aminek segitségével maod
és tokéletes automatizacioval van a hegesztési folyamatba beavatkozni és a hegeszt6aramot

bedllitani. A Lorch V sorozathoz kalonféle kézrdl és 1abrol
= = mUkodtethetd tavszabdlyozok kaphatdk, amik a Plug & Play

A LEGKENYELMES,EBB KEZ,ELES funkcié révén azonnal hasznalatba vehetok.
Szoveges klje|ZOVG| es ergonomlkus = Automatikus végaram-csokkentés. A Lorch automatikus
kialakitasu keze|6pa|’]e| le] végaram-csékkentése tisztan feltélti a végkratert.

= Alacsony energiafogyasztas. A Stand-by funkcio automa-
tikusan kapcsolja ki és be a részegységeket.
A Thermocontrol érzékeldk feltgyelik az alkatrészek hémérsek-
letét és szlikség szerint kapcsoljak a ventilatort. Ez csokkenti
a ventilator zajat, a porlerakodast a készllék belsd terében
és energiat takarit meg.

= Mobilitas. A V-sorozat mobil verzidja kerekekkel van elldtva,
amely lehet6ve teszi az egyseg szallitasat vagy a kerekeken
vald mozgatasat. Igy On mindig rugalmas marad.

www.lorch.eu



V SOROZAT V SOROZAT

Variacioék Highlights

A V mobil, mint teljes értékl berendezés

© V24 mobil : V30 mobil : V24

Hegesztési tartomény Ai3-240 ©3-300  3-240  :3-270  :3-300 :3-400  : 3-500

A Mobil Car-ral és a vizkeringetével egytt
L ) : : : : : : : - ready to roll. AV mobil igy idedlis mun-
Halozati csatlakozas 3~400 V - @ : o : e - @ : @ : @ - ® kamagassagba kerUl, a gazpalack szildrdan
hdtes( az optimalis teljesitékeépesseghez.
v memdl ‘o Y Y Y Y ‘@ Y AV ,mobil” marad és ugyanakkor egy nagy
kompakt berendezés funkciodival rendelkezik. o o : ——— -
Valtozatok WUK 5 vizh(ito készlilék: nagyteljesitmenyl Mobil Car: szdllitokocsi a V mobil es

hitokészulék vizhltéses AWI hegesztOpisztolyokhoz a WUK 5 vizh(it6 készllék mozgatasara

DC berendezés

AC/DC berendezés

Lorch Feed hideghuzal el6tolassal (@) e e e e o e

Mindent az AWI termelékenységéért

HGtés valtozatok

A fel/le tavszabalyozoval A Lorch Feed automatikus

Gaz : @ : @ : : : : : a helyszinen lehet - kozvetlendl hideghuzal el8tolé automatizalja
: : : : : : : a munkadarabjanal. a huzalel6told kezet.
Viz i : @ : @ : @ : @ : @ : @ A hegesztdpisztollyal a kezében
b Smoonte oo SsabAomaS
és amperre pontosan szabalyozhatja
: : : : : : : a hegeszt6aramot.

Mobil berendezés kerekekkel ;@ L Do- Do- . . .

Kompakt berendezés = =

Koffer berendezés Po- -

“kulon hiitégép, Mobil-Car szallitdkocsin @ \dlaszthatéan @ alap felszereltség O opcioként kaphaté

Impulzusok és gyors impulzusok 20 kHz-ig

A Lorch V sorozat alapkivitelben nyujt impulzus funkciot nagyfrekvencias impulzusokkal, egészen 20 kHz-ig. Ez fokuszalt, stabil ivet hoz
létre. Els6sorban automatizalt megoldasokban érhetd el nagyobb hegesztési sebesség, csokkentett hébevitel mellett. Elényos a vékony
lemezek kézi hegesztésénél is, mert kisebb lesz az elhlizddas. Minél magasabb az impulzus frekvencia, annal kellemesebb a hegesztés
hangja. Az alapanyagtol fliggéen a nagyfrekvenciads AWI hegesztésnél csokken a hobehatasi szin kialakuldsa.

Kezeloi variaciok

L] - L] . L L L]
f Miszaki adatok
- o [ ] : I .
: V24 mobil : V30 mobil
L = : : : : : : :
& ey AWI hegeszt&aram A 13-240 £3-300 13-240 13-270 £3-300 13-400 £3-500
8 , : : : : z z z
it )] ] Elektréda hegesztéaram A i20-200 :20-250  i20-200  :20-220  :20-250  :20-300  :20-400
s i Bekapcsolasi id 100 % dramon A 12201190 (270|240 1220|210 250 £250 1360 380
i (DC | AC/DC) § § § 5 5 5 5
— 5 5 5 5 5 5 5
B T-IT S 3 C Bekapcsolasi id6 60 % aramon A 12400220 1300]280 1240|230 270 1300 £400 1500
| | — e o o DC | AC/DC : : : : : : :
=] |— lII;,-H-Q-;I iV [ PelAebe : : : : : : ;
Bekapcsolasi idé max. aramnal % 60|50 160 | 50 260 | 50 160 60 50 60
(0C| AC/DO) § § § § § § §
V norml . /4 tern Atkapcsolss Halbzati feszilltség V3~400  3~400 :3~400 :3~400 3~400 :3~400  3~400
= 3 1épés és hegesztés” kezelési bedllitas = Tavszabalyozd csatlakozas Megengedett haldzati ingadozas % +15 +15 +15 +15 +15 +15 +15
« Felhaszndlé-orientdlt kezelSfeltlet megvildgitott szimbolumokkal = LorchNet pl. az opcionalis Feed huzalel6tol6 vezérlésere és M Bieshdk, (el A ‘16 16 16 ‘16 = 3 ‘3
és a hegesztési folyamat részletes szabalyozdsa a Lorch automatizaldsi elemekkel valo kapcsolattartasra ! : : g : : : :
. . — v impulzus funkcio Méretek (HxSzxM) mm :812x283x :812x283x :1130x450x :1130x450% :1130x450x :1130x450 % : 1130 x 450 x
Fokozatmentes arambeallitas p o , 518 518 815 815 815 860 : 860
+ A hegesztéaram és feszilltség digitalis kijelzése = Tiptronic feladattarold 100 hegesztesi feladathoz ) : : : : : : :
o ; Suly (DC|AC/DC) kg :29,4|35,1 :31]|37 :84,6190,5 :85]92 :86,4193,6 :107,6(121,5:108,7|123,2
= Szdveges kijelzd valaszthatod nyelvvel : : : : : : :
Vizh(ité sulya (feltsltve) kg 24,1 1241 14,7 14,7 14,7 14,7 14,7
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UDV AZ AW
MUHELYBE

T-Pro sorozat

N.

s

s’

A MUHELYBE KESZULT
Ipari szabvany kompakt hazban

KIMAGASLO TELJESITMENY
Impulzusok és gyors impulzusok 2 kHz-ig -
kivansagra beépitett hideghuzal el6toldval is

GAZDASAGI CSODA
Csekely energiafogyasztas kiemelkedo
AWI hegesztési tulajdonsagokkal

|
)\‘

e

e

LA —

AW

T-PRO SOROZAT

A T-Pro/TF-Pro sorozat attekintése

A legjobb AWI hegesztési tulajdonsagokat nyujté inverter technolégia.
Az inverterek magas hatdsfokukkal és kilonosen jo hegesztési tulajdonsagaikkal tlnnek
ki, mivel a digitdlis szabalyozastechnikdnak meghatarozé szerepe van a hegesztési

eredmeényre.

Impulzusok és gyors impulzusok 2 kHz-ig. Az alapkivitelben beépitett 2 kHz-ig
terjed6 impulzus funkcid tovabbi elonyoket nyuijt a vékony lemezek hegesztésénél.

Beépitett vizhlitéssel is. A Lorch T-Pro sorozat vizh(itéses valtozatai a kerekekkel
kompakt hazban tartalmazzak a vizh(tést is, igy optimalisak a mobil mihelyi

hasznalatra.

Atkapcsolas DC-r6l AC-re. A Lorch T sorozat minden teljesitmény vdltozatban
kaphatoé DC és AC/DC kivitelben, igy maximalis flexibilitast kinal aluminium

hegesztésénél is.

TF-Pro. A TF-Pro 300 beépitett huzalel6toléja az hozaganyagot megbizhatoan
vezeti a varratfirdébe. A huzal tovabbitdsat 4-gorgds huzalelétold motor végzi.
A hideghuzal el6toldsat a levehetd kezelGpanelrdl vezérelheti.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

= Tavszabalyozas. A munkahelyzet gyakran nem engedi meg, hogy
a hegesztOkészulék kozvetlenl a hegeszté mellett legyen. Hasznos
kiegészité a tavszabalyozd, aminek segitségével mod van a hegesz-
tési folyamatba beavatkozni és a hegesztéaramot bedllitani. Klon-
féle kézi és labpedalrol mikodtethetd tdvszabalyozok kaphatok,
amik a Plug & Play funkcid révén azonnal hasznalatba vehetdk.

Alacsony energiafogyasztas. A Stand-by funkci¢ automa-
tikusan kapcsolja ki és be a részegységeket. A Thermocontrol
érzékel6k felugyelik a berendezés homérsékletét és szikség szerint
kapcsoljak a ventilatort. Ez csokkenti a ventildtor zajat, a porlera-
kodast a készllék belsd terében és energiat takarit meg.

Intervallum és ponthegesztési funkcié. A Lorch intervallum
és ponthegesztési funkcidja csokkenti a hegesztett vékony lemezek
elhlizodasat.

« Erintés nélkiili nagyfrekvencias gyujtas. Az AWI gyUijtas
érintés nélkul torténik nagyfesziltségl impulzusokkal. A gyuijtas
gombnyomasra indul, igy a volfram elektréda nem érintkezik
a munkadarabbal. Ez kiméli az elektrédat és nem képzédnek
volfram zarvanyok a varratban. A nagyfrekvenciara érzékeny
kornyezetben vagy szerszamokon a gyujtas atkapcsolhato
ContacTIG (koppintds) megoldasra is.

Intelligent Torch Control. Az intelligens hegesztépisztoly-
vezérlés automatikusan felismeri, hogy normal hegesztépisztolyt
hasznal, vagy egy teljesen digitdlis Lorch i-Torch-ot,
Powermaster tavszabalyozdval.
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T-PRO SOROZAT

T-PRO SOROZAT

. T-Pro250 : T-Pro 300 : TF-Pro300

Hegesztési tartomany A 5-250

£ 5-300

£ 5-300
Haldzati csatlakozas 3~400 V () o [ J

KezelGi variaciok

ControlPro : @ B ) N

Valtozatok

DC berendezés : @

AC/DC berendezés @ : @

H{tés valtozatok

Gaz [ J o
Viz

Felszereltség

Beépitett 4-gorgds huzal el6tolas = = ®
az AWI hideghuzalhoz : : :

Levehet§ kezel8panel - - ;@
a huzalelGtolads beallitdsahoz : : :

® \dlaszthaté @ alap felszereltség

Kezeloi variaciok

ControlPro

« 3 1épés és hegesztés” kezelési bedllitas = Tavszabalyozo csatlakozas

= Felhaszndld-bardt megvildgitott szimbdlumok és = Tiptronic feladattarold 100 hegesztési feladathoz

reszletes hegesztesi folyamatvezerles « A TF-Pro hideghuzal el8tolast vezérls kézi

« Fokozatmentes hegesztéaram bedllitas kezel6panele levehetd

= 2/4 Utem atkapcsolas

70 www.lorch.eu

Highlights

Maximalis AWI termelékenység a beépitett hideghuzal el6tolassal

A TF-Pro beépitett huzalel6toldja kilon, leveheto kezelOpanellel és specidlis hideghuzal vezérléssel a hozaganyagot megbizhatdan vezeti
a varratfurdobe. A huzal megbizhatd tovabbitdsat 4-gorgds huzalelétold motor végzi, specidlisan 6sszehangolt hajtém( kombinacidval.
A ferdén lefelé irdanyuld huzalkimenet, a Lorch AWI hideghuzalos hegesztOpisztolyanak Fast Connect System (FCS) gyorscsatlakozojaval
konny( bef(izést és megbizhatd huzaltovabbitast biztosit, aluminium huzalokkal is.

4-g6rg6s, minéségi huzalel6told

Vizh{tés toltottségi szintjelzdvel

MUszaki adatok

Ellendlldsra optimalizalt huzalvezetés a szogbe
allitott hegesztOpisztoly csatlakozdval,

A legaprobb részletig atgondoltan.

A vizh(itéses berendezések beépitett
vizkeringet6jén egyetlen pillantassal
ellendrizheti a h(itokozeg toltottségi
szintjét. Az utantoltés a hatoldalon
elhelyezett toltécsonkon at torténik.

A hideghuzal el6toldst vezérld levehetd
kezelel6panel

SmartBase — TOP hegesztési teljesitmény

A Lorch SmartBase szakért6i adatbazisa virtuéz modon
vezeérli az ivet. Felhasznald-barat megvilagitott szimbdlumok
és részletes hegesztési folyamatvezérlés A Tiptronic akar
100 hegesztési feladatot is eltarol.

AWI hegesztéaram
Elektréda hegesztéaram
Bekapcsolasi idd 100 % aramon (DC | AC/DC)
Bekapcsolasi id6 60 % aramon  (DC | AC/DC)
Bekapcsolasi idé max. aramnal (DC | AC/DC)
Haldzati feszUltség
Megengedett haldzati ingadozas
Haldzati biztositék, lomha
Méretek (Hx Szx M)

Suly, gazh(ités(

Suly, vizh(itéses

(DC | AC/DC)

kg
kg

: T-Pro 250

£ 5-250

10~ 200
180 200
250230
60145

| 3ma00

415

16

| 880400 755
4341455

© 15,2

T-Pro 300 TF-Pro 300
L 5-300 £ 5-300
10200 10200
2301 200 2301 200
2701 230 2701 230
45130 45130

| 30400 | 3ma00
15 a5

16 16
880400 755 880400 755
43,6145, 520535
152 15,2

www.lorch.eu 71



T SOroz at AW T SOROZAT

A T sorozat attekintése

Mobil AWI hegeszté inverter. Amit tegnap meég csak éridsi hegesztéberendezések
tudtak, azt ma a legkisebb helyen megoldja a T sorozat, a legjobb AWI hegesztési
tulajdonsagokkal. Ergonomikus, kénnyen hordozhato, 12 kg-tél. Tokéletes a mobil

y 4
AW I I I I O I I I S i hasznalatra.
, Impulzusok és gyors impulzusok 2 kHz-ig. Az alapkivitelben beépitett 2 kHz-ig
terjed6 impulzus funkcid tovabbi elonyoket nyuijt a vékony lemezek hegesztésénél.

Alacsony energiafogyasztas. A Stand-by funkcio automatikusan kapcsolja ki és be
a részegyseégeket. A Thermocontrol érzékeldk feliigyelik az berendezés homérsékletét
és szlkség szerint kapcsoljdk a ventilatort. Ez csokkenti a ventilator zajat,

a porlerakodast a készilék belsd terében és energidt takarit meg.

Top hegesztési teljesitmény. Cslcstechnika és SmartBase paraméter adatbazis
vezérli az ivet a legjobb eredményeért.

Atkapcsolas DC-rél AC-re (csak az AC/DC modelleknél). A Lorch T sorozat
minden teljesitmeény valtozatban kaphato DC és AC/DC kivitelben, igy maximalis
flexibilitadst kinal aluminium hegesztésénél is.

- Erintés nélkiili nagyfrekvencias gyGjtas. Az AWI gyujtds érintés nélkal torténik
nagyfesziltségl impulzusokkal. A gyujtds gombnyomasra indul, igy a wolfram
elektroda nem érintkezik a munkadarabbal. Ez kiméli az elektrodat és nem képzddnek
volfram zarvanyok a varratban. A nagyfrekvenciara érzékeny kornyezetben vagy
szerszamokon a gyUjtas atkapcsolhatd ContacTIG (koppintos) megoldasra is.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

TOKELETES MOBILITAS
Kompakt, rendkivil robusztus felépités - valaszthato
az atgondolt felepités( szallitokocsival is

TOP HEGESZTESI TELJESITMENY
Csucstechnika es SmartBase paraméter adatbazis
vezérli az ivet a legjobb eredményert

PROFI AWI MUKODES
Mindent tud, amire egy profinak sziksége van

= Tiptronic. A Tiptronic a ControlPro vezérlésekben elmenti

minden hegesztési varratanak idealis beallitdsait., igy az ismétlodd
feladatoknal egyszer(ien egymas utan betoltheti az UpDown vagy
a Powermaster hegeszt6pisztolyon.

= Opcionalis felszerelések. A Lorch T sorozat egyfelél mobil,

masfeldl az opcionalis vizh(téssel teljes értékl mihely-beren-
dezéssé fejleszthetd. A kiegészitéként kaphato szallitokocsival
a vizh(tés ellenére is megmarad a mobilitasa.

= Intelligent Torch Control. A Lorch intelligens hegeszt6pisztoly-

vezérlése, az Intelligent Torch Control (ITC) révén a T sorozat
felismeri, hogy normal hegesztopisztolyt hasznal, vagy a Lorch
i-Torch valtozatot. Ez sokféle hegesztépisztoly-védelmi funkcidval
rendelkezik és a hasznalata kényelmesebb a hegeszté szamara.

= Torésbiztossag 60 cm magassagig. A Lorch T sorozat

a csekeély sulyanak készonhetéen konnyen mozgathatd és
garantaltan torésbiztos 60 cm magassagbdl torténd leejtés esetén.
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T SOROZAT

T SOROZAT

Hegesztési tartomany A 3-180
Haldzati csatlakozas 1~230 V [ )

Haldzati csatlakozas 3~400 V D -

Kezel6felUlet kialakitasok

BasicPlus L4 :
ControlPro (] [ ] [ ] ()
Véltozatok . .
DC berendezés ([ ] (] (] o
AC/DC berendezés [ ® [ [

® vélaszthatd @ alap felszereltség

KezelofelUlet kialakitasok

BasicPlus
= 3 1épés és hegesztés” kezelési bedllitas

= Felhasznalo-barat megvildgitott szimbolumok és részletes
hegesztési folyamatvezérlés

= Fokozatmentes drambedllitas

= Amperre pontos digitalis kijelzo

= 2/4 (tem atkapcsolas

= Tavszabalyozd csatlakozas

= LorchNet pl. az opcionalis vizh(it6 készllék vezérléséhez
= Impulzus funkcid

= LehetOség van a Lorch Powermaster tavvezérld
hegesztépisztoly csatlakoztatdsara
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ControlPro

= 3 1épés és hegesztés” kezelési bedllitas

= Felhasznalo-barat megvildgitott szimbolumok és részletes
hegesztési folyamatvezérlés

= Fokozatmentes drambedllitas

= A hegesztGaram és feszlltség digitalis kijelzése
= 2/4 (tem atkapcsolas

= Tavszabalyozd csatlakozas

= LorchNet pl. az opciondlis vizh(ité készulék vagy
a Feed hideghuzal-el6told vezérlésére

= Impulzus funkcié
= Tiptronic feladattdrold 100 hegesztési feladathoz

= Lehetdség van a Lorch Powermaster tavvezérld
hegesztGpisztoly csatlakoztatdsara

Highlights

Minden, amire szUkség van, zsenialisan elpakolva

Ez Gzemének ,a" teljes érték( AWI berendezése.
A WUK vizkeringetével a legkeményebb, tartds
feladatokat is megoldja. A stabil szallitdkocsin
gyorsan rogzitheté a berendezés és tokéletesen
elhelyezhet6 az Osszes tartozék.

_ Helykialakitas a hegeszté szerszamainak
Hegesztépalca tartok

Tartja a gépet és a hiitét

-
-+
&

A vizkeringetds h(itéberendezés: A Maxi-Trolley.
Az igazi szallitokocsi.

Helykialakitas az opcionalis, beépitett
~ eloszténak (2 db védéérintkez6s dugalj)

Kett6s gazpalack biztositd

pontosan a T ala illesztve.

Az ITC lehet6vé teszi: két hegesztopisztoly kdzil valaszthat

A Lorch ITC intelligens hegesztopisztoly-
vezérlése révén a T sorozat felismeri, hogy
normal hegesztépisztolyt hasznal, vagy

a Lorch i-Torch valtozatot, pl. digitalis -

kijelz6j(i Powermaster, és automatikusan
bekapcsolja a megfelelé funkcidkat.

i-Torch

MUszaki adatok

AWI hegesztéaram

A
Elektroda hegesztéaram A
Bekapcsolasi id6 100 % aramon (DC | AC/DC) A

A

Bekapcsolasi id6 60 % aramon (DC | AC/DC)

Bekapcsoldsi id6 max. aramnal (DC | AC/DC) %

Haldzati fesziltség v
Megengedett haldzati ingadozas %
Haldzati biztositék, lomha A

Méret (HxSzxM) (DC | AC/DC) mm

Suly (DC | AC/DC) kg

Hegeszt6aram ,Be-Ki” LED kijelz6 a hegesz-

Masodaram ,Be-Ki" tépisztoly markolatan

Aram ,Up-Down”

/ Up Up’*rgg;n Down
EEL «-> EEE

Hegesztéaram kijelzés Az On 0
Lorch hegeszt6é aramforrasa

i-Torch UpDown i-Torch Powermaster

13-180 £3-220 15-250 :5-300

£10- 150 110-180 £10- 200 £10-200
1130 1160 1175 £200 ] 180
1150 1180 1200 250 | 220
135 140 35 13530
:1~230 £1~230  3~400 : 3400
Lx15 L15 L15 P15
16 16 16 ‘16

1430 | 483 x 185x 325 £ 430 | 483 x 185x 325 1430 | 483 x 185 x 325 : 430 | 483 x 185 x 325
112,21 13,3 12,3 13,4 14,3 16,3 14,5 16,3
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MicorT|G sorozat

A MicorTIG sorozat attekintése

Hordozhaté AWI hegeszt6 inverter. Kompakt mobil 200 DC
AWI hegesztdéberendezés MicorBoost technoldgidval, érintés nélkili
nagyfrekvencids gyujtassal és elektrddas hegesztés funkcidval.

A M B I I AW I Egyediilallé flexibilitas. Teljes fliggetlenség, az All-In technoldgia
révén hasznalhatja haldzatrol, generatorrol és akkumulatorrol.

Nagy teljesitményi. Hegesztés maximalis drammal a 230 V-0s

y 4
halozat megszakité-problémai nélkdl.
Grafikus kijelzo valaszthato nyelvvel és feladattaroloval. A MicorTIG 200

ControlPro tisztan strukturalt kezel6felllete intuitiv vezérlést kinal.

o Impulzusok és gyors impulzusok. A beépitett 5 kHz-ig terjedd impulzus
‘ S U ‘ SA funkcio kuldnosen a vékony lemezek hegesztésére teszi alkalmassa.
|

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

g ~
: = = -"ﬂHFI—EﬂGST"

|| Ay TECHNOLOGY

ACCU

READY

HAROMSZOROS FLEXIBILITAS

Teljes flggetlenség, az All-In

technoldgia révén hasznalhatja haldzatrol,
generatorrol és akkumulatorrol

INTUITIV KEZELES
ControlPro kezel6panel grafikus kijelzdvel,

2 2 z i g = Biztonsag. Az IP23-as védelme és az S jel optimalisan » Tavszabalyozas kozvetleniil a hegesztépisztolyon. Nem
forgo/nyomo gombbal es feladattaroloval alkalmassa teszi szerelési feladatokra. kell ide-oda mennie a munkadarab és a gép kozott. Az opcionalis
L, , , o - Robusztus és torésbiztos 80 cm magassagig Powernjaster ,hegeszt(’ﬁpisztolyokkal az 6sszes fontos hegesztési

TAVSZABALYOZOA HEGESZTOPISZTOLYON A MicorTIG 200 DC a specidlis torésvédelem révén garantaltan parametert kezben tarthatja.
A Powermaster hegesztépisztolyokkal m|nd|g kézben torésbiztos 80 cm magassagig. Egyszerlien tovabb dolgozhat, - Energiahatékony. A MicorTIG sorozat magas hatékonysagot

. p , . ) ha véletlentl a gép kicsisznak a kezébdl vagy leesnek és alacsony energiafogyasztast ért el a modern teljesitményelekt-
ta rthatJa adzZ 0SSzes hegeszte5| pa rametert a munkapadrdl. ronika és a Stand-by funkcid révén.
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AWI MOBIL

MICORTIG SOROZAT

AWI MOBIL MICORTIG SOROZAT

MicorTIG 200 DC Accu-ready

MobilePower

akkucsomag

Hegesztési tartomany 5 - 200 Li-ion technolégia

a MicorTIG 200 DC-hez
Halozati csatlakozas 1~230 V : @ valo csatlakoztatasra
Kezel6felUlet kialakitdsok
BasicPlus L
ControlPro L4
Felszereltség
Accu-ready: a haldézatflggetlen hegesztéshez csatlakoztathato ®
a MobilePower 1 akkumulatorcsomaghoz
PFC modul a haldzat optimalis terheléséhez ([
Nagyfrekvencias (HF) gyUjtas, gazkezelés és elektrodas ®

hegesztési funkcio

® Vdlaszthato @ alap felszereltség

KezelofelUlet kialakitasok

BasicPlus

= Nagyfrekvencias gyuijtas

= Impulzus funkci¢ 5 kHz-ig

= Amperpontos 7-szegmenses kijelzés

= Fokozatmentes drambeallitas

= Hegesztési folyamatvezérlés a beallithatd mellékparaméterekkel
= Elektroda el@valasztas normal és CEL

= 2/4 (tem atkapcsolas

= Tavszabalyozd csatlakozas

= LehetOség van a Lorch Powermaster tavvezérld
hegesztépisztoly csatlakoztatdsara
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ControlPro

= Nagyfrekvencias gyujtas

= Impulzus funkcié 5 kHz-ig

= Amperre pontos digitalis kijelz6

= Fokozatmentes drambeallitas

= Hegesztési folyamatvezérlés grafikusan tdmogatott beallitassal
= Elektroda elévalasztas normal és CEL

= 2/4 (tem atkapcsolds

= Tavszabalyozd csatlakozas

= Lehet6ség van a Lorch Powermaster tavvezérld
hegesztdpisztoly csatlakoztatdsara

= Feladattdrold 10 hegesztési feladathoz
= Szimbolumvezérelt kezelés

= SzOveges részletes menu

Highlights

Egyedilallé flexibilitas az All-in technolégiaval

= Elektromos halézat = Ez azt jelenti, hogy: haldzattdl figgetlendl is
115 - 230 V hegeszthet, a Lorch MibilePower nagyteljesit-

mény( Li-ion akkumulatorcsomagjaval.
r Generator ALL
8 kVA IN

Akkumulator
MobilePower

= Kimagaslo hegesztési teljesitmény ott,
QUALITY ahol szukség van ra.
ouT

Rozsdamentes acél DC hegesztése

Hasznalhaté tavszabalyozés hegesztopisztollyal is

vy
AWI DC
hegesztés

AWI DC impulzus i-Torch UpDown

hegesztés

hegesztéaram ,Be-Ki”

masodaram ,Be-Ki”

aram ,Up-Down”

A nagyfrekvencias gyuUjtas révén nincsenek

volfrdm zarvanyok

Az érintés nélkuli AWI gyUjtas gombnyomasra
HF

LED kijelzé a hegesz-
topisztoly markolatan

indul nagyfeszultségl impulzusokkal, igy a volfram
elektroda nem érintkezik a munkadarabbal.

2 Ez kiméli az elektrodat és nem képzodnek i
volfram zarvanyok a varratban. i-Torch Powermaster
Nagyfrekvencias
gyljtas Aram

Up-Down”  DOWN

Up
A nagyfrekvencidra érzékeny kornyezetben
vagy szerszamokon a gyujtas atkapcsolhatd 6 9
ContacTIG (koppintds) megoldasra is.

Hegesztéaram kijelzés Az On
Lorch hegeszté dramforrdsa

ContacTIG

MUszaki adatok

MicorTIG 200 DC MicorTIG 200 DC
(230 V halézat) : (115 V halézat)
Hegesztési eljarasok AWI elektroda AWI elektroda
Elektroda @ mm 1,0-4,0 1540 1,0-32 15-32
Hegeszthetd anyag agél, rozsdamentes, . acél, rozsdamentes agé\, rozsdamentes, . acél, rozsdamentes
L réz L réz
Hegesztési tartomany A 5 -200 : 10 - 180 5-180 : 10 - 140
Bekapcsolasi id6 max. aramnal (40 °C) % 25 : 25 25 : 25
Bekapcsolasi id6 60 % aramnal (40 °C) A 160 : 140 150 : 110
Halozati feszlltseg % 230 . 230 115 . 115
Méretek (H xSz x M) mm 360 x 130 x 215
Sdly kg 6,8
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AWI MOBIL MICORTIG SOROZAT ES MOBILEPOWER AWI MOBIL MICORTIG SOROZAT ES MOBILEPOWER

MicorTIG 200 és MobilePower

akkucsomag
A mobil hegesztés alomcsapata.

Fliggetlen, rendkiviil rugalmas, nagy teljesitményd.

MicorTIG plusz MobilePower.

Ez az egyszer(iség képlete. Dugaljzatot keresgélni és hosszabbitd
kabelt cipelni szikségtelen. Egyszerien csatlakoztassa a MobilePower
akkumulatorcsomagot a MicorTIG készilékhez. Nincs sziikség bonyolult
elékészitésre, azonnal hegeszthet. Ott, ahol kell ott, ahol akar.
Optimalis a rozsdamentes acélok javitohegesztéséhez, a varratok
utémunkalataihoz, Iépcsok, korlatok és kapaszkoddk esetén,

de a csészerelésben az elemcsoportok végszerelésére is.

Kimagasld hegesztési teljesitmény pont ott, ahol sziiksége van ra.

Maximalis flexibilitas akkucserével.

Akku 3 = ~69 perc Akku 4 = +/-92 perc
Akku 2 = +/-46 perc (100 A-nél) (100 A-nél)

Akku 1 = ~23 perc (100 A-nél)

(100 A-nél)

MICORTIG ACCU-READY ES
MOBILEPOWER AKKUCSOMAG.

MUszaki adatok

MobilePower

Energia Wh  : 604,8

Toltési ciklus kb. 1.000

Suly kg 7

Méretek (Hx Szx M) mm 323x131x215
Toltési id6 perc 150

AWI hegesztési idé perc : ~ 51 (50 A-nél)”
& 23 (100 A-nély"

* Az értékek az iv hossza és a kornyezet h6meérséklete szerint valtoznak
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H an d yT | G SOroz at AWl HANDYTIG SOROZAT

A HandyTIG sorozat attekintése

AC/DC
ON TOUR.

HORDOZHATO AWI TEHETSEG
aluminiumhoz, acélhoz és rozsdamenteshez

\\\

R ]

Mobil AWI hegeszté inverter. A HandyTIG készUlékek mindazt tudjak 230 V-os
haldzatrdl szereléskor, amit a nagy ipari AWI berendezések, és mindazt nyujtjdk az

On mihelyében, amire az AWI hegesztésnél sziksége van.

Automatikus gazkezelés. A volfrdm elektréda és a varrat védelmére
az automatikus gazkezelés vezérli a gaz elé- és utdaramlasat.

Intuitiv kezelés. A kezelése rendkivil egyszer(i és intuitiv, az automatikus

bedllitas gyors jo hegesztési eredményekhez vezet.

Atkapcsolas DC-rél AC-re. A Lorch HandyTIG késziilékekkel egyszeriien valthat

DC és AC kozoétt, igy aluminiumot is hegeszthet.

Impulzusok és gyors impulzusok. Az alapkivitelben beépitett 2 kHz-ig terjedd
impulzus funkcié tovabbi el6nyoket nyujt a vékony lemezek hegesztésénél.

Kézi és labpedallal miikodtethet6 tavszabalyoz6k csatlakoztatasa. A Lorch
HandyTIG sorozathoz kulonféle kézi és labpedallal miikodtethetd tavszabalyozok

kaphatok, a hegesztédram bedllitasara.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

- Elektrodas hegesztés funkcio. Elektrddas hegesztés Hotstart,

Anti-Stick és Arc-Force szabalyozassal. Az automatikus Hotstart
tokéletes gyujtast tesz lehetévé, az Anti-Stick-System megbizha-

= Intelligent Torch Control. Az intelligens hegesztOpisztoly-

vezérlés automatikusan felismeri, hogy normal hegesztépisztolyt
hasznal, vagy egy teljesen digitalis Lorch i-Torch-ot, Powermaster

- - tdan akadalyozza meg az elektroda leragadasat és az Arc-Force tavszabalyozoval.
INTUITIV KEZELES szabdlyozas az iv megnovelt stabilitdsdval tdmogatja a hegesztést A L L
N , . S és optimalizalja az anyagatmenetet. . Ifgladattarolo. A, myemor’abanban 2-2 hegesztesi feladatot
a kivalo eredmenyekhez, napl gya korlat nelkUl is 6rizhet meg elektrodékra és AWI-ra.
. , = Energiahatékony. A Lorch HandyTIG sorozat magas hatékony- . , , , ) L
TOKELETES IV sdgot és alacsony energiafogyasztast ért el a legmodernebb * Biztonsag. Az IP23-as vedelme es az S jel optimalisan

automatikusan optimalizalva - barhol is dolgozzon

teljesitményelektronika és a Stand-by funkcid révén.

alkalmassa teszi szerelési feladatokra.
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HANDYTIG SOROZAT

HANDYTIG SOROZAT

Variaciok

: HandyTIG 180 AC/DC

: HandyTIG 200 AC/DC

: HandyTIG 180 DC
Hegesztési tartomany A 5-180 3-180 3-200
Haldzati csatlakozas 1~230 V () [ ) [ J

Kezel6i variaciok

ControlPro ®

Felszereltség
Nagyfrekvencias gyujtas
ContacTIG gyuijtas
Gazkezelés

Elektrodas hegesztés funkcio

Alkalmazas

Alkalmazasi tertlet Acél és rozsdamentes 8 mm-ig Acél és rozsdamentes 10 mme-ig, Acél és rozsdamentes 10 mm-ig,

- aluminium 5 mm-ig : aluminium 8 mm-ig

@ valaszthatd @ alap felszereltség

Kezel6i variaciok

Coneral Bra
JMmin
C Lt L
[ ] [ ]
y

. [ — ﬂn: Handy TG 200

ControlPro ControlPro

= 3 |épés és hegesztés” - kezelési koncepcid = 3 |épés és hegesztés” - kezelési koncepcid
= Fokozatmentes drambedllitas = Fokozatmentes drambeallitas
= Amperre pontos digitalis kijelzé = Amperre pontos digitalis kijelzé
= 2/4 Utem atkapcsolas = 2/4 Utem atkapcsolas
= Tavszabalyozd csatlakozas = Tavszabalyozd csatlakozas
= Impulzus funkcid = Impulzus funkcid
= Memoria 2-2 elektrodas és AWI hegesztési feladathoz = Memoria 2-2 elektrodas és AWI hegesztési feladathoz

= LehetOség van a Lorch Powermaster tavvezérld
hegesztdpisztoly csatlakoztatdsara

= Hasznalhatd a Lorch UpDown hegesztépisztolyos tavszabalyozojaval

www.lorch.eu

Highlights

AC/DC aluminium hegesztés

AWI AC
hegesztés HF é
&
~ ~ Nagyfrekvencias
Rozsdamentes acél DC hegesztése gylitas
AWI DC
hegesztés
AWI DC impulzus
hegesztés ContacTIG

Hasznalhato tavszabalyozés hegesztopisztollyal is

Hasznalhatja a klasszikus kétgombos
hegesztbpisztoly mellett az UpDown
tavszabalyozost is. Nem kell folyton
ide-oda mennie a munkadarab és

a hegeszt6gép kozott. A hegesztéa-
ramot célzottan a hegesztépisztolyrol
allithatja be.

i-Torch UpDown

MUszaki adatok

: HandyTIG 180 DC

Hegeszt6aram ,Be-Ki”
Masodaram ,Be-Ki"

Aram ,Up-Down”

/ Up ,Up-Down”
EElR «<-> IRE

Hegesztéaram kijelzés Az On
Lorch hegeszt6é aramforrasa

Aram

HandyTIG 180 AC/DC

Erintés nélkoli nagyfrekvencids gyuijtas

Az AWI gyUjtas érintés nélkil torténik nagyfeszilt-
ségl impulzusokkal. A gyujtds gombnyomasra
torténik, igy a volfram elektroéda nem érintkezik

a munkadarabbal. Ez kiméli az elektrodat és nem
képzédnek volfrdm zarvanyok a varratban.

A nagyfrekvencidra érzékeny kornyezetben
vagy szerszamokon a gyujtas atkapcsolhatd
ContacTIG (koppintds) megoldasra is.

LED kijelzé a hegesz-
tépisztoly markolatan

Down

i-Torch Powermaster

: HandyTIG 200 AC/DC

Hegesztési eljarasok AWI | elektroda
Elektroda @ mm :1,0-3,2]1,5-4,0

Hegeszthet6 anyag, AWI acél, rozsdamentes, réz

Hegeszthet6 anyag, elektroda : acél, rozsdamentes

© AWI | elektréda
£ 1,0-3,211,5-4,0

: acél, rozsdamentes, réz,
: aluminium : aluminium

: acél, rozsdamentes

£ 3-180110- 150

© AWI | elektréda
£ 1,0-4,0(1,5-4,0

: acél, rozsdamentes, réz,

: acél, rozsdamentes

£ 3-200110-170

Hegesztési tartomany A 5-180]10-150

Bekapcsolasi id6é max. aramnal (40 °C) % 30|40 35|35 45 | 45
Bekapcsolasi id6 60 % aramnal (40 °C) A 150 | 135 150|110 1801120
Nagyfrekvencias gyujtas ® ® ®

Hal6zati feszlltség v 1~230 1~230 1~230
Méretek (Hx Sz x M) mm 337x130x 211 480 x 185 x 326 480 x 185 x 326
Suly kg 6,5 13,3 13,4

@ alap felszereltség
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AWI FEED AW FEED

A Feed

Maximalis AWI termelékenység.
Az AWI hideghuzal el6tolé automatizalja
a huzalel6tolé kezet.

A Lorch Feed abszolut pontossaggal gondoskodik a kiemelkedd
AWI mindségrol és sebességrol. Ehhez a Feed vezérlése teljesen
digitdlis, tachogeneratoros visszacsatoldst motorral és precizids
4-gorg6s huzalel6toldval biztositja a pontos huzaltovabbitast.

A Feed attekintése

= Huzalel6tolas. A 4-gorgds precizios huzalel6told a tachogeneratoros
visszacsatolast motorral pontos huzaltovabbitast biztosit.

- Digitalis fordulatszam-visszacsatolas. Az abszolut pontos
huzaltovabbitdsért.

= Szoveges kijelz6 valaszthaté nyelvvel és Tiptronic.
A tisztan strukturalt kezelofelllet és a ferde kezel6panel mindig
a készllék jol 1athatd kezelését biztositjak. A Tiptronic mddban YEARS
. . s YA . . INDUSTRIAL
minden varrat idealis beallitasait elmentheti. WARRANTY
= Plug&Weld: LorchNet. Az egyetlen kabel, amely mindent
6sszekapcsol: mind a kézi, mind az automatikus hegesztés soran.

= Feed 2. Hideghuzal el6told levehetd kulon tdpegységgel,
elektromosan érzékeny terlletekre.

AWI HIDEGHUZAL ELOTOLAS AZ
AUTOMATIKUS ES KEZI HEGESZTESHEZ.

A Feedalkalmazasi tertletei: kézi A Feed alkalmazasi terllete: a Lorch
hegesztésnél a LorchNet egyszer( Autimation Solutions teljesen integralt
adaptélhato a V sorozatra. részeként.

MUszaki adatok

HuzalelGtolasi sebesség m/perc : 0,1-6,0 vagy 0,5-20,0 0,1-6,0vagy 0,5-20,0

Meghaijtas /huzalelétolas 4 gorg6 /tachogeneratoros 4 gorg6 /tachogeneratoros
: szabalyozasu motor/digitalis : szabalyozasu motor/digitalis
: fordulatszam visszajelzés : fordulatszam visszajelzés

Halozati fesziltség £ 230 © 42/230

Haldzati csatlakozo védoeérintkezos levehetd tapegység/védoérintkezos
Méretek (H x Sz x M) 670 %270 x 500 © 670 %270 x500
Suly 21,5 P 21,5

* tdpegység nélkal
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AWI HEGESZTOPISZTOLYOK AWI HEGESZTOPISZTOLYOK

Az AWI hegesztopisztolyok attekintése

= Ergonomia. A hegesztOpisztoly specialis felépitése révén le lehetett
roviditeni a kezelégombok és az iv tadvolsagat. A magasitott masodaram-
kapcsold biztositja, hogy véletlenil se modositsuk a hegesztéaramot vagy
mas paramétert. 2 méretben kaphato.

» HeatProtect. Egy hGérzékel§ végzi a vezérld elektronika tulmelegedés
elleni védelmét. (i-kivitel)

= TorchProtect. A TorchProtect opcionalis bekapcsoldsaval a
hegesztOberendezés automatikusan felismeri az AWI hegesztépisztolyt
és nem enged meg a hegesztOpisztolyra megengedettnél nagyobb aramot.
Ezzel megakadalyozza a hegesztOpisztoly tulterhelését. (i-kivitel)

« Balkezeseknek is. Ha a Powermaster valtozat Mode
gombjat 7 masodpercig nyomva tartja, a kijelzés atkapcsol
balkezes modba.

« Powermaster kezelés. A Powermaster valtozatnal
a hegesztési feladatanak fontos paramétereit kozvetlendl
a hegesztopisztolyrol allithatja be.

LORCH AWI HEGESZTOPISZTOLY.
ILYEN EGYSZERU A TOKELETES KEZELES.

<i-Torch

L

= Hideghuzalos hegeszt6pisztoly. Beépitett, automatikus = Stabilitas. A lecsokkentett kezel6i tdvolsdg és a hegesztépisztoly
hideghuzal hozzavezetés. ilyen modon optimalt sulypontja lehetévé teszi a biztos kezelést

. s ) és az iv nyugodt vezetését.
= Tiptronic. A Tiptronic minden varrat idealis beallitasait elmenti, yua

a szlkséges sorrendnek megfeleléen. A feladattarolobol akar = Biztonsag. A magasitott masodaram-kapcsold megakadalyozza
100 bedllitast is lehivhat egymas utan. az UpDown gombok véletlen miikodtetését.

= Flexibilitas. A markolaton Iévé gémbcsukld és a Leder-Flex = Varialhato. Az AWI hegesztOpisztoly tartozék tomlécsomagija
tomlécsomag biztositja a maximalis mozgasszabadsagot és 4 és 8 m-es valtozatban kaphato.
a hasznalat kényelmét.
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HEGESZTOPISZTOLYOK HEGESZTOPISZTOLYOK

Highlights

Powermaster Hideghuzalos hegesztopisztoly

Hegesztési tartomany A hegesztépisztoly UpDown funkcioja mellett a digitalis = Beépitett, automatikus hideghuzal hozzavezetés

- - - - " kijelzon mindent atlat és amperre pontosan vezérelheti , , ) Y ,
Kezel6felUlet kialakitasok a hegesztéaramot. = Kaphato UD, DD és PM i-Torch hegesztdpisztolykent
Kettds nyomés (DD) ) ) ) ) - - A feladattéroldbol pillanatok alatt lehivhatja » Sokoldaluan bedllithato hideghuzal hozzavezetes

a legjobb hegesztesi feladatainak beallitasait. = Hideghuzalos DC és AC AWI hegesztéshez
UpDown (UD) : @ : @ : @ . @ 2 = 3 = A berendezésének valasztdsa szerinti két - o o

: : : : : : paraméterét kiteheti kezelSpaneljére és ott = Forgathato eés rogzithetd adaptergydrt
Powermaster (PM) : @ : @ : @ : @ Do- Do- barmikor lehivhatja és mddosithatja.
Szelep beallitd - : : _ 3 ‘@ ) A Powermaster funkcidibdl az dsszes

H H H H H . ITC-Inside Lorch készulékkel profital.
HGtés (MicorTIG sorozat, HandyTIG AC/DC,

; : : : : : T sorozat és T-Pro-/TF-Pro sorozat)
Gaz - @ i - @ - @ | @ N

D a-LTW/-LTW  © a-LTW/i-LTW  © a-LTW/i-LTW  © a-LTW/i-LTW  © a-LTW/i-LTW

2000 : 3000 : 1800 : 1800SC 1 4500

Hegesztési tartomany A 220-ig 320-ig 320-ig 400-ig 450-ig

Kezel6felUlet kialakitdsok

Kettés nyomas (DD)

UpDown (UD) . ® . ® . ® . ®

Powermaster (PM)

Hités
Viz ) ) ) ) )
@ Vélaszthatd @ alap felszereltség MUszaki adatok
PRt : re 2 :a-LTG900 : a-LTG1700 : a-LTG2600 : a-LTG2800 : :
Kezelofelulet kialakitasok ' -LTG900 | i-LTG1700  i-LTG2600 : i-LTG2800 & -TV1700  : LTV2600
Hitési méd : Gaz : Gaz : Gaz © Gaz | Gaz | Gaz
Terhelés DC | AC A :110]80 £ 140 100 £ 180130 £ 300250 £ 1501120 £ 2001 160
Bekapcsolési id % 35 © 35 : 35 : 35 60 60
Elektréda @ mm :1,0-16  :1,0-24  :1,0-40  :10-40  :10-24  :1,0-40
Tomlécsomag hosszak m 48 L 418 L 418 L 418 L 418 S48
Markolat nagysag 1 1 2 2 - -
Hideghuzalos hegesztépisztolyként - - ¢) ) - -
Kett6s nyomas (DD) UpDown (UD) Powermaster (PM) ! 2-LTW 3000
= Két ergonomikus kialakitast nyomdgomb = Két ergonomikus kialakitast nyomagomb = Két ergonomikus kialakitast nyomogomb -LTW 3000
« 1. gomb: az dram be- és kikapcsoldsa « 1. gomb: az dram be- és kikapcsoldsa « 1. gomb: az dram be- és kikapcsoldsa Hiitési mod S Viz S Viz S Viz S Viz iz
» 2. gomb: a mdsodaram aktivalasa = 2. gomb: a mdsodaram aktivalasa - 2. gomb: a mdsodaram aktivaldsa Terhelés DC | AC A 220 | 165 320 230 320 230 400 | 280 450 360
= Valaszthatd a- és i-kivitel « Aramforrés tavszabalyozéssal « Aramforrés tavszabalyozéssal
, o o , . , Bekapcsolasi idd % 100 © 100 © 100 © 100 - 100
= Valaszthato a- és i-kivitel = Beepitett digitalis kijelz0 a kulonféle : : : : :
hegesztési paraméterekhez Elektroda @ mm 1,0-32 £ 1,0-3,2 £ 1,0-4,0 £ 0,5-4,0 L 1,6-6,4
= Atkapcsolasi Ie'he§oseg jobb- és Tomlécsomag hosszak m 418 418 418 418 418
balkezesek szamara : : : : :
= Mod gomb: valtds az dramerdsség-szaba- Markolat nagysag i1 i1 P2 D2 (2
lyozas és a Tiptronic-Job Uzemmdd kozott B ) : : : : :
Hideghuzalos hegesztopisztolykent P - : 0 : 0 P LT

= Két tovabbi szabadon valaszthaté funkcio

, O opcioként kaphato
= I-kivitelben kaphato
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A legjobb kiltéri hegesztések ive

ELEKTRODAS HEGESZTES

] Megoldasaink az elektrédas
é hegesztés dsszes kihivasahoz:

X sorozat 94 - 97

MicorStick sorozat és MobilePower 98 - 103



X sorozat

HEGESZTES BARHOL.
BARMILYEN KORUL-
MENYEK KOZOTT.
KOMPROMISSZUMOK
NELKUL.

~y
B |

N

RENDKIVUL EROS
Tokeletes elektrodas hegesztés 8 mm atmerdig

RENDKIVUL ROBUSZTUS
Freccsend viztdl védett és torésbiztos 60 cm-ig

RENDKIVUL SOKOLDALU
Hegeszthet bazikustol, a rutiloson at a celluldzig

ELEKTRODA

Az X sorozat attekintése

X SOROZAT

Tobblet teljesitmény MicorBoost-tal. Teljesen rezonancia hegesztd inverter.
Amint az dram kulsO zavar miatt csokken, mar jelentésen nagyobb fesziltségtartalék
mozgdsithatd. Az eredménye a tokéletes elektrodas hegesztés.

Extrém alkalmazasokra. A csekély sllya, a kompakt méretei és a torésbiztossaga
60 cm-ig a legmobilabb hegesztéberendezésiinkké teszi az X sorozatot.

Sokoldala. A Lorch X 350 optimalis a bazikus, rutilos és specidlis elektrédakhoz
8 mm @-ig, valamint a fliggdleges varratok biztonsagos készitéséhez celluldz (CEL)
elektrodakkal. A ContacTIG segitségével lehetéség van a DC AWI hegesztésre is.

Megbizhatd. A MicorBoost technoldgia akar 200 m hosszU haldzati kabel vagy
generatoros hasznalat esetén is megbizhatd gyujtast és stabil ivet biztosit.

Szénelektrodas gyokfaragas. A Lorch X 350 az elektrddds hegesztés mellett

a szénelektrédas gyokfaragasra is kivaldan hasznalhato.

= CC és CV jelleggorbe a MIG-MAG hegesztéshez. A Lorch X 350 hasznalhato

félautomata MIG-MAG huzalel6tolokkal is.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

'H_‘_,_..-——m-..“

MICORBOOST

= Hotstart. Az automatikus, adaptiv Hotstart tokéletes gyUjtasrol

gondoskodik.

= Anti-Stick-System. Az Anti-Stick-System megbizhatdan

gatolja meg az elektrdda letapadasat.

= Arc-Force szabalyozas. Az Arc-Force szabalyozas

magasabb ivstabilitdssal és optimalizalt anyagatvitellel tAmogatja
a hegesztési folyamatot.

= Mobil. Alacsony sulya révén a Lorch X 350 hasznalataval mobil

és rugalmas marad.

= Tavszabalyozas. A Lorch X 350 hasznalhatd az opcidként

kaphat6 kézi és labpedallal kezelhetd tavszabalyozdkkal is.

= Polaritas valté funkcio. A Lorch X 350 PST valtozata

polaritds valto funkcioval rendelkezik. Igy nem kell atdugja
a hegesztGkabeleit, hanem egyszerlen a készlléken vagy
a tavszabalyozon valthat polaritast.

www.lorch.eu




ELEKTRODA X SOROZAT

ELEKTRODA X SOROZAT

Variaciok

X 350 BasicPlus X350 ControlPro X 350 ControlPro PST

Hegesztési tartomény A i 10-350 © 10-350 © 10-350

Halozati csatlakozas 3~400 V [ ] [ J (]

BasicPlus ® = =

ControlPro - [ J [

CEL-képes elektrodas hegesztéinverter elek- (] [ ] ®

troda eldvalasztassal és AWI funkcidval : : :

Specidlis emelked6 varrat és impulzus funkciéval - ([ ] ®

Félautomata MIG-MAG huzalel6tol6 kofferekkel ® L] ®

is hasznalhato

Beépitett polaritas valtd technologia (PST) Po- Po- : @

@ alap felszereltség

KezelofelUlet kialakitasok

BasicPlus ControlPro
= 3 |épés és hegesztés” kezelési bedllitas = 3 |épés és hegesztés” kezelési bedllitas
= Fokozatmentes drambeallitas = Fokozatmentes drambeallitas
= Amperre pontos digitalis kijelz6 = Amperre pontos digitalis kijelz6é

= Elektréda el6valasztas (bazikus, rutilos és CEL) az optimalis
hegesztési paraméterekért

= Elektrdda eldvalasztas (bazikus, rutilos és CEL) az
optimalis hegesztési paraméterekért

= Almeniben beallithatd Hotstart

= AWI DC hegesztés (ContacTIG-gel)

= A Hotstart gyors elérése
= AWI DC hegesztés (ContacTIG-gel)

= Félautomata MIG-MAG huzalel6told kofferekkel is hasznalhatd
(CV jelleggbrbe)

= Specidlis funkcié a fuggodleges varratok elektrodas hegesztéséhez
= Impulzus funkcid

= Félautomata MIG-MAG huzalel6told kofferekkel is hasznalhatd
(CC és CV jelleggorbe)

= PST valtozatként polaritas valtd funkcidval/kapcsoldval
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Highlights

Korbe védett a froccsend vizt6l — IP 34 védelmi osztaly

Az X sorozatot felszereltik mindazzal, amire a jol fltott mihelyen kivdl
szlkség lehet: kompakt méret, térésbiztonsag 60 cm-ig, freccsend viztl
védett, kivald védelem por és szennyezodés behatolasa ellen.

Ehhez jon az aljdnak specidlis felépitése, ami kelld szabad magassagot
és stabil helyzetet biztosit. A robusztus fenéklemez hosszu élettartamrol

gondoskodik. Korkoros
védelem froccsend
viz ellen

Beolvadasi mélység biztositas

Stabil fenéklemez Cserélheté porsziiré sarba helyezés esetére

Elektrédas fugglleges varrat hegesztés Torésbiztossag

A statisztika szerint minden berendezés négyszer leesik
élettartama soran - még normal hasznalat soran is.
Kulonosen az extrém kordlmeények kozott hasznalva

né meg a leesés valdszinlsége.

Nem kell tébbé lengeté mozgast végezni,
egyszerlen flggblegesen felfelé hizhatja
az elektrodat. A MicorBoost technoldgia
szabadalmazott szabalyozastechnikaja
mindig elég teljesitményt biztosit az iv és A szabvany kévetelménye:

a varratfirdd stabilan tartédsahoz. Tébbé nem a késziléknek ki kell birnia a 25 cm
kell két rétegben hegeszteni, mert egy réteg magassagbol torténd leejtést.

is elég egy nagy atmér6jl elektrodaval. Magasabbrdl leejtve 4ltalaban
meghibasodnak. Nem a miénk.
Specidlis torésvédelmet fejlesztettiink
ki a X sorozathoz, igy az
elektronika sértetlen marad.
Az eredménye meggy0z0:
garantaltan kibirja

a 60 cm-rél vald leesést.

v

Szabvany X 350

MUszaki adatok

X350 PST

Hegesztési eljarasok  Elektroda | AWI  Elektroda | AWI
Elektroda @ mm 1,6-8,0|CEL6,0 1,6-8,0|CEL 6,0
Hegeszthetd anyag acél, rozsdamentes acél, rozsdamentes
Hegesztési tartomany A 10 - 350 10 - 350
Bekapcsolasi id6 max. aramnal (40 °C) % 35 35

Bekapcsolasi id6 60 % aramnal (40 °C) A 280 280

Halozati fesziltség V 3~400 3~400

Méretek (Hx Sz x M) mm 515x 185 x 385 515 x 185 x 385
Sdly kg 18,6 20,2
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MicorStick sorozat

A MicorStick sorozat attekintése

Elektrodas hegeszto inverter. CEL-képes, teljesen rezonancia hegesztd
inverter MicorBoost technoldgidval, elektroda elGvalasztassal és AWI funkcid
ContacTIG-gel, akadr 200 m hosszu kabelhez vagy generatorhoz.

EGY GEP, AMELY KEPES
KEZELNI BARMILYEN
TIPUSU BEMENET!
HALOZATOT. .

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

Kompakt. A Lorch MicorStick sorozat csekély sulya és kompakt méretei
a sz(k helyeken is rugalmas munkavégzést tesznek lehetéve.

Sokoldala. A Lorch MicorStick sorozat optimalis a bazikus, rutilos és
specidlis elektrodakkal vald hegesztéshez. Ezentul, magas bekapcsoldsi
arany és teljesitménytartalék jellemzi.

Hotstart. Az automatikus, adaptiv Hotstart tokéletes gyujtasrol gondoskodik.

Anti-Stick-System. Ez megbizhatoan gatolja meg az elektroda letapadasat.

MICORBOOST’

TECHMNOLOGY

ACCU

READY

HAROMSZOROS FLEXIBILITAS <

Teljes flggetlenseg, az All-In
technoldgia révén hasznalhatja

halozatrol, generatorrdl és akkumulatorrol

KONNYU ES ROBUSZTUS
A sUlya csak 4,9 kg-tol és torésbiztos
akar 80 cm-ig

= Megbizhatd. Generatorrol és akar 200 m-es hosszabitokabelrdl
is megbizhatdan és stabilan gyuijt a MicorStick.

= Robusztus és torésbiztos 80 cm magassagig. Egyszerlen
tovabb dolgozhat, ha véletlendl a MicorStick kicstszik a kezébdl
vagy leesik a munkapadrol.

= Energiahatékony. A Lorch MicorStick magas hatékonysagot
és alacsony energiafogyasztast ért el a legmodernebb
teljesitményelektronika és a Stand-by funkcid révén.

hegesztési eredmeényekrdl, csokkentett frocskolés mellett.

= Mobil. A csekély sulya, a kompakt méretei az egyik legmobilabb

=-- = Arc-Force szabalyozas. A szabdlyozas magasabb ivstabilitdssal = A legmodernebb inverter technolégia. Szabalyozastech-
és optimalizalt anyagatvitellel tAmogatja a hegesztési folyamatot. nikaval és egyszer( kezeléssel gondoskodik a MicorStick a kivalo

OPTIMALIS HEGESZTESI TULAJDONSAGOK
Hosszu vezetékek vagy haldzati ingadozas esetén is

hegesztéberendezéssé teszi a Lorch MicorStick-et. A hozza
tartozd szerelGkofferrel mindig biztonsagosan 6sszecsomagolhatja
a berendezést és a hegesztési tartozékokat.

= Biztonsag. Az IP23-as védelme és az S jel optimalisan

alkalmassa teszi szerelési feladatokra.
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ELEKTRODA MICORSTICK SOROZAT

ELEKTRODA

MICORSTICK SOROZAT

MobilePower
akkucsomag

Hegesztési tartomény A 160 180 £ 200

Li-ion technoldgia
: : : a MicorStick 160/180
Max. hegeszthetd elektroda @ mm: 4 4 05 Accu ready-hez vald
: : : csatlakoztatasra
Halozati csatlakozas 1~230 V . @ . @ B
Halozati csatlakozas 3~400 V - - [ ]
Kezel6felUlet kialakitdsok
BasicPlus L - -
ControlPro ® ® *
ControlPro RC - [ J [ J
Felszereltség
Accu-ready: a halézatfliggetlen hegesztéshez csatla- [ (] =

koztathaté a MobilePower 1 akkumulatorcsomaghoz

Tavszabalyozo csatlakozdval D : @ : @
PFC modul a halézat optimalis terheléséhez 1= ;@ 1=
Impulzus funkcio Po- o P

* A ControlPro kezeldfelllettel ® vdlaszthatd @ alap felszereltség

KezelofelUlet kialakitasok

BasicPlus

ControlPro
= 3 1épés és hegesztés” kezelési bedllitas = 3 1épés és hegesztés” kezelési bedllitds
= Egyszer(i egygombos kezelés = Amperpontos 7-szegmenses Kijelzés
= Fokozatmentes arambeallitas = Egyszer( egygombos kezelés

= Elektréda elOvalasztas normal és CEL, az optimalis
hegesztési paraméterekért

= AWI DC hegesztés (ContacTIG-gel)

= Fokozatmentes arambeallitas

= Elektrdda el6valasztas normal (bazikus és rutilos) és CEL,
az optimalis hegesztési paraméterekért

= AWI DC hegesztés (ContacTIG-gel)

= AlmenU a berendezés beallitdsok egyéni modositasahoz
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Highlights

MicorBoost technolégia

= Az innovativ és szabadalmaztatott MicorBoost technoldgia maximalis
teljesitmeényt és tokéletes hegesztési tulajdonsagokat biztosit.

= Teljes teljesitmény nagy fesziltség-ingadozasnal és hosszu
vezetéken (200 m-ig) is.

= Magas hatasfok és alacsony energiafogyasztas a modern

Készlet robusztus, belsd
osztasos kofferben:

- 3 m elektroda- és testkabel,
25 mm?2

- Salakol6 kalapacs

MicorBoost teljesitményelektronikaval és automatikus - Drotkefe

energiatakarékos tzemmoddal.

MICOR jelleggérbe

Turbo hatas

Feszultségtartalék Szabvany jelleggérbe

Egyedulallo flexibilitas az All-in technolégiaval

== Elektromos haldzat

s[‘ -y AL

MobilePower akkumulator

MUszaki adatok

: MicorStick 160
: MicorStick 160 Accu-ready :

Hegesztési eljarasok elektroda AWI kop-
: pintos TIG-
gel
Elektroda @ mm i 1,5-4,0 1,0 - 2,4
Hegeszthetd anyag acél, rozsda- : acél, rozsda-
: mentes mentes
réz
Hegesztési tartomany A 10 - 150 15 - 160
Bekapcsolasi id6 max. dramnal (40 °C) % 30
Bekapcsolasi id6 60 % aramnal (40 °C) A 120
Hal6zati fesziiltség v 230
Méretek (Hx Szx M) mm 360 x 130 x 215
Sdly kg 4,9

- Hegesztépajzs EN 166
- Hegeszt6 Uivegek DIN 4646-47

Szerel6csomag mobil hasznalatra

= A jelentOsége: haldzattol fuggetlendl is hegeszthet,
a Lorch MobilePower nagyteljesitmeényd Li-ion
akkumulatorcsomagjaval.

= Kimagaslo hegesztési teljesitmény ott,

ahol szlikség van ra.

QUALITY
ouT

elektroda AWI kop-
: pintds TIG-
gel
©1,5-4,0 1,0-2,4
acél, rozsda- @ acél, rozsda-
: mentes mentes
: réz
© 10 - 180 3- 200
' 25
150
230

360x130x 215

5,8

: MicorStick 180 Accu-ready m:zg:g::gtggg RC

elektroda AWI kop-
: pintos TIG-
gel
©1,5-5,0 1,0 -3,2
acél, rozsda- : acél, rozsda-

: mentes mentes
: réz
10 - 200 10 - 200

30

150

400

360 x 130 x 215
6,3
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ELEKTRODA MICORSTICK SOROZT ES MOBILEPOWER

MICORSTICK ACCU-READY ES

MOBILEPOWER AKKUCSOMAG.

ELEKTRODA MICORSTICK SOROZAT ES MOBILEPOWER

MicorStick 160/180 Accu-ready

és MobilePower akkucsomag
A mobil hegesztés alomcsapata.

Fiiggetlen, rendkiviil rugalmas, nagy teljesitményii. MicorStick plusz MobilePower.
Ez az egyszerliség képlete. Dugaljzatot keresgélni szikségtelen.

Hosszabbitd kabelt cipelni szikségtelen. Egyszerlien csatlakoztassa a MobilePower
akkumulatorcsomagot a MicorStick Accu-ready készllékhez. Nincs szlkség bonyolult
el6készitésre, azonnal hegeszthet. Ott ahol kell, ott ahol akar.

Idedlis épitési terlleten és erdégazdasagban végzett szereléshez. Optimalis

a szallitéberendezések, épitdgépek és mezdgazdasagi gépek gyors javitdsara.

Kimagasld hegesztési teljesitmény pont ott, ahol sziiksége van ra.

Maximalis flexibilitas akkucserével.

3 . Akku 4 = akar
. Akku 3 = akar
2 = ak .
Akku 1 = akar ?gk;eltrézgar 84 elektréda 112 elektréda
28 elektroda

M{szaki adatok

MobilePower

Energia Wh 6048

Toltési ciklus  kb. 1.000
Suly kg 7
Méretek (HxSzxM)  mm L 323x131x215

Toltési id6 perc i 150

Maximalis elektréda kapacitas darabban, akku toltésenként

: RCT elektréda : RRI2 elektréda

Elektréda @ Hegeszt6aram Hossz 250 mm Hossz 350 mm Hossz 250 mm
2,5 mm 60 A 28 2 23

2,5 mm 90 A 23 v 21

2,5 mm 110 A 21 15 20

3,2 mm 90 A : 12 :

3,2 mm 120 A : 10

3,2 mm : 150 A - 9 -

Az 6sszes adat gyakorlatban kiprobalt maximalis érték. Az adott esetben leolvaszthato elektrdédak szama flgg az elektréda gyartmanyatél, a hegeszté munkamddszerétdl és

a kornyezeti feltételektdl.

Hossz 350 mm

17
s
14
10
9
3
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EgyszerUen termelékenyebb,

v mar 1 db-o0s sorozattol

By e 1 :
AUTOMATIZALT HEGESZTES

és automatizalasi megoldasaink a gazdasagos

é NagyteljesitményUl robotizalasi részegységeink

MIG-MAG valamint AWI hegesztéshez:

Trac sorozat
Modularis rendszer
S-RoboMIG XT
Robo-MicorMIG

V-RoboTIG

106 - 115
116 - 119
122 - 129
130 - 135

136 - 139



Tra C S O ro Z at AUTOMATIZALT HEGESZTES TRAC SOROZAT

A Trac sorozat attekintése

Minden helyzethez a megfelel6 megoldas. A hegesztd traktorok rendkivil
praktikus segitséget nyUjtanak a hosszu egyenes és ives varratok készitésénél.
Bar a hegesztépisztoly pontos vezetése minden tertleten kovetelmény, az egyes

V 4
alkalmazasoknak vannak specialis kévetelményeik. A Lorch hegesztd traktor
valaszték bdséges tartozék kindlata minden kivansagnak megfelel.

Mindent egy kézbdl. A termelékenység megcélzott novelésén tll a hegesztés

4 automatizaldsa soran a varrat megkdvetelt mindségének biztositasa a fé
szempont. Mindkét cél eléréséhez mindkét tertleten kompetencidkra van
szUkség. A "mindent egy kézbdl" mottd szerint a Lorch kézvetlen és biztos

utat kindl a hegesztés automatizalasahoz.

Folyamatosan magas varratminodség. Az allando sebesseg az aktiv
M U N KAJA I szabadlyozassal egyenletes mindségl varratot eredményez.
u Felhasznalobarat. Az egyszer(i és konnyen érthetd kezeléssel a kivant

bedllitdsokat néhany mozdulattal elvégezheti.

) Lorch automatizacio:
Mindent egy kézb6l

Sokoldalisag. A hegesztési feladattol figgéen kerekeken, sinen vagy
singy(rdn mozgathato.

-
( ()
HATEKONY MUNKAMEGOSZTAS /g
a hegesztd bedllitjia a paramétereket, p
a Trac pedig atveszi a hegesztési munkat @

REPRODUKALHATO MINOSEG
az aktiv hajtasszabalyozas és stabil huzalel6tolas
egyenletesen magas mindségl varratokat biztosit

RUGALMAS ALKALMAZAS
a hegesztd traktorok és tartozékok széles valasztéka
igazan sokoldaluva teszi

www.lorch.eu
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AUTOMATIZALT HEGESZTES TRAC SOROZAT

Trac hegeszto traktorok

Emelje hegesztd Gzemének termelékenységét és kapcsolja 6ssze Lorch dramforrasat
egy Lorch hegesztd traktorral. A hegesztd traktor dtveszi a hegesztdpisztoly folyamatos
vezetését igy a hegeszté a paraméterek bedllitdsara koncentralhat. Ellendrizhetove
valik a hobevitel, ami csokkenti az elhlzddast. Az ismétlés és reprodukalhatosag
csokkenti a stresszt. A hegesztOpisztolytdl vald nagyobb tdvolsag javitja a hegesztd
munkakornyezetét.

Trac WL

A Lorch Trac WL kerekes hegeszté traktorok rendkivil kompaktak,
hordozhatok és programozhatok, vizszintesen és fliggélegesen is kivalo
egyenes és ives varratokat készitenek. Az akkumulatoros valtozat
leegyszer(siti a tartalyokon belul hegesztést.

Trac RL

A Lorch RL sinen futd hegeszté traktorok kiléndsen pontos hosszu

és folyamatos tompa ill. sarokvarratokat készitenek. A sokoldalu
sinrendszer megfeleld vezetd perem nélkll is lehetévé teszi a feladatok
megoldasat. Kulénosen jol hasznalhatd rozsdamentes anyagok esetén.

www.lorch.eu
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MUszaki adatok

Aramellatas

Huzalel6tolas

Hegesztési helyzet

fves varrat sugar, konvex
Ives varrat sugar, konkav
Minimalis falvastagsag
Minimalis atmerd
Lengeto

Szegmens hegesztés
Programtarold
Mechanikus varratkovetés
Orbitalis funkcio

AWI ivhossz szabalyozas

Trac WL

L 42/115/230
18 V akkumulator®

Kerekek

PA, PB, PC, PF
> 1000

> 1250

>

O ~*(radidlis)
0"

L 42/115/230

© PA, PB, PC, PF, PG

TRAC SOROZAT

Trac RL Performance

A Lorch Trac RL Performance a hegeszt6 traktorok
csucsmodellje, amibe varratkdvetét épitettiink az
igényes varratok hegesztéséhez. A sinen vezetett Trac

a legkeményebb kortlmények kozott is stabil sebességet
és ezzel reprodukalhatd hegesztési eredményt biztosit.

A beépitett ,Varratkovetés” funkcié MIG-MAG és

AWI hegesztésnél is automatikusan kiegyenliti a gyartasi
tlréseket. Igy akar eldeformalodott munkadarabok is
abszolut problémamentesen hegeszthetok. A levehetd
kezelOpult tovabb tehermentesiti a hegesztét. A beépitett
orbitdlis funkcio lehetévé teszi a csovek hegesztését
kényszertartasban.

Jellemzé alkalmazasi terlletei a csévezetékek és
rozsdamentes acél hazak és szerkezetek hegesztése,
ahol nagy az alkatrészek tlrése.

* Trac RL Performance

 42/115/230

Sin Sin vagy singy(ri

 PA, PB, PC, PD, PE

© > 5000 © > 5000
> 5000 > 5000
5 5 (acél, 5 magnessel)
- 200
O (linearis) : @ (linedris)
= (]
- .
L : 5
- O
- o

* akkumulator csak a Trac WL Batt modellhez kaphato

" csak a Trac WL Pro modellhez

@ alap felszereltség O opcioként kaphato

www.lorch.eu
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AUTOMATIZALT HEGESZTES TRAC SOROZAT

A Trac WL attekintése

= Egyszerl és flexibilis. A 3D hegesztOpisztoly finomallitassal gyerekjaték
a hegesztdpisztoly beallitdsa.

= Konnyii és robusztus. 16| kezelhetd, konny( felépitésl, robusztus hazzal.

= Flexibilis minden helyzetben. Mesterien hegeszt vizszintes, fliggdleges és
ives fellleteken, valamint konvex és konkav ives varratokat.

= Lenget6 egység. Az opcionalis lengetd egység tokéletes akkor, ha a varrat
a-mérete nagyobb, nagy térfogatu varratot kell késziteni, ill. a munkadarab
pozicionalasi hibainak kiegyenlitésére.

= Plug&Weld. A Plug&Weld révén egyszer(i és gyors a Lorch aramforrasokkal
dsszekapcsolni.

= Egyszerl programozas. Felhasznaldbarat programozas és akar 40 lengetési
és hegesztési feladat mentése.

www.lorch.eu
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Alkalmazasi lehet6ségek a hegesztésben N
j/ - | |

Vizszintes fellleten

TRAC SOROZAT

Ferde feltleten Fuggéleges fellleten Hullamos fellleten

Konkav vonall terméken Konvex vonalu terméken

Highlights

Tartozékok

P

A Trac tartozékok széles valasztéka lehetéveé teszi a traktor tokéletes kiegészitését kilonleges varratgeometridk esetére.

Lengetd

A Trac WL akkumulatoros
hajtasu valtozata

tovabbi flexibilitast visz

a hegesztésbe.

A Trac WL opcionalis lengetd egysége tokéletesen alkalmas nagy
a-meéretl vagy nagyobb térfogatl varratok készitéséhez.

Szegmens hegesztés

A Trac WL beépitett vezérlése lehetdsé teszi az egyszerli szegmens hegesztést.

www.lorch.eu 1"



AUTOMATIZALT HEGESZTES

A Trac RL attekintése

112

Sinen a tokéletes varrathoz. A kotyogdsmentes fogasléces meghaijtas a legjobb
hegesztési eredményeket biztositja.

Sokoldalian alkalmazhaté. Rugalmas vagy merev sinek, magneses vagy
vakuumos tartoval a kulonféle alkalmazasi koralményekhez.

Egyszeri kezelés. A paraméterek gombokkal vagy széveges kijelzén allithatdk be.

Tokéletes hegesztés. A lengetési minta rugalmas bedllithatdsaga lehetévé teszi
a hegesztépisztoly vezetésének hozzaillesztését a varratgeometridhoz.

Lengetd egység. A lengetd egység tokéletes akkor, ha a varrat a-mérete nagyobb,
nagy térfogatu varratot kell késziten,i ill. a munkadarab pozicionalasi hibainak
kiegyenlitésekor.

A tokéletes hegesztési varrat. A hegesztési varrat pontos reprodukalhatésaga
elkertlhetdvé teszi a draga tulméretezés elkerilését és a segédanyagok felhasznalasanak
csokkentését.

Plug&Weld. A Plug&Weld réven egyszer( és gyors a Lorch dramforrasokkal
Osszekapcsolni.

www.lorch.eu
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Alkalmazasi lehet6ségek a hegesztésben

Vizszintes helyzetben vezetosinnel Flggdleges helyzetben vezetosinnel Hullamos fellleten rugalmas ve-
(oldalt magneses tartokkal) zetdsinnel
Highlights

A Trac RL Pro beépitett lenget6 egysége kivaldan hasznalhatd
nagyobb térfogatu varratok készitéséhez.

Vakuumos rogzité rozsdamentes acélhoz

A Lorch vakuumos rogzitéjével az aluminium és rozsdamentes acél munkadarabok
hegesztése problémamentesen megoldhaté annak ellenére, hogy azok nem
magnesezhetok.
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AUTOMATIZALT HEGESZTES TRAC SOROZAT AUTOMATIZALT HEGESZTES TRAC SOROZAT

A Trac RL Performance attekintése Alkalmazasi lehetéségek a hegesztésben
= Egyedi konfiguralhatésag. A hegesztd traktor egyedileg konfiguralhatd
az alkalmazasnak megfeleloen. alls
= Mechanikus varratkovetés. A munkadarab tlrésének kiegyenlitése vizszintes = = Eléregyartott gy(riisineken

és flggbleges iranyban a mechanikus varratkovetéssel. (csovek /tartdlyok @ 200 mm-10 m)

R

= Beépitett ivhossz-szabalyozas. Reprodukalhatd hegesztési eredmény
hulldmos fellleten és elhizddott munkadarabokon, ezt nyUjtja a beépitett ivhossz- =

]
szabalyozas (AVC). - =
= Csovek egyszeri és reprodukalhato hegesztése. Csovek reprodukalhatd ' - ' i (o v E" L - B e
hegesztése kényszertartasban a programozhatd lefolyasu orbitalis hegesztéssel, I ﬁ . w
a feladatvaltast is beleértve.
. O/ Iy - L 4 ‘14 Vizszintes helyzetben vezetosinnel Vizszintes helyzetben Fuggdleges helyzetben Hulldmos feltleten rugalmas
100 %-os adatgy(ijtes WPS szerint. A hegesztesi sebesseg dokumentalasa (fej felett vakuumos tartokkal) vezet6sinnel (oldalt vezetdsinnel (magneses vezetdsinnel (tartaly @ 10 m-tél)

a Lorch Q-Data hasznalataval, a hegesztési paraméterek 100 %-o0s, WPS szerinti vakuumos tartdkkal) tartokkal)
rogzitéséhez.

Plug&Weld. A Plug&Weld és a LorchNet biztositja, hogy a Lorch Automation
System és részegysége tokéletesen megértse egymast.

= Lenget6 egység. A Trac RL Performance beépitett lengetd egysége lehetéve teszi Highlights
a nagyobb térfogatl varratok hegesztését és a munkadarabok pozicionalasi hibainak

egyszerll kiegyenliteset. Beépitett AVC ivszabalyozas az AWI hegesztésnél

= Fontos az ergonomia. A levehetd Trac kezelOpanellel a hegesztési paraméterek

bedllitdsa egészen egyszer(l és kényelmes, valamint (zem koézben modosithato. A beepitett ivhos§z—szabé\yozé§ kivald mindsegl varratot garantal sik és/hgl\{a’mos
lemezeken egyarant. Ez szlkség szerint fel/le vezerli a motoros magassagallitot,

igy biztositva a munkadarab és az elektréda kozotti reprodukalhato tavolsagot.

Az ivhossz-szabalyozas kizarolag a Lorch V sorozattal mikodik.

Orbitalis hegesztés

Mechanikus varratkdvetés

A tapintos varratkovetés lehetéveé
teszi a munkadarab tliréseinek
kiegyenlitését vizszintes és
fuggdleges irdnyban.

A beépitett orbitalis funkcid probléma-
mentessé teszi a csovek hegesztését
kényszertartasban.

|

" ‘

DYS

Szegmens hegesztés

A beépitett vezérlés lehetdsé teszi az egyszerl szegmens hegesztést.
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AUTOMATIZALT HEGESZTES MODULARIS RENDSZER

Modularis rendszer

A modularis rendszer attekintése

) Lorch automatizacio:

Harom lépés a tokéletes varrathoz. Munkadarab atmerg, Mindent egy kézbsl

hegesztési sebesség, hegesztési paraméterek: kész!

Mindent egy kézbol. A termelékenység megcélzott novelésén tul
a hegesztés automatizaldsa soran a varrat megkévetelt mindségének
biztositdsa a f6 szempont. Mindkét cél eléréséhez mindkét tertileten
kompetencidkra van szikség. A "mindent egy kézbdl" mottd szerint
a Lorch kozvetlen és biztos utat kinal a hegesztés automatizalasahoz.

MEGKOMPONALJUK
A MEGOLDAST A KOR
ALAKU VARRATAIHOZ.

Y

= BN

Gyors atszerelés. Az egyes részegységek optimalizalt elhelyezése
a hegesztés gyors és pontos kivitelezését teszi lehetové.

Egységes kezelési koncepcid. A berendezés el0készitése és kezelése
gyerekjaték, mivel egységes az aramforras és az automatizalasi rendszer
kezelési koncepcioja.

A tokéletes kapcsolat. A Lorch Plug&Weld révén egyszer(i és gyors
a kapcsolodas az dramforrdsokhoz.

o6 .

A LEGNAGYOBB RUGALMASSAG
Osszehangolt, intelligens modularis rendszer

ELSO OSZTALYU OSSZEHANGOLTSAG
Minden részegyseg az egyseges kezelési koncepcioju, dsszehangolt rendszer része

TOP MINOSEG GOMBNYOMASRA
Egyszerlien és kéenyelmesen elmentheti hegesztési feladatait es barmikor betdltheti

= Mindig a megfelel6 helyzetben. Akar mechanikus, akar
pneumatikus, a Lorch hegesztopisztoly allvanyokkal gyerekjaték
a pontos beallitas.

= Nehéz terhekhez. A nagy forgoasztalok akar 500 kg sulyt
is konnyedén elbirnak.

= A megfeleld eljaras. Akar MIG-MAG, MIG-MAG Puls,
AWI vagy hideghuzalos AWI, mi a tokéletes eljarast nyujtjuk.

= Tiptronic Job mentés. A legrévidebb id6 alatt elokészitheti

a kovetkezO hegesztési feladatot.

= Konnyen megvalésithaté adatgytijtés. A kiegészitoként

megrendelhetd Q-Sys 2020 kihagyas nélkil rogziti a hegesztési
adatokat ezzel visszakdvethetdvé téve az 6sszes hegesztett
munkadarabot.

www.lorch.eu
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Highlights

LorchControl

A LorchControl vezérli az 6sszes folyamatot a hibakezelésig és diagnosztikaig. A lelke
a paraméter automatika, ami automatikusan szabalyozza a folyamatot. Gyerekjaték
a forgodasztal kezelése a Control segitségével - mindegy, hogy MIG-MAG vagy AWI.

A Lorch Fix&Pos segitségével egyszer(ien allithatja be a tokéletes
hegesztési helyzetet.

Csatlakoztassa a LorchNet kabelt az adott részegységhez és
a kapcsolat létre is jott.

MUszaki adatok

Hegesztopisztoly pozicionalds

keézi/pneumatikus

kézi/pneumatikus

kézi/pneumatikus

k* o Turn 50 : Turn100 Turn 300 Turn 500
Terhelés kg 50 100 £ 300 500
Forgotanyeér mm 300 300 500 740
Sebességtartomany ford./perc 0,8 - 10,0 0,4-5,0 0,08 - 1,0 0,08 -1,0
Délés allitas kézi lengetd hajtom( lengetd hajtom( * lengetd hajtom( *
Csotengely mm 30 30 150 295

kezi/pneumatikus

* opcioként motorizalt

LorchFollow Feed hideghuzal

A LorchFollow varratkévetési rendszertink gondoskodik az
egyenletes tavolsagrol a munkadarab és a hegesztépisztoly
kozott.

A LorchFeed hideghuzal el6told teljesen digitalis vezérlése
abszolut precizitassal gondoskodik a kivald AWI minéségrol.
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Robotics

TOKELETES
EGYUTTDOLGOZAS: LORCH POWER ES
A ROBOT KOLLEGA.

EGYSZERUEN INTEGRALHATO

A kifinomult interfész technoldgia és a mechanikus kiegészitok
sokasaga reven gyakorlatilag minden fontos robotrendszerrel
kombinalhato

NAGYOBB TERMELEKENYSEG
A Lorch Speed folyamatokkal a robot is még tébbet
fog kihozni minden varratbol

TELJES ELLENORZES
Kivansagra valos idejl hegesztohuzal fellgyelettel, a hegesztési
eredmeények automatizalt mindsegellendrzéséhez




MIG-MAG S-ROBOMIG XT MIG-MAG S-ROBOMIG XT

Az S-RoboMIG XT attekintése

High-End hegesztési teljesitmény. A Lorch Speed eljardsok a robotokon is meggydzdek.
Mindenekel6tt a SpeedPulse XT. Extra gyors, extra robusztus, extra keveset frocskol.

Intelligens digitalis processzoros technika. Szamitasi teljesitmény és beépitett
méréérzékeldk javitjiak az S-RoboMIG XT hegesztési teljesitményét, pontos folyamatvezérléssel
és olyan specialis funkciokkal, mint a Seam-Tracking.

Atfogé interfész technolégia. Az dtgondolt interfész csatoldsok minden jaratos interfész
rendszert tdmogatnak, pl. Fieldbus és ipari Ethernet, valamint az analdg-digitalis interfészeket.

Testre szabott konfiguracio. Minden hegesztéberendezését pontosan az igényeihez
konfiguralhatja, hogy optimalisan illeszkedjen automatizalt hegesztési feladataihoz.

Innovativ fejleszthet6ségi koncepcid. Ha a joviben berendezését tovabbi
termelékenységnovel§ hegesztési eljarasokkal és funkciokkal bévitené, ezt barmikor megteheti.
Mindegy, milyen kivitel(i berendezés mellett dént ma, befektetésének jovije biztositott.

==
—=

.‘i-lp..-,_-.i

S-ROBOMIG XT. MAXIMALIS
TELJESITMENY A ROBOTJAVAL.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

= Tiptronic feladatkezelés. A Lorch Tiptronic elmenti minden
hegesztési varratanak idedlis beallitasait, igy az ismétlédo
feladatoknal egyszer(ien, egymas utan lehivhatja a robot vezérlése
(alap kivitelben 100 opcioként 1000 feladat).

= A hegesztési feladatok biztonsagi mentése. A JobTool
szamitogépes program képes a hegesztégépekben tarolt hegesztési
feladatok, paraméterek és beallitdsok mentésére, szerkesztésére.
Alkalmas a feladatok masik aramforrasra torténd atvitelére is.

« fvdinamika-szabalyozas. Egyszer(ien &llithatd be az fv
jelleggorbéje lagytol keményig, forrébbtol hidegebbig. Ezt vagy
elmentették a hegesztési feladatba vagy a robot vezérlése
kozvetlenll az interfészen 2llitja be.

= Robot huzalelétolas. Az RF-06 robot huzalel6told koffer

kompakt, optimalizalt sulyl, nagy teljesitmény( és idedlisan
szigetelt. Alkalmazhato normal és csétengelyl robotokon és
a PushPull hegesztépisztoly rendszerekhez vald valtozatban

is kaphato.

= Széles skalaju érzékel6 kinalat. Opcionalis varratkovetési

funkcio, huzalvég felismerés, gaznyomas érzékelés vagy
gazatfolyas mérés teszik lehetévé az automatizalt hegesztés
kibGvitett feltgyeletét.

Sokféle tartozék. Mechanikus kiegésziték a jaratos
robottipusokhoz és huzalvezetési modokhoz konnyitik meg
az integraciot.
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Variacioék Highlights
© S$3RoboMIG XT © 55RoboMIG XT : 58RoboOMIG XT Speed eljarasok a termelékenység-maxim oveléséért
Hegesztési tartomény A 25-320 25— 400 © 25500
Feszlltség beallitas fokozatmentes fokozatmentes fokozatmentes
Halozati csatlakozas 3~400 V ) [} ‘e

KezelGi variaciok

XT N N N

Hegesztési eljarasvaltozatok

Synergic ® ([ ] (]
Pulse P ° =
SpeedPulse PY °® P SpeedPulse XT SpeedArc XT TwinPuls XT
. . . Kuléndsen gyors. Nagy fvnyomas. A legszebb varratok a legnagyobb
Full Process ) ) ) Kuléndsen robusztus. Mély beleolvadas. sebességgel.
: : : Kulonosen froccsmentes. 1d6t és pénzt takarit meg.
Hités valtozatok
Géz @ P @ . @
Viz L @ ° P @
Novelt teljesitmény( vizh(ité kapacitas : O @) : 0
Vizh(it8 erésebb szivattylval : O o : O
Huzalel6tolas
RF-06 ) ] .o
@ valaszthatéan @ alap felszereltség O opcioként kaphatd

Kezel6i variaciok

SpeedUp SpeedRoot SpeedCold
360°-ban hasznalhato. Egyszer(ien, Elvonalbeli résathidalas. CsoOkkentett hébevitel.
gyorsan, biztos folyamatként Igényes gyokhegesztés egyszer(ien. Optimalis vékony lemezekhez.

hegeszthet6k a fliggéleges varratok
és mas kényszertartasok.

Felszereltség
Felszereltségi valtozatok Hegesztési eljarasok
Normal :SpeedArc: Standard: TwinPuls§ Speed- : Speed- :TwinPulse: Speed- : Speed- :
XT MIG-MAG: XT : Pulse : ! Pulse PulseXT: XT : Up : Root

= 3 1épés és hegesztés” kezelési bedllitds = Egyedi ivhossz bedllitas a kezdbiv Tavszabalyozott valtozatként is : : : : : : : : : :
) ) L és végkrater fazishoz elérhetd. Full Process : ° : ® : ® : ® : ° : ° : ° : L4 : ° : °

= Szinergikus vezerles : : : : : : : : : :

. N = Tiptronic feladattérolé 100 hegesztési A két opcid egyenileg vélaszthato. : : : :
= Intuitiv felhasznaloi felllet feladathoz (opcidként 1000-hez) Az &ramforrasban, tavszabalyozo SpeedPulse : [ J : [ J : [ J : [ J : [ J : [ J : o : O : O : O

kezel6pulttal vagy igény esetén

= Egyszer(i eljaras- és programvalasztas It : : : : : : : : : :
mindkettével. Pulse S e e I e I e - : - : - o0 O O

= Digitalis Volt/Amper kijelz6

= Fokozatmentes hegesztéaram beallitas « Hegeszt6kor mérés és kompenzalas

« Ivdinamika szabalyozas (a Synergic, Synergic e I e _ _
SpeedArc XT, SpeedPulse XT,
TwinPuls XT esetén)

- - - e @ @

@ széria felszereltség O opcidként kaphato
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Highlights

Innovativ fejleszthetéségi koncepcid

Az S-RoboMIG XT beépitett fejleszthetéségével On abszollt flexibilis maradhat. Egyrészt lehetésége van a hegesztérendszerét tokéletesen
mai termelési igényeire szabni, masrészt meg lesz az a biztonsaga, hogy barmikor a valtozd hegesztési kdvetelményekhez igazitsa és
termelékenységnoveld eljarasokkal, ill. funkcidkkal szerelje fel. Az S-RoboMIG XT az embert mindig a biztos oldalon tartja és 6rommel
varhatja, hogy mit hoz a j6vo.

. MIG-MAG SpeedPulse
Master-Upgrade 2

B MIG-MAG Pulse
Master-Upgrade 1
I MIG-MAG Synergic
Alap valtozat

A hegesztési adatok valés ideji fel

A Lorch aramforrasok méroé érzékeloi Magasszintii vezérlés

Dontés a folyamatba valo
beavatkozasrol

A hegesztési paraméterek kozvetlen mérése

Q-Sys 2020 hegesztési adatfeliigyelet

Paraméter rogzités, valos idejl elemzés,
utdélagos értékelés, hibakiadas

A hegesztési és
gépparameéterek valos idejl
atvitele LorchNet-en

Szukség esetén az allapot
tovabbadasa a magasszintl
vezérlésnek Fieldbus-on

126

Kiegészito hités opcidk

A normal hiités mellett az S-RoboMIG XT két tovabbi hiitérendszerrel érheto el. Az egyik 35%-kal nagyobb hiitési
teljesitmeényt nyUjt - optimalis az intenziv ipari alkalmazasokhoz. Az erésebb hlités egyuttal csokkenti a hegesztépisztoly
terhelését is, ami pozitiv hatassal van annak élettartamara és a kop6 alkatrészekre. Akinek nagyobb tavolsagokat kell
athidalnia, akar 20 m-ig is, annak nagyobb teljesitmény( szivattylval szerelt kivitel all rendelkezésére. Ez biztositja,
hogy a teljes hitoteljesitmény ott alljon rendelkezésre, ahol arra a szikség van.

www.lorch.eu

MIG-MAG

S-ROBOMIG XT

Seam-Tracking funkcié

A Lorch S-RoboMIG XT High-End szabalyozastechnikaja valds idében szamitja ki a robot vezérléséhez szikséges jelet szamos informaciobdl.
Ugy a normal, mint az impulzus iv( folyamatokhoz. Ez a varrattaldlasi és varratkovetési funkcié a robotot abba a helyzetbe hozza,

hogy folyamatosan és automatikusan a munkadarab tényleges adottsagaihoz igazitsa a hegesztOpisztoly vezetését. A kuldott jel alkalmas

a hegesztOpisztoly vizszintes és fliggoleges iranyl vezetésének beadllitdsara.

Vizszintes varratkovetés Fiiggbleges varratkovetés

—_—

Hegesztési irany

Korrektdra Korrektura TTTTTTTTTTTTTTTTTTTTETT” """"""_:_'_ """"

Munkadarab

Munkadarab

Eltérés f—uP FEltérés

Buscsatolé rendszer az 6sszes jaratos protokollra

A LorchNet csatlakozo biztositja az S-RoboMIG XT dramforrasanak és a robot vezérlésének az
optimalis kapcsolatat. Mintegy tolmacsként forditja a jeleket és informaciokat a LorchNet belsd
busrendszerérdl a robotok nyelvére. Vagyis valamelyik jaratos Fieldbus vagy ipari Ethernet
protokollra.

A hegesztépisztoly vezérlése szempontjabdl relevans 6sszes jelet - pl. gazérzékel6 funkcio,
Utkozésvédelem és érintésérzékeld - is a busz-rendszeren lehet kommunikalni.

Alternativaként kaphatd: INT-06 analog-digitalis interfész kapcsoldszekrénybe vald beépitésre

vagy az aramforrason bellli, 42 polust Harting csatlakozdval. Allapot LED-ek

a kapcsolat

i ellenérzésére.

PIRJOJF] ! N
BI558 s> nema> CANopon EthercT  ficcibus

MUszaki adatok

: S3RoboMIG XT

: S5RoboMIG XT

: S8 RoboMIG XT

MIG-MAG hegesztéram A 25-320 © 25400 © 25-500
Bekapcsolasi idé 100% aramnal A 250 320 400
Bekapcsolasi idé 60 % aramnal A 280 350 500
Bekapcsolasi id6 max. aramnal % 40 50 60
Haldzati feszultség V 3~400 3~400 3~400
Megengedett haldzati ingadozas % +15 +15 +15
Haldzati biztositék, lomha A 16 32 32
Méretek (Hx Szx M) mm 1116 x 463 x 812 1116 x 463 x 812 1116 x463 x 812
Suly (gazhiitési) kg 92,8 97,3 107,3
Huzalel6told koffer sulya (normal) kg 7,2 7,2 7,2
Vizh(ité sulya (feltoltve) kg 14,7 14,7 14,7

www.lorch.eu
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Az RF_06 éttekintése Valtozatok csékaros és normal robotokhoz

Nagyteljesitményl, kompakt robotkoffer normal
és csokaros robotokhoz.

A robotokkal hasznalt huzalel6told kofferrel szemben tamasztott kovetelmények egyértelmuek:
kompakt, sulyra optimalizalt, ugyanakkor nagyteljesitmény(i és természetesen optimalisan
szigetelt, hogy tartdsan védje a robot elektronikajat. Az RF-06 megfelel az 6sszes
kovetelmenynek és sokféle tekintetben a robotokkal tortend hasznalatra optimalizalt.

A fejlesztése soran kiemelt téma volt a flexibilitds. Igy a robotkoffer egyforman hasznalhato
csOkaros robotokkal és normallal is (ahol kivil vezetik a hegesztopisztoly tomldcsomagjat)

és gaz- valamint vizh(téses Gzemmaodban is. A Lorch robot-aramforrdsainak koztes
tomlécsomagjaban gy készitettik eld a viztomldket, hogy egyszerlien adaptalhatdk legyenek
az RF-06 fenéklemezéhez. A felépitést és a mlikodést a legaprobb részletekig atgondoltuk.
Peldaul az FR-06 el6tolo rendszere jelent6sen megkénnyiti a robotkaron levd hegesztdpisztoly
karbantartasat, mert tobb hely van az dramatado cseréjéhez. Igy a koffer karbantartds miatti
idérablo leszerelése mar a multé.

Innovativ el6told rendszer

Az RF-06 Uzemi helyzete Az RF-06 karbantartasi helyzete

MUszaki adatok

: RF-06 PushPull

Motor teljesitmény W 100 100
Huzalel6tolasi sebesség m/perc 0,1-25 0,1-25
Meghajtas 4/2 (4-gorg0, 2 hajtott) ([ ] (@)

Meghaijtas 4/4 (4-gorgd, 4 hajtott) (@) [

Gorgd 9] 30 30

Teljesen szigetelt ([ ] (J

Kifuvdszelep a slritett levegbhoz ([ ] ®

Huzal bevezetd a hegesztépisztolyon® ([ ] (J

Méretek (Hx Szx M) mm 310x 200 x 160 310 x200x 160
Suly kg 7,2 7,6

* amennyiben a hegesztépisztoly ezt tmogatja @ alap felszereltség O opcidként kaphato

4-go6rg0s precizids huzalel6told robusztus, MUikddésre optimalizalt elrendezés( Kifinomult szigetel6 fenéklemez konstrukcio,
sulyra optimalizalt, Gvegszalas mlanyag csatlakozok a vezérléshez, gazhoz, vezetdcsatorna a viztomloknek és rogzitési
huzalel6tololappal, erbsitett szigeteléssel siritett leveg6hoz, huzal hozzavezetéshez lehetOség a kulonféle robot adapterlapoknak.
és szerszam nélkuli gorgéeserével. és hegesztéaramhoz (lasd a kabelsarus

csatlakozast).
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A ROBO-MicorMIG attekintése

MicorBoost technolégia. A MicorBoost technoldgia kimagasld, univerzalis MIG-MAG
tulajdonsagai a robottal torténd hegesztésnél is meggydzbéek. Ennek eredménye magas
fvstabilitds és kivald hegesztési tulajdonsdgok kevert gazzal és CO2-vel.

Az egész egyszeriit6l addig, amire Onnek sziiksége van. A Robo-MicorMIG
legegyszer(ibb kivitelével (huzalelotolds, interfész, kezelés) kedvezd aru belépést tesz lehetové
a robottal torténd hegesztésbe és igény szerint sokféle funkciot és felszereltséget kinal.

Atfogé interfész technolégia. Az dtgondolt interfész csatoldsok minden jaratos interfész
rendszert tdmogatnak, pl. Fieldbus és ipari Ethernet, valamint az analdg-digitalis interfészeket.

Innovativ fejleszthet6ségi koncepcio. A Robo-MicorMIG az NFC technika segitségével
egyszerlien illeszthetd a ndvekvo hegesztéstechnikai igényekhez. Barmikor utolag fel lehet tolteni
a termelékenység-noveld hegesztési eljarasokat, hegesztési programokat és munkat egyszer(isitd
funkcidkat. Igy a Robo-MicorMIG-gel a jévében is mindig napra kész marad.

Ready for more. A Robo-MicorMIG Ugy a SpeedArc és SpeedUp Speed eljarasokkal,
mint a Standard-Puls eljarassal bovithetd az atmeneti iv elkertlésére.

ROBO-MICORMIG. GAZDASAGOS
BELEPES A ROBOTTAL TORTENO
HEGESZTESBE.

= Tiptronic feladatkezelés. A ControlPro kijelzén a Tiptronic = Széles skalajua érzékelo kinalat. Opcionalis varratkovetési
funkcioval egyszer(i a hegesztési feladatok mentése. A Robo- funkcio, gaznyomas érzékelés vagy gazatfolyas mérés teszik
MicorMIG A SystemManager lehetéséget kinal arra is, hogy ezeket lehetévé az automatizalt hegesztés kibovitett felligyeletét.

biztonsagi mentéssel védje és atvigye masik berendezésekre is. . ,
9 L 9y = Sokféle tartozék. Mechanikus kiegésziték a jaratos

= Robot huzalel6tolas. Az RF-06 robot huzalel6told koffer robottipusokhoz és huzalvezetési modokhoz konnyitik meg
kompakt, optimalizalt sulyd, nagy teljesitmény( és idedlisan az integraciot.
szigetelt. Alkalmazhatd normal és csétengely(l robotokon és
a PushPull hegesztépisztoly rendszerekhez vald valtozatban
is kaphato.
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MIG-MAG

ROBO-MICORMIG

: Robo-MicorMIG300 : Robo-MicorMIG 350

Hegesztési tartomany A 25-300 : 25-350
Feszlltség beallitas . fokozatmentes . fokozatmentes
Géprendszer . helyhez kotott . helyhez kotott
Halozati csatlakozas 3~400 V . )

Kezel6felUlet kialakitasok
BasicPlus ;@ ;@

ControlPro ;@ i @

Robo-MicorMIG 400

bo-MicorMIG 500

30 - 500
fokozatmentes fokozatmentes
helyhez kotott helyhez kotott

(]

HGtés valtozatok

Géz ) ) . @
Viz ([ ] [ [ J
Huzalel6tolasi valtozatok

RF-02 ‘e ‘o . o
RF-06 o ‘e ‘e

@ valaszthatd @ alap felszereltség

KezelofelUlet kialakitasok

BasicPlus ControlPro

= 3 |épés és hegesztés” kezelési bedllitas = 3 1épés és hegesztés” kezelési bedllitds

= Fokozatmentes hegesztédram beallitas = Fokozatmentes hegesztoaram beallitds

= Digitalis Volt/Amper kijelzo = Digitalis Volt/Amper kijelz

= Bekapcsolhatod végkrater feltoltés = Nagyfényerejl grafikus kijelzé (OLED)

) , } jeleniti meg a 3 f0 paramétert
= Fokozatmentes ivdinamika-szabalyozas ] 9 P

) . e = Bekapcsolhato végkrater feltoltés
= Automatikus parameter allitas

(szinergikus vezérlés) = Fokozatmentes fvdinamika-szabalyozas

= Fejleszthetdség = Automatikus paraméter allitas

(szinergikus vezérlés)

= Tiptronic feladattarold 100 hegesztési
feladathoz

= FejleszthetOség

132 www.lorch.eu

ControlPro tavszabalyozott valto-
zatként is elérhetd.

A két opcid egyénileg valaszthato.
Az dramforrasban, tavszabalyozo
kezelGpulttal vagy igény esetén
mindkettével.

Highlights

A Robo-MicorMIG esetén az el6ttiink Lagy

allo munka és hegesztési helyzet igé-

nyeinek megfeleléen valtoztathatd az

iv dinamikaja, és egyszer(ien meg-

talalhato a legjobb egyéni beallitas.

A tobbit az intelligens ivszabalyozasi

technikaja intézi. Az 6sszes fontos !
paramétert automatikusan szaba-
lyozza a hattérben.

Hosszabb iv

SpeedArc

A Lorch SpeedArc magasabb energias(ir(iségével nagyobb
ivnyomas érhetd el a varratflrdében. Az eredménye rendkivil
jelentés, mert még gyorsabba teszi a MIG-MAG hegesztést.
Azonban nem csak a Speed teszi sokkal termelékenyebbé.
Sok olyan munkadarabot, amit eddig tébb rétegben kellett
6sszehegeszteni, a SpeedArc egyetlen egy mélyre hatold
rétegben 0sszekot, egyetlen ,huizdsban”, akar 15 mm mélyen.
Ez a termelékenység, ami kifizetddik, a magasabb érték(i
hegesztés.

A SpeedArc ive koncentralt
és stabil, még hosszU szabad
huzalvéggel idedlissa teszi
sz(ik rések megoldasahoz.

Gyakorlatilag frocskdlésmentesen hegeszt — acélt, rozsdamentes acélt

vagy aluminiumot

A Robo-MicorMIG és a Pulse-Upgrade gyors szabalyozastechnikaja szinte frocskolésmentes
hegesztést biztosit a teljes teljesitménytartomanyban. Az impulzus hegesztésnél teljesen
elkertlhetok az atmeneti ivtartomanyok. Ezzel jelentOs, koltséges utdomunkat takarit meg.

Tokéletes megjelenésii varrat — aluminiumnal és rozsdamentes acélnal is

Frocskolésmentes varrat, 1agy atmenetek és az élek jobb beolvadasa.
A jovOben ezt fél kézzel megoldja a Robo-MicorMIG impulzus ivevel.

A héelszinez6dés csokkentése rozsdamentes acél varratokon
A Robo-MicorMIG impulzus ive kevesebb energidt visz be a munkadarabba, igy elkerli

a hébehatasi szin kialakuldsat. Mindezt tiszta gyokbeolvadassal.

ivdinamika-szabdalyozas

Kozepes Kemény

$ &
R
Ll L

Révidebb iv

SpeedUp

A SpeedUp megkénnyiti a fliggdleges varratok hegesztését

és 360 fokos folyamatnak is kivaloan megfelel. Ezzel mell6zheti
a koltséges pozicionalasi technikat is.

Kombinalja a nagyaramu forré fazist, az anyag optimalis
felolvasztasahoz magas energiabevitellel, a csokkentett
energiabevitel( hideg fazissal - biztos beolvadas, pontos
varratvezetés és szinte optimalis a-méret. A tokéletes
szabalyozastechnikanak koészonhetéen atmenet nélkl,

gyorsan és gyakorlatilag froccskolésmentesen.

Acél

Rozsdamentes acél

Aluminium
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MIG-MAG

ROBO-MICORMIG

Highlights

Innovativ fejleszthetéségi koncepcid

A Robo-MicorMIG fejleszthetésége, a digitdlis kezelépanel, a vezérlés és az inverter technoldgia modularis felépitése révén abszolit
flexibilis maradhat. Ez egyrészt testre szabott megoldasokat kindl a cégen bellli hegesztési feladatokra, masrészt annak biztonsagat,

hogy a jévoben is részese maradhat a miszaki fejlodésnek. Még sosem volt ilyen egyszer( egy hegesztOberendezést az NFC technoldgiaval
a novekvé hegesztéstechnikai igényekhez illeszteni és utdlag bevezetni termelékenység-noveld hegesztési eljarasokat, mint pl. az impulzus
ivet, a hegesztési programokat és munkat egyszer(sito funkciokat. Még a Robo-MicorMIG kezelGpaneljai is igény szerint bévitheték vagy
cserélheték.

A Robo-MicorMIG beszerzése haladast jelent. A vételnél és utdna is. Azt a funkcionalitast szerzi meg, amire sziksége van, és pont akkor,
amikor kell. A Robo.MicorMIG az embert mindig a biztos oldalon tartja és 6rémmel varhatja, hogy mit hoz a jové.

A jovo
funkcioi

Hegesztési
eljarasok

pl.:
- Pulsé Steel
- Pulse Multi-Material

Hegesztési eljarasok
- AWI

fejleszthetésége

pl.:
- SpeedArc
- SpeedUp

- Multi-Material csomag (aluminium és rozsdamentes acél)
- forrasztasi csomag

Quality

Upgrade o Y

KonnyU felhasznalo-kezelés

Az NFC technoldgia érintés nélklli adatatvitele segitségével barmikor
lehetdség van a hegeszté azonositasara és jogosultsagainak
ellen6rzésére. Alap felszereltségben a berendezést két jogosultsagi
kartyaval szallitjuk: ,Administrator” és ,Robot control only”.

A ,Robot control only” letiltja az illetéktelen hozzaférést az
aramforrashoz, a gyartotizemen belll. A teker6gombok és a gombok
(a ment gombot leszamitva) nem mikodnek. A paramétereket és
névleges értékeket csak a robot vezérlése adhatja meg. A menlben
a Mellékparaméterek, Felhasznald kezelés és Gép adatok csak
olvashatdk, a nyelv valthato és bedllithatd a kijelzo fényereje.

Az ,Administrator” a berendezés ¢sszes menlpontjdhoz és
paraméteréhez hozzafér. Ezzel elérhetd, hogy a berendezés
bedllitdsdhoz csak a hegesztési felligyelet és a tovabbi arra
feljogositott szemeélyek férjenek hozza.

N
D
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Seam-Tracking funkcié

A Robo-MicorMIG szabalyozastechnikaja valds idében szamitja ki a robot vezérléséhez szikséges jelet szamos informaciobal.
Ez a varrattalalasi és varratkévetési funkcio a robotot abba a helyzetbe hozza, hogy folyamatosan és automatikusan a munkadarab
tényleges adottsagaihoz igazitsa a hegesztGpisztoly vezetését. A kildott jel alkalmas a hegesztOpisztoly vizszintes és fliggdleges iranyu

vezetésének bedllitasara.

Vizszintes varratkovetés

Korrektdra

Munkadarab

Eltérés

Korrektura

f—uP FEltérés

Buscsatolé rendszer az 6sszes jaratos protokollra

Fiiggbleges varratkovetés

—_—

Hegesztési irany

Munkadarab

A LorchNet csatlakozo biztositja az Robo-MicorMIG dramforrdsanak és a robot vezérlésének
az optimalis kapcsolatat. Mintegy tolmacsként forditja a jeleket és informacidkat a LorchNet

belsé busrendszereérdl a robotok nyelvére.

Vagyis valamelyik jaratos Fieldbus vagy ipari Ethernet protokollra.
A hegesztépisztoly vezérlése szempontjabdl relevans 6sszes jelet - pl. gazérzékel6 funkcio,

Utkozésvédelem és érintésérzékel6 - is a busz-rendszeren lehet kommunikalni.

Alternativaként kaphatd: INT-06 és INT-02 analdg-digitalis interfész kapcsoloszekrénybe vald

beépitésre vagy az aramforrason bell.

PIRJOJF] ! N
BI558 s> nema> CANopon EthercT  ficcibus

MUszaki adatok

MIG-MAG hegesztéaram
Bekapcsolasi id6 100% aramnal
Bekapcsolasi id6 60 % aramnal
Bekapcsolasi id6 max. aramnal
Halozati fesziltség
Megengedett haldzati ingadozas
Halozati biztositék, lomha
Méretek (Hx Sz x M)

Suly (gazh(itésd)

Huzalel6told koffer sulya, RF-06

Vizhit6 sulya (feltoltve)

%

%

kg

kg
kg

£ 7,2

: Robo-MicorMIG

: 300

£ 25-300

200

250

a5

 3m400

15

¥

| 880 400 % 800

- 58

’

£ 13,0

£ 7,2

: Robo-MicorMIG
i 350

L 25-350
250

300

4

| 3400

15

2

| 880400 %800

58

1

£ 13,0

£ 7,2

: Robo-MicorMIG
i 400

© 30- 400
300

370

a5

' 3400

15

x>

| 580x400 %800

61

/

£ 13,0

£ 7,2

Allapot LED-ek
a kapcsolat

i ellenérzésére.

: Robo-MicorMIG
: 500

£ 30- 500

370

430

a5

 3m400

15

¥

| 880400 % 800

66

’

£ 13,0
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AWI V-ROBOTIG AW V-ROBOTIG

A V-RoboTIG attekintése

Nagyteljesitményli AWI. Kiemelkedd AWI technika robusztus ipari hdzban és bevalt
inverter technoldgia az optimalis gyakorlatiassagért és termelékenységért az automatizalt
hegesztésben.

Alu hegesztés (AC/DC valtozat). Pozitiv polusu gyuijtas és a volfram klpvég kialakito
automatika gondoskodik a tokéletes ivalakuldsrol aluminium hegesztésénél. Az optimalizalt
aramegyensulyU specidlis valtoéaram forma kivald tisztitd hatasu és stabil varratfirdéid.

Atfogé interfész technolégia. Az dtgondolt interfész csatoldsok minden jaratos
interfész rendszert tdmogatnak, pl. Fieldbus és ipari Ethernet, valamint az analog-
digitdlis interfészeket.

Impulzusok és gyors impulzusok 20 kHz-ig. Az alapkivitelben beépitett
20 kHz-ig terjed6 impulzus funkcid tovabbi elonyoket nyuijt a vékony lemezek
hegesztésénél és nagyobb hegesztési sebességet tesz lehetoveé automatizalt
alkalmazasban.

V-ROBOTIG.
AWI ES HIDEGHUZALOS
AWI HEGESZTESHEZ.

= Tiptronic feladatkezelés. A Lorch Tiptronic elmenti minden Hideghuzalos AWI-hoz is. Az opcioként kaphato RF-05 robot
hegesztési varratanak idedlis beallitdsait, igy az ismétlédo huzalel6told koffer kompakt, optimalizalt stlyd, nagy teljesitmeény(
feladatoknal egyszer(ien, egymas utan lehivhatja a robot és idedlisan szigetelt.

vezérlése. , v Ay v s . ,
= Széles skalaju érzékel6 kinalat. Opcionalis varratkdvetes

= Automatikus végaram-csokkentés. A Lorch automatikus (AVC szabalyozas), gaznyomas érzékelés vagy gazatfolyas mérés
végaram-csokkentése tisztan feltolti a végkratert. teszik lehetOvé az automatizalt hegesztés kibdvitett felligyeletét.

= A hegesztési feladatok biztonsagi mentése. A JobTool = Sokféle tartozék. Mechanikus kiegésziték a jaratos
szamitogépes program képes a hegesztogépekben tarolt hegesztési robottipusokhoz és huzalvezetési modokhoz konnyitik meg
feladatok, paraméterek és beallitdsok mentésére, szerkesztésére. az integraciot.
Alkalmas a feladatok masik daramforrasra torténd atvitelére is.

www.lorch.eu




V-ROBOTIG

V-ROBOTIG

Highlights

Nagyteljesitményl, kompakt robotkoffer

Variaciok
: V30 RoboTIG : V40 RoboTIG : V50 RoboTIG
Hegesztési tartomény A G 3-300 £ 3-400 £ 3-500
Halozati csatlakozas 3~400 V [ ] ) [ ]
Kezel6felulet kialakitasok

V normal az aramforrasnal @ ([ ]

V normal a tadvszabalyozo kezelGpanelén : @ : @

Valtozatok

DC
AC/DC : : @

H{tés valtozatok

Gaz i )
Viz
Huzalel6tolas

RF-05 CWT e ) )

® ‘vdlaszthatd @ alap felszereltség

Kezel6i variaciok

® E it
L] - -. L]
- & i, —
. i
&l =] ke - 200 1 @
HH
EEEE ‘ﬂv =B @

V normal
= 3 |épés és hegesztés” kezelési bedllitas

= Felhasznalo-orientalt kezel6felllet megvilagitott szimbdlumokkal
és a hegesztési folyamat részletes szabalyozasa

= Fokozatmentes drambeallitas

= A hegeszt6aram és feszlltség digitalis kijelzése
= SzOveges kijelz6 valaszthato nyelvvel

= Impulzusok és gyors impulzusok

= Tiptronic feladattarold 100 hegesztési feladathoz

www.lorch.eu

A robotokkal hasznalt huzalel6told kofferrel szemben tdmasztott kdvetelmények egyértelmiiek:
kompakt, sulyra optimalizalt, ugyanakkor nagyteljesitmény(i és természetesen megfeleléen
szigetelt, hogy tartdsan védje a robot elektronikajat. Az RF-05 CWT megfelel az dsszes
kovetelménynek és sokféle tekintetben a robotokkal torténd hasznalatra optimalizalt.

A robotkoffer fejlesztése soran kiemelt téma volt a flexibilitds. Két eltéré sebesséqgli
valtozataval egyrészt abszolut pontossagot kinal a kiemelkedé mindségl AWI hideghuzalos
hegesztéshez, masrészt nagy sebességet. Ezen kivil az RF-05 CWT vezérlése teljesen digitalis,
tachogeneratoros visszacsatoldsi meghajtassal és precizios 4-gérgos huzalel6toldval biztositja

a pontos huzaltovabbitast.

Impulzusok és gyors impulzusok 20 kHz-ig

A Lorch V-RoboTIG alapkivitelben nyujt impulzus funkciot
nagyfrekvencias impulzusokkal, egészen 20 kHz-ig. Ez fokuszalt,
stabil ivet hoz létre. Elsésorban automatizalt megolddsokban
érhetd el nagyobb hegesztési sebesség, csokkentett hékozlés
mellett. EI6nyds a vékony lemezek hegesztésénél, mert kisebb
lesz az elhiizodas. Minél magasabb az impulzus frekvencia,
annal kellemesebb a hegesztés hangja. Az alapanyagtdl figgéen
a nagyfrekvencias AWI hegesztésnél csokken a hébehatasi

szin kialakulasa.

MUszaki adatok

: V30 RoboTIG

AWI hegeszt6ram A 3-300
Bekapcsolasi idé 100 % aramon (DC | AC/DC) A 250
Bekapcsolasi id6 60 % aramon (DC | AC/DC) A 300

Bekapcsolasi id6 max. aramnal (DC | AC/DC) % 60

Hal6zati fesziltség Vo 3~400
Megengedett halozati ingadozas % +15

Haldzati biztositék, lomha A 32

Méretek (HxSzxM) mm 1130 %450 x 815
Suly (DC | AC/DC) kg 86,41 93,6
Vizh(it6 sulya (feltéltve) kg 14,7

Varratkovetés (AVC szabalyozas)

AZ AWI iv érzékeldként torténd hasznalata a tavolsaginformaciok
kinyerésére altalanos szakmai megoldas.

A gyakorlati megolddsokban tébbnyire csak az iv fesziltségét
meérik, és Ugy probaljak meg allanddan tartani a hegesztOpisztoly
magassagat a varratfurdo folott, hogy az iv fesziltséget egy
referencia értékkel dsszehasonlitva szabalyozzak a mechanikus
magassagallitast. Innen a roviditése is, AVC = Automatic Voltage
Control. Ugyanakkor a hegeszt6aram valtozasai modositjak

az iv feszlltségét is, ezzel nem kivant modon befolyasolva

a mechanikus magassagallitast. Ezt elkertlend6 a V-RoboTIG
High-End szabalyozastechnikaja valds idoben szamitja ki az AVC
szabélyozashoz szlikséges specialis jelet. Ez a varratkovetés
soran kompenzalja az AWI hegesztés dramingadozasanak
nemkivanatos hatdsat.

: V50 RoboTIG

: V40 RoboTIG

£ 3-400 £ 3-500

360 : 380

400 500

50 60

| 3400 | 3400

a1 15

L3 L3

| 1130 x 450 x 860 | 1130 %450 x 860
107,61 1215 10871232
147 147
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HEGESZTESI ADATFELUGYELET Q-SYS 2020 HEGESZTESI ADATFELUGYELET Q-SYS 2020

A Q-SYS 2020 attekintése

= Automatizalt High-End mindéségfeliigyelet és dokumentacio. A Q-Sys 2020
6nallé megoldas ami a hegesztési folyamat megfigyeldjeként 100 %-ban fellgyel
és értékeli a varrat mindségét.

Mindségfeliigyelet. A hegesztési adatok felligyelete lehetévé teszi hiba esetén az
azonnali beavatkozast és ezzel hatékonyan megel6zi a kovetkezmeényes karokat.

A hegesztési adatok dokumentacidja. A Q-Sys 2020 beépitett dokumentacios
adatbazisa kihagyas nélkul rogziti a hegesztési adatokat ezzel visszakovethetéve téve
az 6sszes hegesztett munkadarabot.

Kiértékelés. Nagyobb koltségek nélkil elemezze és optimalizalja hegesztési
feladatait értelmes kiértékeld funkcidkkal.

Atlathatésag. A Q-Sys 2020-szal pontos ismeretei lesznek a hegesztési gyartasrol
és a koltséghatékony termeléshez optimalizalhatja a folyamatot.

= Kalibralas. A Lorch dramforrdsokban levd kalibralt méréérzékeldkkel
a Q-Sys 2020-nak nincs sziksége draga, kulsd érzékelGkre és ezzel
megtakarithatja az évenkénti kalibralasi koltségeket.

Q-SYS 2020.
HIGH-END HEGESZTESI ADAT-
FELUGYELET ES DOKUMENTACIO.

= Alkalmazkodoképesség. Minden Q-Sys 2020-at szabadon = Biztonsag. A passziv hiités és az ipari flash tarolok magas
konfiguralhat hardver és szoftver oldalrdl, hogy rendszere megbizhatosagot nyujtanak.
optimalisan illeszkedjen hegesztési feladatdhoz. Még a fellgyelt - , ,
paraméterek bdvitése, pl. gazatfolyds mennyiség, motoraramok, * Intuitiv kezelés. A Lorch Q-Sys 2020 kezelese

is csekély idoraforditassal lehetséges a Q-Sys szamara. a 1_0'1I: MUlti'TOUC,h k?Je'Z."",Ve' rendr[dvf_J_l egyszerﬂ’ . "
a tisztan strukturalt, intuitiv kezeldfellletnek kdszonhetden.
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HEGESZTESI ADATFELUGYELET Q-SYS 2020

HEGESZTESI ADATFELUGYELET

Q-SYS 2020

: Q-Sys 2020 . Q-Sys2020

: (1aramforrashoz) (2 aramforrashoz)

High-End mindségbiztositasi rendszer 1 dramforrashoz [ ] -
High-End mindéségbiztositasi rendszer 2 daramforrashoz = ®
Felszereltség

LorchNet csatlakozas 1 2
DIG be-/kimenetek (24 db) 1 2
Paraméter: dram, fesziiltség, huzalel6tolds, teljesitmény és gaz atfolyas ([ ] (]
Paraméter: motor dramok, viz atfolyds, sziikség szerint tovabbi O O

parameéterek kilso érzékelokkel

Hardver /szoftver opciok: ProfiNET /ProfiBUS interfész, HDMI interfész,
haldzati program (automatikus adatmegdrzés + archivalas)

@ alap felszerelés O opcioként kaphatd

Kezel6i variaciok

Fm IHI:*HH Ll =il

Maschine 1 1 .un.l
E ]

A 3115a P 100wx 1 3mnea (09A
I- & I - .. d I. - |
V 309V % 10,007 66 1, 7vmnsa 100A
.._._- = I kit . o .| I_ = |

oy Tean
Ay AR _t Mote
ol ha a

i

= Nagy, 10,1” Multi-Touch kijelzé

= Intuitiv menlvezérlés és jol strukturalt felhasznaloi feltlet

= Az ellen6rzendd hegesztési paraméterek egyszer(i és egyedi létrehozasa
= Minden rogzitett varrat részletes, professzionalis elemzése

= A varratok tlréseinek és hatarértékeinek rugalmas meghatarozasa
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Highlights

»Plug&Weld”

Teljesen integralt
méréérzékelSk

LorchNet

,Plug & Weld”
bedugni, régziteni

tas & érzékelok

A LorchNet-tel felszerelt hegesztéberendezésekkel foloslegessé
valik draga kuls6 érzékelOkbe invesztalni. A berendezések
intelligens processzortechnikaja az 6sszes hegesztési adatot
kozvetlenll a LorchNet-en tovabbitja a Sys 2020-nak.

A Lorch hegesztéberendezések és a Q-Sys
2020 tokéletes kompatibilitdsa miatt elmarad
egy kiegészito karbantartas és kalibracio.
Ezzel jelentOs koltséget takarit meg és a Lorch
aramforrasok éves karbantartasaval a teljes
rendszere kalibralt lesz.

MUszaki adatok

: O-Sys 2020 (1 ramforrashoz)

Fellgyelet

Mindségfelugyelet

A rendszer felligyeleti funkcioi lehetové teszik nem csak

a régzitett munkapontok (Tiptronic feladatok) fellgyeletét teszik
lehetévé, hanem a komplex hegesztési feladatokat is, amik fo
paraméterei ingadozdk. Ehhez mdd van tlrésgorbék rogzitésére
a hegesztési feladathoz, ami alapjan 100 %-ban (induléadramtol
a végkraterig) értékelhet6 a varrat minésége. Hiba esetén
barmikor lehetéség van az automatizalt beavatkozasra.

1

Tapfesziltség v
Suly kg
Méretek, mm-ben (Hx Sz x M) mm

Kompatibilitas

© 330x200x 135 mm

Q-Sys 2020 (2 aramforrashoz)

L 1~230 L 1~230

£ 6,2 £ 6,2

© 330x200x135 mm

S sorozat, P sorozat, MicorMIG sorozat, S sorozat, P sorozat, MicorMIG sorozat,
: T sorozat, T-Pro/TF-Pro sorozat

: T sorozat, T-Pro/TF-Pro sorozat

Interfészek
2x USB o o
Ethernet [ ] L]

Elérhetd portok (DIG/IO ki- és bemenetek)
Elérhetd LorchNet interfészek

HDMI interfész

ProfiNET vagy ProfiBUS interfész

Haldzati program
(automatikus adatmegorzés + archivalas)

1 (24 be-/kimenet)

1 (1 dramforrashoz)

2 x (24 be-/kimenet)

2 (2 dramforrashoz)

el o)
o) ‘o
) 2o

@ alap felszerelés O opcioként kaphato
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HEGESZTESI ADATOK DOKUMENTACIOJA Q-DATA HEGESZTESI ADATOK DOKUMENTACIOJA Q-DATA

A Q-Data attekintése

A hegesztési adatok dokumentacidja. Professzionalis belépés
a hegesztési adatok dokumentaldsadba, értékelésébe és elemzésébe.

Intuitiv kezelés. Egyszer(l, attekinthetd kezelés LCD kijelzbvel.

Minéségbiztositas. Ellendrizze a hegesztési adatokat, dramot,
feszlltséget, huzalel6toladsi sebességet, gazmennyiséget a rogzités kdzben.

Mindségtandsitas. A teljesen integralt méréérzékeldk megbizhatdan
mérik az dsszes fontos paramétert, amiket aztan rogzit is.

Innovativ felhasznalokezelés. Lehetdség van a hegeszték azonositasara
RFID technikaval.

Konnyen megvaloésithaté adatgyiijtés. USB vonalkddolvasé és
mas USB adatgy(jtok tamogatasa.

Tarkapacitas. Egy havi hegesztési adat 3 miszakban.

Q-Data program. Az egyszer( és modern felhasznaloi fellletnek
koszonhetben hegesztési adatok a dokumentalasa, elemzése és kiértékelése
barmikor egyszer(ien lehetséges, pontos betekintése lehet hegesztési
folyamataba.

Q-DATA.
VEGRE IGAZAN EGYSZERU A HEGESZTESI
ADATOK DOKUMENTACIOJA.
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HEGESZTESI ADATOK DOKUMENTACIOJA HEGESZTES|I ADATOK DOKUMENTACIOJA

Highlights

»Plug&Weld” és rajtra kész

Teljesen integralt A hegesztési adatok Kiértékelés
mérdérzékel6k rogzitése Hegesztési adatok

Q-Data Standard Data Multi-Use

A kulon engedélyezett/eldkészitett LorchNet csatlakozds i J -
Lorch hegesztéberendezésekhez : :

LorchNet UsB
,Plug&Wweld” I Legegyszer(ibb
bedugni, rogziteni atvitel

Pontos betekintés a hegesztési folyamatokba: a Q-Data programmal

Az 0sszes LorchNet csatlakozos Lorch hegesztéberendezéshez Po- N

Felszereltség
A hegesztési adatok, dram, feszlltség, huzalel6tolasi sebesség, [ J o

gazmennyiség rogzitése.
USB-/Ethernet csatlakozd

Q-Data program a hegesztési adatok dokumentalasara, : @
kiértékelésére és elemzésére. :

@ alap felszereltség

Kezeloi variaciok

: I III F
o111 B : :

= Nagyméret(i LCD-kijelz0, kornyezetfiiggd

kozvetlen vezérlégombokkal Dokumentacié Kiértékelés Elemzés
- A rogzitett hegesztési paraméterek (hegesztdaram, hegesztési A rogzitett hegesztési adatokat A hegesztési adatok aggregalt formaban Az egyes hegesztések lefolyasa egyszer
feszUltség, huzalelétolds, gazatfolyds) valds idejll vlisszaada'sa attekinthetd tablazatos formaban jeleniti is kiadhatok és kiértékelhetdk, pl. az adott gorbeként megjelenithetd, elemezheté az
' ! meg és kulonféle szlrdkkel és keresési hegeszté munkahely gépének kihasznalt- aram és fesziltség lefolyasa, a huzaleloto-
= Egyszer( menivezérlés lehetdségekkel kdnnyen azonosithatok. sagahoz. Kivansagra egyéni jelentések is las sebessége és az atfolyd gazmennyiség.

o . . - 6sszedllithatok.
= RFID azonositas a hegeszto egyszerl felismerésehez “eall

= Szambillenty(izet a rendelési, alkatrész, varrat- és
WPS szam bevitelére

MUszaki adatok

Suly kg £ 2,05

Méretek, mm-ben (H x Sz x M) mm 277,5%202 %x78,6
Tarkapacitas MB 800

Kompatibilitas LorchNet csatlakozas
USB -

Ethernet ®

@ alap felszereltség
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MUNKAVEDELEM HEGESZTO RUHAZAT MUNKAVEDELEM HEGESZTO RUHAZAT

Lorch hegesztoruhazat
Elje ét azt a hegesztd ruhazatot, amit hegesztok terveztek

Modern megjelenés, erés védelem. hegesztSknek és hozzajarul a professzionalis megjelenéséhez.
Professzionalis munkaruhézat, Modern szabds, praktikus részletek és minéségi kidolgozas segiti

PORT . s a hegeszté munkajat, mindezt attraktiv megjelenésben. Profitaljon
valédi Lorch mindségben. a specidlis Proban-FR kidolgozast szalkever&kbdl, 75 % pamut

résszel, amit a lehetd legnagyobb biztonsag, kivald formatartas
és maximalis hordasi kényelem jellemzi.

Automata hegesztopajzs
RED by Lorch Flex 9-13

= Védelmi fokozatok DIN 9 - 13
= Latomez6 40 x 96 mm
= Csiszolasi Gzemmoddal

= Napelemmel @

= A Proban-FR kidolgozas kivaléan véd a forrosag
és a langok ellen

= Nagyon keényelmes specialis szovet, 75 % pamut S o
és 25 % poliészter Az allogaller es a svajci sapka
kombinacioja megakadalyozza

a hegesztési frocskolés behatolasat

a nyaki részen.

= Robusztus mindseg, Hegesztd dzseki

kb. 360 g/m2 erdsségli anyag Hegesztékabat U -
. Nntracit/ piros szinpen.
« Rendkivil ellendlld, specidlis varras é”EFaC‘t/,Fl)”%S lsz,'”beg‘b- lEIC')I Térhaté 4llégal-
xtra mely bal és jo érral.
= Optimalis UV védelem zseb, amiben elfér pl:
a huzalfogo.

Beépitett zseb a mellrészen, fedett
nyflassal, a frocskolés behatoldsa
elleni védelmul. Olyan nagy,
hogy belefér egy okostelefon.

= Kivalo formatartas
= Fényl6 szinek

= Modern szabasvonal

= Sok okos és hasznos részlet

Praktikus golyostoll-zseb a bal
karon, igy mindig kéznél lesz
az irészer vagy szerszam.

Bevizsgalt minGség, rendszerrel

DIN EN ISO 11611
Védbruhazat hegesztéshez

v és hasonl¢ eljarasokhoz

DIN EN ISO 11612
Védéruhazat a forrésag és a langok ellen

Biztonsagi fényvisszavero
elemek elol és hatul is,
hogy jobban lathato
legyen, pl. esti Gzemi
forgalomban.

Végig fedett patentsor,

Védéruhazat az elektromos iv termikus stabil fém patentekkel.

veszélyei ellen Hegeszt6 nadrag

ﬁ DIN EN 61482-1-2, 1. osztdly

Antracit/piros szinben.

ari DIN EN ISO 15797 X S
éﬁ‘é’génféi . o L, Jobb oldalan nagymeretd, fem
w7 Ipari mosasi es befe]e;eg eljarasok patentekkel zarhatd combzseb,
Industrial a munkaruhak teszteléséhez oldalsé redével.

laundering

A bal 1abon praktikus

A hegesztesnel mindig a karok colstokzseb.

a leginkabb igénybe vett részek,
ezért itt kettds védelmet biztosit
a dupla anyag.

5-zsebes hegesztéfarmer

Antracit szinben.

Egy igazi farmernadrag
szabasat kombinalja a pro-
fesszionalis hegesztéruhazat
védétulajdonsagaival.

Allithaté béségli csukldpant a hdség
és a frocskolés elleni védelemre.
Tovabbi béségallitds a hegesztd
dzseki derékpantjan, fém
gombokkal.
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