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SMART WELDING

. KOUMAK*

Tam, kde vznikaji svarovaci zdroje Lorch, se opravdu chytrym a mimo-
radné Sikovnym lidem fika ,koumak”. Koumak je nékdo, kdo nejenom
mysli dopfedu, nybrz si i proklaté dobre umi poradit. Nékdo, kdo vi,
jak problém vyresit, zatimco jini si jesté ani nevsimli, Zze néjaky maiji.
VSude jinde na svéeté se pro takové lidi pouziva pojem ,smart”.

Na vyvoji svafovaciho zdroje Lorch se podili opravdu dost koumakd, ktefi
védi, jak se vyviji a vyrabi prvotridni procesorova technika, inteligentni
software a pouze nejkvalitnéjsi komponenty, aby pritom vznikla prvo-
tridni profesionalni technika. Ta nadchne vsechny, kteri chtéji produktivné
pracovat se svarovacim zdrojem a dlouhodobé vydélavat. A tak se dava
dohromady to, co k sobé& patfi: Redeni svarovani od firmy Lorch a v&ichni
koumaci tohoto svéta. Nebo mezinarodné: Welding solutions for the
world's smartest companies.

Objevte novy prdmyslovy program firmy Lorch a promluvte si s nami

0 Vasich individualnich vyzvach - protoze to, co pro Vas firmu Lorch cinf
jesté kompetentnéjsi, je individualni poradenstvi od lidi, ktefi védi, kolik
premysleni je skryto v opravdu dobrem svaru.

www.lorch.eu




SVAROVANi MIG-MAG

Svarovaci procesy Speed

Série S
Série P

Serie MicorMIG Pulse

Série MicorMIG
Série M-Pro
Série M

MX 350
MIG-MAG hofakl
PushPull hofakd

SVAROVANI TIG
Série V

Série T-Pro

TF-Pro

Seérie T

Serie MicorTIG a MobilePower

Série HandyTIG
Feed
TIG hofaku

SVAROVANI ELEKTRODOU

Série X

Série MicorStick a MobilePower
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76-79
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92795
.96~ 101
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AUTOMATIZOVANE SVAROVANI

Série Trac

Modularni systém
S-RoboMIG XT
Robo-MicorMIG
V-RoboTIG

RIZENI JAKOSTI
Q-Sys
Q-Data

OCHRANA PRI PRACI

Svarecské obleceni

o 104-113
L A14-1170
1202127
o 130-133

S 134-137

o140 - 143
L 144-1470

150 - 151
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Oblouk pro maximalni
hospodarnost

V 4 vy

OVANI MIG-MAG

] Nase High-Speed reSeni pro maximalni

efektivitu pri MIG-MAG svarovani:
é Svarovaci procesy Speed

SEREES

Série P

Série MicorMIG Pulse

Série MicorMIG

Série M-Pro

Série M

MX 350

MIG-MAG hotaka

PushPull horakd{
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20 - 25
26 - 31
32 - 41
42 - 47
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MIG-MAG

SVAROVACI PROCESY

SVAROVACI PROCESY SPEED OD
FIRMY LORCH. RYCHLOST ROVNA

SE PRODUKTIVITA.

MIG-MAG

Svarovaci procesy Speed.

SVAROVACI PROCESY

SpeedPulse XT — extrémneé rychly. Extrémné bezrozstrikovy.

Extrémni cit pfi manipulaci.

SpeedPulse XT cini z uzivatele nezpochybnitelného viddce oblouku.
Odpovédna je za to predevsim patentovana regulacni technika
Lorch série S. Spojuje novy vykonny proces se vSemi prednostmi
dosavadniho svarovani SpeedPulse.

Misto Unavné prace pfi pulznim svarovani zarucuje SpeedPulse XT
svareci extra svobodu, napf. zménou vzdalenosti hordku ovlivni ob-

louk. Série S navic reguluje tak rychle a presné, jako doposud nikdy.

Pro naprostou presnost: jeété ve stejné fazi pulzu. Svared tak mize
vést oblouk intuitivné klidnéji a bezpecnéji a mirné Upravy plynule
provadét bez zpozdéni svarovaciho procesu. Vysledek je vidét i citit.

Ve spojeni s extrémné robustnimi a stabilnimi vlastnostmi oblouku

to znamena: lepsi manipulace, vyssi kvalita, témér zadny rozstrik
a tim i podstatné mensi viceprace. Tak se svaruje na pulsu doby.

o ———

SpeedArc XT — hluboce pUsobivy.

SpeedArc XT presvédcuje mimoradné zaostrenym obloukem a podstatné vyssi hustotou
energie nez srovnatelné procesy. V celém rozsahu vykonu zajistuje tento proces u série P a S
mimoradné hluboky priivar do zakladniho materidlu, coZ nenf srovnatelné s vykony provafeni
normalnich MIG-MAG zdroji. Diky zvysenému tlaku oblouku do tavné 1azné je MIG-MAG sva-
fovani se SpeedArc XT dobfe ovladatelné v celém rozsahu vykonu, méfitelné rychlejsi a tim

maximalné hospodarné.

TwinPuls XT — vypada opravdu dobre.

TwinPuls XT cilené a oddélené Fidi faze nataveni a ochlazeni. Co

z toho mate? Podstatné mensi a cilenéji vnesené teplo do obrobku,
mensi deformace a tim i mensi viceprace. Oddéleni jednotlivych
fazl navic usnadnuje praci v nucenych polohach. Kde se drive

v praxi bézné svarovalo mnoho aplikaci s TIG, poskytuje dnes Lorch
s TwinPuls XT na bazi MIG-MAG nové moznosti. Svarovani se tak

Vsechny pfednosti TwinPuls s maximalni rychlosti

Zadnéa chladna mista

Nebezpeci chladnych mist na zacatku svaru uz je pryc.
Silnéjsi prisun energie zajistuje absolutné bezpecné nataveni.

stava rychlejsim a efektivnéjsim. Zcela bez chladnych mist a kon-
covych kraterl, zato se vzhledem, ktery se nemusi obdvat srovnani
s TIG svarem.

Véechno ma svij konec a svar ma dva. A ty jsou diky TwinPuls XT
opravdu pozoruhodné.

Vzhled svaru podobny TIG

Bez koncového krateru

Na konci svaru se svarovaci energie automaticky snizi.
Koncové kratery jsou tak minulosti. A automatika
koncového impulzu na zavér zajisti Spicaty konec dratu
bez kulicky - dalsi zapaleni tak probéhne perfektné.

www.lorch.eu




MIG-MAG

SpeedUp — pro skvély pocit pri
svarovani stoupavych svaru.

Pro svafovani stoupavych svarll byla doposud zapotiebi spousta
zkugenosti a klidnd ruka. Od ted sahaji profesionalové v primyslu
zcela jednoduse po sérii P a S od firmy Lorch a profituji z perfektné
vyladéného procesu svarovani, ktery zkratka nahrazuje kralovskou
disciplinu ,svarovani do stromecku”. SpeedUp kombinuje horkou fazi
vysokého proudu s chladnou fazi ve formé snizeného vnosu ener-
gie - pro bezpecny prlvar, pfesnou vypl® spoje a téméf optimalni
a-rozmér. Diky perfektni regulacni technice bez prechodl, extrémné
svizné a prakticky bez rozstriku.

Vlevo narocna technika stromeckem, vpravo genialni SpeedUp.

SpeedRoot — pro viditelné lepsi kvalitu
pri MIG-MAG svarovani korene.

Pro spojeni materidlu s co nejmensi porozitou doposud v praxi platilo
jednoduché pravidlo: koren = TIG.

To je sice Cisté, ale také velmi pomalé. SpeedRoot prinasi skutecné
zrychleni a poskytuje s postupem MIG-MAG svary v kvalité podobné
TIG. Umoznuje to hiendova regulacni technika série P a S! Ta ridi
presné takovou velikost proudu a napéti, kterd zarucuje maximalnf
stabilitu procesu a zajistuje perfektni vzhled svaru. Kdo jednou
pomoci série S a SpeedRoot premostil 4 mm mezeru mezi 3 mm
silnymi plechy bez kyvavého pohybu, ten uz nechce pracovat jinak.
ZvIasté pak ne, kdyz jako vysledek vidi perfektni vzhled svaru,
ktery v poméru k TIG svarovani zabral vyrazné méné casu.

Lic svarového spoje a v zrcadle rub svarového spoje.

Optimalni, mirné vypoukly svar, bez neprovareni - pro maximalni
miru tolerance mezery a jeji premosténi.

SVAROVACI PROCESY

MIG-MAG

SpeedCold — pro ledové chladnou
efektivitu pFi svarovani tenkych plechd.

SpeedCold zajiStuje stabilni chovani oblouku pri svarovani tenkych
plechd a znamena konec pevné ulpivajiciho rozstfiku. Dokonce

0,5 mm tenké plechy svaruje nova Lorch série P a S s rezZimem
SpeedCold spolehlivé a s minimalni vicepraci. Vznikajici rozstrik je
,chladny” a zpravidla neulpi. ZvIasté pfi svafovani tenkych plechd
tupymi, preplatovanymi a koutovymi svary se plné projevi prednosti
SpeedCold. Regulace SpeedCold reaguje na zmény oblouku béhem
milisekund a presvédcuje vynikajici kontrolou i vybornym mode-
lovanim svaru a pfemosténim mezer, zejména u CrNi oceli. Mensi
vnesené teplo znamena mensi viceprace diky mensi deformaci,
mendimu rozstriku a nizsl vnesené energii. A uz vibec zde neni
treba zminovat prednost rychlosti. Lépe to nejde.

Porovnani koutového svaru.

Standardni oblouk (vlevo): Velmi rychle vpred
postupujici tavna lazen, kratce pred skapnutim.

SpeedCold (vpravo): Kompletni, bezpecné
a rychlé svarovani (35 cm/min.).

Standardni svarovaci programy MIG-MAG.

Zcela mimochodem firma Lorch pro sérii P a S kompletné prepracovala také synergické svarovaci
programy pro standardni MIG-MAG a pozvedla je na novou Uroven. To znamena: vynikajici chovani
oblouku, které s novou regulaci dynamiky pfirozeng& mlze byt individuding pfizplsobeno.

Pfehled svarovacich procesu Lorch

S-SpeedPulse XT

Svarovaci proces

SpeedPulse XT
SpeedArc XT
TwinPuls XT
SpeedPulse
Pulse
SpeedArc
TwinPuls
SpeedUp
SpeedRoot

SpeedCold

® O O O o o ¢ o o o o

Standardni svarovaci programy MIG-MAG

® O O O |

: Série MicorMIG

. Pulse

SVAROVACI PROCESY

: Série MicorMIG

@ Mozna varianta provedeni @ Standardni vybava O Volitelné k dispozici
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S é ri e S MIG-MAG SERIES

RS e R el : Prehled série S

” Pulse at its best. Nejmodernéjsi procesorova technika zajistuje optimalni souhru
vdech parametrl a komponentd, které se podili na svafovacim procesu. Pfitom se

dosahuje Spi¢kovych hodnot zatézovatele a maxima produktivity.

y 4
V I A D‘ E N A D Digitalni inteligentni procesni technika. Se standardné dodavanymi Lorch
procesy SpeedPulse XT, TwinPuls XT, SpeedArc, SpeedArc XT, Pulse a TwinPuls i

volitelnymi aktualizacemi SpeedUp, SpeedCold, SpeedPulse a SpeedRoot svarujete
rychleji, kvalitnéji a s malym rozstrikem.

y 4
P U I 2 N I M Intuitivni ovladani. Dobre viditelny ovladaci panel a jasné strukturovana ovladaci
plocha zajistuji, ze miZete rovnou zadit svafovat.

Mnohostrannost. Lorch série S svaruje jak se smésnym plynem tak i pod COz.

Moznost pFizplisobeni. Kazdy svafovaci zdroj Lorch série S mlzete volné konfi-
[ gurovat, takZe jej optimalné prizplsobite Vadim svafovacim GUloham. To plati také pfi

volbé systémd posuvu dratu. Mdzete tak sv@j zdroj objednat jako kompaktni zdroj
nebo zdroj s externim podavacem i jako variantu s dvojitym podavacem.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

= Tiptronic pamét Jobd. S paméti Tiptronic uloZite ideaIni = Energeticky Gcinny. Lorch série S spojuje vykon s efektivni
nastaveni pro kazdy svar, abyste jej pri opakovani svafovaci Ulohy technologif invertoru a pohotovostni funkci. MOZete tak sniZit své
mohli jednoduse vyvolat na zdroji nebo na horaku Powermaster. naklady a soucasné dosahnout perfektniho vysledku svarovani.
= Job Tool. PC software pro ulozeni, zpracovani a prenos svarova- = S certifikaci EN 1090. S EN 1090 WPS brozurou k Lorch sérii
PATENTOVANY S-XT OBLOUK cich uloh (jobl) uloZenych ve svafovacim zdroji a nastaveni jejich S &etfite Casove i ndkladové narocné jednotlivé zkousky vysledkd
Ny o, v parametr na dal$f svafovaci zdroje. Vaseho svafovani. Brozura zahrnuje nezavisle certifikované prikazy
, L L . , ke svafovani viech relevantnich svafovacich postup(.
Extra cit pri-rucnim svarovani = Dalkové ovladani. Kazdy zdroj série S je dalkové ovladatelny. ! P P
< X 7 Bud' prostrednictvim horaku Lorch Powermaster nebo externiho = Mobilita. Protoze sérii S v mobilnim provedeni se sadou kol
MAXIMALNE PRODUKTIVNI ovlddaciho panelu. Také pro provoz s elektrodou mlze byt vestavéno Trolley Ize jak nosit, tak i s ni jet, budete stale flexibilni.
Maximalni stabilita oblouku pro kazdou automatizaci dalkove oviadan.
L L, = PushPull. U principu PushPull se kombinuje podavac dratu sva-
PRO SILNE | TENKE Fovaciho zdroje MIG-MAG se samostatnym taznym systémem v
.y . . o . hofdku. S PushPull hofdkem nebo NanoFeeder zvétsite svij akeni
Maximalni dynamika pro idealni regulaci oblouku radius.

www.lorch.eu




MIG-MAG SERIE S

MIG-MAG

Provedeni

© S 3mobil
Rozsah svafovani AG25-320 © 25-320 L 25-400 © 25-500
Regulace napéti Plynula Plynula Plynula Plynula
Sitovy pFpoj 3~400 V o i o ) o

Koncept ovladani
XT ) ) e o
Varianty chlazeni

Plyn ) .o . ® . ®

Voda 0 . . .

Varianty strojo

Mobilni zdroj se sadou kol Trolley (J - - -
Kompaktn{ zdroj - ® ® ®
s oddélitelnym podavacem dratu Po- : @ i @ ! @

* s transportnim vozikem Mobil-Car a vodnim chlazenim @ Moznd varianta provedeni @ Standardni vybava O Voliteln& k dispozici

Koncept ovladani

XT

= ,3 kroky a svarovani” - koncept ovladani

= Regulace dynamiky oblouku (u rezimu Synergic, SpeedArc XT,

« Synergické Fizeni SpeedPulse XT, TwinPuls XT)

« Intuitivni oviadani . Individyalm nastaveni delky oblouku pro fazi startu, svarovani
a ukonceni
* Jednoduchy vybér rezimu a programu = Tiptronic pracovni pamét pro 100 Uloh

= Plynula regulace svarovaciho proudu . DigitaInf volt-ampér-displej

* Rezim Quatromatic (oviaddni pribéhu programu tiacitkem hofaku) « MoZnost pFipojeni hotakd s dalkovym ovlddanim Lorch Powermaster

= Méfeni a kompenzace okruhu svarovani

14 www.lorch.eu

Vybaveni

Vyzbroj ,Svarovaci procesy*

S-SpeedPulse XT

Synergické svarovaci programy MIG-MAG-Standard *
SpeedArc XT * (v¢. SpeedArc)

Pulse (v¢. TwinPuls)

SpeedPulse XT * (v¢. SpeedPulse, Speed-TwinPuls, TwinPuls XT)

SpeedRoot
SpeedCold
SpeedUp

TIG (s ContacTIG)

O O O O e © o o

Vybaveni ,varianty chladiciho systému*
)

Chladici systém (1,1 kW)
Zesilené chlazeni (1,5 kW)™

Chladici systém s velkym cerpadlem**

(pro dlouhé dopravni délky 20m a velké dopravni vysky)™

- ©

e

VSechny zdroje disponuji standardné funkci pro svarovani elektrodou.
“ S inovativni regulaci dynamiky ** K dispozici pouze ve spojeni s provedenim s jednim externim podavacem (verze B).

@ Standardni vybava
O Volitelné k dispozici

Technicka data

Svarovaci proud MIG-MAG A
Proud pri 100% DZ A
Proud pfi 60% DZ A
DZ pri I max. %
Sitové napétf v
Povolena tolerance sité %
Sitovy jisti¢, pomaly A
Rozméry kompaktniho zdroje (D xS x V) Mm
Rozmery zdroje s externim podavacem Mm
(DxSxV)

Hmotnost, kompaktni zdroj chlazeny plynem  Kg
Hmotnost podavace dratu Kg

Hmotnost vodniho chlazeni (plného) Kg

£ 25-320

250
280
3~400
£15

© 812x340x518

L34

£ 25-320

250

280

| 3400

D15

1116 x 463 x 812

| 1116 x 445 x 855

L 92,8
£ 20,2

L 14,7

© 25-400

320

350

| 3400

15

L3

1116 x 463 x 812

| 1116 x 445 x 855

L 97,3
£ 20,2

S 14,7

© 25-500

400

500

- 60

30400

L 415

- 32

| 1116x 463 812

L 1116 x 445 x 855

£ 107,3

£ 20,2

© 14,7

Vsechny zdroje s externim podavacem s propojovacimi kabely 1 m, dalsi délky a moZnosti na vyzadani.
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MIG-MAG

SERIE S

Vrcholy

SpeedPulse XT — zdznamy vysokorychlostni kamerou

SpeedPulse XT ¢ini z uZivatele nezpochybnitelného viadce oblouku. Odpovédna je za to predevsim patentovana regulacni technika Lorch
série S. Spojuje vykonny proces se vsemi prednostmi svarovani SpeedPulse. Misto Unavné prace pfi pulznim svarovani zarucuje SpeedPulse
XT svareci extra svobodu, napf. zménou vzdalenosti horaku ovlivni oblouk. Série S navic reguluje tak rychle a presné jako nikdy. Pro na-
prostou presnost: jesté ve stejné fazi pulzu. Svare¢ tak mize vést oblouk intuitivné klidn&ji a bezpecnéji a mirné Upravy plynule provadét
bez zpozdéni svarovaciho procesu. Vysledek je vidét i citit. Ve spojeni s extrémné robustnimi a stabilnimi viastnostmi oblouku to znamena:
lepsi manipulace, vyssi kvalita, témér zadny rozstrik a tim i podstatné mensi viceprace.

Primarni kapka prechazi do taveniny a sekundarni
kapky se uvolriujf.

Primarni kapka se uvolnila a tvori se sekundarni kapky.

Na konci drétu se tvofi primarni kapka.

Inovativni dynamicka regulace

16

Mékkeé Stredni Tvrdé

Dynamicka regulace umoznuje Sirsi nebo uzsi oblouk - jak to svareci vyhovuje.

Série S disponuje inovativni regulaci dynamiky, kterd umoZfiuje u véech svafovacich programi (Synergic, T
SpeedArc XT, SpeedPuls XT a TwinPuls XT) individualni jemné nastaveni - podle obrobku a dané svarovaci Ulohy.
Staci otocit reguldtorem a charakteristika oblouku se méni z mékké na tvrdou. Pro jesté lepsi svar a opravdu
dobry pocit pfi svarovani.

www.lorch.eu

MIG-MAG

Bezproblémové prevarovani stehd

Tam, kde se jiny pulzni oblouk u steh( dostdva do nesnazi,
zUstadva série S se SpeedPulse XT v rytmu a umné zvlada
véechny podobné problémy. Rozdil je slysitelny. Regulac¢ni tech-
nika se pritom stard nejenom o svarovani bez unavy s minimal-
nim rozstrikem, nybrz diky ni kompletné odpadaiji i jinak typickeé,
nékdy velmi nahlé a neprijemné zmény kmitoctu. Vysledkem

je konstantni, prijemny zvuk, fantasticky svar a bezvadny
vysledek svarovani.

iy -

Variabilni regulace délky oblouku

Technologie ,,Smart Start — Smart End“

U série S mate moznost separatniho a individualniho nastaveni
délky oblouku pro fazi startu, svarovani a ukonceni a tim i cile-
ného ovlivnéni vnesené energie. Jednoduché a chytré reseni, které
snizuje nebo rovnou zcela odstranuje pocatecni neprovareni.

A v cili pomaha cistému ukonceni ve formé krasného plnéni
koncového krateru.

¥

Zménou vzdalenosti hofaku mizZe svafed Iépe reagovat na zménéné okrajové podminky.

/

U série S ma svared intuitivné lepsi kontrolu nad pulznim obloukem a miZe zménou vzdalenosti hoFaku o poznani
snadnéji reagovat na ménici se podminky béhem svarovani. Je zcela jedno, zda jde o ménici se rozméry mezery nebo
nerovnosti na obrobku - dokonce i obtiZzné polohy svarovani jako napr. v rozich jsou vyrazné snadnéji zvladnutelné.

Extrémneé bezrozstrikovy

Efektivita v primyslovém svafovani znamend v prvni fadé také
snizeni nékdy velmi nakladnych vicepraci s vlastnim svarovanim
p¥mo souvisejicich. Firma Lorch proto kladla mimoradny ddraz
na to, aby se u série S vyrazné snizil sklon k rozstfiku. To se
déje diky velkému mnoZstvi optimalizaci, jako jsou napf. rychlejsi
a soucasné mirnéjsi zasahy regulace pfi pulznim svarovani se
SpeedPulse XT. Rozstrik je tak snizen ,prakticky” na nulu.

A X

1
1
Dodatec¢né moznosti chlazeni

Kromé osvédceného standardniho chlazeni s 1,1 kW jsou u

nové série S pro zdroje s externim podavacem k dostani jesté
dvé dalsi moznosti chlazeni. V prvnim pripadé to znamena:

az 0 35 % vyssi vykon chlazeni - optimalini pro primyslové
intenzivni nasazeni. Kromé toho se lepsi chlazeni stard o mensi
zatizeni systému horaku, coZ se projevuje pozitivné na Zivotnosti
ho¥aku a spotiebnich dildi. Pro pfekonavani transportnich
vzdalenosti nad 20 metrd je k dispozici daléi varianta s jesté
vykonngjsim Cerpadlem. To zajistuje, ze plny vykon bude

k dispozici presneé tam, kde ho svarec potrebuje.

www.lorch.eu
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MIG-MAG SERIE S

Sito na miru pro Vasi potfebu

Vase ,,S“ optimalné vyladéné pro Vasi pracovni oblast.

Varianty podavace

Dilensky podavac Montazni podavac Lodénicovy podavac NanoFeeder

Moznosti ovladani

alédo

... na zdroji ... na podavaci dratu ... 0bé moznosti ... na dalkovém ovladaci ... primo na horaku

Kde chcete mit jednotku podavace dratu?

T L

V kompaktnim zdroji. Jako separatni podavac. Dvé jednotky posuvu. Dvé jednotky posuvu jako

Pojizdny kompaktn{ zdroj Tak mZete pracovat az 25 m Nahote v podava¢i dratu a dole dvojity podavac dratu.

s integrovanym podavacem daleko od zdroje. Spojuje Vas ve zdroji. Idealni, pokud casto Optimalini pro rlzné draty,

dratu. propojovaci kabel. svafujete rlizné draty. Udetfite kde je vyzadovana maximalni
si tak neustalé prestrojovani. pohyblivost.

www.lorch.eu

MIG-MAG SERIE S / NANOFEEDER

NanoFeeder

U principu PushPull se kombinuje podavac dratu MIG-MAG svarovaciho zdroje s dalsim,
samostatnym systémem posuvu dratu. NanoFeeder zde prebird roli meziposuvu. Je to pravy
posuv dratu - jenom v revoluénim nano-formatu. Sladéni pouZitych systémd posuvu dratu
prevezme plné automaticky svarovaci zdroj Lorch pomoci volitelné digitalni Push-Pull regulace.
Diky nému neni ndro¢né a nakladné externi fizeni potreba.

= Maximalni dosah az 50 m

= Volitelné chlazeni vodou nebo plynem
« Rizné délky propojovacich kabell

= Kompaktni a robustni konstrukce

= PouZiti také s horaky Powermaster

Jak daleko chcete zajit s Vasim MIG-MAG horakem?

az

— 5m

Zdroj Podavac dratu NanoFeeder Horak

Technicka data
NanoFeeder NanoFeeder
Chlazeni Voda Plyn
Zatizeni CO2 | smésny plyn A 500 400
Dovoleny zatézovatel (DZ) % 60 60
Drat @ Mm £ 0,8-1,6 (AL1,2) £ 0,8-1,6 (AL 1,2)
Délky kabelovych svazkd M £ 101152025 £ 101152025
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e rl e :) MIG-MAG SERIE P

Prehled Série P

Digitalni inteligentni procesni technika. Se standardnim SpeedArc XT (P Basic
se SpeedArc Basic) a volitelnymi Speed aktualizacemi Lorch SpeedRoot, SpeedUp
a SpeedCold svarujete rychleji, kvalitnéji a s malym rozstrikem.

) 4 A 4
J E D N D E VA R J E Intuitivni ovladani. Dobre viditelny ovlddaci panel a jasné strukturovana ovladaci
plocha zajistuji optimalini komfort obsluhy a umozniuji okamzité svarovani.

Mnohostrannost. Lorch série P svaruje jak se smésnym plynem tak i pod CO2.

A 4 ) 4
Moznost pFizplisobeni. Kazdy svafovaci zdroj Lorch série P mUzete volné konfiguro-
- vat, takze jej optimalné prizplsobite Vasim svafovacim Ulohdm. To plati také pfi volbé

systémU posuvu dratu.

S certifikaci EN 1090. S Lorch sérii P svarujete diky synergickému Fizeni a automatice
nastaveni v souladu s EN 1090. V kombinaci s vyhodnym paketem Lorch EN 1090 jste
vybaveni pro veskeré svarovaci Ulohy.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

= Tiptronic pamé&t Jobd. S pamé&ti Tiptronic uloZite idedinf = Dalkové ovladani. KaZzdy zdroj Lorch série P je dalkové ovla-
nastaveni pro kazdy svar, abyste jej pfi opakovani svarovaci Ulohy datelny. Bud' prostrednictvim horaku Lorch Powermaster nebo
mohli jednoduse vyvolat na zdroji nebo na hordku Powermaster. externiho ovladaciho panelu. Také pro provoz s elektrodou je
- . NV Y mozné pripojit dalkové ovladani.
S|LNY . pr 'll'ool.‘PCosoftwvarelpro ulozery, zpracovani a prenos svarova- o o e
e ’ cich uloh (jobu) ulozenych ve svarovacim zdroji a nastaveni jejich = PushPull. U principu PushPull se kombinuje podavac dratu sva-
Maximalni Vykon do 550 amper parametrd na dalsi svafovaci zdroje. fovaciho zdroje MIG-MAG se samostatnym taznym systémem v

. L ) , , hotaku. S PushPull hofdkem nebo NanoFeeder zvétsite svilj akéni
= Kompaktni. Lorch série P je az do varianty vykonu 550 ampér L

RYCHLY k dostani také v kompaktni skfini. Tato varianta obsahuje ve radius.
0 32K Xz 2=l AR zdroji integrovany posuv dratu. Mizete tak Va3 zdroj bezproblé- = Mobilita. Protoze sérii P v mobilnim provedeni se sadou kol
O 30% I’YCh|eJSI svarovan dlky SpeedArC mové uloZit pod ponk nebo horni stranu stroje vyuZit jako odkla- Trolley Ize jak nosit tak i s ni jet, budete stale flexibilni.
e daci plochu.
STABILNI actplochy » Energeticky Géinny. Lorch série P spojuje vykon s efektivni
o . o Z technologif invertoru a pohotovostni funkci. MlZete tak sniZit své
Pusobive stabilni oblouk v celem rozsahu proudu naklady a soucasné dosahnout perfektniho vysledku svafovani.

www.lorch.eu



MIG-MAG SERIEP

MIG-MAG

Provedeni

A 25-300 © 25-350

Rozsah svafovani © 25-450 © 25-550
Regulace napéti - Plynuls  Plynuld  Plynuld  Plynuls
Sitovy pripoj 3~400 V e e ) )
Basic ) .o . ® L e
XT ° ° ° °

Varianty chlazeni

PIyn ) .o . ® . ®

Voda Lo ‘o ‘o ‘o

Varianty strojo

Mobilni zdroj se sadou kol Trolley [ ] - - -
Kompaktn{ zdroj - L L o
s oddélitelnym podavacem dratu Po- ;@ i @ i @

* s transportnim vozikem Mobil-Car a vodnim chlazenim @ Moznad varianta provedeni @ Standardni vybava O Voliteln& k dispozici

” r 4

Koncept ovladani

Basic XT

= 3 kroky a svarovani” - koncept ovladani = 3 kroky a svafovani” - koncept ovladani

= Se SpeedArc = Synergické fizeni se SpeedArc XT

= Jednoducha regulace proudu a posuvu = Intuitivni ovladani

= ReZim Quatromatic

= Jednoduchy vybér rezimu a programu
(ovlddani priib&hu programu tlacitkem hofdku)

= Plynulad regulace svarovaciho proudu
= Digitalni volt-ampér-displej .
9 P P = Regulace dynamiky oblouku (u rezimu Synergic, SpeedArc XT)
« MoZnost pripojeni hotakd s dalkovym ovladdanim .. ) i ol
Lorch Powermaster = Rezim Quatromatic (ovladani prubéhu programu

tlacitkem horaku)

= Individudlini nastaveni délky oblouku pro fazi startu,
svarovani a ukonceni

= Tiptronic pracovni pamét pro 100 Uloh
= Digitalni volt-ampér-displej

= MoZnost pripojeni hofakl s dalkovym ovlddanim
Lorch Powermaster

= Méreni a kompenzace okruhu svarovani

22 www.lorch.eu

Vrcholy

SpeedArc XT

— hluboce pUsobivy

SpeedArc XT presvédcuje mimoradné zaostrenym obloukem
a podstatné vyssi hustotou energie nez srovnatelné procesy.
Diky zvysenému tlaku oblouku do tavné lazné je MIG-MAG
svarovani se SpeedArc XT dobre ovladatelné v celém rozsahu

vykonu, rychlejsi a tim maximalné
hospodarné. Jiz 40° Uhel otevreni staci
pro bezchybny svar. To Setfi cenny
¢as a spoustu drahého materialu.

= S Quatromatic mlZete uloZit tfi individudini nastaveni
parametrll a v 4taktnim reZimu je vyvolat tlagitkem hofaku.

» Funkce Quatromatic zamezuje chladnym mistdm na za¢atcich
svarl a stard se o optimalni pInéni koncového krateru.
Diky ni miZete uloZit t¥i individudIni nastaveni parametr(
(P1 - P3) a v rezimu 4takt je vyvolat.

Inovativni dynamicka regulace

Série P disponuje inovativni dynamickou regulaci, kterd umoz-
Auje u viech svarovacich programl (Synergic, SpeedArc XT)
individualni jemné nastaveni - podle obrobku a dané svarovaci
Ulohy. Staci otocit reguldtorem a charakteristika oblouku se
méni z mékké na tvrdou. Pro jesté lepsi svar a opravdu dobry

pocit pfi svarovani.

Technicka data

Svarovaci proud MIG-MAG A
Proud pri 100% DZ A
Proud pfi 60% DZ A
DZ pri I max. %
Sitové napétf v
Povolena tolerance sité %
Sitovy jisti¢, pomaly A
Rozméry kompaktniho zdroje (D xS x V) Mm
Rozmery zdroje s externim podavacem Mm
(DxSxV)

Hmotnost, kompaktni zdroj chlazeny plynem  Kg
Hmotnost podavace dratu Kg

Hmotnost vodniho chlazeni (plného) Kg

ek /// Stredni é/ Turds

Dynamicka regulace umozriuje Sirsi nebo uzsi oblouk - jak to svareci vyhovuje.

: P 3000 mobil

© 25-300
250
280
' 3400
D15

© 812x340x518

L34

© 25-350

260

300

30

| 3400

D15

1116 x 463 x 812

| 1116 x 445 x 855

L 92,8
£ 20,2

L 14,7

© 25-450

360

400

30

| 3400

15

L3

1116 x 463 x 812

| 1116 x 445 x 855

L 97,3
£ 20,2

S 14,7

© 25-550

400

500

30

| 3400

15

1116 x 463 x 812

L 1116 x 445 x 855

£ 107,3
£ 20,2

© 14,7

Vsechny zdroje s externim podavacem s propojovacimi kabely 1 m, dalsi délky a moZnosti na vyzadani.

www.lorch.eu 23
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MIG-MAG SERIEP

Sito na miru pro Vasi potfebu

Vase ,,P“ optimalné vyladéné pro Vasi pracovni oblast.

Varianty podavace

Dilensky podavac Montazni podavac Lodénicovy podavac NanoFeeder

Moznosti ovladani

alédo

... na zdroji ... na podavaci dratu ... 0bé moznosti ... na dalkovém ovladaci ... primo na horaku

Kde chcete mit jednotku podavace dratu?

T L

V kompaktnim zdroji. Jako separatni podavac. Dvé jednotky posuvu. Dvé jednotky posuvu jako

Pojizdny kompaktn{ zdroj Tak mZete pracovat az 25 m Nahote v podava¢i dratu a dole dvojity podavac dratu.

s integrovanym podavacem daleko od zdroje. Spojuje Vas ve zdroji. Idealni, pokud casto Optimalini pro rlzné draty,

dratu. propojovaci kabel. svafujete rlizné draty. Udetfite kde je vyzadovana maximalni
si tak neustalé prestrojovani. pohyblivost.

www.lorch.eu

MIG-MAG NANOFEEDER

NanoFeeder

U principu PushPull se kombinuje podavac dratu MIG-MAG svarovaciho zdroje s dalsim,
samostatnym systémem posuvu dratu. NanoFeeder zde prebird roli meziposuvu. Je to pravy
posuv dratu - jenom v revoluénim nano-formatu. Sladéni pouZitych systémd posuvu dratu
prevezme plné automaticky svarovaci zdroj Lorch pomoci volitelné digitalni Push-Pull regulace.
Diky nému neni ndro¢né a nakladné externi fizeni potreba.

= Maximalni dosah az 50 m

= Volitelné chlazeni vodou nebo plynem
« Rizné délky propojovacich kabell

= Kompaktni a robustni konstrukce

= PouZiti také s horaky Powermaster

Jak daleko chcete zajit s Vasim MIG-MAG horakem?

az

— 5m

Podavac dratu NanoFeeder Horak

Technicka data
NanoFeeder NanoFeeder
Chlazeni voda Plyn
Zatizeni COz2 | smésny plyn A 500 400
Dovoleny zatézovatel (DZ) % 60 60
Drat @ Mm £ 0,8-1,6 (AL1,2) £ 0,8-1,6 (AL 1,2)
Délky kabelovych svazkd M £ 101152025 £ 101152025
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Série MicorMIG Pulse

Prehled Série MicorMIG Pulse

Vcetné vsech funkci
Pulzni oblouk. S jednoduse nastavitelnym a robustnim procesem impulz- )) série MicorMIG
niho svafovani MicorMIG se v budoucnu vyvarujete pfechodového oblouku. strana 32 — 41
Budete tak svarovat bez rozstriku, usetfite narocné viceprace a nebudete

y 4
V I K P zbytecné ztracet ¢as pro vymeénu svarovaciho dratu.
E L E L Zvyseny vykon diky MicorBoost. Diky technologii MicorBoost svafujete

jesté efektivnéji pri vyssi Uc¢innosti v oblasti MIG-MAG. Rychla regulacni

’ o technika kromé toho zajistuje Cisty pfenos kapek impulzniho oblouku.
U I E N KY‘ H P I E‘ H U Moznost aktualizace. Jesté nikdy nebylo tak jednoduché pfizplsobit sva-
| Fovaci zdroj rostoucim technickym narokdm na svafovani a také dodatené
nahrat svarovaci postupy zvysujici produktivitu, svafovaci programy i funkce
zjednodusujici praci.
Ready for Speed. Se Speed procesy Lorch ,SpeedUp” a ,SpeedArc”, které
se volitelné dodavaji pro MicorMIG Pulse, svarujete jeSté produktivnéji.

8

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

'.‘..___.--——_m---..1h

CMicorgoosT”

SBOHEM PRECHODOVEMU OBLOUKU
Svarovani bez rozstriku diky stabilnimu a
ovladatelnému impulznimu oblouku

MNOHOSTRANNA POUZITELNOST

= S certifikaci EN 1090. Diky synergickému fizeni a automatice » PushPull. Sv{j akénf radius znacné zvétéite s PushPull hofdkem

Pro kaidou l.lJ|OhU ten SDI’éVI’WI/ kra’tky oblouk nastaveni svarujete velmi jednoduse v souladu s EN 1090. v kombinaci s Lorch NanoFeeder.
. ) , ! V kombinaci s vyhodnym paketem Lorch EN 1090 i nastavenim . . . . - L
impulzni oblouk nebo sprchovy oblouk parametr( prostfednictvim NFC karet jste vybaveni pro veskeré * Snadna moznost identifikace svarece. Zadani prav

, k rctoveninebo chlue o ok s raflu, Dy mudet
SNADNA MANIPULACE » Management Gloh. Nastavend svarovaci tloha mlZe byt pomoci na Lorch MicorMIG.
Intuitivni ovladani jednoduché obsluha a minimalni ovlddaciho panelu ControlPro zapsana na prazdnou NFC kartu

, ; v ! Y . , a vyvolana na libovolném svarovacim zdroji Lorch MicorMIG

viceprace cini z MicorMIG-Pulse svarecova oblibence (od BasicPlus).

www.lorch.eu
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MIG-MAG SERIE MICORMIG PULSE

VcEetné vSech funkci
série MicorMIG
strana 32 — 41

Provedeni

MicorMIG Pulse 300 MicorMIG Pulse 350 MicorMIG Pulse 400 MicorMIG Pulse 500

Rozsah svafovani A 25-300 © 25-350 30 - 400 © 30-500
Regulace napéti Plynula Plynula Plynula Plynula
Sitovy piipoj 3~400 V ([ ] [ ) [ ) [ ]
Sitovy pripoj 3~230 V - - O (@)

Koncept ovladani

BasicPlus : @ : o : ([ J : o
ControlPro N N : @ ‘@

Varianty chlazeni

Plyn . . . .
Voda ' @ P @ ) )

Varianty strojo

Kompaktn{ zdroj : @ : @ : @ : @

s oddélitelnym podavacem dratu ® [ ] (] ®

@ Moznd varianta provedeni @ Standardni vybava O Voliteln& k dispozici

Koncept ovladani

BasicPlus ControlPro

= 3 kroky a svarovani” - koncept ovladani = ,3 kroky a svarovani” - koncept ovladani

= Plynula regulace svarovaciho proudu = Plynuld regulace svarovaciho proudu

= DigitaIni volt-ampér-displej = Digitalni volt-ampér-displej

= Aktivovatelné plnéni koncového krateru = Graficky displej (OLED) se silnym podsvicenim pro

. s zobrazeni 3. hlavniho parametru hlavniho parametru
= 7stupnova dynamicka regulace oblouku

) , e = Aktivovatelné plnéni koncového krateru
= Automatika nastaveni (synergicke fizeni)

. L , = 21stupnova dynamicka regulace oblouku
= Volba programu svarovani v prostoru posuvu dratu

. = Automatika nastaveni (synergické fizeni
= Moznost aktualizace (synerg )
= Volba programu svafovani v prostoru posuvu dratu
= Tiptronic pracovni pamét pro 100 Uloh

= Moznost aktualizace

28 www.lorch.eu

MIG-MAG SERIE MICORMIG PULSE

Vrcholy

Svarujte témér bez rozstriku — ocel, nerezovou ocel nebo hlinik

Ocel Nerezova ocel Hlinik
Z vsedniho dne svarece: Svarovani v oblasti pfechodového
oblouku vétsinou vede ke Spatnému vzhledu svaru s velkym
rozstrikem. A to znamena casové narocné a nakladné viceprace.
Jediné dosavadni reSeni byla bud' ¢astéjsi vyména dratu nebo
pouzitl specialnich plynd.

Chytré Feseni od Lorch: Je zcela jedno, zda svarujete ocel, Ocel Nerezova ocel Hlinik
nerezovou ocel nebo hlinik. Rychla regulacni technika a v praxi
osvédéeny oblouk MicorMIG Pulse zajistuji svarovani témér bez
rozstriku, také v oblasti pfechodového oblouku, a setfi Vam
neprijemné viceprace.

Perfektni vzhled svaru — také u hliniku a nerezové oceli

Hlinik Nerezova ocel
Z véedniho dne svarece: Kdyz se hlinik a nerezova ocel svaruji v
oblasti kratkého oblouku, témér nikdy neodpovida kvalita vzhledu
svaru a potfisnéni stran pfi svafovani provoznim pozadavkim. Na-
sledek: Ujma na kvalité a ¢asové naroc¢né a nakladné viceprace.
Hlinik Nerezovd ocel

Chytré Feseni od Lorch: Svar bez rozstriku, mékké prechody
svarl a menéi potfisnéni stran. S obloukem MicorMIG Pulse
a jednoduchym ovladanim to v budoucnu snadno zvladnete.,

Nerezova ocel

SniZeni nabihani barvy u svart nerezové oceli

Z vsedniho dne svarece: Kdo chce dosahnout co nejlepsiho prova-
feni kofene pri svarovani nerezové oceli, ¢asto svaruje s vyrazné
vysSim proudem nez by vlastné bylo nutné. Nasledkem je nabi-
hani barvy u svart nerezové oceli.

Nerezova ocel

Chytré Feseni od Lorch: Oblouk MicorMIG Pulse vnasi do ob-
robku méné energie a predchazi tak zbyte¢nému nabihani barvy.
Casové narocné a nakladné viceprace, jako napriklad odstranéni
nabéhlé barvy, se s obloukem MicorMIG Pulse snizuji. A to vse pri
¢istém provareni korene.
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MIG-MAG

SERIE MICORMIG PULSE

MIG-MAG

SERIE MICORMIG PULSE / NANOFEEDER

Vcéetné vsech funkci

série MicorMIG
strana 32 — 41

Vybaveni

Svarovaci proces

: MicorMIG Pulse

Standardni synergické svarovaci programy MIG-MAG

Pulse Steel

Pulse Multi-Material
SpeedArc

SpeedUp

Electrode Plus

TIG (s ContacTIG)

O O O O e e

e

@ Standardni vybava

O Volitelné k dispozici

Technicka data

Svarovaci proud MIG-MAG
Proud pri 100% DZ

Proud pri 60% DZ

DZ pri I max.

Sitové napéti

Povolenad tolerance sité
Sitovy jisti¢, pomaly

Rozméry kompaktniho zdroje
(DxSxV)

Rozméry zdroje s externim
podavacem (DxSxV)

Hmotnost, kompaktni zdroj
chlazeny plynem

Hmotnost podavace dratu

Hmotnost vodniho chlazeni (plného)

%

%

Mm

Mm

Kg

Kg

Kg

: MicorMIG Pulse

: 300

© 25300
200
250
a5

' 3ma00
¥

| 880x490x 855
880490 x 955
. 58

£ 10,6

£ 13,0

: MicorMIG Pulse
: 350

25350
250
300
a5

| 3m400
¥

880 %490 x 855
880490 x 955
58

£ 10,6

£ 13,0

: MicorMIG Pulse
: 400

© 30-400
300
370
4

' 3ma00
2

 880x490x 855

880490 x 955

: MicorMIG Pulse
: 500

-3

NanoFeeder

U principu PushPull se kombinuje podavac dratu MIG-MAG svarovaciho zdroje s dalsim,
samostatnym systémem posuvu dratu. NanoFeeder zde prebird roli meziposuvu. Je to pravy
posuv dratu - jenom v revoluénim nano-formatu. Sladéni pouZitych systémd posuvu dratu
prevezme plné automaticky svarovaci zdroj Lorch pomoci volitelné digitalni Push-Pull regulace.
Diky nému neni ndro¢né a nakladné externi fizeni potreba.

= Maximalni dosah az 50 m

= Volitelné chlazeni vodou nebo plynem
« Rizné délky propojovacich kabell

= Kompaktni a robustni konstrukce

= PouZiti také s horaky Powermaster

Jak daleko chcete zajit s Vasim MIG-MAG horakem?

www.lorch.eu

£ 30-500
; az az
: 370
: 25m 5m
L 430 —g—
45 Zdroj Podavac dratu NanoFeeder
: 30400
D15 Lz
: Technicka data
880490855 NanoFeeder NanoFeeder
© 880% 490 x 955 Chlazeni  voda  Plyn
Zatizeni CO2 | smésny plyn A 500 400
Dovoleny zatézovatel (DZ) % 60 60
£ 10,6 Drét @ Mm i 0,8-1,6(AL1,2) £ 0,8-1,6 (AL 1,2)
£ 13,0 Délky kabelovych svazk(l M £ 10]15]2025 £ 101152025

www.lorch.eu
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lll[ Prehled série MicorMIG
Mnohostrannost. Lorch MicorMIG se vyznacuje nejlepSimi viastnostmi pro svarovani
v oblasti MIG-MAG, jak se smésnym plynem tak i pod CO2.
)4
ROS I E S VAS I M I Piedvolba synergie. MicorMIG nabizi od verze BasicPlus mnozstvi svafovacich
y 4 programd pro rlzné kombinace materidlu, dratu a plynu. Programy se nastavuji podle
provedeni v prostoru posuvu dratu podavace nebo v prostoru posuvu dratu kompakt-
niho zdroje.
u . . v . R S
Moznost aktualizace. Jeste nikdy nebylo tak jednoduche prizpusobit svarovaci
zdroj rostoucim technickym ndrokm na svafovani. Svafovaci postupy zvysujici produk-

tivitu, svarovaci programy i funkce zjednodusujici praci Ize velmi jednoduse nahrat
na MicorMIG.

Dynamicka regulace. Zvolte svou oblibenou charakteristiku oblouku. Podle ovlada-
ciho panelu je Vam zde k dispozici vybér dynamickych stuprid od ,mé&kkého” po ,tvrdy”.

Zvyseny vykon diky MicorBoost. Diky technologii MicorBoost svafujete jesté efek-
tivnéji pfi vyssi Ucinnosti v oblasti MIG-MAG. Kromé toho mate k dispozici vetsi rezervy
napéti, které potrebujete pro perfektni svarovani elektrodou - véetné CEL a specialnich
elektrod.

|l s 8 8@
| & C. 20

o @ mA

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY
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CMicorgoosT”

= L0

JISTA BUDOUCNOST
S vestavénou moznosti aktualizace pro budoucf
svarovaci postupy a funkce

INDIVIDUALNE KONFIGUROVATELNE
Maximalni flexibilita pro kazdou pracovni situaci

PLYNULA INTELIGENCE
Perfektni oblouk s nastavitelnou dynamikou

= S certifikaci EN 1090. Diky synergickému fizeni a automatice

nastaveni svarujete velmi jednoduse v souladu s EN 1090. V kom-
binaci s vyhodnym paketem Lorch EN 1090 i nastavenim parame-
trl prostfednictvim NFC karty jste vybaveni pro vekeré svafovaci
ulohy.

= Ready for Speed. S volitelnymi aktualizacemi Lorch Speed pro

MicorMIG svarujete jesté jednoduseji a rychleji.

= Management uloh. Pomoci displeje ControlPro s funkci

Tiptronic mlZete svafovaci Ulohy velmi jednoduse ukladat
a v pripadé potreby prenaset na jiné zdroje.

= PushPull. VV kombinaci s PushPull horakem nebo Lorch NanoFeeder

znacné zvétdite svlj akeni radius.

= Snadna moznost identifikace svarece. Zadani prav

k nastaveni nebo obsluze se tak stava hrackou. Diky moZnosti
bezkontaktniho prenosu dat je kdykoli mozna identifikace svarece
na Lorch MicorMIG.

= Drazkovani. MicorMIG se vyznacuje také svarovanim elektrodou

a diky volitelné aktualizaci Elektrode-Plus je vhodny také pro draz-
kovani (od 400 A) a svarovani specialnimi elektrodami.
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MIG-MAG

SERIE MICORMIG

MIG-MAG SERIE MICORMIG

Provedeni

: MicorMIG 300 MicorMIG 350
Rozsah svafovani A 25-300 : 25350
Regulace napéti Plynula : Plynuld
Sitovy pFipoj 3~400 V i )

Sitovy pripoj 3~230 V L P -

Koncept ovladani

MicorMIG 400 MicorMIG 500
30 - 400 : 30-500
Plynula : Plynula

[} B

O : O

LR At R L L e B ST 1

Basic : @ : @ ;@ : @
BasicPlus (] L [ ] : (]
ControlPro o () [ )

Varianty chlazeni . . .

Plyn [ ] [ (]

Voda [ ® [

Varianty stroj0 . . .

Kompaktni zdroj [ ] (] [ ] (]
s oddélitelnym podavacem dratu ® o { [

@ MoZna varianta provedeni @ Standardni vybava O Voliteln& k dispozici

Koncept ovladani

Basic BasicPlus
= 3 kroky a svafovani” - koncept ovladani = 3 kroky a svafovani” - koncept ovladani
= Plynuld regulace svarovaciho proudu = Plynuld regulace svarovaciho proudu
= Digitalni volt-ampér-displej = Digitalni volt-ampér-displej
= Aktivovatelné plnéni koncového krateru = Aktivovatelné pInéni koncového krateru
= 3stupnova regulace dynamiky oblouku = 7stupnova dynamicka regulace oblouku

= Automatika nastaveni (synergické rizeni)

= Volba programu svafrovani v prostoru po-
suvu dratu

= Moznost aktualizace
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ControlPro

= 3 kroky a svafovani” - koncept ovladani
= Plynuld regulace svarovaciho proudu
= Digitalni volt-ampér-displej

= Graficky displej (OLED) se silnym podsvi-
cenim pro zobrazeni 3. hlavniho parametru
hlavniho parametru

= Aktivovatelné plnéni koncového krateru
= 21stupriova dynamicka regulace oblouku
= Automatika nastaveni (synergickeé Fizeni)

= Volba programu svarovani v prostoru po-
suvu dratu

= Tiptronic pracovni pamét pro 100 Uloh

= Moznost aktualizace

Vrcholy

SpeedUp — svislé stoupavé svary snadnéji a rychleji nez kdy driv

KdyZ do zdi udéldame hlubokou ryhu jenom proto, abychom v ni tahli tenky kabel,
stoji nasledné zasadrovani spoustu ¢asu. Tak tomu bylo dosud i u svarovani
stoupavych svarl. SpeedUp je ale daleko pFesné&jsi: vznika pouze Uzkd a pFesna
spara, kterd je okamZité opét uzavrena. Tak se nanese presné takovy a-rozmeér,
jaky je potreba. Zni to jednoduse a také je. A proto i svareci samouci ovladnou
SpeedUp v minimalnim case. S jistym zavarem to jednoduse vytdhnou suverénné
zdola nahoru, po pricné sténé nebo nad hlavou.

Vlevo ndro¢na technika stromeckem,
vpravo genidlné jednoduchy SpeedUp.

SpeedArc — ze svarovani se stava stihly proces.

SpeedArc presveédcuje mimoradné zaostrenym obloukem a
podstatné vyssi hustotou energie nez srovnatelné procesy. V
celém rozsahu vykonu zajistuje tento proces mimoradné hluboky
privar do zakladniho materidlu, coZ neni srovnatelné s vykonem
provafeni normalnich MIG-MAG zdrojl. Diky zvy$enému tlaku
oblouku do tavné lazné je MIG-MAG svarovani se SpeedArc
dobre ovladatelné v celém rozsahu vykonu a tim maximalné
hospodarné.

SpeedArc MIG-MAG

Vicestuprova dynamicka regulace

U MicorMIG Ize ménit zcela podle
potfeb dané pracovni Ulohy a
polohy svarovani dynamiku oblouku
a jednoduse a rychle nalézt to
nejlepsi nastaveni. Zbytek zaridf
inteligentni regulacni technika
oblouku MicorMIG. Vsechny dileZité
parametry jsou automaticky fizeny
v pozadi. H q

Delsi oblouk Kratsi oblouk

Mékké Stredni Tvrdé

www.lorch.eu 35



MIG-MAG SERIE MICORMIG

Vrcholy

Integrovanad moznost aktualizace

nahrat svarovaci postupy zvysujici produktivitu jako napriklad
impulzni oblouk (od BasicPlus), svarovaci programy i funkce zjed-
nodusujici praci. Dokonce i ovladaci panely MicorMIG lze v pripadé
potieby doplnit nebo nahradit. Pofizenf MicorMIG znamena pokrok.
Pri koupi a také potom. Clovék ziska funkénost, kterou potrebuje,
a presné tehdy, kdy? ji potfebuje. S MicorMIG zlstava Elovék

v bezpeci a tési se na to, co prinese budoucnost.

Transformatorovy zdroj je takovy, jaky je. Hardware omezuje jeho
vykonnost a rozsah funkci. U MicorMIG je to jiné. S nim zlstavate
absolutné flexibilni diky moznosti aktualizace a modernimu mo-
dularnimu usporadani digitélniho ovlddaciho panelu a technologie
¥izeni a invertord. To poskytuje jednak na miru stfizena feeni pro
plnéni provoznich svarovacich Uloh a také jistotu, Ze i v budoucnu
budete moci vyuzivat technicky pokrok. Jesté nikdy nebylo tak
jednoduché prostFednictvim technologie NFC pFizplsobit svaFovaci
zdroj rostoucim technickym ndrokdm na svafovani a také dodate¢né

Funkce budoucnosti
Svarovaci postup

napr.:
- - Pulsé Steel
Aktualiz
ya a,ce - Pulse Multi-Material
svarovacich TG

procest

Aktualizace napr.:
svarovacich - SpeedArc
programi - SpeedUp

napr.:

- Bali¢cek multimaterial (hlinik a nerezova ocel)
- Balicek pajeni

Plnéni koncového krateru

36

U stupfovité spinanych zdrojl se na konci svaru tvo¥ propad, takzvany
koncovy krater. MicorMIG Vam nabizi bezpecné a jednoduché reseni, aby
byla kvalita svaru zarucena také na jeho konci. Funkce kvality ,plnéni
koncového krateru” mize byt pohoding zapnuta na ovladacim panelu.
Svarovaci proud se neukonci nahle, nybrz cilené poklesne. Tim vznika

s MicorMIG vzhled svaru, ktery kompletné presvédcuje.

S plnénim koncového krateru - perfektni konec svaru

www.lorch.eu

MIG-MAG

3 kroky a svarujete perfektné

1. Zvolit postup / provozni rezim
2. Nastavit svarovaci proud

3. Jemné nastaveni oblouku

SERIE MICORMIG

Systém rychlé vymény

Dokonce i snadno prfistupny posuv dratu MicorMIG je promys-
len do nejmensiho detailu. Diky perfektné sladénému vymeén-
nému systému nestoji rychlé vymeéné robustnich

a trvanlivych kladek posuvu Lorch nic v cesté. A to vse

bez Sroubovani.

Barevné znaceni kladek posuvu

Jiz nikdy chybné viozené kladky. Barevné oznacené kladky
posuvu Lorch u MicorMIG reprezentuji rlzné priméry dratu
a usnadnuji svareci zivot.

Piedvolba synergie — tam, kde je potfeba

MicorMIG nabizi od verze BasicPlus mnozstvi svarovacich
programU pro rlzné kombinace materidlu, dratu a plynu.
Programy se nastavuji podle provedeni u civky dratu

v podavaci nebo v prostoru posuvu dratu kompaktniho zdroje.

Optimalni svafovani elektrodou

MIG-MAG zdroj, ktery umi i s elektrodou. Staci jednoduse
demontovat horak, na pridavnou zdirku elektrody pripojit
drZak elektrody a na ovladacim panelu zvolit elektrodové sva-
Fovani.

www.lorch.eu

37



MIG-MAG SERIE MICORMIG MIG-MAG SERIE MICORMIG

Vrcholy Technicka data

Pojezdovy vozik Heavy-Duty : MicorMIG 300 : MicorMIG 350 : MicorMIG 400 : MicorMIG 500
KdyZ musi byt ve vjrob& prepravovany Svafovaci proud MIG-MAG A © 25300 © 25-350 © 30- 400 © 30- 500
velké dily nebo samotné zafizeni jerabem k » : : : :
pracovisti, je nutnosti robustni svafovaci zdroj, Proud pri 100% DZ A : 200 : 250 : 300 : 370
na ktery se mizete spolehnout. Robustni v : : : :
primyslova skiif Lorch MicorMIG s volitelnym Proud pri 60% DZ A : 250 : 300 : 370 : 430
pojezdovym vozikem Heavy-Duty byla D7 ofi I % e e e e
konstruovéna piesné pro tato pouZiti. Systém, oI 1L IiEbs C : : : :
na ktery se mlZete spolehnout i pfi nejt&2si o "
praci. Konfigurujte pojezdovy vozik Lorch Sitove napetl v : 3~400 : 3~400 : 3~400 : 3~400
Heavy-Duty presné tak, jak je pro narocné , oy : : : :
pouziti potreba. Dokonce i s 20 m dlouhymi e i : =15 : =15 : =15 : =
propojovacimi kabely je pojezdovy vozik Lorch ey , : : : :
Heavy-Duty véetné MicorMIG a volitelného Sitovy jisti¢, pomaly A 5 32 5 32 5 32 : 32
drzaku propojovacich kabelu bezpecny proti Rozméry kompaktniho zdroje Mm 880490 x 855 © 880 x 490 x 855 | 880 x 490 x 855 | 880 x 490 x 855
prevraceni a stabilni. (DxéxV) : : : :

Rozméry zdroje s externim Mm  : 880x490x 955 | 880x490x955  : 880x490x 955 880490 x 955

podavacem (DXxSxV) : : : :

Hmotnost, kompaktni zdroj Kg L 58 | 58 : 6l ! 66

chlazeny plynem : : : :

Hmotnost podavace dratu Kg 10,6 10,6 10,6 10,6

Hmotnost vodniho chlazeni (plného) Kg 13,0 13,0 13,0 13,0

Volitelné k dispozici: drzdkem propojovacich kabel(

Pro vsechny uvedene svarovaci prace je povinnosti doklad o vhodnosti U principu PushPull se kombinuje podavac dratu MIG-MAG svarovaciho zdroje s dalsim,

E,OUZi;EyCh syargvlaothprgé%pu. IS LorchhM(;cVorMIGt muzete byt ohledne‘ ke 2L samostatnym systémem posuvu dratu. NanoFeeder zde prebira roli mezipodavace. Je to pravy
ci?;rtesyisgi\;agoi oficiaing ifeertiaﬁ\k/oagn(; Sec,hpslg)le%zoeupzrfjé%esty)n%jynerg\c € Svar ) posuv dratu - jenom v revolu¢nim nano-formatu. Sladéni pouzitych systémd posuvu dratu

B ! tn - en -bnou. varovaci proces ¥ X i ¥ / ; Cuolitelnég digitalni _ )
S EN 1090 WPS bro3urou je nezavisle na velikosti firmy mozné rychle, prevezme plneé automaticky svarovaci zdroj Lorch pomoci volitelné digitalni Push-Pull regulace

Diky nému neni narocné a nakladné externi rizeni potreba.

efektivné a nakladové Usporné podat Vagim zakaznikim poZadovany do- Standardni synergické svarovaci [ )
klad o shodé. Lorch kalibra¢ni servis doplfiuje vyhodny paket EN 1090 od programy MIG-MAG :
firmy Lorch a zajistuje, Ze trvale : = Maximalni dosah az 50 m
budete svarovat podle zadani WPS. Pulse Steel Ne) ) , ,
: = Volitelne chlazeni vodou nebo plynem
Pulse Multi-Material e « Rzné délky propojovacich kabelll
SpeedArc @) = Kompaktni a robustni konstrukce
SpeedUp o = PouZiti také s horaky Powermaster
Certifikované Kalibra¢ni Elektrode Plus O
série strojl servis
TIG (s ContacTIG) : 0
@ Standardni vybava O Volitelné k dispozici TeChnICka data

Lorch : :
. . : NanoFeeder : NanoFeeder
EN 1090 vyhodny 5 :
paket Chlazeni : voda : Plyn
Zatizeni COz2 | smésny plyn A 500 400
Dovoleny zatézovatel (DZ) % 60 60
WPS brozura Dokumentace
svarovacich dat Drat @ Mm 0,8-1,6 (AL 1,2) 0,8-1,6 (AL 1,2)
Délky kabelovych svazkd M £ 101152025 £ 101152025
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MIG-MAG

MIG-MAG

Plné chranény podavac dratu
MF-08

Robustni a extrémné stabilni.

S MF-08 dostane svaret presné to, co od podavace dratu mlze
ocCekavat - a jesté vic. Kryt plné chranéného podavace dratu je z
vysoce odolného plastu a poskytuje kromé stability a robustnosti
predevsim jedno: Bezpecnost.

Na rozdil od b&*nych kufrd z kovu je MF-08 pIné izolovan a je tak
idealné vhodny i pro choulostivé a bezpecnostné technicky narocné
oblasti pouziti. MF-08 - bezpecnostni plus pro kazdy provoz.

Prehled

= Vysoka flexibilita. Pro vétsi dosah a maximalni komfort pohybu.

= Stabilni. Stabilné na svarovacim zdroji uloZzeny a otocny oddélitelny
podavac dratu.

= Extrémné robustni a s ochranou proti padu. Dokonce i pri
padu z vysky 60 cm.

= Osvétleny prostor podavace dratu. To délad z vymeény dratu
snadny ukon dokonce i ve Spatnych svételnych podminkach.

= Opravdova lehka vaha ve své tfidé. Pouze 10,6 kg vlastni
hmotnosti.

= Perfektni drzeni. Nekolik praktickych moznosti drzeni.

» Moznost protazeni prélezem. Optimalni pro podani dold

prilezem.
= Variabilni. Zarizeni pro zavéseni na vyloznik nebo do pozice
nad hlavou.
YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY
Technicka data

: MF-08

Rychlost posuvu dratu M/Min. 2,0-25,0

Pohon / posuv 4 kladky / regulace motoru se snimacem / digitalni zpétna vazba otacek

MozZnost protaZeni prilezem Cm > 42"

PIné izolovany ()

Pritokomér plynu o

Rozméry (DxSxV) Mm 575 x 245 x 434 (380™)

Hmotnost (netto) Kg 10,6

* ovélny prllez, s demontovanym drzadlem  ** vyska s.demontovan\,’/m drzadlem @ Standardni vybava O Volitelné k dispozici
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Vrcholy

Pozoruhodné jednoduché — a s dvojitym pristupem

DlleZitym aspektem prakti¢nosti kompaktniho podavace dratu, ktery Ize protdhnout i prilezem, je mimo jiné snadné vkladani role dratu.
Mirné &ikmo stojici role dratu a diky nahoru se otevirajicim a aretovatelnym bo&nim krytlm velmi snadny p¥istup do vnitfniho prostoru,
pravé v homni oblasti, zajistuji vynikajici manipulaci pfi vyméné role dratu. Otevfit Ize ale také druhou stranu podavace dratu. Elektronika
a motor jsou chranény a zakryty tak, Ze je kdykoli volny pFistup k pFipojiim kabelového svazku.

Aretace a odleh¢eni tahu propojovacich kabell jsou uspofadany tak, ze kabelovy svazek mlze vyménit svafe¢ sdm nebo jej v pfipadé po-
tfeby prenaset samostatné bez podavace. A to zcela jednoduse a bezpecné, aniz by se dostal do kontaktu s technicky citlivou oblasti.

Vybaven pro kazdé pouziti

Volitelné k dispozici:

Heavy-Duty sada pojezdu Ochranna klec s trubkovym ramem LiZiny s tepelnou ochranou Zavéseni na drat

At vestoje nebo vleZe — v kazdé poloze optimalni ovladatelnost

Kazda oblast pouziti ma své vlastni pozadavky. Nékdy by
si clovek pral stojici, jindy zase polozeny kufr. MF-08 umi
oboji: mdZe byt pouZivan ve stojici i leZici poloze. Stabilni
a vyrazné boc¢ni nohy to umoznuji.

Pokud ma byt podavac trvale pouzivan v lezici poloze,
mUze byt namontovan také ovladaci panel otoceny o 90°.
Tento plné chranény kufr se prakticky vzdy nosi v po-
stavené poloze. Tomu se Fika flexibilita nebo jednoduse
Jprakti¢nost”.
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Série M-Pro

Prehled série M-Pro

Logika MIG-MAG. Elektronickd MIG-MAG logika s moznosti 2taktu, 4taktu,
nastavitelnym bodovanim i intervalovym svarovanim.

Automatika nastaveni. Automatika nastaveni Vam umozni optimalni nastaveni
AMPION V DILNE
u Intuitivni ovladani. Jasné strukturovana ovladaci plocha a zeSikmeny ovladaci

panel zajistuji, Ze ovladani stroje je vzdy dobfe viditelné a ergonomické.

Energeticky Ucinny. Lorch série M-Pro disponuje integrovanym managementem
energie. Napr. ventilator je tak zapinan pouze v pripadé potreby, aby se predeslo
zbytecné pohotovostni spotfebé energie.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

» i « Robustni skfif. Skiin série Lorch M-Pro je prizplsoben potfebam = Barevné znaceni kladek posuvu. Barevné znacené kladky po-
TRI KROK,Y K PERFEKTNIMU SV:A,‘RU prostiedi dilny. Diky jej robustnosti a kompaktnim rozmé&rim mdzete suvu Lorch série M-Pro znamenaji rdzné priméry dratu
Inteligentnl parametry stiskem tlacitka Va’évzlgrp]l;bezdplgqtélénjml/é ﬁloiit pod ponk nebo horni stranu stroje a usnadriuji Vam vyménu.

PR v - o sz . \‘/’yuZ| Jako odkladact ploch. ; = Osvétleni vnitfniho prostoru. \/ykonné LED diody ve vnitf-

= Sikmo smérovany centralni konektor hofaku. Sikmo smé- nim prostoru posuvu dratu zaruci hladkou vyménu civky a rychlé
VYBER ZE TRI KONCEPTU OVLADANI ik & g alni konektor hoFaku. Sik & ’ dra i hladkou vyménu civk hi¢

i 7 A A rovany centralni konektor hordku umoznuje minimalni odpor zavedeni dratu i pfi Spatnych svételnych podminkach nebo ve tmé.
Od Nice & Easy az po High-Performance 2 optimalni vedeni dratu
o , ' * Vozik na lahve. Se svou nizkou loZznou plochou Vam vozik na
SEST VARIANT VYKONU = Posuv dratu. 2kladkovy nebo 4kladkovy precizni posuv dratu lahve Lorch usnadriuje vyménu lahvi s objemem az 50 litr(.
Vetnd MIG tiacich d .0 Lorch Vam zarucuje jemné vyladéni pritlaku, minimalni deformaci
cetne pajecicnh zdroju a presné vedeni dratu.
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MIG-MAG SERIE M-PRO

Provedeni
kompaktnich zdroji

: M-Pro150  : M-Pro200
: Cusi : Cusi

Rozsah svafovani AG25-170 © 25-210 £ 30-250 © 30-300 © 15-150 © 15-200
Sitovy pripoj 1~230 V ([ ] (] = = = =
Sitovy pripoj 2~400 V (] ® - - - -
Sitovy pfipoj 3~400 V - - () ([ ] (] ()
Basic ) Y ) ‘@ Y 2 o

BasicPlus D= B ) )
ControlPro o= Lo- : @ B ) 0 =

Varianty svarovaci procesy

MIG-MAG svafovani .o o .o e e -
MIG péjeni - - - - ) )
Aplikace
Usek Tenky plech Tenky plech Tenky plech, Vsestranny Vyroba vozidel Vyroba vozidel
: : prace s profily : lehké prace s : az po stredni :
: : ocelf : prace s ocelf

@ Mozna varianta provedeni @ Standardni vybava O Volitelng k dispozici

Koncept ovladani

'._-

Performance

BasicPlus ControlPro
= 3 kroky a svarovani” - koncept ovladani = ,3 kroky a svarovani” - koncept ovladani = ,3 kroky a svarovani” - koncept ovladani

= Automatika nastaveni (funkce synergie) = Automatika nastaveni (funkce synergie) = Automatika nastaveni (funkce synergie)

= S 2kladkovym posuvem dratu = S 4kladkovym posuvem dratu = S 4kladkovym posuvem dratu

= Uzivatelsky orientované ovladani pomoci = Voltmetr a ampérmetr = Voltmetr a ampérmetr

svételnych symboll . e , , ,
4 Y = Uzivatelsky orientovaneé ovladani pomoci = Elektronika Digastep s 21 vykonovymi

= Prepinani 2-takt/4-takt/bodovani/interva- svételnych symbold stupni

lové svarovani L L , e .
= Prepinani 2-takt/4-takt/bodovani/interva- = Moderni koncept ovladani s grafickym

lové svarovani displejem (OLED)

= Prepinani 2-takt/4-takt/bodovani/
intervalové svarovani

= Tiptronic pracovni pamét pro 10 Uloh

= MoZnost pfipojeni hoFakd s dalkovym
ovladdanim Lorch Powermaster
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MIG-MAG

Provedeni zdroju
s externim podavac¢em

SERIE M-PRO

M-Pro 250 zdroj s externim podavacem M-Pro 300 zdroj s externim podavacem

Rozsah svarovani A 30-250 30-300

Sitovy piipoj 3~400 V ) o

Koncept ovladani . .

ControlPro ([ ] ®

Varianty svarovaci procesy . .

MIG-MAG svarovani [ ] [

Aplikace . .

Usek Tenky plech, lehké prace s oceli VSestranny az po stredni prace s oceli

@ Standardni vybava

Vrcholy

Posuv dratu s preciznosti

Pouze opravdu precizni podavac dratu zarucuje jemné vyladéni
pritlaku, minimalni deformaci a presné vedeni dratu.

To vSe je mozné diky jakostnimu 2kladkovému nebo 4kladko-
vému podavaci od Lorchu. Pro absolutné minimalni odpor dratu
je posuv dratu orientovan sikmo. Zavedeni dratu se provadi
jednoduse a bez napéti stiskem tlacitka. Ovladaci tlacitko se
nachazi presné tam, kde je potfeba - uvnitf stroje v osvétleném
prostoru podavace dratu.

2kladkovy posuv dratu 4kladkovy posuv dratu

Separatni, odnimatelny podavac dratu

Ryzi synergie diky automatice nastaveni

V tabulce kfivek /programi zvolte pozadovanou kombinaci
materialu, dratu a plynu. Pomoci prepinace krivek nastavte
z tabulky vyctené Cislo (BasicPlus a ControlPro).

U ovladani Performance probiha vybér prostrednictvim OLED
displeje.

PFedvolba synergie Predvolba synergie
u BasicPlus a ControlPro u Performance

U zdrojl s externim podava¢em: Podavac dratu je stabilné upevnén na zdroji, je otocny a pomoci madla snadno oddélitelny a p¥enosny.
V kvalitnim 4kladkovém posuvu je také umisténa automatika nastaveni pro spravnou kombinaci materialu, dratu a plynu. Jemna korekce
dratu se pak provede na ergonomickém, sikmo orientovanéam ovladacim panelu na podavaci.

ZUstafite u prace. S dosahem az 20 m.

Propojovaci kabely
az 15 metrd

Podle délky horaku
az 5 metr(
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MIG-MAG

Lorch M-Pro 150 CuSi
a M-Pro 200 CusSi

Kdo dnes nesvafuje vozidlo pfesné podle poZadavkd nebo v nevhodném pripadé
sadhne po pajecim zdroji MIG, mize zpozdit aktivovani airbagu nebo zni¢it strukturu
plechu a protikorozni ochranu. Tailored Blanks, vysoce pevné ocelové plechy nebo
vrstva zinku znamenaji pro bézné MIG-MAG zdroje stop. Teplota je priliS vysoka,
material se deformuje. Vysoce pevné ocelové plechy jsou dnes pfi vyrobé karoserii
stale castéjsi - MIG pajeci zdroj (s CuSi - dratem ze slitiny médi a kfemiku) je
nutnosti.

Lorch M-Pro 150 CuSi a M-Pro 200 CuSi zde pini sny kazdého vyrobce karoseri.
Plechy 0,5 mm jsou spojovany s nizkym vnosem energie od 15 ampérd a mohou
tak odpovidat standardu, ktery je nutny pro bezpecnost.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY
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SERIE M-PRO

MIG-MAG SERIE M-PRO

Technické Udaje série M-Pro

: M-Pro150  : M-Pro200

M-Pro 170 M-Pro 210 M-Pro 250 M-Pro 300 CUSi ! cusi

Rozsah svarovani

Svaritelné materialy : Ocel, nerezova ocel, hlinik : Ocel, nerezova ocel, hlinik,
: : pozinkované a vysoce
legované plechy

MIG-MAG A 25-170 £ 25-210 © 30-250 © 30-300 L 15-150 © 15-200
Regulace napéti 6 stuprid 12 stuprid 12/21" stuprid 12/21" stuprid 7 stupril 12/21" stuprid
DZ pfi max. proudu % : 25|15 L 25]15 £ 3525 £ 3525 L 6040 £ 3020

(25 °C | 40 °C)

Proud pfi 100 % DZ A 90|70 f 90175 © 185150 © 205170 © 120100 © 1251100
(25 °C | 40 °C)

Svaritelné draty

Ocel @ Mm : 0,6-0,8 £ 0,6-1,0 £ 0,6-1,0 £ 0,6-1,2 £ 0,6-0,8 £ 0,6-1,0
Hiinik @ Mm © 1,0 £ 1,0-1,2 £ 1,0-1,2 £ 1,0-1,2 £ 0,8-1,0 £ 0,8-1,2
CuSi @ Mm © — P P P £ 0,8-1,0 £ 0,8-1,0

Svafitelna tloustka materialu

Ocel Mm 0,8-6,0 0,8-8,0 0,8-10,0 0,8-12,0 0,5-6,0 0,5-8,0
Hiinik Mm 2,0-4,0 2,0-5,0 2,0-6,0 2,0-8,0 2,0-5,0 2,0-6,0
Sitové napétf v 1~230/2~400 1~230/2~400 3~400 3~400 3~400 3~400
Jisténi sité 16 A pomala 16 A pomala 16 A pomala 16 A pomala 16 A pomala 16 A pomala
Sitova zastréka Schuko + Schuko + CEE16 CEE16 CEE16 CEE16

: CEE16 : CEE16 : : : :
Rozméry (Dx§><V) Mm 880 x 400 x 755 880 x 400 x 755 880 x 400 x 755 880 x 400 x 755 880 x 400 x 755 880 x 400 x 755
Hmotnost Kg 65 69 71 80 66 68

*U provedeni Performance

www.lorch.eu
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S é ri e M MIG-MAG SERIE M

Prehled série M

Odolny, robustni, prosté dobry. Svarovaci zdroje série M jsou pro
MIG-MAG svarece nastroji, s nimiz mohou pracovat jak snadno a dobre,

A4 tak i levné.
VA R J E Automatika nastaveni. Pomoci automatického pfizplsobeni rychlosti
posuvu dratu zvolenému stupni napéti Vas Lorch série M podporuje pri
nalezeni perfektniho pracovniho bodu.

Kvalitni posuv dratu. Lorch M 222 a M 242 se dodavaji s 2kladkovym
posuvem dratu, M 304 s 4kladkovym posuvem dratu.

vrv

Robustni sk¥in. Diky kompaktnimu a robustnimu krytu se stabilnimi

A 4 koly mlzete Lorch M bezproblémové uloZit pod ponk nebo horni stranu
stroje vyuzit jako odkladaci plochu.
Dvojité jisténi tlakové lahve. Pro optimalni bezpecnost disponuje

Lorch série M dvojitym jisténim tlakové lahve. Svafovacim zdrojem vietné

N tlakové lahve (do maximalné 20 litr() tak mizete bezpecné pohybovat.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

(©
=7
ODOLNY A ROBUSTNI
Desitky let spolehlivé po Vasem boku
CENOVE VYHODNY A MNOHOSTRANNY
Vsestranny zdroj na OCE'/ nerezovou OCE' a hlinik = SvaFovaci vlastnosti. Dobré viastnosti pro svarovani oceli,
= = ne > oceli a hliniku.
JEDNODUSE A DOBRE e o
) S v v , ® v = Provozni rezimy. Nastaveni 2taktniho stehovani, 4taktniho trvalého
Maximalne tri kroky nastaveni a muzete svarovat svarovani nebo bodovani s volné nastavitelnou dobou bodu.
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MIG-MAG SERIE M MIG-MAG SERIE M

Vrcholy

Provedeni

Kompletni prislusenstvi pro MIG-MAG svarovani

Kvalitni posuv dratu

Kvalitni posuv dratu se zavedenim dratu bez napéti stiskem
tlacitka v ergonomickém prostoru posuvu dratu.

Soucasti sady jsou: Horak ML, zemnici kabel 25 mm?2, redukcni
ventil s manometrem pritoku a obsahu, plynova hadice, adaptér
civky dratu K300, sitovy kabel se zastrékou.

Rozsah svarovani A :25-210 30-230 30-290

Sitovy piipoj 1~230 V ‘e . -

Sitovy pripoj 2400 V . e - -

Sitovy pFipoj 3~400 V L= o ) : o

Vybaveni 2kladkovy posuv dratu 4kladkovy posuv dratu

Integrovany 2kladkovy posuv dratu ® ([ ] -

Integrovany 4kladkovy posuv dratu D - - C o

Aplikace

Usek IdedIni pro svarovani tenkych VSestranny zdroj pro prace VSestranny zdroj pro prace
© plechd a lehkou praci s oceli © s plechem a lehké aZ stfedni © s plechem a lehké aZ t&7ké
: : prace s ocelf : prace s ocelf

@ Mozna varianta provedeni @ Standardni vybava

Koncept ovladani

Technicka data

7
.-"’

Svafitelné materidly

Ocel/nerezova ocel /hlinik

© 25-210

. Ocel/nerezova ocel/hlinik

© 30-230

Ocel/nerezové ocel/hlinik

© 30-290

Rozsah svarovani A
Nastaveni napéti Stupné 6 7 12
DZ pfi max. proudu (40 °C) % - 15 : 20 £ 20
Proud pfi 60% DZ (40 °C) A © 125 155 L 175
Kladky posuvu dratu 2 2 4
Svafitelné draty ocel @ Mm  :0,6-1,0 £ 0,6-1,0 £ 0,8-1,2
Svatitelné draty Alu @ Mm £ 1,0-1,2 £ 1,0-1,2 £ 1,0-1,2
Doporutend tloudtka materialu ocel Mm £ 0,8-8,0 © 0,8-10,0 £ 0,8-12,0

= 3 kroky a svafovani” - koncept ovladani ; ; :

) , Doporucena tloustka materidlu Alu Mm :2,0-5,0 : 2,0-6,0 : 2,0-8,0

= S automatikou nastaveni : : :

« Jtakt, 4takt a bodovani Sitové napéti v © 1~230/2~400 30400 © 3n400
Sitovy jisti¢, pomaly A - 16 - 16 © 16
Sitové zéstrtka © Schuko + CEE16 | CEE16 | CEE16
Rozméry (D x $x V) Mm © 870x390x 610 © 870x390x 610 © 870x390x 610
Hmotnost Kg 55 57 67

50 www.lorch.eu
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MX 350

TAHOUN PRO
STAVENISTE
A OPRAVNY.

e

—

MULTIPROCES PRO KAZDY UCEL POUZITI
Kromé MIG-MAG také TIG, elektroda a CEL

DOSAH V RADIUSU 15 METRU KOLEM ZDROJE
Oddélitelny podavac dratu a zdroj

PRO TVRDY VSEDNI DEN NA STAVENISTI
Lehky, chranény proti strikajici vodé a proti padu
z vysSky az 60 cm

[

MOBILNI MIG-MAG

Prehled MX 350

MX 350

Svarovaci funkce MIG-MAG. Se spinatelnym rezimem synergie MIG-MAG pro
vynikajici viastnosti svarovani MIG-MAG, jak se smésnym plynem tak i pod CO2.

Multiproces. \V kombinaci se separatnim podavacem dratu MF-07 je Lorch MX 350
optimalné vhodny pro MIG-MAG pouziti. Nadto zvlada i svafovani TIG, elektrodou
i CEL a mUzZe tak byt pFislusné ptizplsoben riznym oblastem Ukold.

Zvyseny vykon diky MicorBoost. Jakmile dojde ke snizeni proudu z ddvodu
vnéjsiho ruseni, mohou byt aktivovany vyrazné vyssi napétové rezervy. Vysledkem

je perfektni svarovani elektrodou.

Odolny. Diky své robustni, kompletné proti st¥fkajici vodé chranéné a proti padim
z vysky az 60 cm odolné skfini je Lorch MX 350 optimalné pfipraven pro mobilni
vyuziti venku. Kromé toho jsou desky diky InsideCoating chranény proti prachu.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

onci IY
.-"ﬁl?:;_nEDDST*‘

\""- TECHMOLOGY

= Drazkovani. Lorch X 350 je kromé svarovani elektrodou optimalné
vhodny také pro drazkovani.

= Spolehlivy. Technologie Micor zaji$tuje dokonce i pfi az 200 m
dlouhém privodnim vedeni a pfi provozu na generatoru spolehlivé
zapalovani a stabilni oblouk.

= Funkce svarovani elektrodou. Svarovani s funkci Hotstart,

Anti-Stick a regulaci Arc-Force. Automaticky adaptivni Hotstart se
starad o perfektni zapalovani, systém Anti-Stick spolehlivé zamezuje
prilepeni elektrody a regulace Arc-Force podporuje svarovaci pro-
ces zvysenim stability oblouku a optimalnim prenosem materialu.
Nadto Vam Lorch MX 350 umozfiuje bezpedné svafovani shora dold
s celuldzovymi elektrodami.
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MOBILNi MIG-MAG

MOBILNI MIG-MAG

Provedeni
)
B .
L " o
Rozsah svarovani A 10 - 350
Sitovy pifpoj 3~400 V )
BasicPlus Y

MIG-MAG Synergie
TIG DC svarovani (s ContacTIG)
Svarovani elektrodou (v¢. CEL)

Oddélitelny podavac dratu MF-07 s pohonem 4 kladkami

Propojovaci kabely v rlznych délkach

® Moznéd varianta provedeni @ Standardni vybava

Koncept ovladani

BasicPlus
= ,3 kroky a svarovani” - koncept ovladani
= Na ampér presny digitalni displej

= MIG-MAG: Moznost volby synergicky fizenych
charakteristik, provozni rezim: 2/4taktni

= Predvolba typu elektrody pro optimalni vysledky
= VV submenu nastavitelny HotStart
= Aktivovatelna funkce TIG

= Rozhrani dalkového ovladani

= Funkce elektrodového pulsniho svarovani

54 www.lorch.eu

Vrcholy

MF-07 — jednoduchy, prakticky a robustni

V kombinaci se separatnim podavacem dratu MF-07 je MX
vynikajicim svarovacim zdrojem MIG-MAG pro mobilni pouziti.
MF-07 zajistuje, ze zvladnete veSkeré prace s plechem i stfedni
az t&7ké prace s oceli. A abyste pFi svaFovani stale zlstali

,Na draté”, je podavac dimenzovan na pouziti roli dratu K 300.

Vse potfebné dobre uloZeno

+

Podavade dratu: Maxi-Trolley XL.
umistén presné nad Mx350. Ultimativni transportni vozik.

3 kroky a svarovani

1. Zvolit rezim/charakteristiku (napf. MIG-MAG synergie)
2. Provozni rezim: 2takt, 4takt, vyplnéni krateru zap/vyp

3. Jemné nastaveni posuvu dratu

Technicka data

: MX 350 : MF-07

Metoda svarovani MIG-MAG | elektroda | TIG Rychlost posuvu dratu M/Min. 2,0-15,0

Rozsah svarovani A 10-350 Pohon/posuv 4 kladky /regulace motoru
: . se snimacem /digitalni

Svaritelné draty ocel @ Mm: 0,8-1,2 : zpétna vazba otacek

Svaritelné draty Alu @ Mm 1,0-1,2 Délky propojovacich kabell M 5110115

Svafitelné draty CuSi @ Mm: 0,8-1,2 Rozméry (D xS x V) Mm 480 x 200 x 270

Proud pri 100% DZ (40 °C) A 230 Hmotnost Kg 10

Proud pfi 60% DZ (40 °C) A 280

DZ pri max. proudu (40 °C) % 35

Sitové napéti \ 3~400
Tolerance sité % +25/-40
Jisténi sité A 25

Rozméry (D xS x V) Mmg 515 x 185 x 400
Hmotnost Kg 18,6
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MIG-MAG HORAK MIG-MAG HORAK

Prehled série MIG-MAG horaku

Robustni. Robustni konstrukce s priSroubovanymi, narazuvzdornymi rukojetémi,
odolnymi tlacitky hofdku a elastickou pryzovou ochranou proti lomu na kulovém kloubu
zajistuje dlouhou Zivotnost.

v v

UzZivatelsky privétivé. Nasunovaci plynova hubice umoznuje rychlou a jednoduchou
vyménu véech spotfebnich dild, aby V4 hofdk stale byl v bezvadném stavu. Cenové
pfiznivé spotfebni dily s dlouhou Zivotnosti znamenaji mimoradnou hospodarnost.

Spolehlivy. Izolovany bowden zajistuje spolehlivy transport dratu.

Variabilni. Prislusny kabelovy svazek je k dostani ve variantdch 3m, 4 ma 5 m.

Flexibilita. Kvalitni kulovy kloub na drzadle s elastickou pryZzovou ochranou proti lomu
zajistuje optimalni radius pohybu hordku. Lehky a ohebny Bikox kabel umozriuje flexibilni
praci v rlznych pozicich.

« Ergonomie. Ergonomicky tvarovana rukojet zajistuje optimaini zachazen! a vyvazeni
ve vsech pozicich. Diky mékkému drzadlu je zaru¢eno pohodiné zachazeni, abyste
mohli dlouho svarovat bez Unavy.

Ovladani Powermaster. Ve varianté Powermaster nastavujete dllezité parametry,
jako je nastaveni Vasich svarovacich uloh, pfimo na horaku.

Tiptronic. Pomoci Tiptronicu si uloZite idedini nastaveni pro kazdy svar v pozadovaném
pofadi. Prostfednictvim paméti Uloh pak mUZete vyvolat az 100 pracovnich hodnot za

LORCH MIG-MAG HORAKY.
PLYNEM A VODOU CHLAZENE OD
150 A DO 550 A.
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MIG-MAG RA MIG-MAG

Provedeni Vrcholy

Dalkové ovladani Powermaster

! ML1500  : ML2500 : ML2400 : ML3600 : ML3800 : ML4500

Rozsah svarovani do A 180 © 230 © 250 © 300 © 320 L 370

Koncept ovladani » Displej: Zobrazeni aktudlniho svafovaciho vykonu, tloustky materidlu, rychlosti
: : : : : : posuvu dratu, dynamiky nebo korekce délky oblouku (identicky s digitalnim

Standard : @ : @ : @ : @ : @ : @ displejem zdroje). V aktivnim modu Tiptronic jsou zobrazena ¢isla jednotlivych

Powermaster o _ o ) ® ® vyvolanych uloh/Jobu.

. » Kolébka hofraku: pro zménu rliznych svafovacich parametr(.
Druh chlazeni V rezimu Tiptronic pFepnuti na jinou Ulohu/Job.
Plyn © o i C @ - e © e © o » Tladitko rezimu: prepinani mezi jednotlivymi svafovacimi parametry.

V modu Tiptronic vybér sady uloh.

: MW5300 : MW5400 : MW5500 : MW5900 : MW7300 : MW 7500
Rozsah svafovani do A 300 400 500 550 : 300 500

Vyménny krk hofaku jednoduse = = : P — N e
a bez naradi oto¢ny o 360° : : : : 2 2

Koncept ovladani

Standard ) e e e - -
Powermaster o = o o o [ )
Voda e e ) ) ) )
@ Standardni vybava
e Technicka data
Koncept ovladani

I ML1500 : ML2500 : ML2400 : ML3600 : ML3800 : ML4500

Druh chlazeni Plyn Plyn Plyn Plyn Plyn Plyn
Zatizeni CO2 | smésny plyn A 180 | 150 230 | 200 250 | 220 300 | 270 320 | 270 370 | 300
Dovoleny zatézovatel (DZ) % 60 60 60 60 60 60

Drat @ Mm 0,6-1,0 0,8-1,2 0,8-1,2 0,8-1,2 0,8-1,6 1,0-1,6
Plasté drzadla 112 (PM) 1 112 (PM) 112 (PM) 112 (PM) 112 (PM)
Délky kabelovych svazkd m §3|4 §3|4|5 §3|4|5 §3|4|5 §3|4|5 §3|4

Standard

= Velké ovladaci tlacitko pro zapnuti a vypnuti

Powermaster (PM)

: MW5300 : MW5400 : MWS5500 : MW5900 : MW7300 : MW 7500

= Velké ovladaci tlacitko pro zapnuti a vypnuti

= Vhodné pro 2taktni a 4taktni provoz = Vhodné pro 2taktni a 4taktni provoz Druh chlazeni Voda Voda Voda Voda Voda Voda

S funkel Up-Down pro regulaci proudu zdroje Zatizeni CO2 | smésny plyn A ©3000270  ©400(350  : 5000450  :550]500  : 3001270 i 500|450
= Digitalni zobrazeni svarovaciho vykonu, L : : : : : :

tloustky materidlu, rychlosti posuvu drétu Dovoleny zat€zovatel (DZ) % : 100 : 100 : 100 : 100 : 100 : 100

nebo korekce délky oblouku , : : : : : :

Drat @ Mm  :0,8-1,2 L 0,8-1,2 ©0,8-1,6 ©0,8-2,4 ©0,8-1,2 ©0,8-1,6

» Tla¢itko Mode pro prechod mezi riznymi : : : : : :
parametry svarovani a pro volbu svarovaci Plasté drzadla S 112 (PM) S 112 (PM) S 1]2(PM) ) © WH © WH
Ulohy v reZimu Uloh Tiptronic
Délky kabelovych svazkd m :3]4]5 : 31415 : 31415 : 3145 i 4 i 4

58
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MIG-MAG

MIG-MAG

Série PushPull hofaku

U principu PushPull se kombinuje podavac dratu zdroje se samostatnym taznym systémem
integrovanym do horaku. Tak je mozné posouvat dokonce i mékké hlinikové draty na vzda-
lenost 8 m, pri pouziti oddélitelného podavace dokonce pres 20 m. Se samostatnym mezipo-
davacem je pak mozné svarovat ve vzdalenosti az 43 m od zdroje - pri zachovani absolutné
spolehlivého a precizniho posuvu pridavného dratu.

= Maximalni dosah az 43 m

= Otocny a vymeénny krk horaku

« Univerzalni kladky pro posuv ocelovych a hlinikovych dratd

= Univerzalni PA-bowden pro ocelové a hlinikové draty 0,8 az 1,6 mm

= Jako varianta Powermaster s panelem dalkového ovladani na horaku:
pro nastaveni nejdulezitéjSich parametru primo na horaku

Jak daleko chcete zajit s Vasim PushPull horakem?

PUSH-PULL RESENI.
JEDNODUSE PRO VETSI DOSAH. v v v

az az

Zdroj Podavac dratu Mezipodavac (volitelné) PushPull horak

Technicka data

: LMG 300 : LMG 3600 : LMW 400

Druh chlazeni Plyn Plyn voda
Chladici systém - - 1 okruh
Zatizeni CO2 | smésny plyn 300 | 250 310 | 260 400 | 350
Dovoleny zatézovatel (DZ) 100 100
Drat @ 0,8-1,2 0,8-1,6
Provedeni . . .
Powermaster ®/0

Pistolova rukojet (

Standardni motor -

Motor Maxon L]

Délka kabeloveho svazku M 8™

* Pistolové drzadlo Ize sundat ™ dalsi délky kabelového svazku na vyzadani

LMW 450
; voda

2 okruh
450 360
© 60

£ 0,8-1,6

- ®/0
.

é 8**

: LMW 5400
; voda

2 okruh

£ 500 | 450

£ 100

£ 0,8-1,6

. ®/0
o
.
ys

é 8“

@ Standardni vybava O Volitelné k dispozici
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Oblouk pro
perfektni vzhled

Nase reSeni pro Cisté, jemné svary pri
svarovani TIG:

Série V

Série T

Série T-Pro a TF-Pro

Série MicorTIG a MobilePower
Série HandyTIG

Feed TIG podavac studeného dratu

TIG horakd

64 - 67
68 - 71
72 =75
76 - 81
82 - 85
86 - 87

88 - 91



PRO VSECHNY
S VELKYMI PLANY.

VYNIKAJICI TIG TECHNIKA -
Zabaleno v prdmyslovém designu,

ktery urcuje smér 0 g
VYBORNA PRODUKTIVITA TIG

Diky dalkovému ovladani, podavaci

studeného dratu a perfektni automatizaci

MAXIMALNE KOMFORTNI OVLADANI
S textovym displejem a ergonomickym
ovladacim panelem

TIG

Prehled série V

SERIEV

» Vykonny TIG. Vynikajici TIG technika v robustni primyslové sk¥ini a osvédeend
technologie invertoru pro optimalni vhodnost pro praxi a maximalni produktivitu.

Textovy displej s volbou jazyka a Tiptronic. Jasné strukturovana ovladaci plocha
a zeSikmeny ovladaci panel zajistuji, Ze ovladani stroje je vzdy dobfe viditelné

a snadné. Podle zafizenf zvolite funkci AC nebo DC, primér elektrody a svafovaci
proud. V rezimu Tiptronic pak mlZete pro kazdy svar uloZit idedIni nastaveni.

Svarovani hliniku (varianta AC/DC). Zapalovani plusovym pdlem a kalotova
automatika zajistuji perfektni tvarovani oblouku pfi svafovani hliniku. Specidini pribéh
stfidavého proudu s optimalizovanym vyvazenim proudu vytvari dobry Cistici Ucinek

a ovladatelnou tavnou lazen.

Puls a FastPuls do 20 kHz. Standardné integrovana funkce Puls do 20 kHz Vam po-
skytuje dodatecné vyhody pfi zpracovani tenkych svafovanych plechl a navic umoziuje

vysSSi rychlosti svarovani pfi automatizovaném pouziti.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

= V robustni, pIné zatizitelné primyslové skfini.

Robustni kovova skrin chrani hi-endovou techniku uvnitr zdroje.
Drzadla zdroje Ize pIné zatiZit a je tak mozné také zavéseni
na jerab.

= Dalkové ovladani. Pracovni situace casto neumoznuje, aby

byl svafovaci zdroj umistén primo vedle svarece. Aby bylo presto
mozneé zasahovat do svarovaciho procesu a prizpusobit svarovaci

proud, pomaha volitelné dalkové ovladani. Proto jsou u Lorch série
V k dispozici rdizné rucni a nozni ovladace, které Ize diky funkci
Plug&Play okamzité pouzit.

= Automaticky pokles proudu na konci. Automaticky pokles

proudu na konci od firmy Lorch zajistuje Cisté vyplnéni koncového
krateru.

» Nizka spotFeba energie. Pohotovostni funkce zajiStuje automa-

tické zapinani a vypinani komponentd.

Snimace tepla hlidaji teplotu dill a ovlddaji ventildtor podle potfeby.
To snizuje hluk zplsobeny ventildtorem, zatiZeni prachem uvnit?
stroje a Setfi energii.

= Mobilita. V mobilnim provedeni se sadou kol Trolley Ize sérii V

jak nosit tak i s ni jet. Budete tak stale flexibilni.
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SERIE V

Provedeni

: V24 mobil : V30 mobil : V24

Rozsah svafovani Ai3-240  ©3-300  3-240  :3-270  :3-300 :3-400  : 3-500

Sitovy pripoj 3~400 V o ® X - ® X - ® )
V Standard . . 0 . 0 . .
DC .o ) ) ) ) ‘o )
AC/DC

Volitelné s Lorch podavacem : : - © : - © - © - ©
studeného dratu Feed

Varianty chlazeni

- m.O
- m.O
-l o

Plyn [ [ J : : : : :
Voda Lo Lo Lo ) ‘o X X
Mobilni zdroj se sadou kol Trolley ® ® - - - - -

Kompaktni zdroj - -

s odd&litelnym podavacem dratu Po- Po-

* s transportnim vozikem Mobil-Car a vodnim chlazenim @ Moznéd varianta provedeni @ Standardni vybava O Voliteln& k dispozici

Koncept ovladani
L] - L] . l L L]
- :
® & E e
. -
=]

3

A4+ e @

iz

|

|!
il
2]
—
w0

:l=:

"y

-

V Standard
=3 kroky a svafovani” - koncept ovladani = Rozhrani dalkového ovladani

= LorchNet napf. pro fizeni volitelného podavace studeného dratu
Feed a propojeni s automatizacnimi komponenty Lorch

. Ergonoronické navadéni obsluhy prostrednictvim svételnych
symbolu a detailni fizeni postupu svarovani

« Plynuld regulace proudu = Funkce Puls

« Digitalni zobrazeni svafovaciho proudu a napéti = Tiptronic pracovni pamét pro 100 tloh

= Textovy displej s moznosti volby jazyka

= Pfepinani 2/4-takt

www.lorch.eu

Vrcholy

Mobilni V jako plnohodnotny zdroj

S Mobil-Car a chladicim pristrojem s vodnim
obéhem - pfipraven k jizdé. Zdroj V mobil
se tak dostane do idealni pracovni vysky,
plynova lahev je pevné ve svém Uchytu

a horak je pro optimalni vykonnost chlazen
vodou. Zdroj V si tak zaslouzi ndzev ,mobil”
a soucasné ziska funkcnost velkého kompakt-

, . Vodni chladici agregat WUK 5: Vysuce vykonny
niho zdroje. areg b v K

chladici agregét pro vodou chlazené hofaky TIG

Mobil Car: Pujezdovy vozik pro uloZeni
zdroje V. mobil a chladiciho pristroje
s vodnim obéhem WUK 5

VSe pro Vasi TIG produktivitu

S dalkovym ovladanim UpDown

na horaku jste v centru déni - pfimo
u Vaseho dilce. V ruce mate horak

a pfimo na ném ovladate proces
svarovani a na ampér presné tak
nastavujete svarovaci proud.

Automaticky podavac studeného
dratu Lorch Feed automatizuje
rucni posuv.

Puls a FastPuls do 20 kHz

Lorch série V ma standardné funkci Puls pro vysokofrekvencni impulzy az do 20 kHz. Tim vznikd zaostreny, stabilni oblouk. Zvlasté pro
automatizované aplikace je mozné dosahovat vy$sich rychlosti svafovani pfi snizeném vnosu tepla. To je vyhodou pravé u tenkych plechd,
protoze dochdzi k mensim deformacim. Cim vyssi je kmitocet impulzd, tim prijemnéjsi je hluk pri svafovani. V zavislosti na zakladnim ma-
teridlu dochdzi u vysokofrekvencnich impulzd k mensimu nabihani barvy.

Technicka data

Svarovaci proud TIG A i3-240  3-300  :3-240  :3-270  :3-300  :3-400  :3-500

Svarovaci proud elektrody A 20-200 20-250 20-200 520—220 20-250 520—300 20-400

Proud p¥i 100% DZ (DC|AC/DC) A 2201 190 270 | 240 2201210 5250 250 360 380

Proud p¥i 60% DZ (DC|AC/DC) A 5240 | 220 5300 | 280 5240 | 230 5270 5300 §4oo 5500

DZ pfi I max. (DC| AC/DC) % 560 [ 50 60 | 50 560 [ 50 560 60 50 60

Sitové napéti v §3~400 §3~400 §3~4oo §3~400 §3~4oo §3~400 §3~4oo

Povolena tolerance sité % Ei15 Ei15 Ei15 Ei15 Ei15 Ei15 Ei15

Sitovy jisti¢, pomaly A 516 16 516 516 532 532 532

Rozméry (D x S x V) Mm E812><283>< E812x283x ?1130><450>< ?1130><450>< ?1130><450>< ?1130><450>< 51130><450><
:518 :518 :815 :815 :815 : 860 : 860

Hmotnost (DC | AC/DC)  Kg 529,4 | 35,1 531 |37 584,6 1 90,5 585 |92 586,4 | 93,6 107,6 | 121,5 108,7 | 123,2

Hmotnost vodniho chlazeni (piného)  Kg 524,1 524,1 14,7 14,7 14,7 14,7 14,7
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Série T-Pro

VITEJTE
V TIG DILNE. /[

s’
’

~

3

|

LA —

VYROBENO PRO DILNU
Prdmyslovy standard v kompaktnim krytu .

MAXIMALNI VYKON
Puls a FastPuls az 2 kHz - na prani s integrovanym
podavacem studeného dratu

ZAZRAK HOSPODARNOSTI
NiZsi spotfeba energie pfi vynikajicich viastnostech
pro svarovani TIG

TIG

Prehled sérii T-Pro a TF-Pro

SERIE T-PRO

Nejlepsi vlastnosti pro svarFovani TIG diky technologii invertoru. Invertory
presvédcuji svou vysokou ucinnosti a mimoradné dobrymi viastnostmi pro svarovani,
protoze digitalni softwarova regulacni technika ma rozhodujici vliv na vysledek svarovani.

Puls a FastPuls az 2 kHz. Standardné integrovana funkce Puls do 2 kHz Vam
poskytuje dodatetné vyhody pFi zpracovani tenkych plechd.

Také s integrovanym vodnim chlazenim. Vodou chlazené varianty Lorch série
T-Pro maji chlazeni integrovano v pojizdné kompaktni skfini a jsou tak optimalné

vhodné pro mobilni pouziti na dilné.

Pfepinani DC na AC. Lorch série T je ve vSech variantach vykonu k dispozici jako
verze DC a AC/DC a poskytuje Vam tak maximalni flexibilitu také pri svarovani hliniku.

TF-Pro. Integrovany posuv dratu TF-Pro 300 spolehlivé vede pfidavany material do
taveniny. 4kladkovy podavac dratu se specidlné sladénou kombinaci prevodd pritom
zajistuje transport dratu. Podavac studeného dratu je ovladan pomoci odnimatelného

ovladaciho panelu.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

= Dalkové ovladani. Pracovni situace ¢asto neumoznuje, aby
byl svarovaci zdroj umistén primo vedle svarece. Aby bylo presto
mozné zasahovat do svafovaciho procesu a prizpUsobit svafovaci
proud, pomaha volitelné dalkové ovladani. Proto jsou k dispozici
rlzné ruéni a nozni ovladace, které Ize diky funkci Plug&Play
okamZzité pouzit.

= Nizka spotieba energie. Pohotovostni funkce zajistuje auto-
matické zapinani a vypindni komponentd na Vasem Lorch T-Pro
250. Snimace tepla hlidaji teplotu zdroje a ovladaji ventilator podle
potFeby. To snizuje hluk zplsobeny ventildtorem, zatiZeni prachem
uvnitr stroje a Setfi energii.

= Funkce intervalového bodovani. Funkce intervalového bodo-
vani od Lorch snizuje deformace pfi zpracovani tenkych plechd.

= Bezkontaktni HF zapalovani. TIG zapalovani probiha bez-

dotykové s vysokonapétovymi impulzy. Zapalovani se provadi
stisknutim knofliku, wolframova elektroda se obrobku nedotyka.
Nevznikajf tak vméstky wolframu ve svaru a je to Setrné k elek-
trodé. Pro pouziti v oblastech citlivych na vysoké kmitocty nebo
na nastrojich Ize kromé toho prepnout zapalovani na ContacTIG
(dotykoveé zapalovani).

= Intelligent Torch Control. S inteligentnim fizenim horaku

je automaticky detekovano, zda je pouzit standardni hofdk nebo
néktery z novych, piné digitalnich hoFakd Lorch i-Torch s dalkovym
ovladanim Powermaster.

www.lorch.eu




SERIE T-PRO

SERIE T-PRO

Provedeni

: T-Pro 250 . TF-Pro 300

Rozsah svafovani A i 5-250 £ 5-300 £ 5-300
Sitovy pripoj 3~400 V e e )

Koncept ovladani

ControlPro ) ) N J
Varianty

DC B

AC/DC - @

Varianty chlazeni

Plyn
Voda

Vybaveni

Integrovany 4kladkovy podavac studeného = = ([ ]
dratu pro TIG :

Odnimatelny ovladaci panel pro nastavenf - - | @
posuvu dratu : : :

@ Mozné varianta provedeni @ Standardni vybava

” r 4

Koncept ovladani

ControlPro

=3 kroky a svafovani“ - koncept ovladani = Rozhrani dalkového ovladani

= Ergonomické navadéni obsluhy prostrednictvim svételnych = Tiptronic pracovni pamét pro 100 Uloh

symbold a detailni fizeni postupu svarovani = TF-Pro dodatecné s odnimatelnym ovladacim panelem

« Plynula regulace svafovaciho proudu pro fizeni studeného dratu TIG

= Prepinani 2/4-takt

70 www.lorch.eu

Vrcholy

Maximalni produktivita TIG diky integrovanému podavaci studeného dratu

Integrovany podavac dratu TF-Pro se separatnim, odnimatelnym ovladacim panelem a specialnim fizenim studeného dratu spolehlivé
vede pridavany material do taveniny. 4kladkovy kvalitni posuv se specidlné sladénou kombinaci prevodd zajistuje spolehlivy transport
dratu. Sikmo doll orientovany vystup dratu, kombinovany se systémem Fast Connect (FCS) TIG hotdku pro studeny drdt zajistuje snadné
navlékani a spolehlivy chod také u hlinfkovych dratd.

4kladkovy kvalitni posuv dratu Vedeni dratu s optimalizovanym odporem diky Odnimatelny ovladaci panel pro fizeni podavace

zahnutému pripoji hordku studeného dratu

Vodni chlazeni s ukazatelem stavu kapaliny Spickovy vykon svarovani diky SmartBase

Promysleno do nejmensiho detailu.
U vodou chlazenych zdrojl Ize jedinym
pohledem na ukazatel stavu chladici

SmartBase, databanka expert Lorch, mistrné reguluje svafovaci
oblouk. Ergonomické navadéni obsluhy umoznuje prostrednictvim
usporadani svételnych symboll detailni fizeni postupu svafovani.
kapaliny zkontrolovat chlazeni. Doplnéni S Tiptronic dodatec¢né ulozite az 100 svarovacich Uloh.

se provadi pomoci plniciho hrdla umisté-

ného na zadni strané.

Technicka data
T-Pro 250 T-Pro 300 TF-Pro 300

Svarovaci proud TIG A 5-250 © 5-300 + 5-300
Svarovaci proud elektrody A 10-200 10-200 10-200
Proud pfi 100% DZ (DC|AC/DC) A 180 | 200 230 | 200 230 | 200
Proud pri 60% DZ (DC|AC/DC) A 250 | 230 270 | 230 270 | 230
DZ pfi I max. (DC|AC/DC) % 60 | 45 45130 45130
Sitové napétf v 3~400 3~400 3~400
Povolenad tolerance sité % +15 +15 +15
Sitovy jisti¢, pomaly A 16 16 - 16
Rozméry (D x S x V) Mm 880 x 400 x 755 880 x 400 x 755 880 x 400 x 755
Hmotnost s chlazenim plynem (DC | AC/DC) Kg 43,4145,5 43,6 145,5 52| 53,5
Hmotnost vodniho chlazeni Kg 15,2 15,2 15,2
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Série T

Prehled sérieT

Mobilni TIG svafovaci invertor. Co jesté vCera vyzadovalo obrovské svarovaci
zdroje, zvladdne dnes technologie série T vméstnat do minimalniho prostoru s nejlepsimi
TIG vlastnostmi pro svarovani. S dobrou ergonomii a dobrou prenosnosti od 12 kg.
Perfektni pro mobilni vyuziti.

TIG SE HODI TADY
| TAM A VSUDE.

Puls a FastPuls az 2 kHz. Standardné integrovana funkce Puls do 2 kHz Vam
poskytuje dodatetné vyhody pfi zpracovani tenkych plechd.

Nizka spotfeba energie. Pohotovostni funkce zajistuje automatické zapinani a vypi-
nani komponent(. Snimace tepla hlidajf teplotu zdroje a ovladajl ventildtor podle potfeby.
To snizuje hluk zplsobeny ventildtorem, zatizeni prachem uvnitf stroje a Setif energii.

Spickovy vykon svaFovani. Hi-endova technika a databdze parametrll SmartBase
ridi oblouk pro optimalni vysledky.

Prepinani DC na AC (pouze AC/DC). Lorch série T je ve vSech variantach vykonu
k dispozici jako verze DC a AC/DC a poskytuje Vam tak maximalni flexibilitu také pfi
svarovani hliniku.

« Bezkontaktni HF zapalovani. TIG zapalovani probiha bezdotykové s vysokonapéto-
vymi impulzy. Zapalovani se provadi stisknutim knofliku, wolframova elektroda se ob-
robku nedotykd. Nevznikaji tak vmeéstky wolframu ve svaru a je to Setrné k elektrodé.
Pro pouziti v oblastech citlivych na vysoké kmitocty nebo na nastrojich Ize kromé toho
prepnout zapalovani na ContacTIG (dotykové zapalovani).

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

PERFEKTNI MOBILITA

Kompaktni, extremné robustni konstrukce -
volitelné také s promyslenym transportnim
vozikem Trolley

SPICKOVY VYKON SVAROVANI
Hi-endova technika a databaze parametrd
SmartBase ridi oblouk pro optimalni vysledky

PROFESIONALNI TIG FUNKCNI VYBAVA
VSe po ruce, co profesionalové potrebuji

= Tiptronic. S paméti Tiptronic ulozite v provedeni ControlPro ide-
alni nastaveni pro kazdy svar, abyste jej pfi opakovani svarovaci
ulohy mohli jednoduse postupné vyvolat s hordkem UpDown nebo
Powermaster.

= Volitelné vybaveni. Lorch série T je jak mobilni, tak se s volitel-
nym vodnim chlazenim stava plnohodnotnym zafizenim pro dilny.
Diky moznosti dodatecného doplnéni o Maxi Trolley zlstava mobilita
zarucena navzdory vodnimu chlazeni.

= Intelligent Torch Control. Diky Intelligent Torch Control (ITC),

inteligentnimu Fizeni horaku od firmy Lorch, detekuje série T, zda
je pouZit standardni hofak nebo zda se ma pracovat s nékterym

z hotdkl Lorch i-Torch. To pfindsi rozsdhlé ochranné funkce horaku
a vice komfortu pro svarece.

= Ochrana proti padém z vysky az 60 cm. Lorch série T je

diky své nizké hmotnosti snadno prenosna a zarucuje ochranu
proti paddm z vysky az 60 cm.
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SERIET

Provedeni

Rozsah svafovani A i 3-180 £ 3-220 5-250 5-300
Sitovy pFipoj 1~230 V () () = =
Sitovy pfipoj 3~400 V - - ® ®
Koncept ovladani . . . .
BasicPlus o o o o
ControlPro () o ® ®
Varianty . . . .
o = e 5 =
AC/DC o o o ‘o

@ Moznd varianta provedeni @ Standardni vybava
Koncept ovladani

[3R=E N NN

ControlPro

BasicPlus

= 3 kroky a svarovani” - koncept ovladani = ,3 kroky a svarovani” - koncept ovladani

Ergonomické navadeéni obsluhy prostrednictvim svételnych

= Ergonomické navadéni obsluhy prostrednictvim svételnych
symbolll a fizeni postupu svarovani

symbolu a detailni fizeni postupu svarovani

Plynula regulace proudu = Plynuld regulace proudu

Na ampér presny digitalni displej
Prepinani 2/4-takt

= Digitalni zobrazeni svarovaciho proudu a napéti

= Prepinani 2/4-takt

Rozhrani dalkového ovladani = Rozhrani dalkového ovladani

LorchNet napf. pro Fizeni volitelného vodniho chlazeni = LorchNet napf. pro fizeni volitelného vodniho chlazeni nebo

podavace studeného dratu Feed

Funkce Puls
= Funkce Puls

MoZnost pFipojeni hofak( s dalkovym ovlddanim

Lorch Powermaster = Tiptronic pracovni pamét pro 100 Uloh

= Moznost pFipojeni hotak( s dalkovym ovlddanim Lorch Powermaster

www.lorch.eu

Vrcholy

Vse potfebné perfektné uloZzeno

Série T, to jsou plnohodnotné zdroje pro
TIG svarovani ve Vasem provozu. S agre-
gatem vodniho chlazeni WUK zvladnete

i nejtvrdsi trvaly provoz. Na Maxi-Trolley,
stabilni transportni vozik, pripevnite zdroj
za okamzik a navic perfektné umistite

veskeré k praci potrebné prislusenstvi. a

_____Misto pro svarecské naradi
Umisténi pridavnych dratd
Upevnéni zdroje a vodniho chlazeni
) — | ~Misto pro integrovany zastr¢kovy
panel (2 x Schuko)
i- Dvojité jisténi tlakové lahve

Agregat vodniho chlazeni:
pod T pasuje presné.

+

Maxi-Trolley.
Ultimativni transportni vozik.

ITC to umozni: Dva horaky na vybér

Diky ITC, inteligentnimu fizeni horaku,

zjisti série T, zda je pouzit standardni

hordk, nebo zda se méa pracovat s nekte-

rym z hoFak{ Lorch i-Torch, jako je napf. -
Powermaster s digitalnim zobrazenim,

a automaticky nastavi prislusné funkce.

Svarovaci proud ,ON-OFF” S LED indikaci
Druhy proud ,ON-OFF" v rukojeti horaku
Proud ,Up-Down”

7w . Down
El «-> IE

Displej svarovaciho proudu Vaseho 0
svarovaciho zdroje Lorch

i-Torch

i-Torch UpDown i-Torch Powermaster

Technicka data

Svarovaci proud TIG A 3-180 L 3-220 © 5-250 : 5-300
Svarovaci proud elektrody A 10-150 10-180 10-200 10-200
Proud p¥i 100% DZ  (DC|AC/DC) A 130 160 175 200 | 180
Proud pfi 60% DZ ~ (DC|AC/DC) A 150 180 200 250 | 220
DZ pfi I max. (DC | AC/DC) % 35 40 35 35130
Sitové napéti v 1~230 1~230 3~400 3~400
Povolena tolerance sité % +15 +15 +15 +15
Sitovy jisti¢, pomaly A 16 16 16 16

Rozméry (Dx$xV) (DC|AC/DC) Mm 430 483x185x 325 : 430 | 483x 185x325 : 430 | 483x 185325 : 430 | 483 185 x 325

Hrmotnost (DC|AC/DC) Kg  : 12,2]13,3 ©12,3]13,4 ©14,3]16,3 £ 14,51 16,3
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Série MicorTIG

VRCHOL MOBILNIHO
TIG SVAROVANI.

TROJNASOBNA FLEXIBILITA
Uplna nezavislost diky technologii All-In pro provoz
na rozvodnou sit, generator a akumulator

INTUITIVNI OBSLUHA

Ovladaci panel ControlPro s grafickym displéjem,
otocnym/tlaénym regulatorem a funkci pameti’ uloh
DALKOVE OVLADANIZ HORAKU

S horakem Powefmastervzdy vsechny parametry
svarovani po ruce

TIG MOBIL

Prehled série MicorTIG

SERIE MICORTIG

PFenosny TIG svaFovaci invertor. Mobilni a kompaktni svarovaci
zdroj 200 DC-TIG s technologii MicorBoost, bezkontaktnim vysokofrek-

vencnim zapalovanim a funkci svarovani elektrodou.

Jedineéna flexibilita. Upina nezavislost diky technologii All-In pro

provoz na rozvodnou sit, generator a akumulator.

Vykonny. Integrovany modul Power Factor Correction (PFC) zajistuje

optimalni vytizeni sité a plny vykon v siti 230 V.

Graficky displej s volbou jazyka a paméti Gloh. MicorTIG 200
ControlPro s jasné strukturovanou ovladaci plochou zajistuje intuitivni

ovladani stroje.

Puls a FastPuls. Integrovana funkce Puls az 5 kHz je mimoradné

vhodna pro svafovani tenkych plechd.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

Lovcr I
~MICORBOOST

TECHNOLOGY

ACCU

READY

= Bezpecnost. Diky stupni kryti IP23 a znacce S optimalni vhodnost
také pro pouziti na montazi.

= Robustni a odolny proti padiim z vy$ky aZ 80 cm.
MicorTIG 200 DC ma diky specidlni ochrané proti narazu zaruku
odolnosti proti padim z vysky az 80 cm. Pokud by Vdm zdroj
nékdy vypad! z ruky nebo spad! dold z ponku, miZete jednodude
pracovat dal.

» Dalkové ovladani z hoFaku. Zadné prechazeni sem a tam mezi

obrobkem a strojem. Diky volitelnému horaku Powermaster mate
vdechny dlleZité parametry svafovani po ruce.

= Energeticky Gcinny. Série MicorTIG dosahuje diky nejmoder-

néjsi vykonové elektronice a pohotovostni funkci vysoké ucinnosti
a malé spotreby energie.
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TIG MOBIL

Provedeni

Paket akumulatord

MicorTIG 200 DC Accu-ready MobilePower

SERIE MICORTIG

Rozsah svarovani A 5-200 Technologii Li-Ion
) : pro pripojeni k
Sitovy pripoj 1~230 V . @ MicorTIG 200 DC

Koncept ovladani

BasicPlus ®
ControlPro ®
Vybaveni

Accu-ready: pfipoj k paketu akumuldtorl [ ]

MobilePower pro svarovani nezavislé na napajeci siti
PFC modul pro optimalni vytizenf sité . @

Vysokofrekvencéni zapalovani (HF), management [ ]
plynu a funkce svarovani elektrodou :

@ Moznéd varianta provedeni @ Standardni vybava

’ r 4

Koncept ovladani

TIG MOBIL

Vrcholy

Jedinecna flexibilita diky technologii All-In

. Napéjeci sit
115 -230V
Generator ALL
8 kVA IN
Akumulator
MobilePower

Svarovani nerezové oceli s DC

TIG-DC
svarovani

TIG-DC
pulzni svarovani

Zadné vmaéstky wolframu diky

vysokofrekvencnimu zapalovani

pétovymi impulzy stisknutim knofliku, takze wolfra-

TIG zapalovani se provadi bezdotykové s vysokona-
HF
mova elektroda se obrobku nedotyka. Nevznikaji

2 tak vméstky wolframu ve svaru a je to Setrné pro
elektrodu.
Vysokofrekvenéni
zapalovani

Pro pouziti v oblastech citlivych na vysoké kmitocty
nebo na nastrojich Ize kromé toho prepnout zapalo-
vani na ContacTIG (dotykové zapalovani).

SERIE MICORTIG

= To znamena: Dodatecné na siti nezavislé svaro-
vani ve spojeni s vysoce vykonnym Li-Ion pake-
tem akumulatoru MobilePower.

» Spi¢kovy vykon svafovani tam, kde je potieba.

QUALITY
ouT

MozZnost pouZiti také s dalkovym
ovladanim horaku

i-Torch UpDown

Svarovaci proud ,ON-OFF”
Druhy proud ,ON-OFF”
Proud ,Up-Down”

S LED indikaci
v rukojeti hofaku

i-Torch Powermaster

Proud
Up-Down” Down

Up
EEL «-> EEE

Displej svarovaciho proudu Vaseho
svarovaciho zdroje Lorch

ContacTIG
Technicka data
BasicPlus ControlPro
= Vlysokofrekvencni zapalovani = Vysokofrekvencni zapalovani MicorTIG 200 DC : MicorTIG 200 DC
= Funkce Puls az 5 kHz = Funkce Puls az 5 kHz : ) o)
« Na ampér presny 7segmentovy displej « Na ampér presny digitalni displej Svafovaci postup TIG . Elektroda TIG : Elektroda
= Plynuld regulace proudu = Plynuld regulace proudu Elektrody @ mm 1,0-4,0 1,5-4,0 1,0-3,2 1,5-3,2

« Rizeni postupu svarovani nastavenim vedlejsich parametr{l = Nastavitelné Fizeni postupu svarovani s grafickou podporou

Svaritelny material : Ocel, Nerezovd ocel, i Ocel, Nerezova ocel : Ocel, Nerezovd ocel, @ Ocel, Nerezova ocel

= Predvolba standardni a CEL elektrody = Predvolba standardni a CEL elektrody Med : Méd

= Pfepinani 2/4-takt = Prepinani 2/4-takt Rozsah svarovani A 5-200 10-180 5-180 10-140
= Rozhrani dalkového ovladani = Rozhrani dalkového ovladani DZ pfi max. proudu (40 °C) % 25 25 25 25
= MoZnost pfipojeni hofakd s dalkovym = Moznost pfipojeni hofakd s dalkovym DA R 2 : 2 :
ovlddanim Lorch Powermaster ovladdanim Lorch Powermaster Proud pri 60% DZ (40 °C) A . 160 140 : 150 110
= Pamét pro 10 svafovacich Uloh Sitové napéti v 230 230 : 115 115
= Ovladani prostfednictvim symbold Rozméry (D x & x V) A 360 % 130 % 215

= Textové detailni menu :
Hmotnost kg : 6,8

78 www.lorch.eu www.lorch.eu 79



TIG MOBIL SERIE MICORTIG A MOBILEPOWER

MICORTIG ACCU-READY A PAKET
AKUMULATORU MOBILEPOWER.

TIG MOBIL

MicorTIG200 a paket akumulatoru

MobilePower
Tym snU0 pro mobilni svafovani.

Nezavislé na siti, vysoce flexibilni, vykonné. MicorTIG plus MobilePower.

To je kli¢ ke kratkym cestam. Hledani sitového pfipoje a tahani prodluzovacich
kabell odpada. Stadi pFipojit paket akumuldtor( MobilePower na MicorTIG.
Nepifjemné ptipravy odpadaji a mdZete rovnou svafovat. Tam, kde musite, tam,
kde to chcete. Optimalni pro opravy svarovanim na nerezové oceli, dokoncovaci
operace svarll, na schody, zabradlf a madla ale také na kone¢nou montaz modull a
pro stavbu potrubi. Spi¢kovy vykon svarovani presné tam, kde jej potrebujete.

Maximalni flexibilita diky vyméné akumulatoru.

o Akumulator 4 =
Akumulator 3 = +/- 92 min. (pfi 100 A)
Akumulator 2 = +/- 69 min. (pfi 100 A)

Akumnuldtor 1 = +/- 46 min. (pif 100 A)

+/- 23 min. (pfi 100 A)

Technické Udaje

MobilePower

Energie Wh  : 604,8

Nabfjeci cykly cca 1000

Hmotnost kg 7

Rozméry (Dx$xV) mm  : 323x131x215
Doba nabijeni in. 150

Doby svarovani TIG in. : =51 (p¥ 50 Ay
& 23 (p¥ 100 A

* Hodnoty se li$i podle délky oblouku a okolni teploty

SERIE MICORTIG A MOBILEPOWER
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Série HandyTIG

AC/DC
NA
CESTACH.

MOBILNI TIG TALENT
Pro hlinik a ocel /nerezovou ocel

INTUITIVNI OVLADANI
Pro prvotridni vysledky i bez kazdodenniho cviceni

PERFEKTNI OBLOUK
Automaticky optimalizovany, at se pracuje kdekol;

R ]

Prehled série HandyTIG

SERIE HANDYTIG

Mobilni TIG svafovaci invertor. Invertory HandyTIG maji v siti 230 V podobné
vlastnosti jako velké primyslové TIG zdroje a poskytuiji tak i Vasi dilné viechno,

co potrebujete k TIG svarovani.

Automaticky management plynu. Aby byla wolframova elektroda a svar chranény
pred oxidaci, reguluje automaticky management plynu predfuk a dofuk plynu.

Intuitivni ovladani. Ovladani série Lorch HandyTIG je nanejvys jednoduché
a intuitivni a diky automatice nastaveni rychle vede k dobrym vysledkim svafovani.

PFepinani DC na AC. S Lorch HandyTIG mizete zcela jednodu$e pfepinat z DC na

AC a svarovat tak i hlinik.

Puls a FastPuls. Standardné integrovana funkce Puls do 2 kHz Vam poskytuje
dodate¢né vyhody pfi zpracovani tenkych svafovanych plechd.

PFipoj pro rucni nebo pedalové dalkové ovladani. Pro sérii Lorch HandyTIG
jsou k dispozici rlizné ruéni a nozni ovliadace, abyste mohli pfizpdsobit svafovaci proud.

\\\

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

= Funkce svarovani elektrodou. Svarovani s funkci Hotstart,
Anti-Stick a regulaci Arc-Force. Automaticky Hotstart Vam umoznuje
perfektni zapalovani, systém Anti-Stick spolehlivé zamezuje prilepeni
elektrody a regulace Arc-Force podporuje svarovaci proces zvysenim
stability oblouku a optimalnim prenosem materialu.

= Energeticky ucinny. Lorch HandyTIG dosahuje diky nejmoder-
néjsi vykonové elektronice a pohotovostni funkci ventildtoru vysoké
ucinnosti a malé spotfeby energie.

= Intelligent Torch Control. S inteligentnim Fizenim horaku

je automaticky detekovano, zda je pouzit standardni hordk nebo
n&ktery z piné digitalnich hofakd Lorch i-Torch s dalkovym
ovladanim Powermaster.

s

= Pamét Gloh. V paméti Uloh miZete uloZit vzdy 2 svafovaci Ulohy

na elektrodu a TIG.

= Bezpecny. Diky stupni kryti IP23 a znacce S je MicorStick optimalni

pro pouziti na montazi.
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SERIE HANDYTIG

Provedeni

: HandyTIG 200 AC/DC

: HandyTIG 180 DC : HandyTIG 180 AC/DC
Rozsah svarovani A 5-180 3-180 3-200
Sitovy pripoj 1~230 V X - o
Koncept ovladani
ControlPro ([ ]
Vybaveni
Vysokofrekvenéni zapalovani (J ® (J
ContacTIG . ® ° Lo
Managementem plynu ([ ] ® ®
Funkci svarovani elektrodou L (] ®
Aplikace
Usek Oceli a nerezovou ocelido Oceli a nerezovou ocelido Oceli a nerezovou ocelido
S 8mm © 10 mm a hlinik do 5 mm © 10 mm a hlinik do 8 mm
@ Mozné varianta provedeni @ Standardni vybava
Koncept ovladani
Eaneral Bra
JMmin
L L L
o a
y

. [ — ﬂn: Handy TG 200

ControlPro ControlPro

= ,3 kroky a svarovani” - koncept ovladani = 3 kroky a svarovani” - koncept ovladani

= Plynuld regulace proudu = Plynuld regulace proudu

= Na ampér presny digitalni displej = Na ampér presny digitaini displej

= Prepinani 2/4-takt = Prepinani 2/4-takt

= Rozhrani dalkového ovladani = Rozhrani dalkového ovladani

= Funkce Puls = Funkce Puls

= Pamét Jobl: 2 pro TIG a 2 pro elektrodu = Pamé&t JobU: 2 pro TIG a 2 pro elektrodu
= Vhodné pro pouziti s dalkovym ovladanim horaku Lorch UpDown = MoZnost pfipojeni hoFakd s dalkovym

ovladanim Lorch Powermaster

www.lorch.eu

SERIE HANDYTIG

Vrcholy
Svarovani hliniku s AC/DC Bezkontaktni HF zapalovani
TIG-AC TIG zapalovani probihd bezdotykové s vysokonapé-

svarovani

~ s ~ a HF zapalovani
Svarovani nerezové oceli s DC

TIG-AC Pro pouziti v oblastech citlivych na vysoké kmitocty

svarovani nebo na nastrojich Ize kromé toho pFepnout zapalo-
vani na ContacTIG (dotykové zapalovani).

ContacTIG

tovymi impulzy. Zapalovani se provadi stisknutim
knofliku, takze wolframova elektroda se obrobku
nedotyka. Nevznikaji tak vméstky wolframu ve
svaru a je to Setrné k elektrodé.

svarovani

s pu'znl’ _

Moznost pouziti také s dalkovym ovladanim hofdku

MUZete vedle klasického hotaku s
dvojitou spousti pouzit i horak s dalkovou
regulaci Up-Down. Stalé prechazeni

mezi dilcem a zdrojem je tak u konce.
Svarovaci proud nastavujete na horaku.

Svarovaci proud ,ON-OFF”
Druhy proud ,ON-OFF”
Proud ,Up-Down”

7w . Down
EEL €~ ERE

Displej svafovaciho proudu
Vaseho svarovaciho zdroje Lorch

S LED indikaci v ruko-
jeti horaku

i-Torch UpDown i-Torch Powermaster

Technicka data

: HandyTIG 180 DC

: HandyTIG 180 AC/DC : HandyTIG 200 AC/DC

Metoda svafovani : TIG | elektroda : TIG | elektroda : TIG | elektroda

@ Elektrody Mm © 1,0-3,2|1,5-4,0 £ 1,0-3,2]1,5-4,0 £ 1,0-4,0]1,5-4,0

Svafritelny material TIG . Ocel, nerezova ocel, méd' . Ocel, nerezova ocel, méd, hlinik : Ocel, nerezova ocel, méd, hlinik

Elektrodou svaritelny material . Ocel, nerezova ocel . Ocel, nerezova ocel . Ocel, nerezova ocel

Rozsah svafovani A 5-180]10-150 £ 3-180 | 10-150 £ 3-200]10-170
DZ pfi max. proudu (40°C) % © 30|40 35135 4545

Proud pfi 60% DZ (40°C) A | 150135 150 110 180 120

HF zapalovani (] (] L]

Sitové napétf V1230 | 1230 1230
Rozméry (Dx§><V) Mm 337 x130x 211 480 x 185 x 326 480 x 185 x 326
Hmotnost Kg 6,5 13,3 13,4

@ Standardni vybava
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TIG FEED TIG FEED

Feed

Maximalni TIG produktivita.
Podavac studeného dratu TIG
automatizuje pridavani dratu.

Lorch Feed zajistuje s absolutni pfesnosti vybornou kvalitu TIG
a vysoké tempo. Feed proto disponuje plné digitalnim fizenim,
regulaci motoru posuvu se snimacem a preciznim 4kladkovym
posuvem pro presny transport dratu.

Prehled Feed

= Posuv dratu. 4kladkovy podavac dratu s regulaci motoru
a zpétnou vazbou otacek zajiStuje presny transport dratu.

= Digitalni zpétna vazba otacek. Pro absolutné presny
posuv dratu.

= Textovy displej s volbou jazyka a Tiptronic. Jasné struk-
turovand ovladaci plocha a zeSikmeny ovladaci panel zajistuji,
ze ovladani stroje je vzdy dobre viditelné a snadné. V rezimu YEARS

; ) - o T . INDUSTRIAL
Tiptronic pak muzete pro kazdy svar uloZit idedlni nastaveni. WARRANTY

FEED.
TIG PODAVAC STUDENEHO DRATU
PRO AUTOMATICKY | RUCNI PROVOZ.

= Plug&Weld: LorchNet. VSe propojujici kabel, jak pfi ru¢nim tak

i automatizovaném svarovani.

= Feed 2. podavac studeného dratu se separdtnim odnimatelnym

sitovym zdrojem pro elektricky citlivé oblasti.

Oblast pouziti Feed: Pro rucni svarovani
moznost jednoduchého pripojeni k Vasi
Lorch sérii V prostfednictvim LorchNet.

Technicka data

Rychlost posuvu dratu

Pohon/posuv

Sitové napétf
Sitova zastréka
Rozméry (D xS x V)
Hmotnost

* Bez sitového zdroje

Oblast pouZiti Feed: jako plné integrovana

soucast Lorch Automation Solutions.

1-6,0nebo 0,5 - 20,0

4 kladky /regulace motoru se snima-
: Cem/digitaIni zpétna vazba otacek

L 230
Schuko
670 %270 x 500

F21,5

£ 0,1-6,0nebo 0,5 - 20,0

4 kladky /regulace motoru se snima-
: Cem/digitalni zpétna vazba otacek

L 42/ 230

Sitovy zdroj/Schuko
© 670 %270 %500

21,5
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TIG HORAK TIG HORAK

Prehled série TIG horako

Ergonomie. Diky specidlni konstrukci horfdku mohla byt zkracena vzdalenost
ovladacich tlacitek k oblouku. Zvy$ené tlacitko druhého proudu zajistuje,

Ze omylem nedojde ke zméné svarovaciho proudu nebo jinych parametrd.

K dostani ve 2 velikostech.

HeatProtect. Aby byla ridici elektronika chranéna pred prehrivanim,
prebird tepelné jisténi snimac tepla. (Provedeni ,i”

TorchProtect. Diky volitelnému aktivovani TorchProtect ve svarovacim
zdroji je automaticky detekovan TIG hordk a neni napajen veétsim nez pro
dany hordk maximalnim povolenym proudem. Tak je zabranéno pretizeni
hordku. (Provedeni ,i")

Privétivé i k levakltim. Stisknutim tlacitka Mode u varianty
Powermaster po dobu sedmi vtefin se zobrazeni na displeji
prepne pro pohled vyhovujici levakim.

Ovladani Powermaster. Ve varianté Powermaster nasta-
vujete dlleZité parametry, jako je nastaveni Vasich svafova-
cich Uloh, pfimo na horaku.

LORCH TIG HORAKY.
PERFEKTNI OVLADANI JE TAK
JEDNODUCHE.

= HoFaky pro studeny drat. Integrovany, automaticky privod = Stabilita. Zkracena ovladaci vzdalenost horadku a tim optimalizo-
studeného dratu.

. . - : e , . vedeni oblouku.
= Tiptronic. Pomoci Tiptronicu si ulozite idealni nastaveni pro kazdy

svar v pozadovaném poradi. Prostfednictvim paméti tloh pak ma- = Bezpedény. Diky zvysenému tlac¢itku druhého proudu je zabranéno
zete vyvolat az 100 pracovnich hodnot za sebou. nechténému stisknuti tlacitka UpDown.

= Flexibilita. Maximaini volnost pohybu a komfort ovladani zajistuji = Variabilni. Prislusny kabelovy svazek pro TIG horak je k dostani
kulovy kloub na rukojeti a ohebny kabelovy svazek LeatherFlex. ve variantach 4m a 8 m.
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Provedeni

Vrcholy

Powermaster Horaky pro studeny drat
Rozsah svarovani do : Kromé funkce UpDown na hordku mate s digitalnim = Integrovany, automaticky privod studeného dratu
- - - - " . displejem o v3em prehled a regulujete svafovaci proud L _ .
Koncept ovladani s presnosti na ampér. = K dostani jako UD, DD a PM i-Torch horak
Dvojity stisk (DD) PY PY P P _ _ Pomoci paméti Jobl miiZete navic = Mnohostranné sefiditelny a nastavitelny pfivod studeného dratu
i : : : 2 : bleskove vyvolat nastaveni Vasich = Pro TIG DC a AC svafovani se studenym dratem
UpDown (UD) : @ : @ : @ . @ 2 = 2 = nejlepsich svard. Kromé toho mohou - ) ) 3
: : : : : : byt dva volné volitelné parametry = Otocny a zajistitelny adaptér - krouzek
Powermaster (PM) . @ : @ : @ : @ Do- L= Vasgeho zdroje individudiné vlozeny
o y . : : : : : : na ovladaci panel, odkud mohou byt
Otocné kolecko ventilu = = = | = - @ . @ kdykoli vyvoldny a zménény.
Druh chlazeni Funkce Powermaster pfinasi uzitek
: : : : : : na vsech strojich Lorch s ITC-Inside.
Plyn © o L 4 4 L : @ (série MicorTIG, HandyTIG AC/DC,

série T a série T-Pro/TF-Pro)

D a-LTW/-LTW  © a-LTW/i-LTW  © a-LTW/i-LTW  © a-LTW/i-LTW  © a-LTW/i-LTW

© 2000 : 3000 : 1800 : 1800SC © 4500
Rozsah svarovani do A G220 £ 320 © 320 400 - 450

Koncept ovladani

Dvojity stisk (DD) L e .o L e .o . ®
UpDown (UD) . ® . ® . ® . ® . ®
Powermaster (PM) ® e ® ® o

Druh chlazeni

Voda e N ] ) )
@ Mona varianta provedeni @ Standardni vybava TEChniCké data
Koncept ovladani FLTG 900 PTG 1700, FL76 2600 FL76 2800 ; LTVI700  : LTV2600
Druh chlazeni Plyn Plyn Plyn Plyn Plyn Plyn
Zatizeni DC | AC A 110 80 140 | 100 180 | 130 300 | 250 150 | 120 200 | 160
Dovoleny zatéZovatel (DZ) % 35 35 35 35 60 60
Elektroda @ MM 1,0-16 1,0-24 1,040 1,040 L 1,0-2,4  1,0-4,0
Délky kabelovych svazkd M E4|8 E4|8 E4|8 E4|8 54\8 54\8
Velikost rukojeti 1 1 2 2 — —
Jako horak pro studeny drat - - ¢) ) - -
Dvojity stisk (DD) UpDown (UD) Powermaster (PM) : . a-LTW 3000
= Dvé ergonomicky tvarovana tlacitka = Dvé ergonomicky tvarovana tlacitka = Dvé ergonomicky tvarovana tlacitka R R “LTWS000 = R
« Tlac¢itko 1: zapnuti a vypnuti proudu » Tlagitko 1: zapnuti a vypnuti proudu = Tlagitko 1: zapnuti a vypnuti proudu Druh chlazeni voda voda voda voda voda
- Tladitko 2: vyvolani druhého proudu « Tlatitko 2: vyvolani druhého proudu « Tlatitko 2: vyvolani druhého proudu Zatizeni DC | AC A 220165 £ 320230 £ 3201230 400280 450 360
= \Volitelné jako provedeni ,a” a ,i" = S dalkovym ovladanim svarovaciho zdroje . deé!kov;'/m ovladanim svarovaciho Dovoleny zaté¥ovatel (DZ) % 100 100 100 100 100
N , , zdroje : : : : :
- Vollten Jako provedeni " 2 ," s intJegrovanym digitinim displejem Elektroda @ Mm §1,0-3.2 1,032 £ 1,0-4,0 : 0,5-4,0 1,664
nejriiznéjsich parametrd svafovani Délky kabelovych svazkd Moi48 L 418 S48 S48 S48
= S funkci prepinani pro levaky a pravaky : : : : :
Velikost rukojeti . . . - 2 - 2

= Tlacitko Mode: Prechod mezi regulaci : : : : :
sily proudu a rezimem uloh Tiptronic Jako hotak pro studeny drat - ) o) P -

= Dvé dalsi volné volitelné funkce

O Volitelné k dispozici

= K dostani jako provedeni ,i”
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Oblouk pro to nejlepsi
svarovani venku

SVAROVANI ELEKTRODOU

] Nase reSeni pro kazdou vyzvu pfri svarovani

elektrodou:
é Série X 94 - 97

Série MicorStick a MobilePower 98 - 103



V4 []
S e rl e X ELEKTRODA SERIE X

Prehled série X

Zvyseny vykon diky MicorBoost. PIné rezonancni svarovaci invertor. Jakmile dojde
ke sniZeni proudu z dlvodu vnéj&iho ruseni, mohou byt aktivovany vyrazné vyssi napé-
tové rezervy. Vysledkem je perfektni svafovani elektrodou.

4 ) 4
SVA ROVA I VS U D E Pro extrémni pouziti. Nizkd hmotnost, kompaktni vnéjsi rozméry i odolnost proti
[ ] padu z vysky az 60 cm &ini sérii X jednim z na$ich nejmobilngjsich svafovacich zdrojd.

Mnohostranny. Lorch X 350 je optimalné vhodny pro bazické, rutilové nebo specialni

) 4 y 4 c AT ynoan c ovelt
elektrody az do @ 8 mm i pro bezpecné svarovani shora dolu s celulézovymi elektro-
dami (CEL). S funkci ContacTIG nabizi navic moznost svarovani TIG-DC.
Spolehlivy. Technologie Micor zajistuje dokonce i pri az 200 m dlouhem privodnim
vedeni a pfi provozu na generatoru spolehlivé zapalovani a stabilni oblouk.

B E Z KO M P RO M I S U Drazkovani. Lorch X 350 je kromé svarovani elektrodou vhodny také pro drazkovani.
- = CC a CV charakteristiky pro MIG-MAG svarovani. Lorch X 350 je pouzitelny

také s poloautomatickymi podavaci dratu MIG-MAG.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

'H_‘_,_..-——m-..“

MICORBOOST

EXTREMNE SILNY

1 Fovani oM e « Hotstart. Automaticky adaptivni Hotstart se stara « Mobilni. Diky jeho nizké hmotnosti zlstanete s Lorch X 350
errektnl svarovani elektrodou do prumeru mm
o perfektni zapalovani oblouku. mobilni a flexibilni.

EXTREMNE ROBUSTNI = Systém Anti-Stick. Systém Anti-Stick spolehlivé zamezuje = Dalkové ovladani. Lorch X 350 Ize volitelné ovladat dostupnym
Ochrana DI’OU stﬁ'ka]fci VOdé 3 proti DédU 7 Vyéky ai 60 cm prilepeni elektrody. rucnim nebo pedalovym dalkovym ovladanim.

S o L - Regulace Arc-Force. Regulace Arc-Force podporuje = Funkce zmény polarity. Ve varianté PST disponuje zdroj
EXTREMNE MNOHOSTRANNY svarovaci proces zvySenim stability oblouku a optimalnim Lorch X 350 funkci zmény polarity. Svarovaci kabely tak jiz

v . . ) . _ . prenosem materialu. nemusite prendavat, nybrz jednoduse zménite polaritu na zdroji

Svaruje jak bazickymi a rutilovymi tak i CEL elektrodami nebo dalkovém ovIadan.
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ELEKTRODA SERIE X

Provedeni

X 350 BasicPlus X 350 ControlPro X 350 ControlPro PST

Rozsah svafovéni A i 10-350 © 10-350 © 10-350
Sitovy pFipoj 3~400 V ) ) )
BasicPlus ® = =
ControlPro - [ ] [
Elektrodovy svarovaci invertor schopny ) [ ] )

CEL svarovani s predvolbou druhu elektrody a

funkci TIG
Se specialni funkci pro svislé stoupavé svary | = |0 | @
Pouzitelny také s poloautomatickymi podavaci [ [} [

dratu MIG-MAG

S integrovanou zménou polarity (PST)

@ Standard Vybaveni

V4 r 4

Koncept ovladani

BasicPlus ControlPro

= 3 kroky a svarovani” - koncept ovladani = 3 kroky a svarovani” - koncept ovladani
= Plynuld regulace proudu = Plynula regulace proudu
= Na ampér presny digitalni displej = Na ampér presny digitalni displej

= Pfedvolba elektrody (bazicka, rutilova a CEL) pro optimalni
svarovaci parametry

= Predvolba elektrody (bazickd, rutilova a CEL) pro optimalni
svarovaci parametry

= Rychly pristup na Hotstart
= S funkci svarovani TIG-DC (s ContacTIG)

= VV submenu nastavitelny HotStart
= S funkci svarovani TIG-DC (s ContacTIG)

= |ze pouZit také s poloautomatickymi podavaci dratu = Specidlni funkce pro svafovani stoupavych svar( elektrodou

MIG-MAG (CV charakteristika) Funkce Puls
= |ze pouzit také s poloautomatickymi podavaci dratu
MIG-MAG (CC a CV charakteristika)

= K dostani také jako varianta PST s prepinacem
polarity /funkci zmény polarity

96 www.lorch.eu

ELEKTRODA

Vrcholy

Kompletni ochrana proti stfikajici vodé — stupeni kryti IP 34

Série X je vybavena vsim, co ¢lovék potrebuje pro pouziti mimo zdi vytopené
dilny: kompaktni vnéjsi rozméry, odolnost proti padu az z 60 cm, ochrana
proti strikajici vode, vynikajici kryti proti prachu a vniknuti cizich téles.

K tomu se pridava specialni konstrukce spodni strany, kterd zarucuje
dostatecnou svétlou vysku a stabilni stani. O dlouhou Zivotnost se stara

robustni spodni plech. Kompletni
ochrana proti

stiikajici vodé

Bezpecna hloubka ponoreni
pri postaveni do nahromadéné vody.

Stabilni spodni plech Ayménitelny prachovy filtr

Elektrodové stoupavé svary Odolnost proti padu

Podle statistiky spadne kazdy zdroj 4krat za svij Zivot na zem -
a to uz pfi normalnich podminkach pouZiti. Ale pravée pri extrém-
nim pouZiti se zvysuje nebezpeci a pravdépodobnost padu.
Norma pozaduje: stroj musf
vydrzet volny pad z vysky az

Jiz neni nutné pendlovani, nybrz mizete elek-
trodu jednoduse vést prfimo nahoru. Techno-
logie MicorBoost poskytuje diky patentované
regulacni technice vzdy dostatecny vykon

pro stabilni udrzeni tavné lazné a oblouku.
Kromé toho jiz neni nutné svarovat ve dvou 25 cm. Pokud stroj spadne
vrstvach, protoze staci jedina vrstva s velkou dolfl z v&t&i vyiky, zpravidia se
elektrodou. rozbije. Ne u nas. Pro sérii X
jsme zkonstruovali specialni
ochranu proti naraztim, se
kterou zlstane elektronika
neposkozena. Vysledek pre-
sveédcuje: odolnost proti padu
az z 60 cm.

Norma X 350

Technicka data

X350 PST

Metoda svarovani

 Elektroda | TIG

 Elektroda | TIG

@ Elektrody Mm  :1,6-8,0/CEL a2 6,0 © 1,6-8,0/CEL a2 6,0

Svaritelny material . Ocel, nerezova ocel ¢ Ocel, nerezova ocel

Rozsah svarovani A 10-350 10-350

DZ pfi max. proudu (40 °C) % 35 35

Proud pri 60% DZ (40 °C) A 280 280

Sitové napétf v 400 400

Rozméry (D xS x V) Mm 515 x 185 x 385 515x 185 x 385
Hmotnost Kg 18,6 20,2

www.lorch.eu
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Série MicorStick

Prehled série MicorStick

invertor pro svarovani elektrodou. Elektrodovy svarovaci, plné rezo-
nancni invertor schopny CEL svarovani s technologii MicorBoost, predvolba
druhu elektrody a funkce TIG s privodem dlouhym az 200 m a pfi provozu

y 4
TEN, KTERY JE
, Kompaktni. Nizkd hmotnost a kompaktnost série Lorch MicorStick Vam

umozni flexibilni praci i ve stisnénych prostorech.

y 4 y 4
Mnohostranny. Série Lorch MicorStick je optimalné vhodna pro svarovani
bazickymi, rutilovymi nebo specidlnimi elektrodami. Nadto nabizi vysoky zaté-
zovatel, velké vykonovée rezervy a s ContacTIG moznost také svarovani TIG.
Hotstart. Automaticky adaptivni Hotstart se stard o perfektni zapalovani

4 y 4
oblouku.
= Systém Anti-Stick. Systém Anti-Stick spolehlivé zamezuje prilepeni

' elektrody.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

ﬂEH_E!DDST '

‘I'EEl-i‘ﬂLﬂ'_"ﬂ"

ACCU

READY

TROJNASOBNA FLEXIBILITA

Technologie All-in pro rozvodnou
sit, generator a akumulator --

" " = Regulace Arc-Force. Podporuje svarovaci proces zvysenim . Nejmodernéjléi technologie invertoru. S touto regulacni
LEHKY A ROBUSTNI il imalnim pf id i jistuje i fky j ' dani

stability oblouku a optimalnim prenosem materialu. technikou zajistuje invertor, diky jednoduchemu ovladani,

V i ~ i . . . v , " ikajici vysledk iz Fiku.
4,9 kg leh ky zd roj - bezpecnost pl’OtI * Spolehlivy. Take na generatoru a na az 200 m dlouh_emv privod- o _aJIC" VYS eld v svarovant se snlzeriou EYvolrbou r?ZStlj u
; v nim kabelu zapaluje Lorch MicorStick spolehlive a stabilné. = Mobilni. Nizka hmotnost a kompaktni vnéjsi rozmery cini Lorch
padu az z 80 cm Robustni a odolny proti padém z vyky a2 80 cm. Séric MicorStick jednim z nejmobiln&jsich svafovacich zdrojd. S pFislus-
L . . Ty Kufi . . v | v , v N
OpTlMALNl'VLASTNOSTl <_/ Lorch MicorStick ma diky ochrané proti ndrazu zaruku odolnosti C;g;, gooﬁrtsr?algé aubreege?r?geulzgg%; prislusenstvi pro svarovani
- - S . proti paddim z vysky az 80 cm. Pokud by Vam zdroj n&kdy vypadl ‘
PRI SVAROVANI z ruky nebo spadl dol z ponku, mizete jednodude pracovat dal. . Bezpec‘é;;y. Diky sl:ggni kryti IP23 a znacce S je MicorStick optimalni
. . vt , ) ro pouziti na montazi.
Také pfi pfi provozu na dlouhych privodnich - Energeticky Gg&inny. Diky nejmodern&jsi vykonové elektronice prop
v. 04l z Sl a pohotovostni funkci ventilace dosahuje Lorch MicorStick vysoké
ucinnosti a malé spotreby energie.
kabelech nebo pri kolisani sitoveho napeti icinnosti a malé spotieb i
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ELEKTRODA SERIE MICORSTICK ELEKTRODA SERIE MICORSTICK

Provedeni Vrcholy
H Technologie MicorBoost MontaZni sada pro mobilni vyuziti
= Inovativni a patentovana technologie MicorBoost zajistuje Sada v robustnim kufru
Paket akumulator maximalni vykon a perfektni viastnosti pfi svarovani. S vnitrnim rozdelémm: B
: MobilePower = PIny vykon i pfi kolisani sitového napéti a pFi provozu na -3m elektrodgvy a zemnici
L : : : ) dlouhych pFivodnich kabelech (az 200 m). kabel 25 mm

Rozsah svarovani A: 160 : 180 : 200 Technologii Li-Ion e o . ) L - Kladivko na strusku

: : : pro pFipojeni k = Vysoka ucinnost a nizka spotreba energie diky nejmodernéjsi ., .
Svafovani elektrodami do @ Mm: 4 S 4 ©5 MicorStick 160/180 vykonové elektronice MicorBoost a automatickému rezimu - Dratény kartac

: : : Accu-ready Uspory energie. - Svarovaci stit EN 166
Sitovy pFipoj 1~230 V . N D= - ¥ t -

Y Pripoj : : : — Lo [ Svarovaci skla DIN 4646-47

Sitovy pfipoj 3~400 V - . MICOR charakteristika MICOREBOOST”

. H H H-H—hm'umlr
Koncept ovladani Turboefekt
BasicPlus L - -
ControlPro ([ [ J [ J Napétova rezerva Normovd charakteristika
ControlPro RC 1= ;@ ;@
AEE) TEREye prie [ PR dmulan) : ® : @ P - Jedine&na flexibilita diky technologii All-In
MobilePower pro svarovani nezavislé na napajec siti : :
Provedeni RC s pripojem dalkového ovladace - [ ] [ J = To znamena: na siti nezavislé svarovani ve

; ; : . o spojeni s vysoce vykonnym Li-Ion paketem
PFC modul pro optimalni vytizeni sité Lo - @ Lo e Napéjeci sit akumulator( MobilePower.
Funkce Puls B ® B « Spi¢kovy vykon svafovani tam, kde je potieba.
* v kombinaci s koncept ovladani ControlPro @ Moznéd varianta provedeni @ Standardni vybava r Gendlzmm ALL QUALI I Y

IN ouT
Akumulator
MobilePower
Koncept ovladani

Technicka data
: MicorStick 160 Do ; : MicorStick 200
: MicorStick 160 Accu-ready : MicorStick 180 Accu-ready : MicorStick 200 RC
Metoda svarovani Elektroda TIG s Elektroda TIG Elektroda TIG s
: ContacTIG s ContacTIG : ContacTIG
@ Elektrody Mm i 1,5-4,0 1,0-24  1,5-40 1,0-24  :15-50 1,0-3,2
BasicPlus ControlPro L y : ; : : : :
o o o o Svaritelny material ¢ Ocel Ocel : Ocel Ocel ¢ Ocel Ocel
» ,3 kroky a svafovani” - koncept ovladani = 3 kroky a svafovani” - koncept ovladani . Nerezovd ocel | Nerezova ocel: Nerezové ocel | Nerezova ocel : Nerezova ocel - Merezova ocel
= Nejjednodussi ovladani jednim knoflikem = Na ampér presny displej : Med : Med : Med
« Plynuld regulace proudu « Nejjednodudéi oviadani jednim knoflikem Rozsah svafovani A : 10 - 150 15 - 160 : 10 - 180 3-200 : 10 - 200 10 - 200
= Predvolba standardni a CEL elektrody pro = Plynuld regulace proudu DZ pfi max. proudu (40 °C) % 30 25 30
optimaini svaovac parametry Predvolba standardni (bazické a rutilové) : : :
' AZIZEE d TUHTOVE 3 ¥ 60% DZ (40 ° A : 12 : 1 : 1
= S funkci svafovani TIG-DC (s ContacTIG) a CEL elektrody pro optimalni svarovaci parametry ez ey G0 : 0 : 20 : 0
= S funkei svafovani TIG-DC (s ContacTIG) Sitove napéti v 230 230 400
= Submenu pro individudini pfizplsobeni nastaveni zdroje Rozméry (D xS x V) Mm 360 x 130 x 215 360 x 130 x 215 360x 130 x 215
Hmotnost Kg 4,9 5,8 6,3
100 www.lorch.eu www.lorch.eu 101



ELEKTRODA SERIE MICORSTICK A MOBILEPOWER ELEKTRODA SERIE MICORSTICK A MOBILEPOWER

MicorStick 160/180 Accu-ready a

V4 o] u

paket akumulatoru MobilePower

Ve o) . Vd ~ 7 r
Tym snu pro mobilni svarovani.
Nezavislé na siti, vysoce flexibilni, vykonné. MicorStick plus MobilePower.
To je kli¢ ke kratkym cestam. Hledani sitového pripoje odpada. Tahani prodluzo-
vacich kabel( odpada. Staci pfipojit paket akumulatord MobilePower na MicorStick
Accu-ready. Nepfijemné pfipravy odpadaji a miZete rovnou svafovat. Tam, kde
musite, tam, kde chcete. Optimalni pro montazni ¢innosti, na stavenistich

a v lesnictvi. Optimalni pro rychlé opravy na dopravnikovych zafizenich, stavebnich
a zemédélskych strojich. Spickovy vykon svarovani presné tam, kde jej potrebujete.

Maximalni flexibilita diky vyméné akumulatoru.

Akumulator 3 = Akumulator 4 =

Akumulator 2 = 2% 84 elektrod a7z 112 elektrod

Akumuldtor 1 = a7 56 elektrod

az 28 elektrod

MICORSTICK ACCU-READY A PAKET
AKUMULATORU MOBILEPOWER. Technickd data

MobilePower

Energie Wh 6048

Nabijeci cykly cca 1000
Hmotnost Kg 7

Rozméry (DXSxV)  Mm 323x 131 %215

Doba nabijenf Min. 150

Maximalni vyuziti elektrod v ks na jedno nabiti akumulatord

: Typ elektrod RCT1 : Typ elektrod RRI12

@ Elektrody Svarovaci proud Délka 250 mm Délka 350 mm Délka 250 mm Délka 350 mm
2,5 Mm : 60 A G 28 21 : 23 17
2,5 Mm © 90 23 17 L1 15

2,5 Mm L1 15 L 20 14

A
A
3,2 Mm 90 Al 1 10
: - . : .

3,2 Mm 120 10 9
3,2 Mm 150 A G- 9 - 8

V&echny Udaje jsou maximalni hodnoty zjisténé pFi praktickém pouziti. VyuZitelny pocet elektrod v jednotlivych pripadech zavisi na znacce vyrobce elektrod, zplisobu préce
svarece i okolnich podminkach.
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|| Proste produktivneji od

-

AUTOMATIZOVANE SVAROVANI

automatizovana reSeni pro hospodarné

Nase vykonné robotické prvky a
é MIG-MAG a TIG svarovani:

Série Trac
Modularni system
S-RoboMIG XT
Robo-MicorMIG

V-RoboTIG

106 - 115
116 - 119
122 - 129
130 - 135

136 - 139
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S e rl e | ra C AUTOMATICKE SVAROVANI SERIE TRAC

Prehled série Trac

Pro kazdé pouziti vhodné Feseni. Svarovaci traktory jsou velmi praktic-
kou pomoci pfi svafovani dlouhych podélnych a obloukovych svar(. Zatimco
zakladni pozadavek presného vedeni hordku plati stejné pro vSechny oblasti,

A 4
jsou v rdmci jednotlivych aplikaci velmi specifické pozadavky. Program vyrobkd
Lorch s nabidkou rozmanitého prislusenstvi pritom neponechava zadna prani

nesplnéna.

) Automatizace s Lorch:
VSe z jedné ruky

Vse z jedné ruky. Kromé zvyseni produktivity je Ustfednim bodem automa-

b 4 y 4 y 4
tizace svarovani zajisténi pozadované kvality svarl. Aby se dosahlo obou cild,
jsou potrebné kompetence v obou oblastech. Podle hesla ,vSe z jedné ruky”

nabizi Lorch pfimou a bezpecnou cestu k automatizaci svarovani.

4 y 4 . . , o ,
Reprodukovatelna kvalita svaru. Konstantni rychlost s aktivni regulaci
N E KO M U J I N E M U umoznuje trvale neménnou kvalitu svaru.
u Uzivatelska privétivost. Jen nékolika pohyby k pozadovanym nastavenim
diky jednoduchému a snadno pochopitelnému ovladani.

Mnohostrannost. Pohyb vpred prostiednictvim kol, liSt nebo kruhovych list
podle pozadavku svarovaci aplikace.

-
( ()
EFEKTIVNI ROZDELENI PRACE /é/'
Svarec nastavi parametry, :
Trac prebira praci se svarovanim @

REPRODUKOVATELNA KVALITA
Konstantné vysoka kvalita svart diky
aktivni regulaci pohonu a stabilnimu posuvu

FLEXIBILNI POUZITELNOST
Opravdovy multitalent diky velkemu
vybéru svarovacich traktord a pfislusenstvi

www.lorch.eu




AUTOMATICKE SVAROVANI SERIE TRAC AUTOMATICKE SVAROVAN( SERIE TRAC

Svarovaci traktory Trac

Trac RL Performance

Lorch Trac RL Performance je hi-endovy svarovaci traktor

s integrovanym sledovanim svaru pro svarovani narocnych
svarl(l. Lidtové vedeny Trac zajituje i v tvrdych podminkach
pouziti stabilni rychlost a tim reprodukovatelny vysledek
svarovani.

Jak v oblasti MIG-MAG tak i v oblasti TIG jsou tolerance
vyrobku automaticky vyrovnavany funkci ,sledovani svaru”.
Bez problém{ tak Ize svafovat i obrobky s deformaci. Odni-
matelny ovlddaci panel je dodate¢nym ulehcenim svarece.
Integrovana funkce Orbital navic umoZznuje svarovani tru-
bek v nucené poloze.

Zvyste produktivitu své svarfovaci vyroby a propojte svij svafovaci zdroj Lorch se

svafovacim traktorem Lorch. Svarovaci traktor prebird kontinudini vedeni horaku a
svarec se soustied( na nastaveni parametrl svafovani. Vnos tepla je Iépe kontro-

lovatelny a zpUsobuje méné deformaci. Opakovani a reprodukovatelnost zplsobujf
mensi stres. A vétsi vzdalenost k horaku zlepSuje pracovni situaci svarece.

Typickymi oblastmi pouziti jsou napfiklad svarovani potrubi
a nerezovych konstrukci i nosnych struktur s velkou tole-
ranci obrobkd.

Technicka data
Trac WL ! Trac WL : : Trac RL Performance
Lorch Trac WL jsou mimoradné kompaktni, prenosné svarovaci traktory o
na kolech s mozZnosti programovani pro mimoradné kvalitni, reproduko- Napajeni V : 42/115/230 : 42/115/230 : 42/115/230
vatelné podélné a obloukové svary, vodorovné i svislé. Bateriova verze : 18 V baterie® : :
zjednodusuje svarovani v nadobach. : o o o
Posuv : Kola : Lista : Lista nebo kruhova lista
Poloha svarovani  PA, PB, PC, PF © PA, PB, PC, PF, PG  PA, PB, PC, PD, PE
Rédius obloukového svaru Mm > 1000 © > 5000 © > 5000
vypouklého : : :
Rédius obloukového svaru vydutého Mm@ > 1250 : > 5000 : > 5000
Minimalni sila stény Mm 4 5 5 (ocel s 5 magnety)
Minimalni primér Mm - - 200
Vykyv O *(radidlni) O (linearni) @ (linearni)
Trac RL Segmentové svarovani (Oh = [
Lorch Trac RL jsou liStové svarovaci traktory pro svarovani mimoradné w o _
presnych, dlouhych a prib&znych tupych a koutovych svart. Mno- Pamet programu : © : o
hostranny liStovy systém umoznuje realizaci aplikaci bez dostatecnych Dotykové sledovani svaru P P )
vodicich hran. Zvlasté pouzitelné také na aplikace s nerezovou oceli. : :
Funkce Orbital D= D= o
Regulace délky oblouku TIG P P - : 0
“ Baterie k dispozici pouze u Trac WL Batt ™ pouze u Trac WL Pro @ Standardni vybava O Volitelné k dispozici
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AUTOMATICKE SVAROVANI SERIE TRAC AUTOMATICKE SVAROVAN( SERIE TRAC

Prehled série Trac WL MoZnosti pouZiti 0

= Jednoduché a flexibilni. Velmi snadné nastaveni hordku pomoci 3D jemného & L
nastaveni horaku. -

= Lehké a robustni. Snadna manipulace diky robustnimu krytu a lehké konstrukci.

= Flexibilni v kazdé pozici. Mistrné svarovani na vodorovnych, svislych a zaoblenych

plochach, i vypouklych a vydutych obloukovych svaru. Svatovani Svarovani Svatovani Svarovani
na vodorovnych plochach na sikmych plochach na svislych plochach na obloukovych plochach

= Vykyvna jednotka. Volitelna vykyvna jednotka je perfektné vhodna pro svary
s vy&&imi A-rozméry, v&t&imi objemy svart a vyrovnanim pozi¢nich chyb obrobkd.

= Plug&Weld. Diky Plug&Weld a pripoji LorchNet je zajiSténo, aby si vsechny
komponenty v systému automatizace Lorch perfektné rozumeély.

= Jednoduché programovani. Uzivatelsky privétivé programovani a ulozeni ;
az 40 svarovacich Uloh a svarovacich Uloh s vykyvem u Trac WL PRO.

Svarovani na vydutych geometriich vyrobku Svarovani na vypouklych geometriich vyrobku
Vrcholy

A B 4

Rozsahlé prislusenstvi Trac umozniuje perfektni rozsifeni svarovaciho traktoru pro zvlastni geometrie svaru.

Bateriemi pohanéna verze Volitelna vykyvna jednotka u Trac WL Pro je perfektné vhodna
Trac WL prinasi dodatecnou pro svary s vy&3imi A-rozméry a vétsimi objemy svard.
flexibilitu pfi svarovani. s .__'

-

Segmentové svarovani

U Trac WL Pro umozriuje integrované fizeni jednoduché svafovani segmentd.

"0 www.lorch.eu www.lorch.eu 1"



AUTOMATICKE SVAROVANI SERIE TRAC AUTOMATICKE SVAROVAN( SERIE TRAC

Prehled série Trac RL MozZnosti pouZiti

= Na listé pro perfektni svar. Nejlepsi vysledky svarovani diky bezprokluzovému
posuvu prostirednictvim pohonu s pastorkem a ozubenou tyci.

= Mnohostranné moznosti pouziti. Listy ve flexibilnim nebo pevném provedeni
s magnetickym nebo vakuovym drzenim pro nejriznéjsi podminky pouZiti.

» Jednoduché ovladani. Nastaveni parametr( pomoci tlatitek nebo displeje s
textovym zobrazenim.

» Perfektni svaFovani. Flexibilni nastaveni vzorkd vykyvu umozriuje pfizplsobeni
vedeni hofdku dané geometrii svaru.

= Vykyvna jednotka. Vykyvna jednotka je perfektné vhodna pro svary s vyssimi
A-rozméry, vétsimi objemy svar( a vyrovnanim pozic¢nich chyb obrobkd.

= Perfektni svar. Pfedchazeni drahého predimenzovani svart a snizenf spotieby
pridavnych materiall diky presné reprodukovatelnosti svaru.

» Plug&Weld. Diky Plug&Weld a pfipoji LorchNet je zajisténo, aby si véechny svafovani - svarovani Svafovanl -~
. ) v v ve vodorovné pozici ve svislé pozici na klenuté roviné
komponenty v systemu automatizace Lorch perfektné rozumely. s vodici ligtou < vodicl li€tou s vodici lidtou Flex

(bocni s magnetickymi drzaky)

Vrcholy

Vykyv

Integrovana vykyvna jednotka Trac RL Pro je vyborné vhodna pro
svafovan( svarl s vétsim objemem.

Vakuové upevnéni pro nerezovou ocel

S vakuovym upevnénim Lorch je moZné bezproblémové zarudit svafovani obrobkd z hliniku
a nerezové oceli navzdory tomu, Ze tyto materidly nejsou feromagnetické nebo jen slabé.
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AUTOMATICKE SVAROVANI SERIE TRAC AUTOMATICKE SVAROVAN( SERIE TRAC

Prehled série Trac RL Performance MozZnosti pouZiti

= Individualné konfigurovatelné. Individudini konfigurace svarovaciho traktoru
podle pouziti. -l

8

= Dotykové sledovani svaru. Vyrovnani toleranci obrobku ve svislém a vodorovném
sméru diky dotykovému sledovani svaru.

Svarfovani na prefabrikovanych
kruhovych listach
(trubka/nadoba @ 200 mm - 10 m)

= Integrovana regulace délky oblouku. Reprodukovatelné vysledky svarovani na

R

klenutych plochach a obrobcich s deformaci diky integrované regulaci oblouku (AVC). =

= Jednoduché a reprodukovatelné svarovani trubek. Reprodukovatelné svaro- 0 - -
vani trubek v nucené poloze diky naprogramovanému prib&hu orbitalniho svafovani, ' - ' - o o - - g T
v&etné automatizované zmény Uloh. I ﬁ s w

= 100 % zaznam dat podle WPS. Dokumentovani rychlosti svarovani s Lorch Q-Data

pro 100 % zaznam parametrd svafovani podle WPS. svarovani - svarovani - svarovani svarovani -
ve vodorovneé pozici ve vodorovné pozici ve svislé pozici na klenuté roviné

. ‘ LT : T I s vodici liStou s vodicf listou s vodic liStou s vodici liStou Flex
Plug&Weld. Diky ,PIUg&WeId a .prlpOJl LorchNet je Z?JISteno'vaby 5i vsechny (nad hlavou s vakuovymi drzaky) (stranové s vakuovymi drzaky) (s magnetickymi drzaky) (nddoba @ od 10 m)
komponenty v systemu automatizace Lorch perfektne rozumely.

= Vykyvna jednotka. Integrovana vykyvna jednotka u Lorch Trac RL Performance
umoznuje svary s vetsim objemem a je mozné snadnéji vyrovnavat polohovaci chyby
obrobkd. Vrcholy

= Velky di@iraz na ergonomii. S odnimatelnym ovladacim panelem Trac je nastaveni
parametrd velmi jednoduché a béhem provozu Ize snadno provést Upravu parametru Integrovana regulace oblouku pfi TIG svarovani

svarovani.
Integrovana regulace délky oblouku zajistuje vynikajici kvalitu svaru na plechovych dilech
s klenutim nebo bez néj. Svarovaci zdroj posild Udaj délky oblouku jako mérenou hodnotu
do Trac. Ten ovldda motorizované nastaveni vysky podle potfeby smé&rem nahoru a dold,
aby byla zajisténa reprodukovatelna vzdalenost mezi obrobkem a elektrodou.

Regulace délky oblouku funguje vyhradné se sérii Lorch V.

Orbitalni svarovani Dotykové sledovani svaru

Dotykové sledovani svaru umoz-
nuje vyrovnani toleranci obrobku
ve svislém a vodorovném
sméru.

S integrovanou funkci Orbital je
mozné bezproblémové svarovani
trubek v nucené poloze.

Segmentové svarovani

Integrované fizeni umozfiuje jednoduché svafovani segmentd.
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M O d U lé I n |, SySté m AUTOMATICKE SVAROVANI T ——

Prehled modularniho systému

) Automatizace s Lorch:

- T¥i kroky pro perfektni svar. Primér obrobku, rychlost svafovani, parametry Vée z jedné ruky

svarovani: Hotovo!

Vse z jedné ruky. Kromé zvyseni produktivity je ustrednim bodem automatizace
I V R I M E R E E N I svarovani zajisténi pozadované kvality svarl. Aby se dosahlo obou cild, jsou
potfebné kompetence v obou oblastech. Podle hesla ,vSe z jedné ruky” nabizi

Lorch pfimou a bezpecnou cestu k automatizaci svarovani.

) 4 y 4
Rychla zména seFizeni. Rychlé a presné provadéni nastaveni diky optimalnimu
umisténi jednotlivych prvka.

Jednotny koncept ovladani. Velmi snadnd manipulace a priprava zdroje diky
jednotnému konceptu ovladani zdroje a automatizacniho systému.

Perfektni spojeni. Jednoduché a pohodiné propojeni se svafovacim zdrojem
] Lorch pomoci Lorch Plug & Weld.

= BN ”

o6 .

MAXIMALNI FLEXIBILITA
Sladény a inteligentni
moduldarni systém

PRVOTRIDNI SLADENI
VSechny prvky jsou ¢asti sehraného systému s

. , Loy = Vzdy ve spravné poloze. At uz mechanicky nebo pneumaticky, = Pamét Gloh Tiptronic. Pfiprava na nadchazejici svafovaci tlohy
Jednotnym konceptem ovladani s Lorch stativy hofaku je pfesnd poloha svarovani hrackou. je hotova béhem chvilky.

- ~ A { ~ = Pro tézké zatéze. Pri zatézi az 500 kg se velké modularni otocné = Zaznam dat snadno dosazeny. Dodatecné objednatelna
SPICKOVA KVALITA STISKNUTIM TLACITKA stoly dostavaji do nejlepsi formy. databanka Q-Sys2020 zaji$tuje kompletni zdznam svafovacich dat

Zcela jednoduche a pOhOdme ulozeni svarovacich uloh - Vhodny postup. Af de o MIG-MAG, pulzni MIG-MAG, TIG nebo a zarucuje tak moznost zpétného sledovani vsech svarenych dilu.

a jejich VYVO|E’iﬂI’ kdykoli TIG se studenym dratem, u viech postupl sdzime na perfektnost.
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AUTOMATICKE SVAROVANI MODULARNI SYSTEM AUTOMATICKE SVAROVAN( MODULARNI SYSTEM

Vrcholy

LorchControl

Lorch Control fidi véechny postupy az po reSeni chyb a diagnostiky. Srdcem systému jsou
automatické parametry, které pribé&h procesu piné automaticky reguluji. Se systémem
Control je ovladani oto¢nych stold hrackou - at uz MIG-MAG nebo TIG.

S Lorch Fix&Pos je nastaveni perfektni polohy svarovani Stacf pripojit kabel LorchNet k danym komponentdm a spojeni
jednoduché a flexibilni. je hotovo.

Technicka data

s Y
| Tur 50 : Tun100 : Turn 300 : Turn 500
Zatizeni Kg 50 100 £ 300 500
Otocny talif Mm 300 300 500 740
Rozsah rychlosti Ot./ 0,8 - 10,0 0,4-5,0 0,08 - 1,0 0,08 - 1,0
Min. : : : :
Nastaveni naklonu Rucné Pfevodovka otacenf Prevodovka otaceni” Pfevodovka otaceni”
Dut hidel Mm 30 30 150 295
Feed studeny drat Umistovani hofdku Ru¢né / pneumaticky Rucné / pneumaticky Ru¢né / pneumaticky Ru¢né / pneumaticky
N&g systém vedeni svaru LorchFollow zajidtuje konstantni Podava¢ studeného dratu LorchFeed disponuje piné digitalnim “volitelné motorizované
vzdalenost mezi hordkem a obrobkem. Fizenim a zajistuje absolutni pfesnost pro vybornou kvalitu TIG.
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Robotics

PERFEKTNE
SPOLUPRACUIJI: LORCH POWER
A KOLEGA ROBOT.

JEDNODUCHA INTEGROVATELNOST

Diky vyzralé technologii rozhrani @ mnohostrannosti
mechanickych nastavbovych dill Ize kombinovat

s prakticky véemi dlleZitymi robotickymi systémy
VYSSI PRODUKTIVITA

S procesy Lorch Speed ziskate maximum z kazdého
svaru

PLNA KONTROLA

Na prani také s monitorovanim svarovacich dat
v realnéem case pro automatizovanou kontrolu
kvality vysledkl Vaseho svarovani



MIG-MAG

S-ROBOMIG XT. PRO MAXIMALNI
VYKON NA VASEM ROBOTU.

S-ROBOMIG XT

MIG-MAG S-ROBOMIG XT

Prehled S-RoboMIG XT

Hi-endovy vykon svaiovani. Také na robotu umi procesy Lorch Speed plné presvédcit.
Predevsim SpeedPulse XT. Extrémné rychly, extrémné robustni, s extrémné malym rozstiikem.

Digitalni inteligentni procesni technika. Vypocetni vykon a integrované méfici snimace
S-RoboMIG XT zlepsuji vykon Vaseho svarovani s pfesnym Fizenim procesu a specidlnimi
funkcemi jako Seam-Tracking.

Rozsahla technologie rozhrani. Diky promyslenému propojeni rozhrani jsou podporovany
v3echny bézné systémy s polni sbérnici a primyslovy Ethernet i analogové-digitalni rozhrani.

Na miru st¥izena konfigurace. Kazdy svafovaci zdroj miZete konfigurovat pfesné podle
Vasich potfeb, aby byly optimainé pfizpdsobeny pro automatizované provadéni Vasi svafovaci
Ulohy.

Inovativni koncept aktualizaci. Pokud byste v budoucnu potfebovali svij zdroj vybavit
dalsimi svafovacimi postupy a funkcemi zvySujicimi produktivitu, mdzete to kdykoli udélat.
Je jedno, pro jaké provedeni zdroje se dnes rozhodnete, Vase investice bude bezpecna i v
budoucnosti.

==
—=

.‘i-lp..-,_-.i

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

= Management uloh Tiptronic. S Lorch Tiptronic uloZite pro = Posuv dratu pro robota. Podavac dratu RF-06 pro robota
kazdy svar idealni nastaveni, abyste je pfi opakujicich se svarova- je kompaktni, s optimalizovanou hmotnosti, vykonny a optimalné
cich Ulohdch mohli prostrednictvim fizeni robota jednoduse izolovany. Je vhodny pro pouziti na standardnich robotech i robo-
postupné vyvolavat (standardné 100, volitelné 1000 Uloh). tech s dutou pazi a je k dostani také jako varianta pro systémy

PushPull hofakd.
= Funkce zalohovani svaiovacich aloh. PC software JobTool LsFull horard

umoziuje uloZeni, zpracovani a pFenos svafovacich uloh (jobd) « Rozsifena nabidka snimaéd. Volitelnd funkce sledovani svaru,
uloZenych ve svarovacim zdroji a nastaveni jejich parametru. detekce konce dratu, detekce tlaku plynu nebo méreni prutoku
Také je vhodny pro prenos Uloh na dalsi svarovaci zdroje. plynu umoznuji rozsifenou kontrolu Vasi automatizované aplikace.

» Dynamicka regulace oblouku. Jednoduchym zplsobem * Rozmanité prislusenstvi. Mechanické nastavbové dily
prizplsobuje charakteristiku oblouku od mékké k tvrdé, od horké pro b&Zné varianty robotd a usporadani vedeni dratu usnadriujf
k studené. Je ulozena ve svarovaci Uloze nebo fizena primo integraci.
rozhranim robota.

www.lorch.eu




MIG-MAG S-ROBOMIG XT

MIG-MAG S-ROBOMIG XT

Provedeni
: S3RoboMIG XT : S5RoboMIG XT : S8RoboMIG XT
Rozsah svafovani A 25-320 25— 400 © 25500
Regulace napéti Plynula Plynula Plynula
Sitovy pFipoj 400 V ) Y Y

Koncept ovladani
XT B B B

Varianty svarovaciho procesu

Varianty chlazeni

Synergic : [ ] : [ J : [
Pulse ® [ ()
SpeedPulse [ J o o
Full Process (plny proces) (] [ ] ()

Plyn : [ [ : ()
Voda ([ ] ( (]
Voda s posilenym chlazenim (@] O O
Voda se silnéj$im Cerpadlem O ¢} O
Varianty zdroj s externim podavac¢em . .

RF-06 e - e e

@ MoZna varianta provedeni @ Standardni vybava O Voliteln& k dispozici

Koncept ovladani

XT
= 3 kroky a svarovani” - koncept ovladani = Individudlini nastaveni délky oblouku Také jako varianta Remote.
o pro fazi startu, svarovani a ukonceni R . )
= Synergicke rizeni Individualni vybér moznosti
 Intuitivei oviadani * Tiptronic prac,ovn,i pamét pro ovladani. Ve zdroji, jako dalkovy
100 svarovacich Uloh (volitelné 1000) ovladac nebo v pripadé potreby

= Jednoduchy vybér rezimu a programu - DigitaIni volt-ampér-displej oboji.

» Plynula regulace svarovaciho proudu = Méreni a kompenzace okruhu svarovani

= Regulace dynamiky oblouku (u rezimu
Synergic, SpeedArc XT, SpeedPulse XT,
TwinPuls XT)

124 www.lorch.eu

Vrcholy

Speed procesy pro maximalni produk

SpeedPulse XT SpeedArc XT TwinPuls XT
Extrémné rychly. Velky tlak oblouku. Nejkrasnéjsi svary
Extrémné robustni. Hiuboky privar. s maximem rychlosti.
Extrémné bezrozstrikovy. Setfi ¢as a penize.

SpeedUp SpeedRoot SpeedCold
Pouziti v rozsahu 360°. Spi¢kové premosténi mezery. Snizeni vneseného tepla.

Svarovani stoupavych svarl Narocné svarovani korenu snadno.
a jinych nucenych poloh jednoduse,

rychle a procesné bezpecné.

Optimalni pro tenké plechy.

Vybaveni

Varianta vybaveni Svarovaci procesy
iStandard§SpeedArc§Standard§Twinpuls§ Speed- : Speed- :TwinPulse! Speed- : Speed- :
:MIG-MAG: XT : Pulse : : Pulse :PulseXT: XT : Up : Root

Full Process (plny proces): ® : @ | @ | e : e . e . e . e . @ ®

SpeedPulse e | e | e | e | e | e < e . o i o i o©

pulse ¢ & & & - - - O 0 0O

Synergic . e e ¢ - i - 1 - & - ¢ - { 0 ! 0 i 0

@ Standardni vybava O Volitelné k dispozici
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MIG-MAG S-ROBOMIG XT MIG-MAG

S-ROBOMIG XT

Vrcholy

Inovativni koncept aktualizaci Funkce Seam Tracking

Diky integrované moznosti aktualizace u S-RoboMIG XT zlstdvate absolutné flexibilni. Na jedné stran& tak mate moznost dimenzovat
svlj svafovaci systém podle dnednich potfeb vyroby, na druhé strané pak jistotu, Ze svij svafovaci zdroj kdykoli pFizplsobite ménicim
se pozadavkim na svafovani a doplnite svafovaci postupy a funkce zvy$ujici produktivitu. S S-RoboMIG XT zlstava ¢lovék v bezped
a tési se na to, co prinese budoucnost.

Hi-endova regulacni technika v Lorch S-RoboMIG XT z mnoha informaci vypocita v redlném case signal, ktery je vyhodnotitelny fizenim
robota. Jak pro standardni procesy tak i pro procesy s impulznim obloukem. Funkce nalezeni a sledovani svaru dava robotu principidlné
schopnost trvale a automaticky pfizplsobovat vedeni hofaku skute¢nym vlastnostem obrobku. Dodany signdl je vhodny jak pro svislé tak i
vodorovné prizplsobeni vedeni hoFaku.

Vodorovné sledovani svaru Svislé sledovani svaru

—_—

Smér svarovani

Korektura ~ TTTT T RSt m s

Korektura

. MIG-MAG SpeedPulse
Aktualizace Master 2

Obrobek

Obrobek
Odchylka ') Odchylka
B MIG-MAG Pulse
Aktualizace Master 1
I MIG-MAG Synergic
Z&kladni verze

Sbérnicovy vazebni systém pro vSechny béZné protokoly

Konektor LorchNet je odpovédny za optimalni propojeni svarovaciho zdroje S-RoboMIG XT s
fizenim robota. Funguje jako tlumocnik a preklada vsechny signaly a informace interniho sbérni-
cového systému LorchNet do jazyku robota. To znamend: do jednoho z béznych protokoll polni
sbé&rnice popf. primyslového Ethernetu.

Monitorovéni svafovacich dat v realném €ase Také vsechny signaly relevantni pro fizeni hordku - jako funkce vyfukovani, ochrana pred kolizi .
a kontaktni snimac - mohou kompletné komunikovat prostrednictvim sbérnicového systému.
o . i . i Alternativné k dispozici: Analogové-digitalni rozhrani INT-06 pro montaz do rozvadeéce nebo T T
Mérici snimace svarovacich Nadrazené interné do zdroje s 42pdlovym konektorem Harting. i Stavové LED
zdrojii Lorch Fizeni

pro jednodu-

Rozhodnuti o zasahu AAEED W chou kontrolu
— — i i
do procesu i%%%%g DeviceNet>  Etherietp>> CANOPen  EtherCAT™  ilodibus i propojeni.

PHmé méFeni parametrd svafovani

Q-Sys 2020
monitoring svafovacich dat

Zaznam parametrd, analyza v redlném &ase,
hodnoceni svaru, zobrazeni chyby

Technicka data

: S8 RoboMIG XT

Prenos svarovacich V pFipadé potfeby predani

a strojnich i'?th _"eta'mém nadiazenému fizeni prostiednictvim Svafovaci proud MIG-MAG A £ 25-320 © 25-400 + 25-500
Case prostrednictvim Ini sbé&rni 5 : : :
LorchNet polni sbérnice Proud pfi 100% DZ A 250 320 400
Proud pfi 60% DZ A 1280 350 500
DZ pfi T max. % 40 - 50 60
Sifové napéti Vo 3~400 30400 30400
Povolena tolerance sité % +15 +15 +15
Dodatec¢né moznosti chlazeni o ) : : :
Sitovy jistic, pomaly A 16 032 032
Kromé standardniho chlazeni jsou v S-RoboMIG XT k dispozici dvé dalsi moznosti chlazeni. V jednom pripadé to Rozméry (DxSxV) Mm 1116 x 463 x 812 1116 x 463 x 812 1116 x 463 x 812
znamend: aZ o 35 % vy&&i vykon chlazeni - optimalni pro primyslové intenzivni nasazeni. Kromé toho se lep&i : : :
chlazen{ stard o mensi zatiZeni systému hof'dku, coZ se projevuje pozitivné na Zivotnosti hofaku a spotfebnich dild. Hmotnost (chlazeni plynem) Kg © 92,8 97,3 07,3
Pro piekonavani transportnich vzdalenosti nad 20 metrll je k dispozici daldf varianta s jesté vykonn&j&im cerpadlem. : : :
To zajistuje, Ze plny vykon chlazeni bude k dispozici pfesné tam, kde ho svarel potfebuje. Hmotnost podavace drétu Kg 17,2 ) )
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(standardni)

Hmotnost vodniho chlazeni (pIného)  Kg

L 14,7

L 14,7

L 14,7
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MIG-MAG MIG-MAG

P‘r’ehled RF'06 Varianty pro roboty s dutou pazi i konvencni roboty

Vykonny, kompaktni robotovy podavac pro standardni
roboty i roboty s dutou pazi.

PoZzadavky na oddélitelny podavac dratu pri pouZiti robota jsou jasné: kompaktni, s opti-
malizovanou hmotnosti, soucasné vykonny a pfirozené optimalné izolovany, aby byla
elektronika robota trvale chranéna. RF-06 spliiuje veskeré tyto pozadavky a je v . mnoha
ohledech optimalizovan pro pouziti s robotem. Pfi vyvoji byl kladen dlraz na flexibilitu.
Robotovy podavac je tak konstruovan jak pro roboty s dutou pazi tak i pro standardni roboty
(s vné uloZzenym kabelovym svazkem) i pro provoz s plynovym a vodnim chlazenim. Vodni
hadice propojovaciho svazku robotického svarovaciho zdroje Lorch jsou pripraveny tak, aby
mohly byt snadno adaptovany na spodek RF-06. Konstrukce a funkénost jsou promysleny
do detailu. Napfiklad posuvny Uchyt podavace RF-06 znacné usnadriuje Udrzbu hofaku u
robotll s dutou paZi, protoZe pro vyménu bowdenu je k dispozici vice mista. Casové& naro¢né
demontaze podavace kvili Udrzbé tak jsou minulost!.

Inovativni systém posuvu

Provozni pozice RF-06 Pozice udrzby RF-06

Technicka data

: RF-06 PushPull

Vykon motoru W 100 100

Rychlost posuvu dratu M/Min. 0,1-25 0,1-25

Pohon 4/2 (4 kladky, 2 pohanéné) [ J O

Pohon 4/4 (4 kladky, 4 pohanéné) (@) [ )

Kladky 2 30 30

Kompletni izolace [ J [ )

Vyfukovaci ventil pro tlakovy vzduch ([ ] (]

Privlak dratu na hofdku * ® ®

Rozméry (D><§><V) Mm 310x 200 x 160 310x200x 160
Hmotnost Kg 7,2 7,6

* pokud to systém hotaku podporuje . . @ Standardni vybava O Volitelné k dispozici

Precizni 4kladkovy posuv dratu s robustni Funkéné optimalizované pripojeni pro ridici Vybrousena konstrukce spodku s izolovanou
deskou posuvu s optimalizovanou hmotnosti vedeni, plyn, tlakovy vzduch, pfivod dratu spodni deskou, kanal pro pokladku vodnich
z umélé hmoty zesilené sklenénymi vlakny, a svarovaci proud (bezpecné propojeni vedeni a moznost upevnéni pro rizné
dodatecnou izolaci a vyménou kladek bez kabelové koncovky). adaptacni desky robota.

naradi.
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MIG-MAG ROBO-MICORMIG MIG-MAG ROBO-MICORMIG

Prehled Robo-MicorMIG

Technologie MicorBoost. Vynikajici vSestranné vlastnosti MIG-MAG technologie MicorBoost
presvédcuiji i pfi robotickém svarovani. Vysoka stabilita oblouku a vynikajici vlastnosti svarovani
se smésnym plynem i COz2 jsou vysledkem.

0Od zcela jednoduchého - az po Vase potreby. Robo-MicorMIG umoznuje ve svém nejjed-
nodussim provedeni (posuv, rozhrani, obsluha) cenové priznivy vstup do robotického svarovani, v
pfipadé potfeby nabizi mnozstvi funkci a vybaveni.

Rozsahla technologie rozhrani. Diky promyslenému propojeni rozhrani jsou podporovany
viechny bézné systémy s polni sbérnici a primyslovy Ethernet i analogové-digitalni rozhrani.

Inovativni koncept aktualizaci. Robo-MicorMIG lIze prostrednictvim NFC technologie
jednoduchym zplsobem pFizpdsobit rostoucim technickym potfebdm svafovani. Svafovaci
postupy zvysujici produktivitu, svarovaci programy i funkce zjednodusujici praci Ize velmi
jednoduse kdykoli dodate¢né nahrat. S Robo-MicorMIG zlistanete i v budoucnu vzdy aktudlni.

PFipraven na vic. Robo-MicorMIG Ize rozsifit jak o oba procesy Speed, tedy SpeedArc
a SpeedUp, tak i o standardni pulzni proces pro pfedchazeni pfechodovych obloukd.

ROBO-MICORMIG. EKONOMICKY VSTUP
DO ROBOTICKEHO SVAROVANI.

= Management uloh Tiptronic. Pomoci displeje ControlPro je = Rozs$ifena nabidka snimaci. Volitelna funkce sledovani
diky funkci Tiptronic moznost jednoduchého ukladani svarovacich svaru, detekce tlaku plynu nebo mé¥eni pritoku plynu umozmuji
Uloh. Dodatecné prostrednictvim managementu systému nabizi rozsifenou kontrolu Vasi automatizované aplikace.

Robo-MicorMIG moznost tyto svarovaci Ulohy ulozit a prenést na vy . o L
jiné zdroje. = Rozmanité prislusenstvi. Mechanicke nastavbove dily

pro b&zné varianty robotd a uspofadani vedeni dratu usnadriujf
= Posuv dratu pro robota. Podavac dratu RF-06 pro robota integraci.
je kompaktni, s optimalizovanou hmotnosti, vykonny a optimalné
izolovany. Je vhodny pro pouziti na standardnich robotech i robo-
tech s dutou pazi a je k dostani také jako varianta pro systémy
PushPull hotakd.
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MIG-MAG ROBO-MICORMIG MIG-MAG ROBO-MICORMIG

Provedeni Vrcholy
: Robo-MicorMIG300 : Robo-MicorMIG 350 i  Robo-MicorMIG 500 Dynamicka regulace oblouku
Rozsah svarovani A 25-300 25-350 30-400 30-500 U Robo-MicorMIG Ize ménit zcela Mékky Stredni Tvrdy
; : : : podle potfeb dané pracovni Ulohy
Regulace napéti . Plynula : Plynula : Plynula : Plynula a polohy svarovani dynamiku ob-
: : : : louku a jednoduse a rychle nalézt
Systém zdroje : stacionarni : stacionarni . stacionarni : stacionarni to nejlepsi nastaveni. Zbytek zafidi
L : : : : inteligentni regulacni technika ob-
Sitovy pripoj 3~400 V . ® o o . ® louku. Vsechny ddleZité parametry ! ! 4
BasicPlus ) ) . o ‘o
ControlPro i ;@ ;@ i |II Ill |II Ill
Varianty chlazeni . o
. . . . Delsi oblouk Kratsi oblouk
Plyn : @ ;@ i @ : @
Voda ® [ [ ()

Varianty zdroj s externim podavacem

RF-02 ) ‘o .o ‘o
RF-06 ° ° ® ° SpeedArc SpeedUp

® Moznd varianta provedeni @ Standardni vybava SpeedArc od firmy Lorch ma vyrazné vyssi hustotu energie SpeedUp usnadriuje svafovani stoupavych svarl a je také
a tim dosahuje vyssiho tlaku oblouku na tavnou lazen. Vysledek mimoradné dobry jako proces pro 360 stuprid. Tim mozné obejit
zanecha hluboky dojem, protoze Cini MIG-MAG svarovani jesté se bez nakladné polohovaci techniky.
rychlejsim. Ale nejenom jeho Speed, tedy rychlost, ho cini Kombinuje horkou fazi vysokého proudu s intenzivnim vnosem
o tolik produktivnéjsim. Mame zde spoustu dilcu, ktere bylo energie pro optimalni nataveni materidlu s chladnou fazi ve formé
dosud mozne svafovat pouze ve vice vrstvach, SpeedArc je snizeného vnosu energie - pro bezpe&ny privar, pfesnou vyplri
spoji v jedne jedine vrstve, ktera jde skrz az do hloubky 15 mm. spoje a témé&F optimalini a-rozmér. Diky perfektni requlacni tech-
To je ta produktivita, ktera se vyplati, to je svarovani s pravou nice bez pFechodd, extrémné svizné& a prakticky bez rozstfiku.

pridanou hodnotou.

Nadto je koncentrovany

a stabilni svarovaci oblouk
SpeedArc idedIné ovladatelny
i s dlouhym vyletem dratu

a v Uzkych sparach.

Koncept ovladani

BasicPlus ControlPro
= 3 kroky a svafovani” - koncept ovladani = 3 kroky a svafovani” - koncept ovladani
= Plynuld regulace svarovaciho proudu = Plynuld regulace svarovaciho proudu
= Digitalni volt-ampér-displej = Digitalni volt-ampér-displej
) L, ) ; L o, . Svarujte prakticky bez rozstfiku - ocel, nerezovou ocel nebo hlinik Ocel
= Spinatelné plnéni koncoveho krateru = Graficky displej (OLED) se silnym podsvice- , . ) _ o, v sy ..
, , nim pro zobrazeni 3. hlavniho parametru Rychla regulacni technika Robo-MicorMIG s aktualizaci Pulse zajistuje svarovani temeér bez rozstriku
= Plynuld dynamicka regulace oblouku v celém rozsahu vykonu, pfi pulznim svarovani se kompletné predejde oblastem prechodového
) , e = Spinatelné pinéni koncového krateru L ) oblouku. Tim si uSetfite spoustu naro¢nych vicepraci.
= Automatika nastaveni (synergicke rizentf) Control Pro take jako varianta
= Plynuld dynamicka regulace oblouku Remote.

. v i . , ., , R Nerezova ocel
Moznost aktualizace Perfektni vzhled svaru - také u hliniku a nerezové oceli

= Automatika nastaveni (synergické fizen) Individualni vyb&r moznosti ovladani.
Ve zdroji, jako dalkovy ovladac nebo
v pripadé potfeby oboji.

Svar bez rozstfiku, mékké pfechody svarl a mensi potfisnéni stran. S impulznim obloukem

= Tiptronic pracovni pamét pro 100 Uloh Robo-MicorMIG to v budoucnu zvladnete levou.

= Moznost aktualizace
SniZeni nabihani barvy u svarii nerezové oceli Hlinfk

Impulzni oblouk Robo-MicorMIG vnasi do obrobku méné energie a predchazi tak zbytecnému
nabihani barvy. A to vSe pri Cistém provareni korene.
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MIG-MAG ROBO-MICORMIG MIG-MAG ROBO-MICORMIG

Vrcholy

Inovativni koncept aktualizaci Funkce Seam Tracking

S Robo-MicorMIG zlstavate absolutné flexibilni diky moznosti aktualizace a modernimu moduldrnimu usporddani digitalniho ovlddaciho
panelu a technologie Fizenf a invertorl. To poskytuje jednak na miru stfizend fegeni pro plnéni provoznich svaFovacich Uloh a také jistotu,
Ze i v budoucnu budete moci vyuZivat technicky pokrok. Jesté nikdy nebylo tak jednoduché prostfednictvim technologie NFC prizpUsobit
svaFovaci zdroj rostoucim technickym ndrok(m na svafovani a také dodatedné nahrat svafovaci postupy zvysujici produktivitu jako nap¥iklad
impulzni oblouk, svafovaci programy i funkce zjednoduSujici praci. Dokonce i ovlddaci panely Robo-MicorMIG Ize v pFipadé potfeby doplnit
nebo nahradit. Pofizeni Robo-MicorMIG znamena pokrok. Pri koupi a také potom. Clovék ziska funkcnost, kterou potrebuje, a presné tehdy,
kdyz ji potrebuje. S Robo-MicorMIG ma clovek jistotu a tési se na to, co prinese budoucnost.

Regulacni technika Robo-MicorMIG z mnoha informaci vypocitd v redlném case signal, ktery je vyhodnotitelny fizenim robota. Funkce
nalezeni a sledovani svaru dava robotu principidlné schopnost trvale a automaticky pfizplsobovat vedeni hoFaku skutecnym viastnostem
obrobku. Dodany signal je vhodny jak pro svislé tak i vodorovné pfizpdsobeni vedeni hof'dku.

Vodorovné sledovani svaru Svislé sledovani svaru

—_—

Smér svarovani

Korektura Korektura

Obrobek

Obrobek
Odchylka ') Odchylka

Funkce budoucnosti
Svarovaci postup

Sbérnicovy vazebni systém pro vSechny béZné protokoly

Konektor LorchNet je odpovédny za optimalni propojeni svarovaciho zdroje Robo-MicorMIG s
fizenim robota. Funguje jako tlumocnik a preklada vsechny signaly a informace interniho sbérni-

napr.. cového systému LorchNet do jazyku robota. To znamena: do jednoho z b&znych protokoll polni
Aktualizace - Eu:se ffltel? ] sbé&rnice popf. primyslového Ethernetu.
svarovacich :TLIJGse QL Také vsechny signaly relevantni pro fizeni hordku - jako funkce vyfukovani, ochrana pred kolizi .
procestl a kontaktni snimac - mohou kompletné komunikovat prostrednictvim sbérnicového systému.
Aktualizace napf.: Alternativné k dispozici: Analogové-digitalni rozhrani INT-06 a INT-02 pro montdz do rozvadéce T

svafrovacich - SpeedArc nebo interne do zdroje. 18

programii - SpeedUp

Stavové LED
pro jednodu-

W chou kontrolu
i propojeni.

C PIR[oJFI! &
napf.: 5 -
i%%%%g pevicenet>>  Ethervetip>> SANOpen  EtherCAT. WModbus

- Bali¢ek multimaterial (hlinik a nerezova ocel)
- Balicek pajeni

Quality

Upgrade o Y

Technicka data
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Snadny management pristupu

: Robo-MicorMIG

: Robo-MicorMIG

: Robo-MicorMIG

: Robo-MicorMIG

: 300 : 350 : 400 : 500
Diky technologii NFC s bezkontaktnim pfenosem dat je kdykoli Svarovaci proud MIG-MAG A : 25-300 :25-350 : 30-400 : 30-500
mozna identifikace a autorizace uZivatele. Standardné se zdroj do- ) : : : :
dava se dvéma opravriovacimi kartami: ,Administrator” a ,Pouze Proud pri 100% DZ A : 200 : 250 : 300 : 370
kontrola robota”. : : : :
Ei 0, . . . .
Diky karté ,,Pouze kontrola robota” se predejde neopravnénému Proud pfi 60% DZ A : 250 : 300 : 370 : 430
pristupu ke svarovacimu zdroji ve vyrobnim provozu. Snimace = . : : : :
otaceni a tlacitka (kromé tlacitka Menu) jsou bez funkce. Zadani e & : i : i : e : i
parametrl a pozadované hodnoty mohou byt odeslany fizenim Sitové napéti v S 30400 ¢ 30400 S 3,400 S 30400
robota. V menu jsou vedlej§i parametry, sprava uZivatel( a strojni
data pouze ke Cteni, nastavit Ize jazyk a jas displeje. Povolend tolerance sité % P +15 P 415 P 415 P +15
S kartou ,Administrator” jsou k dispozici vdechny body menu
a parametry zdroje. Tim je zajiSténo, Ze pouze dozorujici osoba Sitovy jisti¢, pomaly A D32 D32 D32 D32
a dalsi opravnéné osoby maji pristup k nastaveni zdroje. . : : : :
Rozméry (DxSxV) Mm : 880 x400x 800 : 880400800 : 880x400x%800 : 880x400x800
Hmotnost (chlazeni plynem) Kg 58 58 61 66
l: Hmotnost podavace dratu RF-06 Kg 7,2 7,2 7,2 7,2
o= : : : :
Hmotnost vodniho chlazenf (piného)  Kg 13,0 13,0 13,0 13,0
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TIG V-ROBOTIG

V-ROBOTIG.
PRO TIG A TIG SE STUDENYM DRATEM.

TIG

Prehled V-RoboTIG

Vykonny TIG. Vynikajici TIG technika v robustni primyslové sk¥ni a osvédéend technologie
invertoru pro optimalni vhodnost pro praxi a produktivitu pri automatizovaném svarovani.

Svarovani hliniku (varianta AC/DC). Zapalovani plusovym pdlem a kalotova automatika
zajistuji perfektni tvarovani oblouku pfi svafovani hliniku. Specialni pribéh st¥idavého proudu
s optimalizovanym vyvazenim proudu vytvari dobry Cistici Uc¢inek a stabilni tavnou l1azen.

Rozsahla technologie rozhrani. Diky promyslenému propojeni rozhrani jsou podporovany
v3echny bézné systémy s polni sbérnici a primyslovy Ethernet i analogové-digitalni rozhrani.

Puls a FastPuls do 20 kHz. Standardné integrovana funkce Puls do 20 kHz Vam poskytuje
dodate¢né vyhody pfi zpracovani tenkych svafovanych plechd a navic umoZiuje vy$si rychlosti
svarovani pfi automatizovaném pouziti.

V-ROBOTIG

= Management uloh Tiptronic. S Lorch Tiptronic uloZite pro » RozsiFena nabidka snimaca. Volitelnd AVC regulace, detekce
kazdy svar idedIni nastaveni, abyste jej pri o opakujicich se svaro- tlaku plynu nebo méfeni pritoku plynu umoziiuji rozsifenou kont-

vacich Ulohach mohli prostrednictvim fizeni robota jednoduse rolu Vasi automatizované aplikace.
postupné vyvolavat.

= Rozmanité prislusenstvi. Mechanické nastavbove dily
= Automaticky pokles proudu na konci. Automaticky pokles pro b&zné varianty robotl a uspofadani vedeni dratu usnadniuji

proudu na konci od firmy Lorch zaji$tuje Cisté vyplnéni koncového integraci.
krateru.

= Také pro TIG se studenym dratem. \olitelny podavac dratu
pro robota RF-05 CWT je kompaktni, s optimalizovanou hmotnosti,
vykonny a optimalné izolovany.
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V-ROBOTIG

V-ROBOTIG

Vrcholy

Vykonny, kompaktni robotovy podavac

Provedeni
: V30 RoboTIG : V40 RoboTIG : V50 RoboTIG
Rozsah svafovani A G 3-300 £ 3-400 £ 3-500
Sitovy pripoj 3~400 V (] () (]
Koncept ovladani

V-Standard ve zdroji ) o

V-Standard jako dalkovy ovladac : @ : @

Varianty

DC
AC/DC : : @

Varianty chlazeni

Plyn : .
Voda
Varianty zdroj s externim podavacem

RF-05 CWT e ) )

@ Moznd varianta provedeni @ Standardni vybava

Koncept ovladani
- I l_' -. n
- & i, —
. c—
(=] |=] Hdiee - 20 1 @
-1
EEEE (= B @

V-Standard
= 3 kroky a svarovani” - koncept ovladani

= Ergonomické navadéni obsluhy prostrednictvim svételnych
symbolll a detailni Fizeni postupu svafovani

= Plynuld regulace proudu

= Digitalni zobrazeni svarovaciho proudu a napéti
= Textovy displej s moznosti volby jazyka

= Puls a FastPuls

= Tiptronic pracovni pamét pro 100 Uloh

www.lorch.eu

Pozadavky na oddélitelny podavac dratu pri pouziti robota jsou jasné: kompaktni, s optimalizovanou
hmotnosti, soucasné vykonny a pfirozené prislusné izolovany, aby byla elektronika robota trvale
chranéna. RF-05 CWT splnuje veskeré tyto pozadavky a je v mnoha ohledech optimalizovan pro
pouZiti s robotem. PFi vyvoji robotového podavace byl kladen dlraz na flexibilitu. Se dvéma rliznymi
variantami zajistuje z hlediska rychlosti posuvu jednak absolutni pfesnost pro vybornou kvalitu

TIG pfi svarovani studenym dratem a také vysoké tempo. Kromé toho disponuje RF-05 CWT plné
digitalnim Fizenim, regulaci pohonu se snimacem a preciznim 4kladkovym posuvem pro presny

transport dratu.

Puls a FastPuls do 20 kHz

Lorch V-RoboTIG ma standardné funkci Puls pro vysokofrekvencni
impulzy az do 20 kHz.

Tim vznika zaostreny, stabilni oblouk. ZvIasté pro automatizo-
vaneé aplikace je mozné dosahovat vyssich rychlosti svarovani pri
snizeném vnosu tepla. To je vyhodou prave u tenkych plechd,
protoze dochazi k mensim deformacim. Cim vyssi je kmitocet
impulz{, tim pfijemnéjsi je hluk pFi svafovani. V zavislosti na
zakladnim materidlu dochazi u vysokofrekvenénich impulzl k
mensimu nabihani barvy.

Technicka data
V 30 RoboTIG
Svarovaci proud TIG A 3-300
Proud pfi 100 % DZ (DC|AC/DC) A 250
Proud pfi 60% DZ (DC|AC/DC) A 300
DZ pfi I max. (DC | AC/DC) % 60
Sitové napétf v 3~400
Povolena tolerance sité % +15
Sitovy jisti¢, pomaly A 32
Rozméry (DxSxV) Mm 1130 x 450 x 815
Hmotnost (DC | AC/DC) Kg 86,4 193,6

Hmotnost vodniho chlazeni (plného) Kg 14,7

AVC regulace

Pouziti TIG oblouku jako snimace pro ziskavani informace o vzda-
lenosti je véeobecné pouzivana technika. V bézné praxi se vétsi-
nou méri pouze napéti oblouku s cilem takto udrzovat konstantni
vy3ku hoFaku nad taveninou tim, Ze odchylky napéti oblouku v{ci
referencni hodnoté jsou pouzity pro regulaci mechanického nasta-
veni vysky. Proto také zkratka AVC = Automatic Voltage Control.
Zmény svarovaciho proudu véak také vedou ke zménam napéti
oblouku a ovliviiuji tak nezadoucim zplsobem mechanickou re-
gulaci vysky.

Aby se tomu zabranilo, provadi hi-endova regulacni technika
V-RoboTIG v redlném case vypocet specidlné upraveného signalu
pro AVC regulaci. Ten pri sledovani svaru kompenzuje nezadouci
vliv proudu pri TIG svarovani.

| V40 RoboTIG V50 RoboTIG
©3-400 £ 3-500

360 380

400 500

50 60

' 3400 | 3400

L ats a1

L3 L3

| 1130 % 450 x 860 | 1130 %450 x 860
107,61 1215  108,7123,2
147 147
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MONITOROVANi SVAROVACICH DAT 0-SYS 2020 MONITOROVAN( SVAROVACICH DAT Q-SYS 2020

Prehled Q-Sys 2020

= Automatizované hi-endové monitorovani a dokumentovani
kvality. Q-Sys 2020 je samostatné reseni, které jako pozorovatel procesu
svarovani 100% monitoruje a hodnoti kvalitu svaru.

Hlidani kvality. Monitorovani parametrd svafovani umozfiuje okamzity
zasah v pripadé chyby a efektivné tak brani naslednym skodam.

Dokumentace svarovacich dat. Integrovana databanka dokumentace
Q-Sys 2020 zajistuje kompletni zaznam svarovacich dat a zarucuje tak
moZznost zp&tného sledovani viech svafenych dild.

Vyhodnoceni. Analyzujte a optimalizujte vSechny své svarovaci Ulohy
diky Ucelnym vyhodnocovacim funkcim bez velké namahy.

Transparentnost. S Q-Sys 2020 Ize ziskat ty nejpresnéjsi poznatky
0 svarecské vyrobé a provést optimalizaci, jejimz vysledkem jsou nizsi
naklady pri vyrobé.

« Kalibrace. Diky kalibrovanym méFicim snimacim ve svafovacim zdroji
Lorch nepotrebuje Q-Sys 2020 zadné dodatecné nakladné snimace a tim
usetrite ro¢ni naklady na kalibraci.

Q-SYS 2020.
HI-ENDOVE MONITOROVANI A DOKU-
MENTOVANI SVAROVACICH DAT.

= Moznost pFizplsobeni. U kazdého Q-Sys 2020 mlZete volné = Bezpecny. Maximalni bezpecnost proti vypadku diky pasivnimu
konfigurovat hardware i software, takze svij systém optimalné konceptu chlazeni a primyslové flash paméti.
prizplsobite své svafovaci aplikaci. Dokonce i rozsi¥eni monitoro- L, L. o )
vanych parametr(, jako napt.: pritoku nebo proudd motorl je * Intuitivni ovladani. Oviadani Lorch Q-Sys 2020 pomoci
pro Q-Sys mo¥né bez v&tich narokdl na &as. 10,1 palcoveho QOtykqvelho d!sple;e je velmi snadne diky jasne
strukturovane a intuitivni ovladaci plose.
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MONITOROVANI SVAROVACICH DAT

Provedeni

: Q-Sys 2020
: (1svafovaci zdroj)

Hi-endovy systém managementu kvality pro 1 svarovaci zdroj [ ]

Hi-endovy systém managementu kvality pro 2 svarovaci zdroje =

Q-SYS 2020

. Q-Sys2020
! (2 svafovaci zdroje)

Vybaveni

LorchNet Pl P2
DIG vstupy/vystupy (24 kus() 1 D2
Parametry: proud, napéti, posuv dratu, vykon a prdtok plynu ([ ] (]
Parametry: proudy motord, prﬁtoclf vody, popt. dal3i parametry O O
prostrednictvim externich snimacu : :
Hhardwaru/softwaru: rozhrani ProfiNET /ProfiBUS, rozhrani HDMI, O O

sitovy software (automatické ukladani a archivace dat)

@ Standardni vybava O Volitelné k dispozici

Koncept ovladani

i

Fm IHI:*HH Ll =il

Maschine 1 1 .un.l
E ]

A 3115a P 100wx 1 3mnea (09A
I- & I - .. d I. - |
V 309V % 10,007 66 1, 7vmnsa 100A
.._._- = I kit . o .| I_ = |

AR _t Mote
d

= Velky 10,1 palcovy dotykovy displej

= Intuitivni vedeni v menu a dobre strukturované uZzivatelské rozhrani

» Jednoduché a individudlni vytvaFeni kontrolovanych parametr( svafovani
= Detailni a profesionalni analyza kazdého zaznamenaného svaru

Flexibilni stanoveni meznich hodnot a toleranci svarQ
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MONITOROVANI SVAROVACICH DAT

Vrcholy

»Plug&Weld*

PIné integrované
mérici snimace

LorchNet

4Plug&Wweld”
zastrcit, zaznamenat

ta a snimace

Kompati

Investice do drahych externich snimacd nenf pti pouZiti svaro-
vaciho zdroje Lorch vybaveného LorchNet nutna. Inteligentni
procesni technika zdrojll s plné integrovanymi méficimi snimaci
dodava vsechna nastavena svarovaci data prostrednictvim
LorchNet pfimo do Q-Sys 2020.

Diky perfektni kompatibilité mezi svarovacim
zdrojem Lorch a Q-Sys 2020 odpada doda-
tecnd udrzba a kalibrace. Tim Setfite znacné
naklady a diky ro¢nim intervallm Udrzby
Vaseho svarovaciho zdroje Lorch mate
soucasné kalibrovany celkovy systém.

1

Technicka data

Q-SYS 2020

Dokumentace

Monitorovani

Hlidani kvality

Monitorovaci funkce systému umoznuji nejenom hlidani pevnych
pracovnich bodd (Ulohy Tiptronic), nybrz i komplexn&jsich sva-
fovacich uloh, ve kterych hlavni parametry kolisaji. K tomu je
mozné ulozit krivky toleranci pro svarovaci Ulohu, které 100 %
hodnoti kvalitu svaru (od startovaciho proudu po koncovy krater).
V pripadé chyby je kdykoli mozny automatizovany zasah.

Q-Sys 2020 (1 svarovaci zdroj)

Q-Sys 2020 (2 svarovaci zdroje)

Napajeci napéti \ 1~230 1~230

Hmotnost Kg 6,2 6,2

Rozméry v Mm (D xS x V) Mm 330x200x% 135 330x200x% 135

Kompatibilita Série S, série P, série MicorMIG, Série S, série P, série MicorMIG,
: serie T, serie T-Pro/TF-Pro : serie T, serie T-Pro/TF-Pro

Rozhrani

2 xUSB ([ ] [ ]

Ethernet (] [ ]

Disponibilni porty (DIG/IO vystupy a vstupy)
Disponibilni rozhrani LorchNet

Rozhrani HDMI

Rozhrani ProfiNET nebo ProfiBUS

Sitovy software (automatické ukladani a archivace dat)

1 x (24 vstupl/vystup()
1 (1 svarovaci zdroj)
¥

o

2 x (24 vstupl /vystupd)

2 (2 svafovaci zdroje)

o)
ie)
e

@ Standardni vybava O Volitelné
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DOKUMENTACE SVAROVACICH DAT Q-DATA DOKUMENTACE SVAROVACICH DAT Q-DATA

Prehled Q-Data

Dokumentace svafrovacich dat. Vas vstup do svéta profesionalni
dokumentace, vyhodnoceni a analyzy svafrovacich dat.

Intuitivni ovladani. Jednoduché, prehledné ovladani s LCD displejem

Rizeni kvality. Kontrolujte parametry svarovani proud, napéti, rychlost
posuvu dratu a prutok plynu b&hem zdznamu.

Doklad o kvalité. PIné integrované mérici snimace spolehlivé dodavaji
vdechny dlleZité a spravné parametry svafovani, které zdznamnik uklada.

Inovativni management uzivatel. Moznost identifikace svarect
prostrednictvim RFID.

Zaznam dat snadno dosaZeny. Podpora USB skenerd ¢arovych kodd
a jinych USB registraénich pFistrojd.

Kapacita paméti. Svarovaci data az jeden mésic v tfisménném provozu.

Q-Data software. Diky jednoduchému a modernimu uZivatelskému
rozhrani jsou dokumentovani, analyza a vyhodnoceni svafovacich dat kdykoli
mozné bez velké prace a mate presny prehled o Vasem svarovacim procesu.

Q DATA.
KONECNE OPRAVDU JEDNODUCHA
DOKUMENTACE SVAROVACICH DAT.
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DOKUMENTACE SVAROVACICH DAT

DOKUMENTACE SVAROVACICH DAT

Provedeni

. Q-Data standard Data Multi-Use

Pro specialné schvalené/pfipravené svarovaci zdroje Lorch ([ ] Co-
s pripojem LorchNet : :

Pro vsechny zdroje Lorch s pripojem LorchNet = o
Zaznam parametrd svafovani proud, napéti, rychlost posuvu ([ ] ®

dratu a pritok plynu
USB/Ethernet pfipoj

Software Q-Data pro dokumentaci, vyhodnoceni a analyzu : @
svarovacich dat :

@ Standardni vybava

” r 4

Koncept ovladani

= Velky LCD displej s vyznamem ovladacich tlacitek podle kontextu

« P¥ehravani zaznamenanych parametr( svafovani v realném case
(svafovaci proud, svafovaci napéti, posuv dratu, pritok plynu)

= Maximalné jednoduché menu ovladani
= Detekce RFID pro zjednodudenou identifikaci svarect

= Blok &islic pro zadavani &isel zakdzek, dild, svart a WPS

www.lorch.eu

Vrcholy

Okamzita pripravenost diky ,,Plug&Weld*

PIné integrované
méfFici snimace

&

Zaznam Vyhodnoceni
svarovacich dat svarovacich dat

LorchNet UsB
,Plug&Weld” Nejjednodussi
zastrcit, zaznamenat prenos

Presny prehled o procesu svarovani: software Q-Data

Dokumentace

Zaznamenana svarovaci data jsou prehledné
zobrazena tabulkovou formou a Ize je
snadno identifikovat prostfednictvim rdznych
moznosti filtrd a vyhledavani.

Technicka data

: I III F
o111 B : :

e
Vyhodnoceni Analyza

Svarovaci data mohou byt vydana a vyhod- Jednotlivé priib&hy svafovani mohou
nocena ve sloucené forme, napf. pro vytizeni byt analyzovany pomoci jednoduchych
stroje nebo svafovaciho pracovisté. Na piani diagramu pribéhl proudu a napét

je také moZnost poskytovani individudlnich i rychlosti posuvu dratu a prdtoku plynu.
Zprav.

£ 2,05

Hmotnost Kg
Rozméry v Mm (D x Sx V) Mm
Kapacita paméti MB
Kompatibilita

Prenos dat

L 277,5%202%78,6
800

© PFipoj LorchNet

usB

Ethernet

@ Standardni vybava
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OCHRANA PRI PRACI SVARECSKE OBLECEN( OCHRANA PRI PRACI SVARECSKE OBLECENI

Svarecské obleceni Lorch
Moderni vzhled, velka ochrana.

Automaticka svarecéska helma
RED by Lorch Flex 9-13

Zazijte svarecské obleceni, které bylo vyvinuto svareci pro svarece
a které odpovida profesionalnimu vzhledu. Moderni strihy, praktické

Profesionalni pracovni oblec¢eni
v ryzi kvalité Lorch.

» Vynikajici ochrana proti horku a plamentm
diky vybaveni Proban-FR

= Velky komfort noSeni diky specidlni tkaniné
ze 75% baviny a 25% polyesteru

= Robustni kvalita s tloustkou materidlu
cca 360 g/m?2

= Extrémné odolné Svy

= Optimalni UV ochrana

= Vynikajici tvarova stalost

= Brilantni barvy

= Moderni stfih

= Mnoho chytrych a uZite¢nych detaill

O

IN

CARCING]] !

Vhodné pro
primyslové
prani

Industrial
laundering

152

Testovana kvalita se systémem

DIN EN ISO 11611

Ochranné obleceni pro svarovani
a podobné postupy

DIN EN ISO 11612

Ochranné obleceni pro ochranu
pred horkem a plameny

DIN EN 61482-1-2 tfida 1

Obleceni proti tepelnym nebezpecim
elektrického oblouku

DIN EN ISO 15797

Obleceni pro priimyslové prani
a Upravy

www.lorch.eu

Svareésky plast

V barvé antracit/Cervena.
Extra hluboké kapsy vievo
a vpravo pro dostatek
mista napr. pro Vase
klesté na drat.

DzZiny s 5 kapsami

V antracitové barvé.
Kombinuji strih pravych dzin
s ochrannymi vlastnostmi
profesionalniho obleceni pro
svarece.

usporadani detaill a kvalitni zpracovani umozni svaredi od ted vyko-
navat svou praci s atraktivnim vzhledem. UZivejte si specialni smési
vldken s vybavenim Proban-FR a 75% podilem baviny, ktera spojuje
maximalni moznou bezpecnost s vynikajici tvarovou stalosti a maxi-
malnim komfortem noseni.

Kombinace stojatého limce
a svarecské Cepice brani vniknuti
rozstriku do oblasti Sije.

Integrovana naprsni kapsa se
zakrytym otvorem pro ochranu
proti vniknuti rozstriku. Tak velka,
7e se do ni vejde i smartphone.

Prakticka kapsa na kulickové

pero na levém rukavu, se kterou
budete mit tuzku nebo jiny nastroj
s pridrznym klipem vzdy po ruce.

Bezpecnostni odrazky
oboustranné vpredu a vzadu
pro lepsi rozpoznatelnost
napr. pri vecernim provozu
v tovarneé.

Kompletné zakryta lista
knoflikd se stabilnimi
kovovymi knofliky.

Rukavy jsou pfi svarovani nejvice
zatéZovana mista, proto si zde
uzivejte dvojité ochrany diky
dvojité vrstvé materialu.

Sitkové nastavitelny rukavovy
pasek pro ochranu pred horkem

a rozstrikem. Dodatec¢né nastaveni
Sirky na svarecské bundé diky
kovovym knoflikdim na pasku.

S 50200m

= Stupné ochrany DIN 9-13
= Zorné pole 40 x 96 mm
= S rezimem brouseni

= Se solarnim panelem @

Svarecska bunda

V barvé antracit/
cervena.

Se stojacim limcem
uzaviratelnym vpredu.

Svarecské kalhoty

V barvé antracit/cervena.
Vpravo s velkou kapsou na noze
s boénim zahybem, uzaviratelna
kovovymi knofliky. Na levé noze
s praktickou kapsou na skladaci
metr.
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