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SMART WELDING

Sikovny zvaraci program pre priemysel,
vyrobu a montaz.

LORCH
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SMART WELDING

"SIKOVNI LUDIA"

Tam, kde sa pouzivaju zvaracie zariadenia firmy Lorch, nazyvaju sa ludia,
ktorf sU naozaj schopni a mimoriadne zruéni, "Sikovni ludia". Sikovny ¢lo-
vek je niekto, kto dokaze mysliet nielen dopredu, ale certovsky dobre aj
za roh. Niekto, kto vie, ako sa da vyriesit problém, zatial ¢o ostatni eSte
ani nespozorovali, Ze problem vznikol. VSade na svete sa takito ludia na-
zyvaju "sikovni ludia".

Na vyvoji zvaracieho zariadenia firmy Lorch sa podielalo velmi vela si-
kovnych ludi, ktori vedia, ako sa vyvija a vyraba prvotriedna procesorova
technika, inteligentny softvér a iba tie najkvalitnejsSie suciastky, aby z
toho vznikla prvotriedna profilova technika. A to nadchlo vsetkych, ktori
produktivne pracujl so zvaracim zariadenim a chct dlhodobo zardbat
peniaze. Tak sa spoji vsetko, Co patri spolu: RieSenie zvarania Lorch pre
vsSetkych Sikovnych ludi na svete. Alebo medzinarodne: Welding solutions
for the world's smartest companies.

Objavte novy priemyselny program firmy Lorch a oslovte nas s vasimi
Uplne individualnymi vyzvami - lebo Co pre vas urobi firma Lorch este lep-
Sie, je individudlna starostlivost prostrednictvom ludi, ktori vedia, kolko
mozgoveho maziva sa skryva v naozaj dobrom zvaracom sviku.

www.lorch.eu




MIG-MAG ZVARANIE

Rychla zvaracie procesy

Séria S
Séria P

Seria MicorMIG Pulse

Séria MicorMIG
Séria M-Pro

Séria M

MX 350

Hordkov MIG-MAG
Horak PushPull

WIG-ZVARANIE
Séria V

Séria T-Pro

TF-Pro

Seéria T

Seria MicorTIG a MobilePower

Séria HandyTIG
Feed
WIG horak

L 64-67
. 68-7/1
. 68-71
L 72-75
76-79
.80-83
. 84-85

. 86-89

.8-11
L 12-19
.20-25
.26-31
32-41
A2 -4
_.48-51
..52-55

26-59

60 -6l

AUTOMATICKE ZVARANIE

Séria Trac

Stavebnicovy system

S-RoboMIG XT
Robo-MicorMIG
V-RoboTIG

MANAZMENT KVALITY

Q-Sys
Q-Data

OCHRANA PRI PRACI -

Odev zvaraca

o 104-113
L A1a-1170
o120 =127
o 130-133

S 134-137

o140 - 143
144 -1470

150 - 151

ELEKTRODOVE ZVARANIE
Séria X 92-95
Séria MicorStick a MobilePower .. %%-101
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Obluk pre maximalnu Uspornost

0> ,

MIG-MAG ZVARANIE

] Nase velmi rychle rieSenia pre najvyssiu
é efektivitu pri zvarani MIG-MAG:

Rychle zvaracie procesy
Séria S

Séria P

Séria MicorMIG Pulse
Séria MicorMIG

Séria M-Pro

Séria M

MX 350

Horaky MIG-MAG

Horak PushPull

8 - 11
12 - 19
20 - 25
26 - 31
32 -4
42 - 47
48 - 51
52 - 55
56 - 59

60 - 61



MIG-MAG ZVARACIE PROCESY

RYCHLE ZVARACIE PROCESY OD
FIRMY LORCH. RYCHLOST SA ROVNA
PRODUKTIVITA.

MIG-MAG

Procesy Lorch Speed.

ZVARACIE PROCESY

SpeedPulse XT — Extra rychly. Extra minimalny rozstrek. Extra citlivy na manipu-

laciu.

SpeedPulse XT robf uzivatela nespornym vlddcom obltka. Zodpo-
vedna je za to predovsetkym patentovana regulacna technika série
S firmy Lorch. Spaja vysoko vykonny proces s vyhodami zvarania
SpeedPulse.

Namiesto toho, aby ste sa potili pri pulznom zvarani, zarucuje zva-
racovi SpeedPulse XT extra volnost, aby mal napr. zmenou vzdia-
lenosti horaka vplyv na obluk. Okrem toho sa nova S reguluje tak
rychlo a presne, ako este nikdy.

Aby sme boli presni: eSte v rovnakej pulznej faze. Zvarac tak moze
viest svetelny oblik intuitivne, pokojnejsie a bezpecnejSie a drobné
korektury prenikajl bez oneskorenia do zvaracieho procesu. Mozete
vidiet a citit vysledok.

V spojeni s extrémne robustnymi a stabilnymi vlastnostami svetel-
ného oblika ta: lepsia manipulacia, vyssia kvalita, takmer Ziaden
rozstrek a tym aj ovela menej prace naviac. Tak ide zvaranie s
pulzom doby.

SpeedArc XT — s hlbokym dojmom.

SpeedArc XT presvedc¢i mimoriadne zaostrenym oblUkom a vyrazne vySsou hustotou energie
ako porovnatelné procesy. Cez celll vykonovU oblast sa stard proces pri sérii P a S o mimo-
riadne hlboky prievar do zékladného materidlu, ¢o sa nedd porovnat s vykonmi prievarov
beznych zariadeni MIG-MAG. Vdaka zvysenému tlaku obllka do tavného kupela je zvaranie
MIG-MAG so SpeedArc XT v celej vykonovej oblasti dobre ovladatelné, rychlejsie, a tym aj
mimoriadne Usporné.

TwinPuls XT — vyzera naozaj dobre.

TwinPuls XT riadi cielene a separatne fazy tavenia a chladenia. Co z

toho mate? Vyrazne nizsie a cielené privadzanie tepla do obrobku,
nizSie oneskorenie a tym aj menej prace naviac. Okrem toho uvol-
nuje odpojenie faz pracu vo vynutenych polohdch. Kde sa predtym
zvaralo v praxi pri mnohych pouzivaniach bezne s WIG, poskytuje

firma Lorch dnes s TwinPuls XT na zaklade MIG-MAG nové moznosti.

Zvaranie je talk rychlejsie a efektivnejSie. Bez studenych miest a

Vsetky vyhody TwinPuls s maximalnou rychlostou

Bez studenych miest

Je zazehnané riziko studenych miest na zaciatku zvaru. Zosil-
neny privod energie sa stard o absolltne bezpecné tavenie.

koncovych kraterov, vdaka ¢omu mozeme zvar MIG-MAG vzhladovo
porovnat zo zvarom WIG.

VSetko ma jeden koniec, iba zvar dva. A tie su vdaka TwinPuls XT
skuto¢ne pozoruhodné.

Vzhl'ad zvaru podobny WIG

Bez koncovych kraterov

Na konci zvaru automaticky klesne zvaracia energia. Koncové
kratery s preto minulostou. A automatika koncového pulzu
sa nakoniec stard o ostry koniec drétu bez gulicky - a dalsie

zapalenie sa vykona perfektne.

www.lorch.eu




MIG-MAG

SpeedUp —pre skvely pocit pri zvarani
zdola nahor.

Pre zvaranie zdola nahor boli doteraz Ziadané mnohé skuisenosti a
pevna ruka. Odteraz siahaju priemyselni profesionali Uplne jednodu-
cho po sérii P a S od firmy Lorch a profituju z perfektne zladeného
zvaracieho procesu, ktory skratka nahradza kralovskud disciplinu
"stromcekova metdda". SpeedUp kombinuje hortcu fazu vysokého
prudu so studenou fazou vo forme znizeného privodu energie - pre

bezpecny zavar, presné vyplnenie zvaru a takmer optimalny rozmer.

Vdaka perfektnej regulacnej technike bez priechodu, extrémne ob-
ratné a prakticky bez rozstreku.

ZVARACIE PROCESY

MIG-MAG

SpeedCold — pre ladovo studenu efek-
tivitu pri zvarani tenkych plechov.

SpeedCold sa stard o stabilné vlastnosti svetelného oblika pri zva-
rani tenkych plechov a zabezpeci koniec adhéznym striekancom.
Dokonca 0,5 mm tenké plechy zvara séria P a S so SpeedCold
spolahlivo a s minimalnou pracou naviac. Vzniknuté striekance su
také "studené", Ze spravidla nezostane nic¢ prilepené. Hlavne pri
zvarani tenkych plechov a tupych, krycich a rohovych zvaroch vam
ukaze SpeedCold celé svoje umenie. Regulacia SpeedCold reaguje
v priebehu milisekind na zmeny v svetelnom obluku a presvedci
vynikajucou kontrolou zvérania a tieZ vynikajucimi vlastnostami pri
modelovani zvarov a premosteni Strbiny prave pri oceli CrNi. Mensi
privod tepla znamena menej prace naviac prostrednictvom nizsieho
oneskorenia, menej striekancom a nizsieho pouZitia enegie. O vy-
hodnej rychlosti nemusime na tomto mieste vébec diskutovat. Viac
to uz nejde.

ZVARACIE PROCESY

Vlavo naro¢na stomcekova metoda,
vpravo genialne jednoduchy SpeedUp.

Porovnanie zvaranych rohovych zvarov.

Standardny svetelny oblik (viavo): Velmi rychlo postupujlci tavny kupel,
tesne pred padom.

SpeedCold (vpravo): Kompletné, bezpecné a rychle zvaranie (35 cm/min).

SpeedRoot — pre viditelne lepsiu kva-
litu pri zvarani korena MIG-MAG.

Pre mozZné spojovanie materidlov bez porov platil doteraz jednodu-
chy vzorec: Koren = WIG.

Je to sice Cisté, ale tiez nadmerne pomalé. SpeedRoot sem prinasa
skutocné vyhody rychlosti a dodava v procese MIG-MAG zvary v
kvalite podobnej WIG. Regulacna technika Highend série P a S to
umznuje! Tato technika riadi presne vysku prudu a napétia, ¢o za-
rucuje maximalnu stabilitu procesu a stara sa o perfektny vzhlad
zvaru. Kto raz premostil sériu S a SpeedRoot pri 3 mm plechoch

4 mm velkou Strbinou bez kyvadlového pohybu, nebude to chciet
inak. Predovsetkym nie vtedy, ked pri vysledku hladi na perfektny
zvar, ktory v pomere k zvaraniu WIG potreboval na realizaciu ovela
menej ¢asu.

Prednd strana zvaru a zrkadlovo otocend zadna strana zvaru.

10

Optimalny, lahko klenuty vzhlad zvaru bez spojovacich chyb -
pre maximalnu mieru tolerancie strbiny a premostenie Strbiny.

www.lorch.eu

Standardné zvaracie programy MIG-MAG.

Popritom kompletne prepracovala firma Lorch pre sériu P a S tiez synergické zvaracie programy pre Standardny
MIG-MAG a povysila ich na novu Uroven. Znamena to excelentné spravanie sa svetelného obltka, ktoré bolo indi-

vidualne prispdsobené s novou dynamickou regulaciou.

Prehlad zvaracich procesov firmy Lorch

S-SpeedPulse XT

Zvaraci proces

SpeedPulse XT
SpeedArc XT
TwinPuls XT
SpeedPulse
Pulse
SpeedArc
TwinPuls
SpeedUp
SpeedRoot

SpeedCold

® O O O o o ¢ o o o o

Standardné zvaracie programy MIG-MAG

® O O O |

Séria MicorMIG
: Pulse

@ volitelné

: Séria MicorMIG

@ Sériové vybavenie O volitelne zakupit

www.lorch.eu
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SériasS -

Bl R - Séria S na prvy pohlad

SERIA S

” Pulz je to najlepsie. Najmodernejsia procesorova technika sa stard o optimalnu
suhru vsetkych parametrov a suciastok zUc¢astnenych na zvaracom procese. Pritom sa
dosahuju Spickové hodnoty pri dobe zapnutia a maximalna produktivita.

y 4
V I A D A N A D Digitalna inteligentna procesna technika. So Standardnymi procesmi firmy
Lorch SpeedPulse XT, TwinPuls XT, SpeedArc, SpeedArc XT, Pulse a TwinPuls a tiez

volitelnymi aktualizaciami SpeedUp, SpeedCold, SpeedPulse, a SpeedRoot budete

y zvarat rychlejSie, ovela kvalitnejsie a bez rozstreku.
P U I 2 N Y M Intuitivna obsluha. Obsluzny panel s dobrym dizajnom a jasne struktirovana
obsluzna plocha sa staraju o to, ze mate k dispozicii okamzité zvaranie.

Mnohostrannost zvdracich zariadeni S umozniuje tiez zvarat rovnako dobre so

y 4
zmiesanymi plynmi ako aj s COa2.
] Schopnost prispdsobenia: vam prindsa volhl konfigurdciu zariadenia podla

potreby vasich zvaracich aplikacii. Ku konfigurovatelnym systémom taktiez patri
volba posuvnych systémov. Od kompaktného, alebo externého posuvného zariadenia

a taktiez ako verziu s dvojitym podavacom drotom.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

= Tiptronic pamit na €innosti. S Tiptronic uloZite do pamate
pre kazdy zvar idedlne nastavenie, aby sa toto pri opakovanych
zvaracskych Ulohach dalo jednoducho vyvolat na zariadeni alebo
hordku Powermaster.

JEDINECNY OBLUK S-XT
Extra vela citu pri manualnom zvarani

= Job Tool. PC softvér na zabezpecenie, spracovanie a prenos
zvaracich uloh (Cinnosti) uloZzenych v zvaracom zariadeni a ich
parametrov na dalSie zdroje prudu.

VYSOKO PRODU KT|'VNA - Dial'kova regulacia. Kazdé zariadenie série S sa da dialkovo

. 7 - . v . . v regulovat. Bud' cez hordk Lorch Powermaster alebo externy
Maximalna stabilita obluka pre kazde automatizacne obsluzny panel. Diafkova regulcia sa da pripojit aj pre prevadzku
rieéenie elektrod.

, , = PushPull. Pri principe PushPull sa kombinuje jednotka na posun

CEZ HRUBE A TENKE drétu zdroja zvéracieho prudu MIG-MAG so samostatnym taznym

) , ) , .. ;. , systémom v horaku. Tak zvacsite s hordkom PushPull alebo
Maximalna dynamika pre najlepsiu regulaciu obluka NanoFeeder svoj akény radius.

= Energeticky efektivne. Séria S firmy Lorch spdja vykon s
efektivnou technoldgiou invertorov a funkciou pohotovostného
rezimu. Mdzete zniZit svoje naklady a sucasne dosiahnut perfektné
vysledky zvarania.

= Certifikat EN 1090. S mapou EN 1090 WPS k sérii S firmy Lorch
usetrite tiez individualne kontroly svojich zvaracich vysledkov
narocné na c¢as s vysokymi nakladmi. Mapa zahfna nezavisle
zvaracie pokyny s certifikdtom vsetkych dolezitych Standardnych
zvaracich procesov.

= Mobilita. Pretoze je S v mobilnej verzii so stpravou kolies Trolley
aj ako prenosny, aj ako pohyblivy, zostanete vzdy flexibilni.

www.lorch.eu




MIG-MAG SERIA S MIG-MAG

Verzie Vybavenie

S-SpeedPulse XT

WIG (s ContacTIG)

S 3 mobil Vybavenie "zvaracich procesov"
Zvaraci rozsah A 25-320 L 25-320 25 - 400 : 25 - 500 Standardné zvéracie programy * Synergie-MIG-MAG .
Nastavenie napatia postupne postupne postupne postupne SpeedArc XT~ (vrat. SpeedArc) bt
Sietova pripojka 3~400 V ® ® (] ® Pulzy (vrat. TwinPuls) 4
Koncept obsluhy . ' ' ' SpeedPulse XT* (vrat. SpeedPulse, Speed-TwinPuls, Twinpuls XT) o
XT [ [ J [ J o SpeedRoot O
Verzie chladenia . . . . SpeedCold (e}
Plyn ([ ] [ ] [ [ SpeedUp o
Voda [ ® o ® o)
| yoavenie erziechladiacehosystém’ |

Konstrukéné verzie

Vybavenie "verzie chladiaceho systému"

Mobilne zariadenie so supravou koliesok : (J - - - Chladiaci systém (1,1 kW) . @
Trolley :
o _ : : : : Zosilnené chladenie (1,5 kW)™ - ©
Kompaktné zariadenie . . @ : @ : @ :
L ) : : : : Chladiaci systém s vacsim cerpadlom (pre dlhsie prepravné Sirky 20 m a vysoké prepravné vysky)™ O
Kufrikove zariadenie 2 = : @ : @ : @
: : : : Véetky zariadenia disponujl sériovo tiez funkciou elektrického zvarania. @ Sériova vybava
separatny chladiaci pristroj s transportnym vozikom Mobil-Car ® voliteiné @ Sériova vybava O Da sa zakupit ako volba * S inovovanou dynamickou reguldciou. ** Daju sa zakupit iba v spojeni s jednoduchymi kufrovymi zariadeniami (verzia B). O volba sa dé zakupit
Koncept obsluhy

Technické Udaje

: S3mobil

XT

= "3 kroky a zvaranie"-obsluzny koncept

= Individudlne nastavenie svetelného obllka pre spustaciu,

) : ) zvaraciu a koncovu fazu
= Riadenie synergie

R N . = Tiptronic pamét na vykonané ¢innosti pre 100 zvaracich uloh
= intuitivne vedenie uzivatela

, = digitdlne zobrazovanie Volt-Ampére
= jednoducha volba procesov a programov g P

= Moznost pripojenia hordkov s dialkovou reguldciou Lorch

= postupné nastavenie zvaracieho prudu Powermaster

= ReZim Quatromatic (riadenie priebehu programu pomocou

o , = Meranie a kompenzacia zvaracieho okruhu
tlacidla horaka)

= Dynamicka regulacia svetelného obllka (u Synergic,
SpeedArc XT, SpeedPulse XT, TwinPuls XT)

14 www.lorch.eu

Prid pri 100 % ED
Prid pri 60 % ED
ED pri I max.

Sietové napétie

Povolena tolerancia siete
Sietova poistka, pomal

Rozmery kompaktného zariadenia

(D xS xV)

Rozmery externého zariadenia

(D xS xV)

Hmotnost, kompaktné zariadenie s
plynovym chladenim

Hmotnost podavaca

Hmotnost chladenia vodou

Zvéraci prid MIG-MAG A 125-320 £ 25 - 320 © 25 - 400 £ 25 - 500
A 1250 © 250 © 320 400
A 1280 © 280 350 500
% 40 - 40 - 50 60
Vo 34400 © 3~400 : 30400 © 3~400
% i *15 L 15 L x15 D15
A 16 : 16 ) L3
mm :812x 340 x 518 : 1116 x 463 x 812 : 1116 x 463 x 812 : 1116 x 463 x 812
mm - | 1116 x 445 x 855 | 1116 x 445 x 855  © 1116 x 445 x 855
kg i34 L 92,8 L 97,3 £ 107,3
kg £ 20,2 £ 20,2 £ 20,2
kg - 147 D147 14,7

(naplnenad)

Vetky kufrové zariadenia s 1-m balikom priebeznych hadic, daldie dizky a moznosti na vyZiadanie.

www.lorch.eu
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MIG-MAG SERIA S MIG-MAG

Highlighty

Technolégia "Smart Start - Smart End"

Bezproblémové prekrytie miest so stehov

SpeedPulse XT — Snimanie s vysoko rychlostnou kamerou

SpeedPulse XT robi uZivatela nespornym viadcom oblika. Zodpovedna je za to predovSetkym patentovand regulacna technika série S Kde sa iné zvaracie obluky uz dostanu pri stehoch do nepravidel- Pri sérii S mate moZnost, individudlne nastavit dizku obltka pre
firmy Lorch. Spéaja vysoko vykonny proces s vyhodami zvarania SpeedPulse. Namiesto toho, aby ste sa potili pri pulznom zvarani, zarucuje ného chodu, zostadva séria S so SpeedPulse XT v rytme a Sikovne spustaciu a zaverecnu fazu zvdrania a tak cielene ovplyviovat
zvaracovi SpeedPulse XT extra volhost, aby mal napr. zmenou vzdialenosti hordka vplyv na oblik. Okrem toho reguluje S tak rychlo a reguluje tému. Rozdiel je poCutelny. Regulacna technika sa ne- privod energie. Jednoduché a Sikovné riesenie, na znizenie za-
presne ako eSte nikdy. Aby sme boli presni: eSte v rovnakej pulznej faze. Zvérac tak mdze viest svetelny oblik intuitivne, pokojnejsie stard iba o zvaranie bez ndmahy s minimalnym mnoZstvom roz- ¢iatocnych spojovacich chyb v zvaracich stehoch alebo ich Uplne
a bezpecnejsie a drobné korektury prenikaju bez oneskorenia do zvaracieho procesu. MbZete vidiet a citit vysledok. Mozete vidiet a citit streku, ale odpadaju tiez kompletne inak typicke, ¢iastocne velmi odstranenie. A v Umysle vytvorit Cisty zvaraci bod pomaha vo

vysledok. V spojeni s extrémne robustnymi a stabilnymi vlastnostami svetelného oblika: lepsia manipuldcia, vy$sia kvalita, takmer Ziaden tazivé zmeny frekvencie. Vysledkom je konstantny, prijemny forme pekného koncového plnenia kratera.
rozstrek a tym aj ovela menej prace naviac. zvuk, fantasticky zvar a bezchybny vysledok zvarania.

iy - i Yo

/

Zmenou vzdialenosti horaka dokaze zvara¢ lepsie reagovat na zmenené okrajové podmienky.

Variabilna reguldcia diZky obluka

Primarne kvapkanie vznika na konci drétu. Primarne kvapkanie sa aktivovalo a vytvaraju sa Primarne kvapkanie sa dostava do tavného kipela
sekundarne kvapky. a aktivuje sa sekundadrne kvapkanie.

Inovovana dynamicka regulacia Pri sérii S méa zvarac celkom intuitivne lep&iu kontrolu nad pulznym oblikom a mdze kolisanim vzdialenosti hordka
vyrazne jednoduchsie reagovat na striedavé podmienky pocas zvaracieho procesu. Je pritom Uplne jedno, ¢i sa menia
rozmery $trbiny alebo nerovnosti v obrobku - aj najtazsie zvéracie aplikécie napr. v rohoch sa daju ovela jednoduchgie

Mé&kky Stredny Tvrdy ovladat.

t

1
: Extra chudobné na rozstrek Pridavna moZnost chladenia
— — — Efektivita v priemyselnom zvarani znamena v prvom rade tiez Okrem osvedceného standardného chladenia s 1,1 kW sa

v tom, aby sa zniZili velmi nakladné prace naviac v spojeni s nachadzaju v novej sérii S pre podavacie zariadenia eSte dve
vlastnym zvaranim. Firma Lorch preto kladie velmi velkl hodnotu dalSie moznosti chladenia. V jednom pripade to znamena: az
na to, aby sa u série S vyrazne znizil rozstrek. Deje sa to 0 35% vyssi chladiaci vykon - optimalny pre priemyselného
I I I I I I I I I I I I prostregnictvolrp ve\’ke’ho mr_wvo_istva optvinjali;écii, ako napr. este in_Eev_nzivn,ehvo u_iivate\ia. Okrem toho sa star?vvyééie_ chladenie o
rychlejsie a sucasne miernejsie regulacné zasahy pri pulznom nizsie zatazenie systému horakov, o sa moze pozitivne prejavit
zvarani so SpeedPulse XT. Tak sa rozstrek zniZi "prakticky" na na zivotnosti horaku a opotrebitelnych dielov. Kto potrebuje
Dynamickd reguldcia umoZfiuje $iréf alebo uZ$i svetelny oblk - ako sa to paci zvaracovi. nulu. preklenut dihé prepravné vzdialenosti 20 metrov a viac, ten ma

k dispozicii verziu s vac¢sim cerpadlom. Toto zabezpeci, aby bol
plny vykon presne tam, kde to zvarac potrebuje.

Séria S disponuje inovovanou dynamickou reakciou, ktora dovoluje, aby sa pre vsetky zvaracie programy (Synergic, T
SpeedArc XT, SpeedPulse XT a TwinPuls XT) vykonavalo individudlne jemné nastavenie - podla obrobku a podla

existujlcej zvaracej Ulohy. Jedna otocka na reguldtore - a uz sa zmeni charakteristika oblika z mékkej na tvrdu. Pre
este lepsi zvar a skutocne dobry pocit pri zvarani.

A X
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MIG-MAG SERIAS MIG-MAG SERIAS / NANOFEEDER

Sité na mieru pre vase pouzivanie NanoFeeder

- R (TY=AT . . . - . ’ Pri principe PushPull sa kombinuje jednotka na posun drétu zdroja zvaracieho pridu MIG-MAG
Vasa séria"S optlmalne zladena pre vasu pracovnu oblast. s daléimi, samostatnymi systémami prepravy drétu. NanoFeeder tu preberd Ulohu docasného
pohonu. Je to skutocny posun drotu - iba v revolu¢nom formate Nano. Zladenie pouzivanych
prepravnych systémov drotu prebera zdroj zvaracieho prudu Lorch plnoautomaticky pomocou
Verzie podavacov volitelnej, digitdlnej regulacie PushPull. Tak sa stava Uplne zbytoc¢né narocné a okrem toho

velmi nakladné externé pridavné riadenie.

Dielensky podavac Montazny podavac Podavac do lodenice NanoFeeder

= Dosah do maximalne 50 m
= volitelne chladené plynom alebo vodou

« rozne di¥ky balika hadic

= kompaktna a robustna konstrukcia

= PouZzivanie tiez s horakmi Powermaster

Moznosti obsluhy

\
Ako d’'aleko chcete zdjst s vasim hordkom MIG-MAG?

. na zdroji prudu ... na podavaci ... alebo na oboch ... Na obsluZznom paneli s ... priamo na horaku
dialkovou regulaciou

azdo azdo

25m — 5m

Zdroj prudu Podavac NanoFeeder Horak

azdo

i 5tu?
Kde chcete jednotku na posun drotus 20m

Technické Udaje

NanoFeeder NanoFeeder

L_ u u Chladenie Voda Plyn
Zatazenie COz | Zmes plynu A 500 400
V kompaktnom zariadeni. V podavadi. Dve posuvné jednotky. Dve posuvné jednotky 50b tia (D7 o 0 60
Pohyblivd kompaktna jednotka Tak pracujete aZ vo vzdia- Hore v poddvadi a dole v zaria- ako dvojity podavac. oba zapnutia (DZ) ° : :
s integrovanym posunom lenosti 25 m od zariadenia. deni. Idedlne, ak zvarate casto Optimalne pre rézne drbty a Drét @ mm S 08-16 (AL 1,2) S 08-16 (AL 1,2)
drotu. Spéja vas balik hadic. rozne droty. USetrite na zmene ak sa vyzaduje maximalna ol ! ! o ! !
vybavy. pohyblivost. Dizky balikov hadic m ©10[15]2025 1011512025
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S é ri a :) MIG-MAG SERIAP

Séria P na prvy pohlad

Digitalna inteligentna procesna technika. So sériovym SpeedArc XT (P Basic so
SpeedArc Basic) a volitelnym Lorch Speed-Upgrades SpeedRoot, SpeedUp a SpeedCold
budete zvarat rychlejsie, kvalitnejsie a bez rozstreku.

y 4
J E D N 0 D ‘ H O Z VA R I Intuitivna obsluha. Obsluzny panel s dobrym dizajnom a jasne struktirovana
obsluzna plocha sa staraju o optimalnu komfortnd obsluhu a umoznuju okamzité

zvaranie.

) 4
Mnohostrannost. Séria P firmy Lorch zvéra tiez so zmieSanym plynom a tiez pod COx.
u Schopnost prispésobenia. Kazdé zvaracie zariadenie série P od firmy Lorch mdZete
volne konfigurovat, takze sa zariadenie prispdsobi optimalne vasim zvaracim Glohdm.
Plati to tiez pri volbe posuvnych systémov.

Certifikat EN 1090. So sériou P od firmy Lorch budete konformne zvarat vdaka
synergickému riadeniu a automatickému nastaveniu EN 1090. V kombindcii s balikom
vyhod Lorch EN 1090 WPS, ktory sa da dodatocne zakupit, ste vybaveni pre vsetky
zvaracské Ulohy.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

= Tiptronic pamit na €innosti. S Tiptronic uloZite do pamate = Dial'’kova regulacia. Kazdé zariadenie série P firmy Lorch sa
pre kazdy zvar idedlne nastavenie, aby sa toto pri opakovanych da dialkovo regulovat. Bud' cez hordk Lorch Powermaster alebo
zvaracskych ulohdch dalo jednoducho vyvolat na zariadeni alebo externy obsluzny panel. Dialkovd reguldcia sa dd pripojit tiez pre
. hordku Powermaster. prevadzku elektrod.
SILNA = Job Tool. PC softvér na zabezpecenie, spracovanie a prenos = PushPull. Pri principe PushPull sa kombinuje jednotka na posun

ima y 4 zvaracich uloh (Cinnosti) uloZenych v zvaracom zariadeni a ich drbtu zdroja zvaracieho prudu MIG-MAG so samostatnym taznym
aximainy vykon ao amperov
. Q parametrov na dalSie zdroje prudu. systémom v horaku. Tak zvacsite s hordkom Push-Pull alebo
Y, . N - NanoFeed j akény radius.
RYCHLA = Kompaktna. Séria P firmy Lorch sa da zakupit s verziou vykonu anoreeder svoj axeny radius
o) g (i 4 ; ! az do 550 ampérov tiez v kompaktnom telese. Tato verzia Mobilita. PretoZe je P v mobilnej verzii so supravou kolies Trolley
O 30% rychlejsie zvaranie prostrednictvom , , I , , ) ,
obsahuje posun integrovany v zariadeni. Tak mdzete svoj zdroj aj ako prenosny, aj ako pohyblivy, zostanete vzdy flexibilni.
SpeedArc prudu bez problémov uskladnit pod sustruh alebo vyuzit hornu i , . ) L
stranu stroja ako odkladaciu plochu = Energeticky efektivne. Séria P firmy Lorch spaja vykon s
STAB'LNA ' efektivnou technoldgiou invertorov a funkciou pohotovostného
" ; : . . rezimu. Mdzete zniZit svoje naklady a sucasne dosiahnut perfektné
POsobivy stabilny obluk v celej oblasti vykonu vysledky zvérania.

www.lorch.eu



MIG-MAG SERIAP

£ 25 - 550

A 25 - 300

Zvéraci rozsah £ 25 - 350 L 25 - 450

Nastavenie napatia postupne postupne postupne postupne
Siefova pripojka 3~400 V e ‘o ‘e )

Basic ) .o . ® L e

XT o [ ° °

Verzie chladenia

Plyn ) .o . ® . ®
Voda L o ‘o X X

Konstrukéné verzie

Mobilné zariadenie so stpravou koliesok o - - -
Trolley :

Kompaktné zariadenie = : @ : @ : @
Kufrikové zariadenie - ;@ ;@ i @

“separatny chladiaci pristroj s transportnym vozikom Mobil-Car ® volitelné @ Sériovd vybava O D4 sa zakupit ako volba

Koncepty obsluhy

Basic XT
= "3 kroky a zvaranie"-obsluzny koncept = "3 kroky a zvaranie"-obsluzny koncept
= 50 SpeedArc = Riadenie synergie so SpeedArc XT
= jednoducha regulacia prudu a posunu = intuitivne vedenie uZivatela

= ReZim Quatromatic (riadenie priebehu programu pomocou tlacidla
horaka)

= jednoducha volba procesov a programov

= postupné nastavenie zvaracieho prudu

= digitalne zobrazovanie Volt-Ampére , L . , .
9 P = Dynamicka regulacia svetelného obltka (u Synergic, SpeedArc XT)

= Moznost pripojenia hordkov s dialkovou reguldciou Lorch

Powermaster = Rezim Quatromatic (riadenie priebehu programu pomocou tlacidla

horaka)

= Individudlne nastavenie svetelného obllka pre spustaciu, zvaraciu
a koncovu fazu

= Tiptronic paméat na vykonané ¢innosti pre 100 zvaracich Gloh
= digitalne zobrazovanie Volt-Ampére

= Moznost pripojenia hordkov s dialkovou reguldciou Lorch
Powermaster

= Meranie a kompenzacia zvaracieho okruhu

22 www.lorch.eu

MIG-MAG

Highlighty

SpeedArc

— s hlbokym dojmom

SpeedArc XT presvedc¢i mimoriadne zaostrenym obltkom a
vyrazne vysSsou hustotou energie ako porovnatelné procesy.
Vdaka zvySenému tlaku oblika do tavného klpela je zvaranie
MIG-MAG so SpeedArc XT v celej vykonovej oblasti dobre

ovladatelné, rychlejsie a tym aj
mimoriadne Usporné. Tiez uhly otvarania
40 stupriov postacuju, aby sa pouzil
bezchybny Svik. Usporf to cenny cas a
mnozstvo drahého materidlu.

= S Quatromatic mozete ulozit tri individudlne nastavenia
parametrov do paméte a vyvolat v 4 taktnej prevadzke cez

tlacidlo horaka.

= Quatromatic zabraruje studenym miestam na zaciatku
zvarania a stard sa o optimalne koncové naplnenie kratera.
S Quatromatic mozete ulozit tri individudlne nastavenia
parametrov do paméte (P1 - P3) a vyvolat v 4 taktnej
prevadzke cez tlacidlo horaka.

Inovovana dynamicka regulacia

Séria P disponuje inovovanou dynamickou reakciou, ktora
dovoluje, aby sa pre vsetky zvaracie programy (Synergic,
SpeedArc XT) vykonavalo individudlne jemné nastavenie

- podla obrobku a podla existujlicej zvaracej Ulohy. Jedna
otoc¢ka na reguldtore - a uz sa zmeni charakteristika oblika z
méakkej na tvrdl. Pre este lepsi zvar a skutocne dobry pocit pri

zvarani.

Technické Udaje

Zvaraci prud MIG-MAG A
Prid pri 100 % ED A
Prud pri 60 % ED A
ED pri I max. %
Sietové napétie v
Povolena tolerancia siete %
Sietova poistka, pomal A
Rozmery kompaktného zariadenia mm
(D xS xV)

Rozmery externého zariadenia mm
(D xS xV)

Hmotnost, kompaktné zariadenie kg

s plynovym chladenim
Hmotnost podavaca kg

Hmotnost chladenia vodou (naplnend) kg

: P3000 mobil

£ 25 - 300
250

: 280
50

' 30400
15
16

| 812 x 340 x 518

L34

© 25 - 350
260
300
30

' 30400
15
16

| 1116 x 463 x 812
| 1116 x 445 x 855
L 92,8

£ 20,2

L 14,7

£ 25 - 450
360
400
30

| 30400
15
2

L 1116 x 463 x 812
| 1116 x 445 x 855
L 97,3

£ 20,2

L 14,7

Makky 4/ Stredny 4/ Tvrdy

Dynamicka regulacia umoznuje Sirsi alebo uzsi svetelny obluk -
ako sa to paci zvaracovi.

© 25 - 550
400
500
30
3400
15
35

| 1116 x 463 x 812
| 1116 x 445 x 855
L 107,3

£ 20,2

© 14,7

Véetky kufrové zariadenia s 1-m balikom priebeznych hadic, dalsie dizky a moZnosti na vyZiadanie.

www.lorch.eu
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MIG-MAG

Sité na mieru pre vase pouzivanie

Vasa séria "P" optimdlne zladena pre vasu pracovnu oblast.

Verzie podavacov

Podavac do lodenice

Dielensky podavac Montazny podavac

Moznosti obsluhy

aléds

. na podavaci

. na zdroji prudu ... alebo na oboch

dialkovou regulaciou

Kde chcete jednotku na posun drotu?

T L

Dve posuvné jednotky.

V kompaktnom zariadeni. V podavadi.
Pohybliva kompaktna jednotka Tak pracujete az vo vzdia-
s integrovanym posunom lenosti 25 m od zariadenia.

drotu. Spaja vas balik hadic.

Hore v podavaci a dole v zaria-
deni. Idedlne, ak zvarate cCasto
rozne droty. USetrite na zmene
vybavy.

www.lorch.eu

. na obsluznom paneli s

SERIAP

NanoFeeder

... priamo na horaku

Dve posuvné jednotky
ako dvojity podavac.
Optimalne pre rézne drbty a
ak sa vyzaduje maximalna
pohyblivost.

MIG-MAG

NanoFeeder

Pri principe PushPull sa kombinuje jednotka na posun drétu zdroja zvaracieho pridu MIG-MAG
s dalSimi, samostatnymi systémami prepravy drotu. NanoFeeder tu prebera Ulohu doc¢asného
pohonu. Je to skutocny posun drotu - iba v revolu¢nom formate Nano. Zladenie pouzivanych
prepravnych systémov drotu prebera zdroj zvaracieho prudu Lorch plnoautomaticky pomocou
volitelnej, digitdlnej reguldcie PushPull. Tak sa stava Uplne zbytoc¢né narocné a okrem toho
velmi nakladné externé pridavné riadenie.

= Dosah do maximalne 50 m
= volitelne chladené plynom alebo vodou
« rozne di¥ky balika hadic

= kompaktna a robustna konstrukcia

= PouZzivanie tiez s horakmi Powermaster

Ako d’'aleko chcete zdjst s vasim hordkom MIG-MAG?

azdo

25m

azdo

20m

Zdroj prudu Podavac

Technické Udaje

NanoFeeder

Chladenie Voda

Zatazenie COz | Zmes plynu A 500

Doba zapnutia (DZ) % 60

Drot @ mm 0,8 -1,6 (AL 1,2)

Dizky balikov hadic m £ 10115120 | 25

| ——pe—

NanoFeeder

SERIA P / NANOFEEDER

azdo

5m

NanoFeeder
Plyn

400

- 60

£ 0,8-1,6(AL1,2)

£ 10115120 | 25

www.lorch.eu
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Séria MicorMIG Pulse

VELKE PLUS PRI

TENKYCH PLECHOCH.

8

PRECHODOVY OBLUK VSADE
Zvaranie bez rozstreku vdaka stabilnému a
ovladanému pulznému obliku

UNIVERZALNE POUZIVANIE
Pre kazdu ulohu spravny kratky oblik, pulzny
obluk alebo sprchovy obluk

JEDNODUCHA MANIPULACIA

Intuitivne nastavenie, jednoducha obsluha a
minimalna praca naviac robia MicorMIG-Pulse
zvaracim milacikom

MIG-MAG

Séria MicorMIG Pulse na prvy pohlad

= Pulzny svetelny obluk. S robustnym pulznym procesom s jednoduchym
nastavenim MicorMIG Pulse zabranite v buducnosti prechodovym svetelnym
oblUkom. Tak sa zvara bez striekancov, Setri sa nadkladna praca naviac a
nestraca ¢as nepotrebnou vymenou zvaracich elektrod.

Zvyseny vykon prostrednictvom MicorBoost. Pomocou technologie
MicorBoost budete zvarat este efektivnejsie pri vy$$om stupni Uc¢innosti v
oblasti MIG-MAG. Rychla regulacna technika sa okrem toho stara o Cisty
prechod kvapiek pulzného svetelného obluka.

Schopnost aktualizacie. Este nikdy nebolo také jednoduché, prisposobit
zvéracie zariadenie rasticim poziadavkam na techniku zvarania a nahrat tiez
dodatoc¢ne zvaracie procesy s narastom produktivity, zvaracie programy a tiez
funkcie, ktoré zjednodusuju pracu.

Ready for Speed. S volitelnymi rychlostnymi disponibilnymi procesmi
firmy Lorch pre MicorMIG Pulse "SpeedUp" a "SpeedArc" budete zvarat este
produktivnejsie.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

Lowc I

SERIA MICORMIG PULSE

)) vratane vsetkych funkcii

série MicorMIG
Strana 32 — 41

= Certifikat EN 1090. Zvarajte vdaka synergickému riadeniu a

automatickému nastaveniu Uplne jednoducho v zhode s normou EN
1090. V kombinacii s balikom vyhod Lorch EN 1090 a tiez nastaveni
parametrov cez karty NFC ste vybaveni pre vSetky zvaracie ulohy.

= Jobmanagement. Nastavend zvéracia Uloha sa dé zapisat

cez obsluzny panel ControlPro na prazdnu kartu NFC a zrusit na
[ubovolnom inom zdroji pridu Lorch MicorMIG(od BasicPlus).

= PushPull. Pri principe PushPull sa kombinuje jednotka na posun

drétu zdroja zvaracieho prudu MIG-MAG so samostatnym taznym
systémom v hordku. Tak zvacsite s horakom PushPull alebo
NanoFeeder svoj akény radius.

= Ul'ahcena identifikacia zvaraca. Tak je odovzdanie nasta-

vovacich a obsluznych prav detskou hrackou. Vdaka mozZnosti
bezdotykového prenosu Udajov je kedykolvek mozna identifikacia
zvaraca pri Lorch MicorMIG Pulse.

www.lorch.eu




MIG-MAG SERIA MICORMIG PULSE MIG-MAG SERIA MICORMIG PULSE

série MicorMIG Highlighty

I vratane vSetkych funkcii
Strana 32 — 41

Zvarajte takmer bez striekancov - ocel, uslachtila ocel alebo hlinik

Ocel Uslachtild ocel Hlinik
Verzie 70 vdedného dria zvarata: Zvéranie v prechodovej oblasti
svetelného obluka vedie vacsinou k zlému vzhladu zvaru s

% % % 5 mnohymi striekancami. A to znamena ¢asovo naroc¢nu a nakladnu
: MicorMIG Pulse300  : MicorMIGPulse350  : MicorMIG Pulse 400  : MicorMIG Pulse 500 pracu navyse. Doteraz jedine riesenie bolo, castejsia vymena

g g g : drotu alebo pouzivanie zvlastnych plynov.

Zvéraci rozsah A 25 - 300

© 25 - 350 © 30 - 400 © 30 - 500

Nastavenie napatia : postupne : postupne : postupne : postupne

. . . . Ocel Uslachtila ocel Hlinik
Sietova pripojka 3~400 V N ) B ) o

: : : : Profesionalne riesenie firmy Lorch: Je Uplne jedno, ¢i
Sietova pripojka 3~230 V D - D - - © o) zvérate ocel, udlachtil ocel alebo hlinik. Rychla regulacna

- - - - technika a v praxi odsku3any svetelny oblik MicorMIG Pulse

sa star o 2véranie_takmer bez striekancov o tie? v oblast

i : Y ‘@ S prech_odového §vetelnétjo obluku, vdaka ¢omu uSetrite
BasicPlus : o : : ; neprijemne prace navyse.
ControlPro N Y ) B ) Y )

Verzie chladenia

Plyn i . J i i

Voda Y ) ) )

Perfektny vzhlad zvaru - tiez pri hliniku a uslachtilej oceli

Konstrukéné verzie

Kompaktné zariadenie . ) . i y ) y L ) N . - Hlinik Uslachtild ocel
: : : : Z vsedného dna zvaraca: Ak sa zvara hlinik alebo uslachtila ocel

Kufrikové zariadenie ) i A ) v oblasti kratkeho zvaracieho obluka, zodpoveda kvalita vzhladu
: : : : zvaru a postrekovanie bokov pri zvarani tak dobre, ako eSte nikdy,
@ \olitelné @ Sériova vybava O D4 sa zakipit ako volba prevadzkovym poziadavkam. Ddsledok: Skody v kvalite a ¢asovo
narocna a nakladna praca navyse.

Koncepty obsluhy Hinik Usfachtild ocef

Uslachtild ocel

Profesionalne riesenie firmy Lorch: zvar bez striekancov,
mé&kké prechody zvarov a lepsie vytvorena siet bo¢nych stran. So
svetelnym oblukom MicorMIG Pulse a jednoduchou obsluhou to
zvladnete v buducnosti lavou rukou.

ZniZzenie spUstacich farieb pri zvaroch z uslachtilej ocele

Z viedného dfia zvaraca: Kto chce dosiahnut ¢o mozno

BasicPlus ControlPro najpresnejdie zaznamendavanie korefiov pri zvarani uglachtilej

« "3 kroky a zvaranie"-obsluzny koncept « "3 kroky a zvaranie"-obsluzny koncept ocele MIG-MAG, musite zvarat Casto s vyrazne vyssou intenzitou
prudu, ako by vlastne bolo potrebné. Nasledkom je pustanie farby

= postupné nastavenie zvdracieho prudu = postupné nastavenie zvaracieho prudu pri zvaroch z uslachtilej ocele.

= digitalne zobrazovanie Volt-Ampére = digitalne zobrazovanie Volt-Ampére
= plnenie koncového kratera s pripojenim = silny svetelny graficky displej (OLED) na zobrazenie
3. hlavného parametra USlachtild ocel

= dynamicka regulacia svetelneho obluka s 7 stuphami ) , , o Profesionalne riesenie firmy Lorch: Pulzny svetelny oblik
= plnenie koncoveho kratera s pripojenim ) e X : coL
MicorMIG Pulse prinasa menej energie do obrobku a zabranuje

= Automatické nastavenie (riadenie synergie)

' . ) = dynamickéa reguldcia svetelného oblika s 21 stupriami tak nepotrebnému pustaniu farieb. Casovo naroc¢nd a nakladna

= Volba zvaracieho programu v priestore posunu JR— .  (rinden , praca navyse, napriklad na odstrénenie pustania farieb, sa zniZi
, L = Automatické nastavenie (riadenie synergie ; ; . - X .
« Schopnost aktualizacie ( ynergie) s pulznym svetelnym oblukom MicorMIG Pulse. A to vietko pri

» Volba zvaracieho programu v priestore posunu Cistom zaznamenavani korena.

= Tiptronic pamét na vykonané ¢innosti pre 100 zvaracich uloh

= Schopnost aktualizacie
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MIG-MAG

vratane vSetkych funkcii
série MicorMIG
Strana 32 — 41

Vybavenie

Zvaraci proces

: MicorMIG Pulse

SERIA MICORMIG PULSE

Standardné zvaracie programy Synergie-MIG-MAG

Pulznd ocel

Pulzny multi material
SpeedArc

SpeedUp

Elektroda plus

WIG (s ContacTIG)

® O O O O O e o

Sériové vybavenie O volitelne zakUpit

Technické Udaje

Zvaraci prud MIG-MAG
Prud pri 100 % ED

Prud pri 60 % ED

ED pri I max.

Sietové napétie
Povolena tolerancia siete
Sietova poistka, pomala

Rozmery kompaktneho zariadenia
(D xS xV)

Rozmery externého zariadenia
(D xS xV)

Hmotnost, kompaktné zariadenie s
plynovym chladenim

Hmotnost podavaca

Hmotnost chladenia vodou (naplnena)

%

%

mm

kg

kg
kg

: MicorMIG Pulse

: 300

£ 25 - 300
200
250
a5

| 3m400
15
n

880 x 490 x 855
880 x 490 x 955
58

£ 10,6

£ 13,0

: MicorMIG Pulse
: 350

£ 25 - 350

© 250

© 300

45
3~400
+15
32

880 x 490 x 855
880 x 490 x 955
- 58

£ 10,6

£ 13,0

: MicorMIG Pulse
: 400

30 - 400
300
370
a5
 3m400
15
L

880 x 490 x 855
880 x 490 x 955
61

£ 10,6

£ 13,0

: MicorMIG Pulse
: 500

£ 30 - 500
370
430
a5

| 3400
15

L n

880 x 490 x 855

880 x 490 x 955

30 www.lorch.eu

MIG-MAG SERIA MICORMIG PULSE / NANOFEEDER

NanoFeeder

Pri principe PushPull sa kombinuje jednotka na posun drétu zdroja zvaracieho pridu MIG-MAG
s dalsimi, samostatnymi systémami prepravy drotu. NanoFeeder tu preberd Ulohu docasného
pohonu. Je to skutocny posun drotu - iba v revolu¢nom formate Nano. Zladenie pouzivanych
prepravnych systémov drétu preberd zdroj zvaracieho pridu Lorch plnoautomaticky pomocou
volitelnej, digitdlnej regulacie PushPull. Tak sa stava Uplne zbytoc¢né narocné a okrem toho
velmi nakladné externé pridavné riadenie.

= Dosah do maximalne 50 m

= volitelne chladené plynom alebo vodou
» rozne dizky balika hadic

= kompaktnd a robustna konstrukcia

= Pouzivanie tiez s horakmi Powermaster

Ako d’'aleko chcete zdjst s vasim hordkom MIG-MAG?

azdo azdo

25m el —- 5m

NanoFeeder Horak

azdo

] 20m

Zdroj prudu Podavac

Technické Udaje

NanoFeeder NanoFeeder
Chladenie Voda Plyn
Zatazenie COz | Zmes plynu A 500 400
Doba zapnutia (DZ) % 60 - 60
Drot @ mm £ 0,8- 1,6 (AL1,2) £ 0,8-1,6(AL1,2)

Dizky balikov hadic m £ 10115120 | 25 £ 1015120 | 25
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llh Séria MicorMIG na prvy pohlad

Mnohostrannost. Lorch MicorMIG sa vyznacuje najlep$imi zvaracimi vlastnostami v
oblasti MIG-MAG, ako aj so zmesou plynu alebo tiez pod CO2.

Dynamicka regulacia. Zvolte svoju uprednostriovanu charakteristiku svetelného

) 4
RAS I I E S VAS I M I obllka. Vzdy podla obsluzného panelu mate pritom k dispozicii volbu stuprfiov dynamiky
od "makkej" az po "tvrdu".

Predvol’'ba synergie. MicorMIG ponutka od verzie BasicPlus mnozstvo zvaracich
programov pre rozne kombindcie materidlu, drotu a plynu. Programy sa nastavuju

POZIADAVKAMI.

vzdy podla verzie v priestore posunu drotu kufra alebo v priestore posunu drotu

Schopnost aktualizacie. ESte nikdy nebolo také jednoduché, prispdsobit zvaracie
zariadenie na rastlce zvaracské a technické potreby. Zvaracie procesy so zvysujlcou
sa produktivitou, zvaracie programy a tiez funkcie, ktoré zjednodusuju pracu, sa daju
jednoducho nahrat na MicorMIG.

Zvyseny vykon prostrednictvom MicorBoost. Pomocou technoldgie MicorBoost
budete zvarat este efektivnejsie pri vy$Som stupni Ucinnosti v oblasti MIG-MAG.
Okrem toho mate k dispozicii vy$sie napatové rezervy, ktoré potrebujete pre perfektné
zvaranie elektrodami - vratane CEL a Specialnych elektrdd.

|l s 8 8@
| & C. 20

o @ mA

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

N\
) |
~——

'.‘..___.--——_m---..1h
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ZABEZPECENA BUDUCNOST
S integrovanou schopnostou aktualizacie pre
buduce zvaracie procesy a funkcie

MOZNOST INDIVIDUALNEJ KONFIGURACIE
Maximalna flexibilita pre kazdu pracovnu situaciu

INTELIGENCIA V STUPNOCH
Perfektny zvaraci obluk s nastavitelhou dynamikou

= Certifikat EN 1090. Zvérajte vdaka synergickému riadeniu a

automatickému nastaveniu Uplne jednoducho v zhode s normou EN
1090. V kombinacii s balikom vyhod Lorch EN 1090 a tiez nastaveni
parametrov cez karty NFC ste vybaveni pre vSetky zvaracie ulohy.

= Ready for Speed. S aktualizaciami rychlosti Lorch, ktoré mézete

zakupit ako volbu pre MicorMIG, budete zvarat ete jednoduchsie
a rychlejsie.

= Jobmanagement. Cez displej ControlPro s funkciou Tiptronic sa

daju zvéracie Ulohy Uplne jednoducho ulozit s v pripade potreby
preniest na iné zariadenia.

= PushPull. Pri principe PushPull sa kombinuje jednotka na posun

drotu zdroja zvaracieho prudu MIG-MAG so samostatnym taznym
systémom v horaku. Tak zvacsite s horakom PushPull alebo
NanoFeeder svoj akény radius.

» Ul'ahéena identifikacia zvaraca. Tak je odovzdanie nastavo-

vacich a obsluZnych prav detskou hrackou. Vdaka moznosti sprav-
neho prenosu Udajov je kedykolvek mozna identifikacia zvaraca pri
Lorch MicorMIG.

= Drazkovanie. MicorMIG sa vyznacuje tiez zvaranim s elektro-

dami a je vdaka aktualizacii elektrody plus, ktord sa da zakupit,
vhodny tiez na drazkovanie (od 400 A) a zvaranie Specidlnymi
elektrodami.
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MIG-MAG SERIA MICORMIG MIG-MAG SERIA MICORMIG

Highlighty

SpeedUp — Zvaranie zdola nahor také jednoduché a rychle ako nikdy predtym

MicorMIG 300 MicorMIG 350 MicorMIG 400 MicorMIG 500 Ked' sa razi do steny hlboky otvor iba preto, aby sa v nom ulozil tenky kabel,
2 2 2 2 je potrebného vela ¢asu na zasadrovanie. Tak to bolo doteraz pri zvarani
zdola nahor. Ale SpeedUp firmy Lorch je ovela presnejSie: Vznika iba Uzka,

Zvaraci rozsah A 25 - 300 25330 30 - 400 30 - 500 presnd Strbia v mure, ktord je opat uzavretd rychlostou vetra. Tak presne sa
Nastavenie napatia postupne postupne postupne postupne E:Egsggr;%Zt?y'erzaatjéztr?fri\;a{?rggitgeubdnj oﬁlﬁattoéﬁfsgﬁﬁﬁcvh ioané?ktr(;tts‘;zégléi So
Sietové pripojka 3~400 V PY P ° PY L zabezpecenym zavarom ich vytiahnete suverénne smerom hore.
: : : : TE
Sietova pripojka 3~230 V - O O F
Basic ° ° ® e E
BasicPlus (] ® ® ':
ControlPro ® ® o

Vlavo ndrocnd stomcekova metdda, vpravo

Verzie chladenia genialne jednoduchy SpeedUp.

Plyn .o . ® . ®

Voda . . .

Konstrukéné verzie

Kompaktné zariadenie ) ) o . ® .. o xar
: : : : SpeedArc — zo zvarania sa stava stihly proces
Kufrikové zariadenie ) : @ ;@ : @

SpeedArc presved¢i mimoriadne zaostrenym svetelnym obltkom
a vyrazne vyssou hustotou energie ako porovnatelné procesy.
Cez cell vykonovU oblast sa stard proces o mimoriadne hlboky
prievar do zakladného materidlu, ¢o sa neda porovnat s vykonmi
prievarov beznych zariadeni MIG-MAG. Vdaka zvysenému tlaku
Koncepty obsluhy obltka do tavného kupela je zvaranie MIG-MAG so SpeedArc v
celej vykonovej oblasti dobre ovlddatelné a tym aj mimoriadne
usporné.

® volitelné @ Sériovd vybava O D4 sa zakupit ako volba

SpeedArc MIG-MAG

Basic BasicPlus ControlPro
« "3 kroky a zvaranie"-obsluzny koncept + "3 kroky a zvaranie"-obsluzny koncept « "3 kroky a zvaranie"-obsluzny koncept Viacstupiiova regulacia dynamiky
+ postupné nastavenie zvaracieho priid + postupné nastavenie zvéracieho prid -« postupné nastavenie zvaracieho prid . . ,
postupné nastavenie zvaracieho prudu postupné nastavenie zvaracieho prudu postupné nastavenie zvaracieho prudu U MicorMIG sa dynamika svetelného
= digitalne zobrazovanie Volt-Ampére = digitdlne zobrazovanie Volt-Ampére = digitélne zobrazovanie Volt-Ampére obluku Uplne zmeni podla potreby o ’ .
. ) ) o , ) ) o o ) o pracovnej ulohy a zvaracej polohy. Makky Stredny Tvrdy
= plnenie koncoveho kratera s pripojenim = plnenie koncoveho kratera s pripojenim = silny svetelny graficky displej (OLED) na

X . Tak najde jednoducho a rychlo
zobrazenie 3. hlavného parametra

= dynamicka regulacia svetelného obluka s = dynamicka regulacia svetelného oblika s iﬂdividu,é\ne najlepéie nastavenie
3 stupfami 7 stupriami = plnenie koncového kratera s pripojenim svetelneého obluka. Zvysok vybavi
inteligentna regulacna technika
= Automatické nastavenie (riadenie synergie) = dynamicka regulacia svetelného obluka s svetelného obllka MicorMIG. Vsetky
L ) 21 stupriami dolezité parametre su riadené 4 H H
= Volba zvaracieho programu v priestore X . < -
s o ) : automaticky v pozadi.
posunu = Automaticke nastavenie (riadenie synergie)

= Schopnost aktualizacie = Vol'ba zvaracieho programu v priestore

posunu Ll Ll L

= Tiptronic pamat na vykonané ¢innosti pre

100 zvaracich uloh DIhgi svetelny obluk Krat$i svetelny obluk

= Schopnost aktualizacie

34 www.lorch.eu www.lorch.eu 35



MIG-MAG

SERIA MICORMIG

MIG-MAG SERIA MICORMIG

Highlighty

Integrovana schopnost aktualizacie

Zariadenie s transformatorom je také, aké je. Hardvér obmedzuje
vasu vykonnost a rozsah funkcii. S MicorMIG zostavate absolltne
flexibilny vdaka schopnosti aktualizacie, moduldrnej konstrukcii

a digitdlnej technoldgii obsluzného panelu riadenia invertora.

Na jednej strane to ponuka riesenia Sité na mieru pre spinenie
prevadzkovych zvaracich aplikacii a na druhej strane zabezpecuje,
aby ste aj v buducnosti mohli svoje zvaracie zariadenie

zariadenie rasticim poziadavkdm na techniku zvarania a nahrat
tiez dodatoc¢ne zvaracie procesy, ako napriklad pulzny svetelny
obluk, zvaracie programy a tiez funkcie, ktoré zjednodusuju pracu.
Aj samotné obsluzné panely MicorMIG sa daju podla potreby
vybavit a zmenit. Zaobstaranie MicorMIG znamend pokrok. Pri
kupe a tiez potom. Vyberiete si funkciu, ktor( potrebujete, a to
presne vtedy, ked' ju potrebujete.

3 kroky a perfektné zvaranie

1. Zvolit proces / prevadzkovy rezim

2. Nastavit zvaraci prid

aktualizovat podla technologického pokroku. ESte nikdy nebolo také

jednoduché, prispdsobit prostrednictvom technoldgie NFC zvéracie 3. Jemné nastavenie svetelného obluka

Funkcie budicnosti
Zvaraci postup

Premyslené detaily pre lepsi véedny zvaraci den

napr.:
- Pulzna ocel
Aktualizacia - Pulzny multi material

napr.:

- SpeedArc
- SpeedUp

napr.:

Farebné oznacenie posuvnych koliesok

Uz viac nevloZite nespravne kolieska. Farebne oznacené
posuvneé kolieska Lorch série MicorMIG reprezentuju rozne
priemery drotu a ulahcuju zvaracom Zivot.

- Multi materid! balik (hlinik a udfachtila ocel) Systém rychlej vymeny

- Spéjkovaci balik Samotny lahko pristupny posun drétu MicorMIG je premysleny
az do najmensich podrobnosti. Vdaka perfektne zladenému
systému vymeny nestoji rychlej vymene robustnych a
trvanlivych posuvnych valcekov Lorch ni¢ v ceste. A to véetko
bez skrutiek.

Koncové plnenie kratera

Pri zariadeniach s postupnym zapinanim sa vytvara na konci zvaracieho
Svika prepadlina, takzvany koncovy krater. MicorMIG vam ponuka bezpecné
a jednoducheé riesenie, ktoré zarucuje kvalitu Sviku aj na konci zvaracieho
Sviku. Funkcia kvality "PInenie koncového kratera" sa moze pripojit Upine
pohodine k obsluznému panelu. Zvaraci prud sa neukondi nahle, ale

sa cielene vypne. Tak vznikne s MicorMIG obrazok Sviku, ktory Uplne
presvedci.

Optimalne zvaranie elektrédami

Zariadenie MIG-MAG dokéaze zvarat aj elektrodou. Jednoducho
odstrante hordk a drziak elektrod pripojte do pridavného
konektora. Nasledne zvolte na obsluznom panely rezim
zvaranie elektrodami.

Predvol’'ba synergie - tam, kam patri

i - . o MicorMIG ponuka od verzie BasicPlus mnozstvo zvaracich
_lll i ? programov pre rozne kombinacie materialu, drétu a plynu.
Programy sa nastavuju vzdy podla verzie pri cievke s
drétom v kufri alebo v priestore posunu drétu kompaktného
zariadenia.

S koncovym plnenim kratera - perfektny koniec Sviku.
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MIG-MAG

SERIA MICORMIG

MIG-MAG

SERIA MICORMIG / NANOFEEDER

Highlighty

Technické Udaje

Heavy-Duty pohyblivy vozik { MicorMIG300  : MicorMIG350  : MicorMIG400  : MicorMIG 500
Ak sa prepravuili vo vyrobe velké sticiastky Zvéraci prad MIG-MAG A £ 25 - 300 £ 25 - 350 £ 30 - 400 £ 30 - 500
alebo sa musi premiestnit samotné zariadenie : ) B B B B
Zeriavom na pracovisko, je bezpodmienecne Prud pri 100 % ED A : 200 : 250 : 300 : 370
potrebné robustné zvéracie zariadenie. I : : : :
Robustné priemyselné zariadenie Lorch Prud pri 60 % ED A 2 250 - 300 2 370 : 430
MicorMIG s pohyblivym vozikom Heavy- ) ) 2 2 : :
Duty, ktory sa da zakupit ako volba, bolo ED pri I max. 7o 245 45 245 245
skonstruované presne na tento spsob L L : : : :
pouZivania. Systém na ktory sa moZete Sietove napatie v : 3~400 : 3~400 : 3~400 : 3~400
spolahnUt pri tej najtazsej praci. Konfigurujte , L
pohyblivy vozik Lorch Heavy-Duty presne podia Povolena tolerancia siete % 5 =15 5 =15 5 =15 5 =15
vasich potrieb. Vozik Lorch Heavy-Duty je B , : : : :
perfektnou volbou aj v pripade, Ze pouzivate Sietova poistka, pomala A : 32 : 32 : 32 : 32
ng'vcoeziudfokri‘; %?u”;-l\xggrﬁfghaovrg‘?tuesl,g%m“ Rozmery kompaktného zariadenia mm 880 x 490 x 855 880 x 490 x 855 | 880 x 490 x 855 : 880 x 490 x 855
drZiakom zvaracich hadic zostdva vozik (B xS xV)
dokonale stabilny. Rozmery externého zariadenia mm 880 x 490 x 955 : 880 x 490 x 955 | 880 x 490 x 955 : 880 x 490 x 955
(D xS xV) : : : :
Hmotnost, kompaktné zariadenie s kg 58 58 61 66
plynovym chladenim : : :
Hmotnost podavaca kg 10,6 10,6 10,6 10,6
Hmotnost chladenia vodou (naplnend) kg 13,0 13,0 13,0 13,0

Opcia: obojstranny drziak hadic

NanoFeeder
Certifikat EN 1090

Pri principe PushPull sa kombinuje jednotka na posun drétu zdroja zvaracieho pridu MIG-MAG
s dalSimi, samostatnymi systémami prepravy drotu. NanoFeeder tu prebera Ulohu doc¢asného
pohonu. Je to skutocny posun drotu - iba v revoluénom formate Nano. Zladenie pouzivanych
prepravnych systémov drotu prebera zdroj zvaracieho prudu Lorch plnoautomaticky pomocou
volitelnej, digitalnej reguldcie PushPull. Tak sa stava Uplne zbytoc¢né narocné a okrem toho
velmi nakladné externé pridavné riadenie.

Vybavenie
Pre vietky vykonané zvarac¢ské ¢innosti je povinné preukazat vhodnost

pouzivaného zvaracieho procesu. S Lorch MicorMIG méZete zostat pri téme MicorMIG
zvaranie a EN 1090 Uplne uvolheni, pretoZe procesy s charakteristikou :
synergie maju oficidlny certifikat autorizovaného kontrolného miesta.

S EN 1090 WPS-Booklet je mozné nezavisle od velkosti firmy rychlo,
efektivne a s Usporou nakladov, predlozit dokaz o zhode vagim
zdkaznikom. Kalibracny servis Lorch zaokruhluje balik vyhod EN 1090
firmy Lorch a zabezpecuje, aby ste zvarali dlhodobo podla zadani WPS.

Zvaraci proces

Standardné zvaracie programy [

SYMAEEAIETAE » Dosah do maximalne 50 m

Pulzna ocel » volitelne chladené plynom alebo vodou
Pulzny multi material « rozne dizky balika hadic
SpeedArc = kompaktna a robustna konstrukcia

= Pouzivanie tieZ s hordkmi Powermaster
SpeedUp

Série pristrojov s Elektroda plus

certifikdtom

Kalibracny servis

O O 0 O O O

WIG (s ContacTIG)

Technické Udaje

@ Sériové vybavenie O volitelne zakupit

Balik vyhod
LorchEN1090

NanoFeeder

NanoFeeder

Chladenie Voda Plyn
Zatazenie COz | Zmes plynu A 500 400
Doba zapnutia (DZ) % 60 - 60
@ Mapa WPS Dokumentdcia so
= zvaracimi Udajmi Drot @ mm : 0,8-1,6(AL1L,2) :0,8-1,6(AL1,2)

Dizky balikov hadic m £ 10115120 | 25 £ 10115120 | 25
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MIG-MAG

MIG-MAG

Podavac s kompletnou ochranou
MF-08

Robustny a extrémne stabilny

Teleso podavaca s kompletnou ochranou MF-08 je vyrobené z vysoko
vykonného plastu a pontka okrem svojej stability a robustnosti
predovsetkym jedno: Bezpecnost. V protiklade s beznymi kovovymi
podavacmi je MF-08 Uplne izolovany a preto je vhodny pre narocné

a bezpecnostno-technicky zloZité oblasti pouzivania. MF-08 -
bezpecnostny plus pre kazdu prevadzku.

Na prvy pohlad

» Vysoka pruznost. Pre vy$3i dosah a maximalny komfortny pohyb.

= Stabilny. Stabilne uloZeny na zdroji pridu a otocny kufor na posun
drotu.

= Extrémne robustny a zabezpeceny proti padu. Aj pri pade z
vysky 60 cm.

= Osvetleny posuvny priestor drotu. Robi to vymenu drotu
lahkym cvicenim aj pri zlych svetelnych pomeroch.

= Skutocna I'ahka vaha vo svojej triede. Iba 10,6 kg vlastnej
hmotnosti.

= Perfektné uchopenie. Viac praktickych moznosti uchopenia.

= Vhodny pre montazny otvor. Optimalny na dosiahnutie cez
montazny otvor.

= Variabilny. Zariadenie na zavesenie na vykladac alebo polohy nad
hlavou.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

Technické Udaje

: MF-08

Rychlost posuvu m/min 1 2,0 - 25,0

Pohon / Posun 4 kolieska / tachometrom riadeny motor / digitalne vratenie poctu otacok

Vhodnost pre montazny otvor cm >4

Kompletna izolacia (J

Flowmeter plyn o

Rozmery (D x S x V) mm 575 x 245 x 434 (380™)

Hmotnost (netto) kg 10,6

“ ovalny montézny otvor, s demontovanou rukovatou vyska s demontovanou rukovétou @ Sériovd vdbava O volitelné zakupenie

40 www.lorch.eu

Highlighty

Uzasne jednoduché - a dvakrat pristupné

Délezitym aspektom pre vhodnost v praxi kompaktného a pre montdz vhodného posuvného kufra s drotom je okrem iného jednoduché
vloZenie cievky. Zlahka sikmo umiestneny kotuc s drotom a bocny kryt, ktory je otoceny a zablokovany smerom hore, priamo v hornej
oblasti velmi otvorene vytvoreny pristup do vnutorného priestoru umoznuje skvell manipuldciu pri vymene kotuca s drétom. Da sa ale
otvorit tieZ druhd strana skrine pdavaca. Elektronika a motor su tak chranené a zakryté, takze mate kedykolvek volny pristup na pripojenie
baliku hadic.

Aretacia a uvolhenie od tahu balika vioZenych hadic je modifikovana tak, aby dokazal vymenit balik hadic samotny zvarac¢ bez toho, aby sa
musel prepravovat kufor. A to celkom jednoducho a bezpecne bez toho, aby ste sa dostali do technicky citlivej oblasti.

Vybavené na kazdé pouzivanie

Volba sa da zakupit:

Heavy-Duty montaZzna suprava podvozkov Ochranna klietka s rurkovym ramom Ochranné sane proti horlicave Zaves krytu

Ci stojaty alebo leZaty - v kaZdej polohe sa da optimalne obsluhovat

Kazda oblast pouZzivania ma svoje vlastné poziadavky.
Niekedy si prajeme skor lezaty, inokedy stojaty podavac.
MF-08 dokaze obe v jednom: d& sa pouzivat ako stojaty a
leZzaty. Umoznuju to stabilné a pregnantné bocné patky. Ak
sa bude pouzivat podavac dlihodobo v lezatom stave, moze
sa tieZ namontovat obsluzny panel otoceny o 90°. Podavac
s kompletnou ochranou sa prendsa vzdy v rovnej polohe.
Tomu sa hovori flexibilita, alebo jednoducho iba "praktické".
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Séria M-Pro

SAMPION V DIELNI.

TRI KROKY K PERFEKTNEMU ZVARU
Inteligentné parametre pomocou stlacenia tlacidla

TRI KONCEPTY OBSLUHY NA VYBER
Od Nice & Easy az po High-Performance

SEST VERZII VYKONU
Da sa zakupit tiez ako spajkovacie zariadenie MIG

MIG-MAG

Séria M-Pro na prvy pohlad

SERIA M-PRO

Logika MIG-MAG. Elektronickd logika MIG-MAG s 2 taktami, 4 taktami a tiez

nastavitelnym riadenim bodov a intervalov.

Automatické nastavenie. Automatické nastavenie vam umoznuje optimalne

nastavenie zvaracich parametrov.

Intuitivna obsluha. Jasne Strukturovany obsluzny povrch a skoseny obsluzny
panel sa staraju o to, aby bolo dobre vidiet a dalo sa ergonomicky obsluhovat

riadenie pristroja.

Energeticky efektivne. Séria M-Pro firmy Lorch disponuje integrovanym
energetickym manazmentom. Tak sa napr. spusti ventildtor iba podla potreby,
aby sa zabranilo nepotrebnej spotrebe energie pocas prestoja.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

= Robustné teleso. Teleso série M-Pro firmy Lorch je prispdsobené
potrebdm okolia dielne. Na zaklade svojho kompaktného a
robustného telesa moZzete svoj zdroj prudu bez problémov ulozit
pod sustruh alebo pouzit horni stranu stroja ako odkladaciu
plochu.

+ Sikmo usporiadana pripojka horaka. Sikmo usporiadana
pripojka horaka umoznuje minimalny odpor drotu a optimalne
vedenie drotu.

= Posun drotu. Presny posun firmy Lorch s 2 alebo 4 kolieskami
vam zarucuje jemné nastavenie tlaku, minimalnu deformaciu drotu
a presné licovanie drotu.

= Farebné oznacenie posuvnych koliesok. Farebné oznacené
posuvné kolieska série M-Pro firmy Lorch existuju pre rozne
priemery drotu a ulahcuju vam vymenu.

= Osvetlenie interiéru. VVysoko vykonné LED vo vnutornom
priestore posunu drotu zjednodusuju bezproblémovd vymenu
cievky a rychle navliekanie drotu tiez pri zlych svetelnych
podmienkach a v tme.

= Vozik na fl'ase. So svojou velmi nizkou upeviovacou plochou
vam ulahcuju voziky na flase Lorch vymenu flasiek az do objemu
50 litrov.
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MIG-MAG
Verzie kompaktnych zariadeni

: M-Pro170 : M-Pro210

Zvaraci rozsah A 25-170 25 -210 30 - 250
Sietova pripojka 1~230 V (] ([ ] -
Sietova pripojka 2~400 V (] L -
Sietova pripojka 3~400 V - = (]

SERIA M-PRO

. M-Pro150 : M-Pro 200
: cusi : Cusi

Koncepty obsluhy

BasicPlus . ® : @ : @
ControlPro - ® ([ ]
Performance .= = ;@

Zvaraci postup

Zvaranie MIG-MAG B J B B
MIG spajkovanie Po- Co- Do-

Pouzivanie

Oblast pouZivania - Tenky plech - Tenky plech, . Tenky plech, : Univerzélne az : Konstrukcia - Konstrukcia
: * profilové : lahkeé ¢innosti s : stredne narocné : vozidiel : vozidiel
. Cinnosti . ocelou . Cinnosti s :
: . ocelou
® volitelné @ Sériovd vybava O D3 sa zakUpit ako volba
Koncepty obsluhy

ControlPro

BasicPlus

= "3 kroky a zvaranie"-obsluzny koncept

= Automatické nastavenie (funkcia synergie)
= posun drotu s 2 kolieskami = posun drotu s 4 kolieskami

= vedenie obsluhy orientované na uzivatela = Zobrazenie Volt a Ampér

o svetelnych symboloch

= Prepinanie 2-takty/4-takty/body/interval o svetelnych symboloch

zvarania

= Prepinanie 2-takty/4-takty/body/interval

zvarania
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= "3 kroky a zvaranie"-obsluzny koncept

= Automatické nastavenie (funkcia synergie)

= vedenie obsluhy orientované na uzivatela

Performance

= "3 kroky a zvaranie"-obsluzny koncept

= Automatické nastavenie (funkcia synergie)
= posun drétu s 4 kolieskami

= Zobrazenie Volt a Ampér

= Digastep elektronika s 21 stuprfiami napétia

= moderny koncept obsluhy s grafickym
displejom (OLED)

= Prepinanie 2-takty/4-takty/body/interval
zvarania

« Tiptronic pamét na vykonané ¢innosti pre
10 zvaracich uloh

» Moznost pripojenia hordkov s dialkovou
regulaciou Lorch Powermaster

MIG-MAG

Verzie s oddelenym podavacom

M-Pro 250 s oddelenym podavacom

SERIA M-PRO

M-Pro 300 s oddelenym podavacom

Zvaraci rozsah A 30 - 250 30 - 300
Sietova pripojka 3~400 V ® ()
Koncepty obsluhy . .
ControlPro ® ®
Zvaraci postup . .

Zvaranie MIG-MAG [ ] ()

Pouzivanie

Oblast pouzivania

Tenky plech, lahké cinnosti s ocelou

. Univerzalne az stredne narocne Cinnosti s ocelou

@ Sériova vybava

Highlighty

Posun drdtu s presnostou

Iba skutoény presny posun zarucuje jemné nastavenie tlaku,
minimalnu deformaciu drotu a presné licovanie drotu.

Je to umoznené pomocou velmi kvalitného posunu s 2 alebo

4 kolieskami firmy Lorch. Pre absolitne nizky odpor drotu je
posun drotu usporiadany Sikmo. Navliekanie drotu sa vykonava
jednoducho a bez napnutia stlacenim tlacidla. Obsluzné tlacidlo
sa nachadza presne tam, kde ho potrebujete - pri posune drotu
VO vnutri stroja.

Posun drotu s 2 kolieskami Posun drotu s 4 kolieskami

Separatny, odnimatelny podavac

Synergia Cisto cez automatické nastavenie

Zvolte v tabulke s charakteristikami pozadovanl kombinaciu
materialu, drétu a plynu. Nastavte nacitané cislo na vypinaci s
volbami charakteristik v priestore na posun drotu. Pri vykonnej
obsluhe sa vykona volba cez displej OLED.

Volba synergie BasicPlus a ControlPro Volba synergie vykonu

Pri zariadeniach s oddelenym podévacom: Podévac drotu stabilne uloZeny na zdroji pridu sa da lahko otacat a da sa jednoducho vybrat a
prenasat pomocou namontovanej manualnej rukovate. Pri kvalithom posune so 4 kolieskami sa nachadza tieZ automatické nastavenie pre
spravnu kombinaciu materidlu, drétu a plynu. Jemna korektura drotu sa vykonava cez ergonomicky, sikmo namontovany obsluzny panel na

podavadi.

Zostante pri praci. Dosah az do 20 m.

Baliky prepojovacich hadic az
do 15 metrov

Vzdy podla dizky hordka
do 5 metrov
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MIG-MAG

SERIA M-PRO

MIG-MAG

SERIA M-PRO

Lorch M-Pro 150 CuSi a
M-Pro 200 CuSi

Kto dnes nezvéra karosérie podla poziadaviek, jednoducho méze znicit plechovi
Strukturu a antikoréznu ochranu plechu. Tailored Blanks, velmi pevné ocelové
plechy, alebo vrstvy zinku vypnu beZné zariadenia MIG-MAG: Teplota je prilis
vysokd, materidl sa pretahuje. Velmi pevné ocelové plechy sa stale viac pouzivaju
v stavbe karosérii - spajkovacie zariadenie MIG (s CuSi - medeny kremikovy drot)
je nevyhnutny.

Lorch M-Pro 150 CuSi a M-Pro 200 CuSi tu spifiaju véetky sny kazdého vyrobcu
karosérii. Plechy od 0,5 mm su spojené s nizkym dodavanim energie od 15
ampérov a mézu zodpovedat Standardu, ktory je potrebny pre bezpecnost.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY
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Technické Udaje série M-Pro

: M-Pro170

Zvaracirozsah

Zvaracie materialy

MIG-MAG A : 25-170
Nastavenie napatia . 6 stupnov
ED pri max. prude % 25|15

(25 °C | 40 °C)

Prud pri 100 % ED A 90|70
(25 °C | 40 °C)

Zvaracie droty

Ocel @ mm : 0,6 -0,8
Hlinik @ mm : 1,0
CuSi @ mm : —

Zvaracia hribka materialu

{ M-Pro210  : M-Pro250

Ocel, uslachtila ocel, hlinik

25 - 210 £ 30 - 250

12 stupnov : 12/21° stupnov
25115 £ 35025

%0 | 75 © 185 ] 150

£ 0,6-1,0 £ 0,6-1,0

1,0-1,2 ©1,0-1,2

: M-Pro 300

30 - 300

12/21" stupriov

35125

205 | 170

£ 0,6-1,2

1,0-1,2

: M-Pro150  : M-Pro200
: Cusi : CuSi

Ocel, uslachtila ocel, hlinik,
pozinkované a vysoko
legované plechy

15 - 150 15 - 200
7 stupnov : 12/21° stupnov
60 | 40 £ 30120
1201100 125100

£ 0,6-0,8 £ 0,6-1,0
£ 0,8-1,0 £ 0,8-1,2
£ 0,8-1,0 £ 0,8-1,0

Ocel mm : 0,8 - 6,0 £ 0,8-8,0 £ 08-100  :08-120  :05-60 £ 0,5-8,0
Hiinik mm 2,0 - 4,0 £ 2,0-50 £ 2,0-6,0 £ 2,0-80 £ 2,0-50 £ 2,0-6,0
Siefové napétie Vi 1~230/20400 © 1~230/2~400 : 3~400 © 3400 © 3~400 © 3400
Zabezpecenie siete 16 A pomalé 16 A pomalé 16 A pomalé 16 A pomalé 16 A pomalé 16 A pomalé
Zastréka na siet : Zasuvka s : Zasuvka s . CEE16 . CEE16 . CEE16 . CEE16

: ochrannym : ochrannym : : :

: kontaktom +  : kontaktom +

| CEE16 | CEE16 :
Rozmery (D x §x V)  mm : 880 x 400 x  : 880 x 400 x  : 8380 x 400 x  : 830 x 400 x  : 880 x 400 x  : 880 x 400 x

- 755 - 755 : 755 755 - 755 755
Hmotnost kg 65 69 L 71 80 66 68
“Prl vykonnej verzii
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ZVARI VSETKO CO

PATRI K SEBE.

ODOLNA A ROBUSTNA
Na desatrocia spolahlivo po vasom boku

HODNOTNA A UNIVERZALNA
Univerzalne zariadenia pre ocel, uslachtilu ocel'a hlinik

JEDNODUCHA A DOBRA Maximalne tri nastavenia a
zvarate kvalitnd pracu

B

MIG-MAG

Séria M na prvy pohlad

Pevna, robustna, jednoducho dobra. Zviracie zariadenia série M su
pre zvaracov MIG-MAG pristroje, s ktorymi sa da pracovat tieZ jednoducho
dobre, ako aj za vyhodné ceny.

Automatické nastavenie. Pomocou automatického prispdsobenia rychlosti
posunu drotu na zvoleny stupen napatia vas podporuje séria M firmy Lorch
pri najdeni perfektného pracovného bodu.

Kvalitny posun drétu. Lorch M 222 a M 242 sa dodavaju s posunom drotu
s 2 kolieskami, M 304 s posunom drotu so 4 kolieskami.

Robustné teleso. Na zaklade svojho kompaktného a robustného telesa so
stabilnymi kolieskami mdZete svoj pristroj Lorch M bez problémov uloZit pod
sustruh alebo pouzit hornu stranu stroja ako odkladaciu plochu.

Dvojité zabezpeéenie plynovej fl'ase. Pre optimalnu bezpecnost
disponuje séria M firmy Lorch dvojitym zabezpecenim plynovej flase. Tak
mbZete bezpecne pohybovat svojim zdrojom pridu vratane plynovej flase
(do maximalne 20 litrov).

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

= Zvaracie vlastnosti. Dobré zvaracie vlastnosti pre ocel,

uslachtild ocel a hlinik.

= Rezimy prevadzky. Nastavenie stehového zvarania s 2 taktami,

trvalého zvarania so 4 taktami alebo bodov pre bodové zvaranie s
volne nastavitelnou dobou bodu.

www.lorch.eu
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MIG-MAG SERIAM

Verzie

Zvaraci rozsah A 25 - 210 30 - 230 30 - 290
Sietova pripojka 1~230 V (] : - : -
Sietova pripojka 2~400 V ® - -
Sietova pripojka 3~400 V - () (]
Vybavenie

integrovany posun drotu s 2 kolieskami ® ([ ] -
integrovany posun drotu s 4 kolieskami - - [

Oblast pouZivania

¢ Idedlne pre zvaranie tenkych ‘ Univerzalne zariadenie na * Univerzalne zariadenie na

PouZzivanie
. plechov a lahké oceliarske  : plechy a lahké az stredne . plechy a lahké az tazké prace
: prace : tazké prace s ocelou : s ocelou
® volitelnd @ sériova vybava
Koncept obsluhy

= "3 kroky a zvaranie"-obsluzny koncept

= s automatickym nastavenim

= 2 takty, 4 takty a bodové zvaranie
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MIG-MAG

Highlighty

Kvalitny posun drétu

Kvalitny posun drotu s navliekanim drbtu bez napnutia pomocou
stlacenia tlacidla v ergonomickom priestore na posun drotu.

SERIAM

Kompletné prislusenstvo pre zvaranie MIG-MAG

V suprave exkluzivne: Hordk ML, vedenie obrobku 25 mm?2,
redukcia tlaku s manometrom mnozstva a obsahu, plynova

hadica, adaptér cievky koSa K300, sietovy kabel so zastrékou.

Posun drotu s 2 kolieskami

Technické Udaje

Zvaracie materialy

Zvaraci rozsah

Nastavenia napatia

ED pri max. prude (40 °C)

Prud pri 60 % ED (40 °C)

Kolieska na posun drotu

Zvaracie droty ocel @

Zvaracie droty hlinik @
Odporucana hribka materialu ocel
Odporucana hribka materialu hlinik
Sietové napétie

Sietova poistka, pomala

Zastr¢ka na siet

Rozmery (D x S x V)

Hmotnost

Stupne

%

kg

Posun drotu so 4 kolieskami

© Ocel/uslachtila ocel/hlinik
25 - 210

6

15

L2

E 125

E 0,6-1,0

E 1,0-1,2

E 0,8-8,0

E 2,0-50

E 1~230/2~400

- 16

: Zasuvka s ochrannym
: kontaktom + CEE16

© 870 x 390 x 610

55

7
.-"’

. Ocel/uslachtila ocel/hlinik
£ 30 - 230
r

: 20

E 155

E 0,6-1,0
E 1,0-1.2
EQB—lQO
E 2,0-6,0
E 3~400

- 16

| CEE16

£ 870 x 390 x 610

L 57

© Ocel/uslachtila ocel/hlini

£ 30 - 290
L 12

£ 20

E 175

E 08-1.2
E 1,0-1,.2
EQB—lLO
E 2,0-8,0
E 3~400

© 16

| CEE16

© 870 x 390 x 610

L 67
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MX 350

TAZNY KON NA
STAVENISKA A
UDRZBU.

e

—

MULTI PROCES PRE KAZDY UCEL POUZIVANIA
Okrem MIG-MAG tiez WIG, elektréda a CEL

15 METROVY RADIUS OKOLO ZDROJA PRUDU
Podavac drbtu a oddelitelny zdroj pridu

PRE TVRDY VSEDNY DEN NA STAVENISKU
'ahkd ochrana proti striekajlcej vode a ochrana
proti padu do vysky 60 cm

[

MIG-MAG MOBIL

MX 350 na prvy pohlad

MX 350

» Zvaracia funkcia MIG-MAG. So synergickym rezimom s moznostou pripojenia
MIG-MAG pre vynikajuce zvaracie vlastnosti MIG-MAG, ako aj so zmesou plynu a tiez

pod CO2.

Multi proces. V kombinacii so separatnym kufrom na posun drotu MF-07 je Lorch
MX 350 optimalne vhodny pre mobilné pouzivanie MIG-MAG. Okrem toho ma tiez
schopnost WIG, elektrod a CEL a dokaze sa tak prisluéne prispdsobit na rézne oblasti

uloh.

Zvyseny vykon prostrednictvom MicorBoost. Ak sa znizi prid cez vonkajsie
poruchy, mézu sa aktivovat vyrazne vyssSie napatoveé rezervy. Vysledkom je perfektné

zvaranie elektrodami.

Vel'mi odolny. Na zdklade svojho robustného telesa, celoploSne chraneného proti
striekaniu vody a zabezpeceného proti padu az do vysky 60 cm je Lorch MX 350
optimalne vybaveny na mobilné pouzivanie v exteriéri. Okrem toho sU dosky chranené

pomocou InsideCoating pred prachom.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

onci IY
.-"ﬁl?:;_nEDDST*‘

TECHMOLOGY

= Drazkovanie. Lorch MX 350 je okrem zvarania elektrodami
dokonale vhodny na drazkovanie.

= Spol'ahlivy. Technoldgia MicorBoost sa stard o spolahlivé
spravanie sa pri zapalovani a o stabilny svetelny obluk pri dlhych
sietovych rozvodoch az do 200 m diZky a tieZ pri prevadzke na
generatore.

= Funkcia zvarania elektrédami. Zvaranie elektrédami s

horticim Startom, Anti-Stick a regulaciou Arc-Force. Automaticky,
prispOsobivy horlci Start sa stard o perfektné zapalovanie, systém
Anti-Stick zabranuje spolahlivo prilepeniu elektréd a regulécia Arc-
Force podporuje zvaraci proces so zvysenou stabilitou svetelného
oblika a optimalnym prechodom materialu. Okrem toho vam
umoznuje MX 350 bezpecné zvaranie zhora nadol s celuldzovymi
elektrédami.
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MIG-MAG MOBIL MIG-MAG MOBIL

Verzie Highlighty
VSetko, €o potrebujete, dobre uloZzené 3G MF-07 — jednoduchy, prakticky a robustny
V kombinacii so separatnym kufrom na posun drétu MF-07 je
MX tiez vynikajuce zvaracie zariadenie MIG-MAG na mobilné
pouzivanie. MF-07 sa stard o to, aby ste zvladli vSetky prace s
Cl plechmi a tiez stredné a tazké ¢innosti s ocelou. A aby ste zostali
il) : pri zvarani "na drote", je vas kufor dimenzovany na pouzivanie
] kotucov s drétom K 300.
& ' 7
: MX 350 I
Zvaraci rozsah A 10 - 350
Sietova pripojka 3~400 V [ ) Kufor s posuvnym drotom: Maxi-Trolley XL. Ultimativny
. umiestneny presne nad MX350. transportny vozik.
Koncept obsluhy
BasicPlus )

3 kroky a zvaranie

MIG-MAG Synergie )
Zvéranie WIG-DC (s ContacTIG) ;@ 1. Zvolit proces/charakteristiku (napr. MIG-MAG Synergie)
Zvaranie s elektrodou (vrat. CEL) [ J 2. ReZim prevadzky: 2 taky, 4 takty, plnenie kratera zap/vyp
Kufor na posun drétu MF-07 s pohonom 4 kolies ) 3. Jemné nastavenie posunu drotu
Balik priebeznych hadic s roznymi dfzkami ®
® volitelnd @ sériova vybava
Koncept obsluhy
BasicPlus
= "3 kroky a zvaranie"-obsluzny koncept Technické 0daje

= presné digitalne zobrazenie v ampéroch

« MIG-MAG: Synergicky riadené volitelné charakteristiky, : MX 350 . MF-07
prevadzkovy rezim: Takt 2/4 : g

« Volba elektréd pre optimalne vysledky Zvaracie moznosti : MIG-MAG | Elektréda | WIG Rychlost posuvu m/min : 2,0 - 15,0

= druh hosta nastavitelny v podmenu Zvaraci rozsah A 10 - 350 Pohon/Posun © 4 kolieska / tachometrom

. . . o : . riadeny motor / digitalne
Funkcia WIG s moznostou pripojenia Zvéracie droty ocel @ mm: 0,8-1,2 © vratenie pottu otadok

= Pripojka dialkového regulatora

) / Zvaracie droty hlinik @ mm: 1,0-1,2 Dizky balikov s priebez- m 51101 15

= Pulzna funkcia elektrod : nymi hadicami :

Zvéracie droty CuSi @ mm: 0,8-1,2 5 :
: Rozmery (D x S x V) mm  : 480 x 200 x 270

Prud pri 100 % ED (40°C) A 230 :

Hmotnost kg : 10

Prad pri 60 % ED (40 °C) A G280

ED pri max. prude (40 °C) % 35

Sietové napéatie v 3~400
Tolerancia siete % +25/-40
Zabezpecenie siete A 25

Rozmery (D x S x V) mmg 515 x 185 x 400
Hmotnost kg 18,6
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MIG-MAG HORAK MIG-MAG HORAK

Séria horakov MIG-MAG na prvy pohlad

= Robustné. Robustnd konstrukcia s naskrutkovanymi miskami rukovati necitlivymi na
udery, odolnym snimacom hordka a elastickou gumenou ochranou proti zalomeniu na
gulovom klbe, ktord sa stard o dlhu Zivotnost.

Prijemné pre uzivatel'a. Zasuvna plynova dyza umoznuje rychlu a jednoduchu
vymenu opotrebenych dielov, aby bol vas hordk neustdle v bezchybnom stave. Cenovo
vyhodné opotrebitelné diely s dlhou Zivotnostou robia horak mimoriadne Usporny.

Spol‘ahlivy. Izolovana drotend Spirdla sa starad o spolahlivi prepravu drotu.
Variabilny. Prisluény balik hadic mdzete zakupit ako verziu 3-m-, 4-m- a 5-m.

Flexibilita. Jeho velmi kvalitny gulovy kib na rukovati s elastickou gumovou ochranou
proti zalomeniu sa stard o optimalny radius pohybu hordku. l'ahky a ohybny bikoxovy
kabel umoziuje flexibilné ¢innosti v réznych polohach.

= Ergonomia. Ergonomicky tvarovana skrupina rukovati sa stara o optimalnu
manipulaciu a vyvazenie vo vsetkych polohach. Vdaka mékkej viozke je zarucend
pohodind manipuldcia, aby ste mohli dlho a nelinavne zvarat.

Obsluha Powermaster. Vo verzii Powermaster regulujete dolezité parametre, ako
nastavenia svojej zvaracej Ulohy, priamo na horaku.

Tiptronic. S Tiptronic ulozite do pamate pre kazdy Svik idedine nastavenie v
potrebnom poradi. Cez pamét s vykonanymi ¢innostami mozete potom vyvolat az do
100 pracovnych hodnét. (Verzia Powermaster)

HORAKY LORCH MIG-MAG. CHLADENE
PLYNOM A VODOU OD 150 A DO 550 A.
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MIG-MAG

: ML1500 : ML2500 : ML2400 : ML3600 : ML3800

Zvaraci rozsah

Koncepty obsluhy
: : : ® : : :

Standardny e
Powermaster o

Chladenie

Plyn )

: ML 4500

© do 320 © do 370

Zvaraci rozsah A do 300

Vymenitelné hrdlo hordku, jednoduché -
otocenie bez nastroja o 360° :

Koncepty obsluhy

Standardny [ )

Powermaster o

o : :
Chladenie

Voda [ J

 do 550 © do 300 © do 500
- . o o

@ Sériova vybava

Koncepty obsluhy

Standardny
= velké obsluzné tlacidlo na zapinanie a vypinanie

= vhodné na prevadzku s 2 a 4 taktami

58
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Powermaster (PM)

= velké obsluzné tlacidlo na zapinanie a vypinanie
= vhodné na prevadzku s 2 a 4 taktami

= a funkciou hore-dole pre dialkovu regulaciu zdrojov
prudu

= Digitalne zobrazenie zvaracieho vykonu, hriubky
materialu, rychlosti posunu drotu alebo korektury
diZky svetelného obluka

= Tlacidlo Mode na striedanie medzi roznymi
zvaracimi parametrami a k volbe zvaracej ulohy v
prevadzke Tiptronic-Job

MIG-MAG

Highlighty

Obsluzné pole dialkovej regulacie Powermaster

» Obrazovka: Zobrazenie aktualneho zvaracieho vykonu, hrubky materialu, rych-
losti posunu drétu, dynamiky alebo korektury dizky svetelného oblika (identické s
digitalnymi zobrazenim zdroja prudu). Pri aktivnom reZime Tiptronic sa zobrazuju
aktudlne Cisla Uloh.

= Hojdacka horaka: Na zmenu réznych zvaracich parametrov. V rezime Tiptronic
na zmenu ulohy.

= Tlacidlo Rezim: Na prepinanie réznych zvaracich parametrov. V rezime Tiptronic
na volbu zdznamu s Ulohou.

Technické Udaje

: ML1S00  : ML2500 i ML2400 : ML3600 : ML3800 : ML4500
Druh chladenia Plyn Plyn Plyn Plyn Plyn Plyn
Zatazenie CO2 | Zmes plynu A 180 | 150 230 | 200 250 | 220 300 | 270 320 | 270 370 | 300
Doba zapnutia (DZ2) % 60 60 60 60 60 60
Drot @ mm 0,6-1,0 08-1,.2 08-1,2 08-12 08-1,6 1,0-1,6
Misky rukovate 112 (PM) 1 112 (PM) 1]2(PM) 12 (PM) 112 ((PM)
Dizky balikov hadic m §3|4 §3|4|5 §3|4|5 §3|4|5 §3|4|5 §3|4

: MW5300 : MW5400 : MWS5500 : MW5900 : MW7300 : MW 7500

Druh chladenia Voda Voda Voda Voda Voda Voda
Zatazenie CO2z | Zmes plynu A 300 | 270 400 | 350 500 | 450 550 | 500 300 | 270 500 | 450
Doba zapnutia (DZ) % 100 100 100 100 100 100
Drot @ mm 08-1,2 0,8-1,2 08-1,6 08-24 08-1,2 08-1,6
Misky rukovéte 1]2(PM) 1]2(P™) 1]2(Pm) 2 WH WH
Dizky balikov hadic m §3|4|5 §3|4|5 §3|4|5 §3|4|5 4 4
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MIG-MAG

RIESENIA PUSH-PULL.
PRE JEDNODUCHO VACSIi DOSAH.

HORAK

MIG-MAG

Séria horakov PushPull

Pri principe PushPull sa kombinuje jednotka na posun drétu zdroja zvaracieho pridu MIG-MAG
so samostatnym taznym systémom v horaku. Vdaka tomu s mozné aj pri makkych hlinikovych
drotov prepravné dizky 8m a pri pouziti podavaca drotu dokonca aj cez 20 m. So separatnym
priebeznym pohonom sa tak premosti vzdialenost az do 43 m medzi zdrojom pridu a zvaracom
- pri absolutne spolahlivom a presnom posune drotu.

» Dosah do maximalne 43 m

= Otoc¢né a vymenitelné hrdlo hordku

= Univerzalne kotuce na drot pre ocel a hlinik

= Univerzalne jadro PE pre 0,8 az 1,6 mm ocelové a hlinikové droty

= ako verzia Powermaster s obsluznym panelom dialkovej reguldcie na hordku: na nastavenie
najdoblezitejsich parametrov hordka priamo na horaku

Ako d’aleko chcete z3jst s vasim hordkom PushPull?

azdo

HORAK

zdroj prudu Podavac PriebeZny pohon (volitelny)

Technické Udaje

: LMG 300 : LMG 3600 : LMW 400

Druh chladenia Plyn Plyn Voda
Chladiaci systém - - 1 okruh
Zatazenie COz | Zmes plynu A 300 | 250 310 | 260 400 | 350
Doba zapnutia (DZ2) 100 60 100
Drot @ 0,8-1,2 08-1,2 08-1,6
Verzia . . .
Powermaster ® /0O ®/0

Rukovét pistole ( N o

Standardny motor - [

Motor Maxon L] :

Di¥ka balika hadic m 8

* Rukovat pidtole sa da odstranit  ** dalsie dizky baliku hadic na vyZiadanie

LMW 450
Voda

2 okruh

£ 450 | 360

© 60

28”

Horak PushPull

: LMW 5400
Voda

2 okruh
500 | 450

£ 100

£ 0,8-1,6

§8$r

@ Sériovd vybava O volitelne na zakupenie

www.lorch.eu
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WIG ZVARANIE

Zvaraci obluk pre perfektny
vzhlad

NasSe rieSenia pre Cisté, jemné zvary
pri zvarani WIG:

SEIERY

Séria T-Pro a seria TF-Pro

Séria T

Séria MicorTIG a MobilePower

Séria HandyTIG

Feed-WIG posun studeného drotu

WIG horak

64 - 67
68 - 71
72 =75
76 - 81
82 - 85
86 - 87

88 - 91



SériaV

Séria V na prvy pohlad

= Vel'mi vykonny WIG. Pressvedciva technika WIG v robustnom priemyselnom telese
a osvedcend technoldgia invertora pre optimalnu vhodnost pre prax a maximalnu
produktivitu.

) 4 y 4
P R E VS E KY H Displej s jasnym textom s vol'bou jazykov a Tiptronic. Prehladne Struktirovany
I C , obsluzny povrch a skoseny obsluzny panel sa staraji o to, aby bolo dobre vidiet a dalo sa

obsluhovat riadenie pristroja. Zvolte vzdy podla pristroja funkciu AC alebo DC, priemer

r 4 4 , 4 elektrody a tiez zvaraci prid. V rezime Tiptronic-Modus mozete ulozit pre kazdy zvar
KTORI MAJU VELKE
Zvaranie hlinika (verzia AC/DC). Zapalovanie s plusovym pélom a kalotova
automatika sa staraju o perfektné vyformovanie svetelného oblika pri zvarani hliniku.

Specialna forma striedaveho prudu s optimalne vyvazenim prudom vytvara dobre Cistiace
Z A M E RY ucinky a zvladnutelny zvaraci kupel.
|
i

Pulzy a takmer pulzy do 20 kHz. Sériovo integrovana funkcia pulzu do 20 kHz
poskytuje dodatocné vyhody pri obrabani tenkych zvaranych plechov a umoznuje okrem
toho vyssie zvaracie rychlosti pri automatizovanom pouzivani.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

e o I

o = V robustnom, plne zatazite'nom priemyselnom telese. = Nizka spotreba energie. Funkcia pohotovostného rezimu sa
VYNIKAJUCA TECHNIKA WIG Robustné teleso z kovu chrani techniku Highend vo vnutri stard o automatické pripojenie a odpojenie suciastok. Tepelné
Zabalena v ukazkovom priemysemom d]zajne 0 g zariadenia. Rukovéte pristroja sa daju plne zatazit a umoziuju tiez kontrolne senzory kontroluju teplotu siciastok a riadia ventilator

zavesenie na zeriav. podla potreby. Znizuje to hlucnost ventilatora, zatazenie vnutra
L : h Lo i
PREMYSLENA PRODUKTIVITA WIG = Dial’kova regulacia. Pracovna situacia ¢asto nepovoluje, aby stroja prachom a setri energiu
c . I ‘ sa umiestnil zvaraci pristroj priamo vedla zvaraca. Aby sa dalo = Mobilita. V mobilnej verzii je V so svojou stpravou kolies Trolley
Pomocou dial |<O\/€J reQL’”aCle/ posunu studeneno napriek tomu zasahovat do zvdracieho procesu a prispdsobit prenosné a tiez pojazdné. Zostava stale flexibilné.
drotu a perfektnej automatike zvaraci prud, je mozné pomocou dialkového ovlddania. Preto st k
dispozicii u série V firmy Lorch rézne ru¢ne a nozné regulatory a
MAXIMALNE KOMFORTNA OBSLUHA daju sa okamzite pouzit vdaka funkcii Plug&Play.
; : : ’ ; = Automatické zniZenie koncového prudu. Automatické
DISD|§_] S Jaspym teXtvOI'TWI d ergonomley zniZenie koncového prudu Lorch sa stara o Cisté naplnenie
prisposobenym obsluznym panelom koncového kratera.

www.lorch.eu
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SERIAV

Verzie

© V24 mobil : V30 mobil : V24

Zvéraci rozsah Ai3-240  ©3-300 3-240 :3-270 :3-300 :3-400 : 3-500

Sietova pripojka 3~400 V : o o ) o ) o ) o ) ‘e | @
Koncept obsluhy
V-Standard ) ) ) ) e o )

Varianty

Zariadenie DC
Zariadenie AC/DC

s posunom studeného drétu Lorch : 0 . © . © e - © L © . ©
Feed

Verzie chladenia

Plyn i o
Voda N b N N

Konstrukéné verzie

Mobilné zariadenie so sUpravou . . ;- ;- D= Do D=
koliesok Trolley : : : :

Kompaktné zariadenie ;= : =

Kufrikové zariadenie Po- -

“separatny chladiaci pristroj s transportnym vozikom Mobil-Car ® \olitelné @ Sériovd vybava O D4 sa zakupit ako volba
Koncept obsluhy
L] . L] @ L] L L]
® - °
° e
p—
=
™

|

|!
il
2]
—
w0

:l=:

"y

-

V-Standard
= "3 kroky a zvaranie"-obsluzny koncept = Pripojka dialkového regulatora

= vedenie obsluhy orientované na uZzivatela cez svetelné symboly a
podrobné riadenie zvaracieho procesu

= LorchNet napr. na riadenie volitelného pristroja na posun drotu
Feed a spojenim s automatizacnymi prvkami Lorch

= postupné nastavenie prudu = Funkcia pulzu

= Digitalne zobrazenie pre zvaraci prid a zvaracie napétie = Tiptronic pamét na vykonané &innosti pre 100 zvaracich uloh

= Displej s jasnym textom s volbou jazykov

= Prepinanie 2/4 takty

www.lorch.eu

Highlighty

V mobil ako plnohodnotné zariadenie

S Mobil Car vodnym cirkulaénym pristro-
jom - ready to roll. Tak sa dostane V mobil
do idedlnej pracovnej vysky, plynova flasa
je pevne umiestnena vo svojom upevneni
a hordk sa chladi vodou pre optimalnu vy-
konnost. Tak zostdva V "mobilné" a dostane

sucasne funkciu velkého kompaktného za- ) . o
riadenia Vodny chladiaci pristroj WUK 5: Vysoko vykonny

chladiaci pristroj pre vodou chladené hordky WIG

Mobil Car: Fohiyblivy vozik na upevnenie
Vmobil a cirkula¢ného vodného chladiaceho
pristroja WUK 5

VsSetko pre produktivitu WIG

S hordkom s dialkovou regulaciou
UpDown ste na mieste svojho deja
- priamo pri svojom obrobku. Hordk
mate v ruke, riadite odtialto zvaraci
proces a regulujete tiez presne am-
péry zvaracieho prudu.

Automaticky posun studeného
drotu Lorch Feed automatizuje
manualny posun.

Pulzy a takmer pulzy do 20 kHz

Lorch séria V ma sériovo pulznu funkciu pre vysokofrekvencné pulzy az do 20 kHz. Tak vznika zaostreny, stabilny svetelny obltk. Hlavne pre
automatizované pouzivanie sa daju dosiahnut vyssie rychlosti zvérania pri znizenom privode tepla. Préve pri manudinom zvarani tenkych
plechoch je to vyhoda, lebo vznikd mensie oneskorenie. Cim vyssia je frekvencia pulzov, o to prijemnejsi je hluk pri zvarani. V zavislosti od
zakladného materialu sa daju zaistit pri vysokofrekvencnych pulzoch WIG tiez nizsie spustacie farby.

Technické Udaje

:V24 mobil V30 mobil

'3-240 i3-300  :3-240  i3-270  :3-300  :3-400  :3-500

Zvaraci prad WIG A

Zvéraci prud elektrody A 20-200 120-250 120-200 i20-220 i20-250 i20-300 :20- 400

Prud pri 100 % ED  (DC | AC/DC) A 5220 | 190 5270 | 240 5220 | 210 5250 5250 5360 5380

Prud pri 60 % ED  (DC | AC/DC) A 5240 | 220 5300 | 280 5240 | 230 5270 5300 §4oo 5500

ED pri I max. (DC| AC/DC) % 560 | 50 560 | 50 560 | 50 560 560 550 560

Sietové napétie v §3~4oo §3~4oo §3~4oo §3~400 §3~4oo §3~4oo §3~4oo

Povolend tolerancia siete % 5115 Ei15 E:t15 Ei15 Ei15 5115 Ei15

Sietova poistka, pomala A 516 516 516 516 532 532 532

Rozmery (D x S x V) mm§812x283x ?812><283>< 51130><450>< ?ll30><450>< 51130><450>< ?1130x450x 51130><450><
:518 :518 1815 1815 1815 1860 : 860

Hmotnost (DC | AC/DC) kg 529,4 | 35,1 531 | 37 584,6 | 90,5 585 | 92 586,4 | 93,6 5107,6|121,5 5108,7| 123,2

Hmotnost chladenia vodou kg 524,1 524,1 14,7 14,7 14,7 14,7 14,7

(naplnenad) : : : : : : :
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VITAJTE.

Séria T-Pro

VYTVORENE PRE DIELNU
Priemyselny standard v kompaktnom telese

MAXIMALNY VYKON

Pulzy a pulzy do 2 kHz - na Zelanie s integrovanym

posunom studeneho drotu
HOSPODARSKY ZAZRAK

Nizka spotreba energie pri vynikajucich zvaracich

vlastnostiach WIG

e

e

LA —

WIG

SERIA T-PRO

Séria T-Pro-/TF-Pro na prvy pohlad

Najlepsie zvaracie vlastnosti WIG vd’'aka technolégii invertorov. Invertory
presvedcia svojim vysokym stupfiom ucinnosti a mimoriadne dobrymi zvarac¢skymi
vlastnostami, pretoze digitalny softvér regulacnej techniky ma rozhodujlci vplyv na

vysledok zvarania.

Pulzy a pulzy do 2 kHz. Sériovo integrovana funkcia pulzu do 2 kHz poskytuje

dodatocné vyhody pri obrabani tenkych zvaranych plechov.

Tiez s integrovanym vodnym chladenim. Vodou chladené verzie série Lorch
T-Pro maju chladenie integrované v pohyblivom kompaktnom telese a su tak optimalne

vhodné tiez pre pouzivanie v mobilnom servise.

Prepinanie z DC na AC. Séria T firmy Lorch sa d& zakUpit vo vSetkych vykonovych
verziach ako verzia DC a AC/DC a ponuka vam tym maximalnu flexibilitu pri zvarani

hliniku.

TF-Pro. Integrovany posun drotu TF-Pro 300 vedie pridavny material spolahlivo do
tavného kupela. Posuvny motor so 4 kolieskami pritom preberd prepravu drétu. Posun

studeného drotu je riadeny odnimatelnym obsluznym polom.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

= Dial'’kova regulacia. Pracovna situacia casto nepovoluje, aby
sa umiestnil zvaraci pristroj priamo vedla zvaraca. Aby sa dalo
napriek tomu zasahovat do zvdracieho procesu a prisposobit
zvaraci prud, je mozné pomocou dialkového ovladania. Preto su k
dispozicii rozne ruéné a nozné reguldtory a daju sa okamzite pouzit
vdaka funkcii Plug&Play.

= Nizka spotreba energie. Funkcia pohotovostného rezimu sa
stard o automatické pripojenie a odpojenie suciastok. Tepelné
kontrolné senzory kontroluju teplotu zariadenia a riadia ventilator
podla potreby. Znizuje to hlu¢nost ventildtora, zatazenie vnutra
stroja prachom a Setri energiu.

= Funkcia bodov intervalov. Funkcia bodov intervalov Lorch
znizuje presun pri obrabani tenkych plechov.

= Zapal'ovanie HF bez kontaktu. Zapalovanie WIG sa vykonava

bez dotyku pomocou impulzov vysokého napétia. Zapalovanie sa
vykonava cez stlacenie tlacidla, takZe sa volfrdmova elektroda
nedotyka obrobku. Nevznikaju volfrdmové uzavery vo Sviku a
elektroda je chranena. Na pouzivanie v citlivom HF prostredi alebo
na nastrojoch sa prepne zapalovanie okrem toho na ContacTIG
(dotykové zapalovanie).

= Intelligent Torch Control. Pomocou inteligentného riadenia

hordku sa automaticky identifikuje, ¢i sa bude pouzivat Standardny
hordk alebo jeden z novych, kompletne digitalnych Lorch i-Torch s
dialkovou regulaciou Powermaster.

www.lorch.eu




SERIA T-PRO SERIA T-PRO

Highlighty

Maximalna produktivita WIG pomocou integrovaného posunu drotu

Integrovany posun drétu TF-Pro so separatnym, odnimatelnym obsluznym panelom a Specidlnym riadenim studeného drotu vedie pridavny
material spolahlivo do tavného klpela. Kvalitny posuvny motor so 4 kolieskami so Specidlne nastavenou kombinaciou prevodoviek prebera
. . . spolahlivi prepravu drotu. Vystup drotu so Sikmym nastavenim, kombinovany so systémom Fast Connect System (FCS) hordku studeného
: T-Pro 250 . T-Pro 300 : TFE-Pro 300 drotu WIG od firmy Lorch zarucuje lahké navliekanie a spolahlivy priebeh drotu, tieZ pri hlinikovych drétoch.

Zvéraci rozsah A i5-250 - 5300 £ 5300
Sietova pripojka 3~400 V e ‘e ‘o
Koncept obsluhy

ControlPro : @ B ) N

Varianty

Zariadenie DC : @

Zariadenie AC/DC o ) o N
N N . Kvalitny posun drotu so 4 kolieskami Vedenie drétu s optimalizovanym odporom Odnimatelny obsluzny panel na riadenie

Verzie chladenia cez zohnutt pripojku hordku posunu studeného drotu
Plyn ;@ Lo Y
Voda
Vybavenie Vodné chladenie so zobrazovanim stavu naplne TOP zvaraci vykon cez SmartBase
integrgva(;wy pc()jsuqr(]jroéuAso \i/llglieskami B - ® Premyslené do najmensSieho detailu. SmartBase, databaza pre expertov Lorch, virtuézne riadi svetelny
pre privod studencho drotu Pri cirkulacnom vodnom chladeni obluk. Vedenie obsluhy orientované na uZivatela umoznuje cez
odnimatelné obslu®né pole pre Do P : PY integrovanom do vodou chladenych usporiadanie svetelnych symbolov podrobné riadenie zvaracieho

t‘ : s uzd [? pr : : : zariadeni sa dé vzdy skontrolovat jednym procesu. S Tiptronic uloZite dodatocne do paméate az do 100
nastavenie posunu drotu pohladom na zobrazenie stavu naplne zvaracich uloh.

stav chladiaceho prostriedku. Doplnenie
sa vykondva cez plniace natrubky
namontované na zadnej strane.

® volitelhd @ sériova vybava

Koncept obsluhy

Technické Udaje

: T-Pro 250 : T-Pro300 : TF-Pro 300

Zvéraci prid WIG A i5-250 £ 5300 L 5-300
Zvéraci prud elektrody A i10-200 10 - 200 10 - 200
Prid pri 100 % ED (DC|AC/DC) A 180 | 200 £ 230 | 200 £ 230 | 200
Prud pri 60 % ED (DC|AC/DC) A £ 250 | 230 £ 270 | 230 £ 270 | 230
ED pri 1 max. (DC|AC/DC) % : 6045 £ 4530 45 30
Sietové napatie Vo 3~400 © 3~400 30400

ControlPro : : :

) L e, , Povolena tolerancia siete % o 15 o 15 o 15
« "3 kroky a zvaranie"-obsluzny koncept = Pripojka dialkoveho regulatora : : :
- vedenie obsluhy orientované na u¥ivatela cez svetelné symboly » Tiptronic pamat na vykonané ¢innosti pre 100 zvéracich dloh Sietova poistka, pomala A P16 ;16 S 16
a podrobné riadenie zvaracieho procesu = TF-Pro dodatoc¢ne s odnimatelnym ruc¢nym obsluznym panelom na Rozmery (D x S x V) mm 880 x 400 x 755 880 x 400 x 755 880 x 400 x 755

« postupné nastavenie zvaracieho prudu riadenie posunu studeného drotu WIG ) : : :
Hmotnost chladenie plynom  (DC | AC/DC) kg : 43,41 45,5 : 43,6 | 45,5 : 521 53,5

= Prepinanie 2/4 takty : : :
Hmotnost chladenie vodou kg 15,2 15,2 0 15,2
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WIG TU, TAM A
VSADE.

PERFEKTNA MOBILITA
Kompaktna, extrémne robustna konstrukcia - volitelne tiez
s premyslenym transportnym vozikom Trolley

SPICKOVY ZVARACI VYKON
HighEnd technika a SmartBase databaza s parametrami
riadia svetelny obluk pre najlepsie vysledky

PROFI-WIG-FUNKCNOST
VSetko ¢o potrebuju profesionali

WIG

Séria T na prvy pohlad

SERIAT

Mobilny zvaraci invertor WIG. Co sa nachadzalo este vcera v obrovskych
zvaracich zariadeniach, rieSi dnesna technoldgia série T na najmensom priestore s
najlepsimi zvaracimi vlastnostami WIG. Ergonomicky dobré a lahko prenosné od 12 kg.

Perfektné pre mobilné pouzivanie.

Pulzy a pulzy do 2 kHz. Sériovo integrovana funkcia pulzu do 2 kHz poskytuje

dodatocné vyhody pri obrabani tenkych zvaranych plechov.

Nizka spotreba energie. Funkcia pohotovostného rezimu sa stard o automatické
pripojenie a odpojenie suciastok. Tepelné kontrolné senzory kontroluju teplotu
zariadenia a riadia ventildtor podla potreby. ZniZuje to hlu¢nost ventildtora, zataZenie

vnutra stroja prachom a setri energiu.

Spickovy zvaraci vykon. HighEnd technika a SmartBase databaza s parametrami

riadia svetelny obluk pre najlepsie vysledky.

Prepinanie z DC na AC (iba AC/DC). Séria T firmy Lorch sa d& zakupit vo
vSetkych vykonovych verziach ako verzia DC a AC/DC a ponuka vam tym maximalnu

flexibilitu pri zvarani hliniku.

= Zapal'ovanie HF bez kontaktu. Zapalovanie WIG sa vykonava bez dotyku pomocou
impulzov vysokého napéatia. Zapalovanie sa vykonava cez stlacenie tlacidla, takze sa
volfrdmova elektréda nedotyka obrobku. Nevznikaju volfrdmové uzavery vo Sviku a
elektréda je chranena. Na pouzivanie v citlivom HF prostredi alebo na nastrojoch sa
prepne zapalovanie okrem toho na ContacTIG (dotykové zapalovanie).

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

= Tiptronic. S Tiptronic ulozite do pamate vo verzii ControlPro
pre kazdy svik idealne nastavenie, aby sa toto pri opakovanych
zvaracskych Ulohach dalo jednoducho vyvolat pomocou horaka
UpDown alebo Powermaster.

= Optimalna vybava. Séria T firmy Lorch je na jednej strane
mobilnd a na druhej strane mdze byt vybavena volitelnym
chladenim vodou ¢o s nej vytvori manualny plnohodnotny pristroj
do dielne. Pomocou Maxi Trolley, ktory sa da dodatocne zakupit,
zostava zarutend mobilnost aj napriek chladeniu vodou.

= Intelligent Torch Control. Pomocou Intelligent Torch Control

(ITC), integrovaného riadenia horaka firmy Lorch, identifikuje séria
T, & sa bude pouzivat Standardny horak alebo ¢i sa méa pracovat s
hordkmi Lorch i-Torch. Tieto so sebou prindsaju rozsiahle ochranné
funkcie hordkov a vyssi komfort pre zvaracov.

= Ochrana proti padu do vysky 60 cm. Séria T firmy Lorch

sa vdaka svojej nizkej hmotnosti lahko prepravuje a zarucuje
bezpec¢nost proti padu az do vysky 60 cm.

www.lorch.eu




SERIAT

Highlighty

Vsetko ¢o potrebujete — genialne ulozené

Je WIG plnohodnotné zariadenie vo vasej
firme. S vodnym cirkulacnym chladiacim
pristrojom, WUK, zvladnete tiez najtvrdsie
trvalé pouzivanie. Na Maxi-Trolley, stabil-

Zvaraci rozsah
Sietova pripojka 1~230 V °

Sietova pripojka 3~400 V -

Koncepty obsluhy
BasicPlus [ ] { (] [
ControlPro (] ® [ ] ()
Varianty . .
Zariadenie DC ([ ] (] (] o
Zariadenie AC/DC ‘o .o ) ‘o
® volitelnd @ sériova vybava
Koncepty obsluhy

BasicPlus
= "3 kroky a zvaranie"-obsluzny koncept

= vedenie obsluhy orientované na uZivatela cez svetelné symboly
a riadenie zvaracieho procesu

= postupné nastavenie prudu

= presné digitalne zobrazenie v ampéroch
= Prepinanie 2/4 takty

= Pripojka dialkového reguldtora

= LorchNet napr. na riadenie volitelného vodného chladiaceho
pristroja

= Funkcia pulzu

= MozZnost pripojenia hordkov s dialkovou reguldciou Lorch
Powermaster

74 www.lorch.eu
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ControlPro
= "3 kroky a zvaranie"-obsluzny koncept

= vedenie obsluhy orientované na uZivatela cez svetelné symboly
a podrobné riadenie zvaracieho procesu

= postupné nastavenie prudu

= Digitalne zobrazenie pre zvaraci prud a zvaracie napétie
= Prepinanie 2/4 takty

= Pripojka dialkového reguldtora

= LorchNet napr. na riadenie volitelného vodného chladiaceho
pristroja alebo posunu studeného drotu Feed

= Funkcia pulzu
= Tiptronic pamét na vykonané ¢innosti pre 100 zvaracich uloh

= Moznost pripojenia hordkov s dialkovou reguléciou Lorch
Powermaster

nom transportnom voziku, sa zariadenie

rychlo zafixuje a perfektne ulozi prislusen-

stvo.

ITC to umoznuje: Dva horaky na vyber

Cez ITC, inteligentné riadenie horaka,
identifikuje séria T, ¢i sa bude pouzivat

Standardny horak alebo ¢i sa musi pracovat

s hordkom Lorch i-Torch, ako napr.

Powermaster s digitalnym zobrazovanim,

a pripravou automatickou pripravou
prislusnych funkcii.

i-Torch

Technické Udaje

—____Miesto pre zvaracské nastroje

Drziaky na zvaracie tyce

Drziak pre stroj a chladiaci pristroj

Miesto pre volitelné, integrované
zasuvné pole (2 x ochranny
kontakt)

-
-+
&

Cirkula¢ny vodny chladiaci pristroj:
umiestnend presne pod T.

dvojité zabezpecenie plynovej
flaSe

Maxi-Trolley. Ultimativny transportny vozik.

S LED indikatorom
v rukovati hordku

Zvaraci prud "Zap-Vyp"

Druhy prud "Zap-Vyp"
Prud "hore-dole"

/ Hore ”ho:fo\e” Dole

Zobrazovanie zvaracieho prudu 0

Vas zdroj zvaracieho prudu Lorch

i-Torch hore dole i-Torch Powermaster

Zvéraci prad WIG A i3-180 £ 3-220 © 5250 £ 5-300

Zvaraci prud elektrody A 10 - 150 10 - 180 10 - 200 10 - 200

Prud pri 100 % ED (DC | AC/DC) A 130 160 175 200 | 180

Prud pri 60 % ED (DC|AC/DC) A 150 180 200 250 | 220

ED pri I max. (DC | AC/DC) % 35 40 35 35130

Sietové napétie v 1~230 1~230 3~400 3~400

Povolena tolerancia siete % +15 +15 +15 +15

Sietova poistka, pomala A 16 16 16 16

Rozmery (D x $ x V) (DC|AC/DC) mm 430 | 483 x 185 x 325 430 | 483 x 185 % 325 430 | 483 % 185% 325 430 | 483 x 185 % 325
Hmotnost (DC | AC/DC) kg 12,2 | 13,3 12,3 | 13,4 14,3 | 16,3 14,5 | 16,3
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SERIA MICORTIG

Seéria MicorTIG

Séria MicorTIG na prvy pohlad

VRCHOL MOBILNEHO
ZVARANIA WIG.

3 NASOBNE FLEXIBILNE

Uplnd nezavislost prostrednictvom technoldgie
All-In pre sietovl, generatorovu a akumulatorova
prevadzku

INTUITIVNA OBSLUHA

Obsluzny panel ControlPro s grafickym displgjom
otocny/tlakovy regulator a funkcia ukladania uloh
do pamate

DIALKOVA REGULACIA NA HORAKU
S horakom Powefmaster vzdy vsetky zvaracie
parametre pod kontrolou

Prenosny zvaraci invertor WIG. Mobilné a kompaktné zvaracie zariadenie
200 DC-WIG s technoldgiou MicorBoost, vysokofrekvencné zapalovanie bez kontaktu

a zvaracia funkcia elektrod.

Jedineéna flexibilita. Upina nezavislost vdaka technoldgii All-In pre prevadzku

prostrednictvom siete, generatora a akumulatora.

Vysoko vykonny. Zvaranie s maximalnym zvaracim prudom bez bezpecnostnych

problémov v sieti 230 V.

Graficky displej s vol'bou jazykov a pamétou aloh. MicorTIG 200 ControlPro
sa stara s jasne Strukturovanou obsluznou plochou o intuitivne riadenie pristroja.

Pulzy a takmer pulzy. Integrovanad funkcia pulzovania az do 5 kHz je mimoriadne

vhodna na zvaranie tenkych plechov.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

Lovcr I
~MICORBOOST

TECHNOLOGY

ACCU

READY

» Bezpeénost. Cez IP23 a symbol S optiméalne vhodné na

montazne pouzivanie.

= Robustny a zabezpeceny proti padu az do vysky 80 cm.

MicorTIG 200 DC je vdaka Specidlnej ochrane proti narazu
zabezpeceny proti padu az do vysky 80 cm. Ak by vam teda
niekedy vypadol zvaraci pristroj z ruky alebo spadol zo stola,
mbzete jednoducho pracovat dalej.

« Dial'’kova regulacia na horaku. Ziadny pohyb sem a

tam medzi obrobkom a strojom. Vdaka volitelnému horaku
Powermaster budete mat vSetky dbleZité zvaracie parametre v
hrsti.

= Energeticky efektivne. Séria MicorTIG dosahuje vdaka

najmodernejsej vykonovej elektronike a funkcii pohotovostného
rezimu vysoky stupen ucinnosti a nizku spotrebu energie.
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WIG MOBIL

SERIA MICORTIG

WIG MOBIL SERIA MICORTIG

Verzie

Zvaraci rozsah

Sietova pripojka 1~230 V

Akumulator

MicorTIG 200 DC Accu-ready MobilePower

5-220 Technoldgia Li-Ion na
pripojenie k MicorTIG

® 200 DC

Koncepty obsluhy

BasicPlus : @
ControlPro L
Vybavenie

Accu-ready: Pripojka k baliku akumulatorov MobilePower [ ]
pre zvaranie nezavislé od siete. :
PFC modul pre optimélne vytaZenie siete (]
Vysokofrekvencné zapalovanie (VF), plynovy manazment ([ ]

a zvaracia funkcia elektrdd.

® volitelnd @ sériova vybava

Koncepty obsluhy

BasicPlus

= Zapalovanie HF

= Pulznd funkcia do 5 kHz

* presné zobrazenie 7 segmentov v ampéroch

= postupné nastavenie prudu

= riadenie zvaracieho procesu nastavitelné cez vedlajsie parametre
= Predvolba elektréd pre Standard a CEL

= Prepinanie 2/4 takty

= Pripojka dialkového regulatora

= Moznost pripojenia hordkov s dialkovou reguldciou
Lorch Powermaster
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ControlPro

= Zapalovanie HF

= Pulznd funkcia do 5 kHz

= presné digitalne zobrazenie v ampéroch

= postupné nastavenie prudu

= nastavitelné riadenie zvaracieho procesu s grafickou podporou
= Predvolba elektréd pre Standard a CEL

= Prepinanie 2/4 takty

= Pripojka dialkového regulatora

= Moznost pripojenia hordkov s dialkovou reguldciou
Lorch Powermaster

= pamat na vykonané ¢innosti pre 10 zvaracich Uloh
= obsluha riadena symbolmi

= Kompletny text podrobného menu

Highlighty

Jedinecna flexibilita vd'aka technolé

= To znamena: Dodatocné zvaranie nezavislé od

- Pridovd siet siete v spojeni s Li-Ion vysoko vykonnym balikom
115-230V akumulatorov Lorch MobilePower.
= , « Spi¢kovy zvaraci vykon véade tam, kde ho
r Generator ALL QUALITY potrebujete.
: o kun IN ouT
Akumulator
MobilePower

Zvaranie uslachtilej ocele s DC

D4 sa pouzivat aj s dialkovou reguldciou hordka

vy
Zvaranie
WIG-DC

Pulzné zvaranie i-Torch hore dole

WIG-DC R
Zvaraci prud "Zap-Vyp"

Druhy prud "Zap-Vyp"

Prud "hore-dole"

Ziadne volframové pripojenia cez VF zapalovanie

an ! . S LED indikdtorom v
vysokonapatovymi impulzmi cez stlacenie tlacidla, rukovati horaku
takZe sa volfrémova elektréda nedotyka obrobku.

Nevznikaju volframoveé uzavery vo Sviku a elektroda i
je chranena. i-Torch Powermaster

WIG zapalovanie sa vykondva bez kontaktu s
HF

<

Zapalovanie HF

Prid "hore-dole"
Hore ™ ™" pDole

EEL «-> EEE

Zobrazovanie zvaracieho prudu Vas zdroj
zvaracieho prudu Lorch

Na pouzivanie v citlivom HF prostredi alebo na
nastrojoch sa prepne zapalovanie okrem toho na
ContacTIG (dotykové zapalovanie).

ContacTIG

Technické Udaje

MicorTIG 200 DC MicorTIG 200 DC

(230 V siet) 5 (M5 V siet)
Zvaraci postup WIG Elektréda WIG Elektroda
Elektrody @ mm 1,0-4,0 . 1,5-4,0 1,0-3,2 . 1,5-3,2
Zvaraci material Ocel, Uslachtila ocel, . Ocel, Uslachtila ocel Ocel, Uslachtild ocel, . Ocel, Uslachtild ocel

: Med . Med

Zvaracia oblast A 5-200 : 10-180 5-180 : 10-140
ED pri max. prude (40 °C) % 25 . 25 25 . 25
Prud pri 60% ED (40 °C) A 160 : 140 150 : 110
Sietové napatie \Y 230 . 230 115 . 115
Rozmery (D xS x V) mm 360 x 130 x 215
Hmotnost kg 6,8
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WIG MOBIL SERIA MICORTIG A MOBILEPOWER WIG MOBIL SERIA MICORTIG A MOBILEPOWER

MicorTIG200 a balik akumulatorov

MobilePower
Tim snov pre mobilné zvaranie.

Nezavisly, vysoko flexibilny, vel'mi vykonny. MicorTIG plus MobilePower.
To je vzorec pre rychlost nasadenia. Vyhladavanie sietovej pripojky a tahanie pre-
dlzovacej $nury odpada. Jednoducho pripojit balik akumulatorov MobilePower na
MicorTIG. Odpadajl narocné pripravy, a vy okamzite zvarate. Tam, kde musite,
tam, kde chcete. Optimalne na opravarske zvaranie uslachtilej ocele, dordbanie
zvaracich Svov, na schody, zabradlia drzadla zabradlia, ale tiez koncovu montaz
skupin suciastok a na stavbu potrubi. Spi¢kovy zvaraci vykon presne tam, kde to
potrebujete.

Maximalna flexibilnost prostrednictvom vymeny akumulatorov.

Akumulator 4 =
+/- 92 min (pri 100 A)

Akumulator 3 =
Akumulator 2 = +/- 69 min (pri 100 A)

Akumnuldtor 1 = +/- 46 min (pri 100 A)

+/- 23 min (pri 100 A)

MICORTIG ACCU-READY A BALIK
AKUMULATOROV MOBILEPOWER.

Technické Udaje

MobilePower

Energia Wh  : 604,8

Nabfjacie cykly cca 1.000

Hmotnost 07

Rozmery (Dx$xV) © 323x131x215
Nabijacia doba i 150

Zvéracie doby WIG in : =51 (pri 50 A)"
;& 23 (pri 100 A

* Hodnoty koli$u vzdy podla dizky svetelného obliika a okolitej teploty
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Séria HanayTIG

Séria HandyTIG na prvy pohlad

AC/DC NA
CESTACH.

MOBILNY TALENT TIG
Pre hlinik a ocel/uslachtill ocel

INTUITIVNA OBSLUHA

Pre prvotriedne vysledky tiez bez nutnosti
vycerpavajuceho ucenia

PERFEKTNY ZVARACI OBLUK

Automaticky optimalizovany vsade tam,
kde sa pracuje

\\\

R ]

Mobilny zvaraci invertor WIG. Série HandyTIG maju v sieti 230-V a pri montazi
podobné vlastnosti ako velké priemyselné zariadenia WIG a ponukaju tak tiez vasej

dielni vsetko, ¢o potrebujete na zvaranie WIG.

Automaticky plynovy manazment. Aby bola chradnend volfrdmova elektroda a
zvar pred oxidaciou, reguluje automaticky plynovy manazment predradené a dodatocné

prudenie plynu.

Intuitivna obsluha. Obsluha je mimoriadne jednoducha a intuitivna a vedie vdaka
automatickému nastaveniu rychlo k dobrym zvaracim vysledkom.

Prepinanie z DC na AC. Pomocou Lorch HandyTIG moZete Uplne jednoducho

prepinat z DC na AC a zvérat tak tiez hlinik.

Pulzy a takmer pulzy. Sériovo integrovana funkcia pulzu so 2 kHz poskytuje

dodatocné vyhody pri zvarani tenkych plechov.

Pripojka pre ru¢né a nozné regulatory. Pre sériu Lorch HandyTIG su k dispozicii
rozne ruc¢né a nozné regulatory, aby sa dal prispdsobit zvaraci prid.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

= Funkcia zvarania elektrédami. Zvaranie elektrodami s
horuicim Startom, Anti-Stick a reguldciou Arc-Force: Automaticky
horuci Start sa stara o perfektné zapalovanie, systém Anti-Stick
zabranuje spolahlivo prilepeniu elektrod a regulacia Arc-Force
podporuje zvaraci proces so zvysenou stabilitou svetelného obluka
a optimalnym prechodom materialu.

= Energeticky efektivne. Lorch HandyTIG dosahuje vdaka
modernej vykonovej elektronike a funkcii pohotovostného rezimu
ventildtora vysoky stupen ucinnosti a nizku spotrebu energie.

= Intelligent Torch Control. Pomocou inteligentného riadenia

hordku sa automaticky identifikuje, ¢i sa bude pouzivat Standardny
hordk alebo jeden z novych, kompletne digitalnych Lorch i-Torch s
dialkovou regulaciou Powermaster.

» Pamit s vykonanymi &innostami. V paméti s vykonanymi

¢innostami sa daju ulozit vzdy 2 zvaracské ¢innosti pre elektrodu
a WIG.

= Bezpeénost. Cez IP23 a symbol S optimalne vhodné na

montazne pouzivanie.
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SERIA HANDYTIG SERIA HANDYTIG

Verzie Highlighty

Zvaranie hlinika s AC/DC Zapalovanie HF bez kontaktu

: HandyTIG 180 DC : HandyTIG 180 AC/DC : HandyTIG 200 AC/DC Zvdranie Zapalovanie WIG sa vykonava bez dotyku pomocou
: : : WIG-AC ; HF impulzov vysokého napétia. Zapalovanie sa
L : : : vykonava cez stlacenie tlacidla, takZe sa volframova
Zvaraci rozsah A : 5- 180 : 3-180 : 3-220 - elektroda nedotyka obrobku. Nevznikaju volframoveé
Siefové pripojka 1~230 V ° ° PY . - B uzavery vo Sviku a elektréda je chranena.
- - - Zvaranie uslachtilej ocele s DC
Koncept obsluhy

ControlPro Y Zvaranie Na pouzivanie v citlivom HF prostredi alebo na
: H H N WIG-DC = nastrojoch sa prepne zapalovanie okrem toho na
Vybavenie ContacTIG (dotykové zapalovanie).

Vysokofrekvenéné zapalovanie ) ® ® Pulzné zvéranie
: WIG-DC ContacTIG
Zapalovanie ContacTIG : @ (] [
Plynovy manazment [ ] [ ()
Funkcia zvdrania elektrodami | @ (] ®
Pouivanie ' D4 sa pouZivat aj s dialkovou regulaciou hordka
Oblast pouzivania | pre pouzivanieocelea i pre pouzivanie ocelea 4 pre pousivare ocele 3 Okrem Kiasického hordka s dvojitymi 2viract prtd Zap-Vyp 5 LED ndikstorom
; uslachtile] ocele do & mm : ﬁf aﬁ 'deJ 50ce edolbmma : EIS a,ﬁ 'deJ gce edolumma tlacidlami méZete pouzit tieZ hordky Druhy prud "Zap-Vyp" v rukovati horaku
: hiinika do > mm : hiinika do e mm s dialkovou regulaciou UpDown. Priid "hore-dole"
® voliteln F Nepretrzity pohyb sem a tam medzi
volitelnd @ sériova vybava / , , . .
obrobkom a zvaracim pristrojom ma tak prid
svoj koniec. Budete riadit zvaraci prud Hore " me Dole
. ore-dole
uvedomelo z horaka. - -
Zobrazovanie zvaracieho prudu Vas
zdroj zvaracieho prudu Lorch
Koncept obsluhy
i-Torch hore dole i-Torch Powermaster
Eonwral Bra
3N
& Uu Technické UGdaje
L) L] : :
: HandyTIG 180 DC HandyTIG 180 AC/DC . HandyTIG 200 AC/DC
i :
ot Zvaraci postup . WIG | Elektroda : WIG | Elektroda : WIG | Elektroda
J LDRCH Elektrody @ mm : 1,0-3,211,5-4,0 ©1,0-321,5-4,0 ©1,0-40]15-4,0
'. - Hml'ulh:ﬂ.t HandyTIG 200 acm Zvéraci material WIG Ocel, uslachtild ocel, med Ocel, uslachtild ocel, med, hlim'k; Ocel, uslachtild ocel, med, hlinik
Zvéraci material elektrody : Ocel, uslachtild ocel : Ocel, uslachtild ocel : Ocel, uslachtild ocel
ControlPro ControlPro Zvaraci rozsah A i 5-180]10 - 150 © 3-180 10 - 150 ©3-20010 - 170
= "3 kroky a zvaranie"-obsluzny koncept = "3 kroky a zvaranie"-obsluzny koncept ED pri max. prude (40 °C) % 30 | 40 35135 45 | 45
= postupné nastavenie prudu = postupné nastavenie prudu Prud pri 60 % ED (40 °C) A 150 | 135 150 | 110 180 | 120
= presné digitalne zobrazenie v ampéroch = presné digitalne zobrazenie v ampéroch
Zapalovanie HF N N . @
= Prepinanie 2/4 takty = Prepinanie 2/4 takty : : :
= Pripojka dialkového regulatora = Pripojka dialkového regulatora i v Ly ol sy
= Funkcia pulzu = Funkcia pulzu Rozmery (D x é x V) mm 337 x 130 x 211 480 x 185 x 326 480 x 185 x 326
= Pamat na vykonané ¢innosti pre vzdy 2 WIG a Ulohy zvaranie s = Pamat na vykonané ¢innosti pre vzdy 2 WIG a Ulohy zvéaranie s Hmotnost kg 6,5 13,3 13,4
elektrodami elektrodami
, ., ) ) . i . L i ) L, @ Sériova vybava
= vhodné na pouzivanie s dialkovou regulaciou horaka Lorch UpDown = Moznost pripojenia horakov s dialkovou regulaciou

Lorch Powermaster
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WIG

WIG POSUN STUDENEHO DROTU
PRE AUTOMATIZACIU A MANUALNU
PREVADZKU.

FEED

WIG

Feed

Maximalna produktivita WIG. Posun
studeného drotu WIG automatizuje
manualny posun.

Lorch Feed sa stard s absolutnou presnostou o skvell kvalitu WIG

a vysoké tempo. K tomu ma Feed kompletné digitdlne riadenie,
tachometrom riadeny posuvny motor a presny posun so 4 kolieskami
pre exaktnu prepravu drotu.

Feed na prvy pohlad

= Posun drotu. Presny posun so 4 kolieskami s tachometrom
riadenym posuvnym motorom pre exaktnu prepravu drotu.

= Digitalne vratenie poctu otacok. Pre absolutne presny privod
drotu.

= Displej s jasnym textom s vol’bou jazykov a Tiptronic.
Prehladne Strukturovany obsluzny povrch a skoseny obsluzny panel
sa staraju o to, aby bolo dobre vidiet a dalo sa obsluhovat riadenie
pristroja. V rezime Tiptronic-Modus méZete uloZit pre kazdy zvar
idedlne nastavenie.

= Plug&Weld: LorchNet. \/Setko spajajlci kabel, pri manualnom a
tiez automatizovanom zvarani.

= Feed 2. Posun studeného drotu so separatne odnimatelnym sietovym

adaptérom pre oblasti citlivé na elektriku.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

FEED

Oblast pouzivania Feed: ako kompletne
integrovana sucast Lorch Automation

Oblast pouzivania Feed: Na manudine
zvéranie jednoducho adaptovat cez

LorchNet na svoju sériu Lorch V. Solutions.

Technické Udaje

Rychlost posuvu

Pohon / Posun : 4 Kkolieska / tachometrom riadeny

£ 0,1-6,0alebo 0,5 - 20,0

£ 0,1-6,0alebo 0,5 - 20,0

: motor / digitdlne vratenie poctu otacok :

Sietové napéatie 230

Zastr¢ka na siet

Rozmery (D x S x V)
Hmotnost 21,5

* vrat. sietového adaptéra

: Zasuvka s ochrannym kontaktom

£ 670 x 270 x 500

: 4 Kkolieska / tachometrom riadeny

motor / digitdlne vratenie poctu otacok

L 42/ 230

: odnimatelhy sietovy adaptér /
: zasuvka s ochrannym kontaktom

£ 670 x 270 x 500

P15
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WIG HORAK WIG HORAK

Séria horakov WIG na prvy pohlad

Ergonémia. Vdaka Specidlnej konstrukcii hordka sa d& skratit vzdialenost
obsluzného tlacidla k svetelnému obliku. Zvysené tlacidlu druhého pridu
zabezpecluje, aby sa neumyselne nezmenil zvaraci prud alebo iné parametre.
D& sa zakupit v 2 velkostiach.

HeatProtect. Aby sa chranila riadiaca elektronika pred prehriatim, prebera
senzor horUcavy tepelné zabezpecenie. (verzia I)

TorchProtect. \/daka volitelnej aktivacii TorchProtect v zvaracom zariadeni
sa automaticky identifikuje hordk WIG a neda sa viac pripravit ako spolahlivy
maximalny prud pre hordk. Zabrani sa tak pretaZzeniu hordka. (verzia I)

Vhodny pre Favakov. Po stlaceni tlacidla Mode vo verzii
Powermaster na sedem sekind sa prepne zobrazenie na
displeji pre nahlad lavaka.

Obsluha Powermaster. Vo verzii Powermaster regulujete
dolezité parametre, ako nastavenia svojej zvaracej ulohy,
priamo na horaku.

LORCH WIG HORAK. TAKTO
JEDNODUCHO SA OBSLUHULJE.

= Horak so studenym drétom. Integrovany, automaticky privod = Stabilita. Skratend obsluzna vzdialenost hordka a tym
studeného drotu. optimalizované tazisko hordka vam umozniuju bezpecn

» ) R manipulaciu a tiez pokojné vedenie svetelného obluku.
= Tiptronic. S Tiptronic ulozite do pamate pre kazdy Svik idealne P POKO]

nastavenie v potrebnom poradi. Cez pamét s vykonanymi » Bezpeénost. Pomocou zvyseného tlatidla druhého pridu sa
¢innostami mozete potom vyvolat az do 100 pracovnych hodnét. zabrani nezelanému stlaceniu tlacidla Hore/Dole.

* Flexibilita. O maximainu volnost pohybu a komfortnd obsluhu sa = Variabilny. Prisludny balik hadic pre hordk WIG sa d& zakupit
stard gulaty klb na rukovéti a ohybny balik hadic Leder-Flex. ako verzia 4-m- a 8-m.
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Zvéraci rozsah A : do 110 © do 140 © do 180 © do 300 © do 150 : do 200

Dvojity tlak (DD) Lo Lo Lo Lo . -
Hore/Dole (UD) [ [ J () o - =
Powermaster (PM) [ ] ([ ] ® ® : - : -
Otocné koleso ventilu = = = = ® ®
Chladenie . . . . .

Plyn e ‘o N a e )

D a-LTW/-LTW  © a-LTW/i-LTW  © a-LTW/i-LTW  © a-LTW/i-LTW  © a-LTW/i-LTW

: 2000 : 3000 : 1800 : 1800 SC : 4500
Zvéraci rozsah A : do 220 © do 320 © do 320 © do 400 : do 450
Koncepty obsluhy

Dvojity tlak (DD) L e o o o . ®
Hore/Dole (UD) . ® . ® . ® . ® . ®
Powermaster (PM) ® e ® ® o
Chladenie

Voda e N ] ) )

® volitelnd @ sériova vybava

Koncepty obsluhy

Dvojity tlak (DD)

= dve ergonomicky tvarované tlacidla

Hore/Dole (UD)

= dve ergonomicky tvarované tlacidla

Powermaster (PM)
= dve ergonomicky tvarované tlacidla
= Klaves 1: Zapnutie a vypnutie pridu

= Klaves 1: Zapnutie a vypnutie pridu = Klaves 1: Zapnutie a vypnutie prudu

= Klaves 2: Vyvolanie druhého pridu = Klaves 2: Vyvolanie druhého pridu = Klaves 2: Vyvolanie druhého pridu

= volitelne ako verzia a a i = s dialkovou regulaciou vykonu prudu = s dialkovou regulaciou vykonu prudu

= volitelne ako verzia a a i = s integrovanym digitalnym zobrazenim

najréznejsich zvaracich parametrov

= s prepinacou funkciou pre lavakov a
pravakov

= Tlac¢idlo Mode: Zmena medzi regulaciou
intenzity prudu a prevadzkou Tiptronic-Job

= dve dalsie volitelné funkcie

= d& sa zakupit ako verzia i

www.lorch.eu

Highlighty

Okrem funkcii hordkov Hore/Dole mate s digitalnym zobrazenim
véetko na dohlad a riadite zvaraci prid s presnymi ampérmi.

= integrovany, automaticky privod studeného drotu

= da sa zakUpit ako UD, DD a hordk PM i-Torch
Okrem toho mozete vyvolat v paméti
s vykonanymi ¢innostami bleskovo
nastavenia svojich najlepsich zva-
racich ¢innosti. Dva volne volitelné
parametre vasho zariadenia sa daju
okrem toho uloZit na obsluzny panel,
odtial kedykolvek vyvolat a zmenit.

= roznorody upraveny a nastaveny privod studeného drotu
= pre zvaranie so studenym drétom WIG-DC a -AC

= oto¢ny a upevnovaci krizok adaptéra

Z funkcie Powermaster mozete
profitovat na vSetkych pristrojoch
Lorch s ITC-Inside. (Séria MicorTIG,
HandyTIG AC/DC, Séria T a séria
T-Pro-/TF-Pro)

Technické Udaje

: a-LTG900 : a-LTG1700 : a-LTG2600 : a-LTG 2800

L TG00  : iLTG1700 : i-LTG2600 : i-LTG2800 : -TV1700 i LTV2600
Druh chladenia Plyn Plyn Plyn Plyn Plyn Plyn
Zatasenie DC | AC A 1110080 1400100 180130  $300(250 | 150(120  : 200 160
Doba zapnutia (DZ) % 35 35 35 35 60 60
Elektréda @ mm o 10-16  (10-24  1,0-40  10-40  10-24 | 1,0-40
Dizky balikov hadic m o ials T T T T T
Velkost misky rukovéte 1 1 2 2 - -

ako hordk so studenym drotom

: a-LTW 3000
-LTW 3000

Druh chladenia Voda Voda Voda Voda Voda
Zatazenie DC | AC A 220 | 165 320 | 230 320 | 230 400 | 280 450 | 360
Doba zapnutia (DZ) % 100 100 100 100 100
Elektroda @ mm 1,0-3.2 1,0-32 1,0-4,0 0,5-4,0 1,6 - 6,4
Dizky balikov hadic m E4|8 E4|8 E4|8 E4|8 E4|8
Velkost misky rukovéte 1 1 2 2 2
ako hordk so studenym drétom - @) @) - —

O Volba sa dd zakupit

www.lorch.eu
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Svetelny obluk pre najlepsie zva-
ranie v exterieri

ELEKTRODOVE ZVARANIE

] Nase rieSenia pre kazdu vyzvu pri zvarani

s elektrédou:
é Séria X 94 - 97

Séria MicorStick a MobilePower 98 - 103



y 4 []
S e rl a X ELEKTRODA SERIA X

Séria X na prvy pohlad

- Zvyseny vykon prostrednictvom MicorBoost. Upine rezonanény zvaraci invertor.
Ak sa znizi prud cez vonkajsie poruchy, mozu sa aktivovat vyrazne vyssie napatoveé
rezervy. Vysledok je perfektné zvaranie elektrodami.

Pre extrémne pouzivanie. Nizka hmotnost, jej kompaktné vonkajsie rozmery, ako
aj zabezpecenie proti padu az do vysky 60 cm robia sériu X jednu z najpohyblivejsich
sérii zvaracich invertorov.

ZVARAJTE VSADE.
ZA VSETKYCH

Univerzalna. Lorch X 350 je vhodny pre zakladné, rutilové a Specidlne elektrody az
do 8 mm @, ako aj pre bezpecné zvaranie zhora nadol pomocou celuldzovych elektrod
(CEL). S ContacTIG existuje okrem toho moznost zvarania WIG-DC.

Spol‘ahlivy. Technoldgia MicorBoost sa stard o spolahlivé spravanie sa pri zapalovani
a o stabilny svetelny oblik pri dihych sietovych rozvodoch az do 200 m dizky a tiez pri

PODMIENOK A BEZ

KOMPROMISOV.

~y
B |

N

EXTREMNE SILNA
Perfektné zvaranie s elektrodami
do priemeru 8 mm

EXTREMNE ROBUSTNA
Chranena pred striekanim vody a
zaistena proti padu az do vysky 60 cm

EXTRA UNIVERZALNA
Zvara od zakladnej elektrody cez rutilovl az po CEL

prevadzke na generatore.

Drazkovanie. Lorch MX 350 je okrem zvarania elektrédami dokonale vhodny na

drazkovanie.

» Charakteristika CC a CV k zvaraniu MIG-MAG. Lorch X 350 sa d& pouzivat
tiez s poloautomatickymi pristrojmi na posun drotu MIG-MAG.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

'H_‘_,_..-——m-..“

MICORBOOST

= Horuci start. Automaticky prispoésobivy horlci Start sa stard o

perfektné zapalovanie.

= Anti-Stick systém. Anti-Stick systém spolahlivo zabranuje

prilepeniu elektrody.

= Regulacia Arc-Force. Regulacia Arc-Force podporuje zvaraci

proces so zvysenou stabilitou svetelného obltka a optimalnym
prechodom materialu.

= Mobilna. Na zaklade svojej nizkej hmotnosti zostanete s Lorch X

350 mobilni a flexibilni.

= Dial’kova reguldcia. Lorch X 350 sa da tiez obsluhovat ru¢nym

alebo noznym reguldtorom, ktoré sa daju zakupit ako volba.

= Funkcia zmeny polarizacie. \/o verzii PST pristroja Lorch X

350 disponuje zariadenie funkciou zmeny polarity. Tak sa nemusia
prepinat zvaracie kable, ale sa dd menit polarita jednoducho na
zariadeni alebo dialkovom regulatore.

www.lorch.eu




ELEKTRODA SERIA X

ELEKTRODA

: X 350 BasicPlus : X 350 ControlPro X 350 ControlPro PST
Zvéraci rozsah A © 10 - 350 £ 10 - 350 £ 10 - 350
Sietova pripojka 3~400 V (] (] [ )
BasicPlus [ = -
ControlPro - [ ] [}
Invertor na zvaranie elektrodami so schopnostou CEL ([ ] ® [ ]
s predvolbou elektrod a funkciou WIG : : :
so Specialnou zvaracou funkciou zdola nahor a - ([ [}
pulznym zvaranim : : :
da sa pouzivat tiez s poloautomatickymi kuframi na [ [ [}
posun drotu MIG-MAG : : :
s integrovanou technoldgiou na otacanie polov (PST) - - [}

@ Sériova vybava
Koncepty obsluhy

BasicPlus ControlPro

= "3 kroky a zvaranie"-obsluzny koncept = "3 kroky a zvaranie"-obsluzny koncept

= postupné nastavenie prudu = postupné nastavenie pridu
= presné digitalne zobrazenie v ampéroch = presné digitalne zobrazenie v ampéroch

= Predvolba elektrédy (zakladna, rutil a CEL) pre optimalne zvaracie = Predvolba elektrédy (zakladnd, rutil a CEL) pre optimalne zvaracie
parametre parametre

= Rychly pristup k horticemu Startu
= Zvaracia funkcia WIG-DC (s ContacTIG)

= druh hosta nastavitelny v podmenu
= Zvaracia funkcia WIG-DC (s ContacTIG)
= d& sa pouZivat tiez s poloautomatickymi kuframi na posun drotu » Specidlna funkcia pre elektrédy na zvaranie zdola nahor
MIG-MAG (CV charakteristika) )
= Funkcia pulzu

= d& sa pouzivat tiez s poloautomatickymi kuframi na posun drotu
MIG-MAG (CC a CV charakteristika)

= tiez ako verzia PST s vypinacom na otacanie polov/funkciou
zmeny polov

96 www.lorch.eu

Highlighty

Celoplo$na ochrana pred striekanim vody — druh ochrany IP 34

- —
AR

Séria X je vybavené vsetkym, Co je potrebné na pouZzivanie mimo teplej
dielne: kompaktné vonkajsie rozmery, zabezpecenie proti padu az do 60 cm,
ochrana pred striekanim vody, vynikajlce clonenie proti prachu a prieniku
cudzich telies.

K tomu sa pridava Specialna podlahova konstrukcia, vdaka ¢omu je zaruceny

stabilny stav. O dlhodobU Zivotnost sa stard podlahovy plech. Ochrana celé¢ho
povrchu

proti
striekajlicej vode

prieniku vody
Stabilny podlahovy plech Vymenitelny prachovy filter

Zvaranie elektrédou zdola nahor Zabezpecenie proti padu

Podla Statistiky spadne kazdé zariadenie v priebehu svojej
Zivotnosti Styrikrat dole - a to uz za beznych podmienok
pouzivania. Predsa vsak pri extrémnom pouzivani stupa riziko
a pravdepodobnost padu.
Norma vyzaduje: Pristroj
musi vydrzat pad do hibky

Nepotrebujete sa viac kyvat, ale mozete
viest elektrédu jednoducho priamo hore.
Technoldgia MicorBoost dodava vdaka
patentovanej regulacnej technike vzdy
dostatocny vykon, aby sa udrziaval stabilny
tavny kupel a svetelny oblik. Okrem toho
sa nemusi viac zvarat v dvoch polohéach, 25 cm. Ak padne pristroj z
pretoig postaci jedna poloha s jednou velkou vatej vyky, je spravidia
elektrodou. znic¢eny. Nie s nami. Pre X
sme skonstruovali Specialnu
ochranu proti padu, pri

ktorej zostava neposkodena
elektronika. Vysledok
presvedCi: so zabezpecenim
proti padu az do 60 cm vysky.

Norma X 350

Technické Udaje

X350 PST

Zvaraci postup Elektroda | WIG Elektroda | WIG
Elektrody @ mm 1,6 - 8,0 | CEL do 6,0 1,6 -8,0 | CEL do 6,0
Zvaraci material Ocel, uslachtila ocel Ocel, uslachtila ocel
Zvaraci rozsah A 10 - 350 10 - 350

ED pri max. prude (40 °C) % 35 35

Prud pri 60 % ED (40 °C) A 280 280

Sietové napatie \ 3 ~400 3 ~ 400

Rozmery (D x S x V) mm 515 x 185 x 385 515 x 185 x 385
Hmotnost kg 18,6 20,2

www.lorch.eu 97



Séria MicorStick

Séria MicorStick na prvy pohlad

Elektrédovy zvaraci invertor. Uplne rezonanény zvaraci invertor schopny
CEL s technoldgiou MicorBoost, ktord sa stara o spolahlivé spravanie sa pri
zapalovani a o stabilny svetelny obluk pri dihych sietovych rozvodoch az do 200 m

74 L4 V4
s E R I A P R E KA Z DY dizky a tieZ pri prevadzke na generéatore.
, Kompaktna. Nizka hmotnost a kompaktnost série Lorch MicorStick vam

umoznuje flexibilnl pracu tiez v zUZenych priestoroch.

y 4
Univerzalna. Séria Lorch MicorStick je optimalne vhodna na zvaranie so
zakladnymi, rutilnymi a Specidlnymi elektrodami. Okrem toho ponuka vysoku
| zapinaciu dobu, vysoké vykonové rezervy.

Horuci start. Automaticky prispdsobivy horuci Start sa stard o perfektné
zapalovanie.

Anti-Stick systém. Toto spolahlivo zabrafiuje prilepeniu elektrédy.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

’ﬁﬁ:_;n_at::rDST*

‘I'EEl-i‘ﬂLﬂ'_"ﬂ"

ACCU

READY

3 NASOBNE FLEXIBILNE

Uplnd nezavislost prostrednictvom

technoldgie All-In pre sietovd,

generatorovu a akumulatorov prevadzku = Regulacia Arc-Force. Podporuje zvaraci proces so zvy$enou - Najmodernejs$ia technolégia invertorov. Vdaka
stabilitou svetelného obluka a optimalnym prechodom materialu. regulacnej technike a jednoduchej obsluhe sa stard MicorStick

LAH KA A ROBUSTNA . 0 nadstandardné vysledky zvarania so znizenym vznikom

p , v . . , striekancov.

4,9 kg lahke zabezpecenie proti padu

do 80 cm Q/ ‘

OPTlMALNE ZVARAC|E VLASTNOSTI zariadenia a zvaracie prislusenstvo vzdy pokope a bezpecne

= Energeticky efektivne. Pomocou najmodernejsej vykonovej uskladnene.

TieZ pri dlhych rozvodoch alebo kolisani . ‘ ol "~ .
N p ’ Y o elektron_lky a _funkcn pohotovosvtn’evho rezimu yentHatora dosahUJe_ - Bezpeénost. Cez P23 a symbol S optimalne vhodné na
SletOVGhO na pat|a Lorch MicorStick vysoky stupen ucinnosti a nizku spotrebu energie. montazne pougivanie.

= Spol‘ahlivy. Aj pri zapojeni na generatore a vedeni dlhom 200 m
zapaluje Lorch MicorStick spolahlivo a stabilne.

= Mobilna. Nizka hmotnost a kompaktné vonkajsie rozmery
robia Lorch MicorStick jeden z nasich najpohyblivejsich zvaracich
pristrojov. Prostrednictvom prislusného montazneho kufrika mate

= Robustny a zabezpecdeny proti padu az do vysky 80 cm.
Ak by vam teda niekedy vypadol MicorStick z ruky alebo spadol zo
stola, mbzete jednoducho pracovat dalej.

www.lorch.eu



ELEKTRODA

SERIA MICORSTICK ELEKTRODA

SERIA MICORSTICK

Highlighty

Technolégia MicorBoost

= Inovovana a patentovana technologia MicorBoost sa stard o
maximalny vykon a perfektné spravanie pri zvarani.

Montazny balik pre mobilné pouzivanie

Suprava v robustnom kufri s
vnutornym clenenim.

- 3 m kabla pre elektrédy a
ukostrenie 25 mm?2

MobilePower
Akkupack = PIny vykon tieZ pri kolisani napatia a dlhych vodicoch (do 200 m).

Zvéraci rozsah A : 160 180 £ 200

Technoldgia Li-Ion na = Vysoky stuperi U¢innosti a nizka spotreba energie vdaka ~ Kladivo na trosku
: : : pripojenie k MicorStick najmodernejsej vykonovej elektronike MicorBoost a o
zvéracie elektrody do @ mm : 4 S 4 ©5 160/180 Accu-ready automatickému Uspornému energetickému reZimu. - Drotena kefa
- Zvaraci stit EN 166
Sietova pripojka 1~230 V N ® =

Sietova pripojka 3~400 V Co-
Koncepty obsluhy

MICOR-charakteristika

Turbo efekt

BasicPlus N - =
ControlPro B [ J [ J Napatova rezerva Charakteristika normy
ControlPro RC 1= (] (]

- Zvaracie skla DIN 4646-47

Aeauereacys Birlaela [« el am. ey . @ : @ - Jedineéna flexibilita vd’aka technolégii All-In
MobilePower pre zvaranie nezavisle od siete. : :
s pripojkou dialkového regulatora - [ J [} = Znamena to: dodato¢né zvaranie nezavislé od
; ; . o siete v spojeni s Li-Ion vysoko vykonnym balikom
PFC modul pre optimélne vytazenie siete 1= ;@ - Prudova siet akumulatorov Lorch MobilePower.
Funkcia pulzu _ ® _ . épiékovyf/ zvaraci vykon véade tam, kde ho
H : - . potrebujete.
* v spojeni s konceptom obsluhy ControlPro ® volitehd @ sériova vybava r Gendlzmm ALL QUALI I Y
IN ouT
Akumulator
MobilePower

Koncepty obsluhy

Technické Udaje

: MicorStick 160 MicorStick

MicorStick 180 Accu-ready

. MicorStick 200 MicorStick

160 Accu-ready 200 RC
Zvaraci postup Elektroda WIG s Elektroda WIG s Elektroda WIG s
: ContacTIG : ContacTIG : ContacTIG
Elektrédy @ mm i 1,5-40 1,0-24  1,5-40 1,0-24  :1,5-50 1,0-3,2
BasicPlus ControlPro o y : ; : : : :
) ) ) ) Zvaraci material ¢ Ocefl Ocel . Ocel Ocel : Ocel Ocel
= "3 kroky a zvaranie"-obsluzny koncept = "3 kroky a zvaranie"-obsluzny koncept : Uslachtild ocel’: Uslachtila ocel': Uslachtild ocel’: Uslachtila ocel': USlachtild ocel”: Uslachtild ocel
= velmi jednoducha obsluha jednym tlacitkom = Zobrazenie 7 segmentov s presnou hodnotou ampérov : : Med : Med : Med
= postupné nastavenie prudu = velmi jednoducha obsluha jednym tlacitkom Zvaraci rozsah A © 10 - 150 15 - 160 : 10 - 180 3-220 : 10 - 200 10 - 200
= Predvolba elektrédy pre Standard a CEL pre optimalne zvaracie = postupné nastavenie pridu ED pri max. prude (40 °C) % 30 25 30
parametre , , , ! ;
= Predvolba elektrody pre Standard (zakladny a rutil) a CEL pre Bl - % ED (40 °© A : 12 1 1
= Zvaracia funkcia WIG-DC (s ContacTIG) optimalne zvaracie parametre rud pri 60 % (40°C) 0 0 0
= Zvéracia funkcia WIG-DC (s ContacTIG) Sietové napatie v 230 230 400
= Podmenu na individudine prispdsobenie nastaveniam zariadenia Rozmery (D x S x V) mm 360 x 130 x 215 360 x 130 x 215 360 x 130 x 215

100 www.lorch.eu

Hmotnost kg 4,9

5,8

6,3
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ELEKTRODA MICORS SERIA MICORSTICK A MOBILEPOWER TICK ELEKTRODA SERIA MICORSTICK A MOBILEPOWER

MicorStick 160/180 Accu-ready a

balik akumulatorov MobilePower
Tim snov pre mobilné zvaranie.

Nezavisly, vysoko flexibilny, vel'mi vykonny. MicorStick plus MobilePower.
Toto je kliU¢ pre zvéranie bez sietovej pripojky. Odpada natahovanie predizovacich
kablov. Jednoducho pripojit balik akumulatorov MobilePower na MicorStick Accu-
ready. Odpadaju narocné pripravy, a vy okamzite zvarate. Tam, kde musite, tam,
kde chcete. Optimalne pre montazne ¢innosti, na stavby a v lesnom hospodarstve.
Optimalne pre rychle opravy na dopravnych zariadeniach, stavebnych pristrojoch
a polnohospodarskych strojoch. Spickovy zvaraci vykon presne tam, kde to
potrebujete.

Maximalna flexibilnost prostrednictvom vymeny akumulatorov.

Akumulator 4 =

Akumulator 3 = b ,
AZ do 112 elektrod

Akumuldtor 2 = ,
umuiator AZ do 84 elektrdd

Akumulator 1 = AZ do 56 elektréd

Az do 28 elektrod

MICORSTICK ACCU-READY BALIK
AKUMULATOROV MOBILEPOWER. Technické Gdaje

MobilePower

Energia Wh 6048

Nabijacie cykly  cca 1.000
Hmotnost kg 7
Rozmery (D x S x V) mm 323 x 131 x 215

Doba nabijania min 150

Maximalny dosah elektréd v ks na nabitie akumulatora

 Typ elektrédy RCTI  Typ elektrédy RR12
Elektrody @ Zvéraci prud DiZka 250 mm Dizka 350 mm Dizka 250 mm DiZka 350 mm
2,5 mm L 60 28 2 23 v
2,5mm 90 A 23 . 17 21 . 15
2,5 mm ' 110a 21 15 20 14
3,2 mm L a0A 1 10
3,2 mm L 120 10 9
3,2 mm 515OA — .9 — .8

Véetky Udaje sU maximalne hodnoty zistené pri praktickom pouzivani. Dosah, ktory sa d& v individualnych pripadoch dosiahnut, zavisi od vyrobnej znacky elektréd, sposobu
prace zvaraca a tiez okolitych podmienok.

www.lorch.eu




AUTOMAT

.

Jednoducho produktivnejSia
velkosti davky T

ICKE ZVARANIE

od

Nase vysoko vykonné suciastky robotov a

rieSenia automatizacie pre Usporné zvara
MIG-MAG a WIG:

Séria Trac
Stavebnicovy system
S-RoboMIG XT

Robo-MicorMIG

V-RoboTIG

nie

106 - 115
116 - 119
122 - 129
130 - 135

136 - 139
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S e r I a | ra C AUTOMATICKE ZVARANIE SERIA TRAC

Séria Trac na prvy pohlad

= Vhodné riesenie pre kazdé pouzivanie. Zvaracie traktory su velmi
praktickou pomdckou pri zvarani pozdlznych a krivych zvarov. Zatial' ¢o plati

4 zakladna poziadavka presného vedenia hordkov v rovnakej miere pre vsetky
oblasti, existuju v rdmci jednotlivych pouzivani velmi Specifické poziadavky.
Program vyrobkov Lorch s velmi bohatou ponukou prislusenstva spini pritom

vSetky zelania.

7 4 Vsetko z jednej ruky. Okrem zvysenia produktivity je a zostava u zvaracej
automatizacie centralnym bodom zabezpecenie pozadovanej kvality zvaru. Aby
sa dosiahli oba ciele, su potrebné kompetencie v oboch oblastiach. Podla motta

"Vsetko z jednej ruky" ponutika firma Lorch priamu a bezpecnu cestu do zvaracej
automatizacie.

y 4
Reprodukovatel'na kvalita zvarov. Konstantna rychlost s aktivnou
[} regulaciou umoziuje vzdy konstantnu kvalitu zvaru.

Neskodnost pre uzivatela. Niekolkymi pohybmi ruky pre pozadované
nastavenia prostrednictvom jednoduchého a lahko pochopitelného obsluzného
konceptu.

) Automatizacia s firmou Lorch:
VSetko z jednej ruky

Mnohostrannost. Pohyb pomocou kolies, kolaji alebo kruhovych kolaji vzdy
podla poziadavky na pouZitie zvarania.

-
( .
EFEKTIVNA DELBA PRACE /g
ZvaraC nastavi parametre, Trac p aa — _
prevezme zvaranie @ ~ '. 1
| —\
REPRODUKOVATELNA KVALITA - - ! Wy

Konstantne vysoka kvalita zvarov prostrednictvom l‘ _ff'-

aktivnej regulacie pohonu a stabilného posunu

FLEXIBILNE POUZIVANIE L
Skutocny univerzalny talent vdaka velkému vyberu
zvaracich traktorov a prislusenstva

www.lorch.eu
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AUTOMATICKE ZVARANIE

Zvaracie traktory Trac

SERIA TRAC

Zvyste vykonnost vasej zvaracej vyroby a spojte svoje zdroje prudu Lorch s novymi
zvaracim traktorom Lorch. Zvaraci traktor prevezme kontinualne vedenie hordka,

zvarac sa sUstreduje na nastavenie zvaracich parametrov. Vznik tepla je kontrolovany a
spdsobuje mensie oneskorenie. Opakovanie a reprodukovatelnost spdsobuji mensi stres.
A vacSia vzdialenost k hordku zlepsuje pracovnu situdciu zvaraca.

www.lorch.eu

Trac WL

Lorch Trac WL st mimoriadne kompaktné, prenosné a volitelne
programovatelné zvaracie traktory na kolesach pre mimoriadne
kvalitné, reprodukovatelné pozdlzne a krivkové zvary, horizontélne a
tieZ vertikdlne. Verzia batérie zjednodusuje zvaranie v nadrZiach.

Trac RL

Lorch Trac RL su kolajové zvaracie traktory na zvaranie mimoriadne
presnych, dlhych a kontinudlnych tupych a kutovych zvarov. Rozmanity
kolajovy systém umoznuje presadenie pouzivania bez dostatocnych
vodiacich hran. PouZivanie hlavne pre aplikacie s uslachtilou ocelou.

AUTOMATICKE ZVARANIE

Technické Udaje

Napajanie pridom

Posun

Zvaracia poloha

Radius krivkového zvaru konvexny
Radius krivkového zvaru konkavny
Minimalna hrubka steny
Minimalny priemer

Stroj s kyvadlom

Segmentové zvaranie

Programova pamat

Hmatové sledovanie zvaru
Orbitélna funkcia

Regulacia diZky svetelného oblika WIG

(@)

Trac WL

L 42/115/230
18 V batéria*

Kolesa
PA, PB, PC, PF
> 1000
> 1250

4

O " (Radiélny)

o

O

SERIA TRAC

Trac RL Performance

Lorch Trac RL Performance je zvaraci traktor s vysokym
koncom a integrovanym sledovanim zvarov na zvaranie
naroc¢nych zvarov. Trac, ktory sa pohybuje na kolajach,
nastavi sam pri narocnych podmienkach pouzivania
stabilnU rychlost a zabezpedi tak reprodukovatelny vysledok
zvarania.

Tiez v MIG-MAG, ako aj v oblasti WIG sa automaticky
kompenzuju tolerancie produktu cez integrovanu funkciu
"Sledovanie zvaru". Tak sa daju bez problémov zvérat
samotné obrobky bez meskania. Odnimatelny obsluzny
panel dodato¢ne odbremeni zvaraca. Okrem toho umoznuje
integrovana orbitalna funkcia zvaranie rurok vo vynutenej
polohe.

Typické oblasti pouzivania su napriklad zvarania na

potrubiach a telesach z uslachtilej ocele a tieZ na nosnych
Strukturach s vysokou toleranciou obrobkov.

TracC RL Trac RL Performance
L 42/115/230  42/115/230
 Kolaj  Kolaj alebo kruhova kolaj
PA, PB, PC, PF, PG PA, PB, PC, PD, PE
> 5000 > 5000
> 5000 > 5000
5 5 (ocel's 5 magnetmi)
- 200
O (Linedrny) @® (Linedrny)
. o
. o
- o

“ Batéria k dispozicii iba pri Trac WL Batt ™ niba pri Trac WL Pro

@ Sériovd vybava O volby sa daju zakdpit

www.lorch.eu
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AUTOMATICKE ZVARANIE SERIA TRAC AUTOMATICKE ZVARANIE SERIA TRAC

Trac WL na prvy pohlad Moznosti pouzivania pri zvarani
= Jednoduché a flexibilné. Detsky lahké nastavenie hordka s jemnym 3D nastavenim
hordka.
= Lahké a robustné. Jednoducha manipulacia pomocou robustnej lahkej konstrukcii
telesa. .
» Flexibilné v kaZdej polohe. Majstrovske zvaranie na horizontalnych, vertikalnych a na horizontalnych plochach na $ikmych plochach na vertikalnych plochach na krivych plochach

krivych plochach, ako aj zvaranie konvexnych a konkavnych zvarov.

= Jednotka s kyvadlom. Volitelnd jednotka s kyvadlom je perfektne vhodna pre zvary

s vacsimi rozmermi a, vacsim objemom zvarov a kompenzaciu chyb polohy obrobkov.

= Plug&Weld. S Lorch Plug&Weld spojit rychlo a jednoducho so zdrojom pridu Lorch.

= Jednoduché programovanie. Programovanie a ukladanie vhodné pre obsluhu az do ;
40 kyvnych a zvaracich procesov.

na konkavnych geometridch produktu na konvexnych geometridch produktu

Highlighty

Prislusenstvo

'

Bohaté prisluSenstvo Trac umoziuje perfektné rozsirenie zvaracieho traktora pre zvlastne geometrie zvarov.

S verziou Trac WL Volitelna jednotka s kyvadlom pri Trac WL Pro je perfektne

prevadzkovanou na batérie vhodna pre zvary s vysokymi rozmermi a a velkym zvaracim
prinasa dodatocnu flexibilitu | —— .__' objemom.
pri zvarani.

Segmentové zvaranie

U Trac WL Pro umoznuje integrované riadenie jednoduché zvarania
segmentov.

"0 www.lorch.eu www.lorch.eu 1"



AUTOMATICKE ZVARANIE SERIA TRAC AUTOMATICKE ZVARANIE SERIA TRAC

Trac RL na prvy pohlad MozZnosti pouZivania pri zvarani

= Na kol'aji pre perfektny zvar. NajlepSie vysledky zvarania vdaka posunu bez skizu
cez pastorok a pohon ozubenej tyce.

= Mnohostranné moznosti pouzivania. Kolaje s flexibilnou alebo fixnou verziou s
magnetickym alebo vakuovym drziakom pre rézne moznosti pouzivania.

= Jednoducha obsluha Nastavenie parametrov pomocou tlacidiel alebo displeja so
zobrazenim jasného textu.

» Zvaranie s perfektnostou. Flexibilné nastavenie vzoru kyvadla umoziiuje
prispdsobenie vedenia hordku prisluSnej geometrii zvaru.

= Jednotka s kyvadlom. Jednotka s kyvadlom je perfektne vhodna pre zvary s vacsimi
rozmermi a, vacsim objemom zvarov a kompenzaciu chyb polohy obrobkov.

= Perfektny zvar. Zabranenie drahému nadmernému dimenzovaniu zvaru a znizenie
spotreby pridavnych materidlov presnou reprodukciou zvaru.

v horizontalnej polohe vo vertikalnej polohe na oblukovej Urovni
s vodiacou kolajou (bo¢né s mag- s vodiacou kolajou s pruznou vodiacou kolajou
netickymi drziakmi)

Plug&Weld. S Lorch Plug&Weld spojit rychlo a jednoducho so zdrojom pridu Lorch.

Highlighty

Stroj s kyvadlom

Integrovana jednotka s kyvadlom Trac RL Pro je skvele vhodna na
zvaranie vacsich objemov zvarov.

Fixacia vakua pre uslachtilU ocel’

S vakuovou fixaciou firmy Lorch sa da bez problémov zarucit zvaranie obrobkov z hlinika a
uslachtilej ocele aj napriek slabym feromagnetickym vlastnostiam obrobku.
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AUTOMATICKE ZVARANIE SERIA TRAC AUTOMATICKE ZVARANIE SERIA TRAC

Trac RL Performance na prvy pohlad Moznosti pouZivania pri zvarani
= Individualna konfiguracia. Individudlna konfiguracia zvaracieho traktora vzdy
podla pouzivania. il
= Hmatové sledovanie zvaru. Kompenzacia tolerancii obrobkov vo vertikdlnom a - na vopred vyrobenych kruhovych

kolajach

horizontdlnom smere pomocou hmatového sledovania zvaru. , s
(rdrky/nadrz @ 200 mm - 10 m)

- Integrovana regulacia dizky svetelného oblika. Reprodukovatelné vysledky
zvarania na klenutych plochach a pri obrobkoch s oneskorenim cez integrovanu =

R

]
regulaciu dlzky svetelného obluka (AVC). ol
= Jednoduché a reprodukovatel'né zvaranie rarok. Reprodukovatelne zvaranie : - 'ﬁ ' i ; (T o E" - - o b
rurok vo vynutenej polohe cez programovatelny proces pre orbitdlne zvaranie, vratane . w
automatizovanej vymeny Uloh.
» 100% zaznamenavanie Gdajov podl'a WPS. Dokumentdcia zvaracej rychlosti s % hori.zontalne; po\ohe % hori.zontalne; po\ohe L e vertika\nej IpQIohe na obvlukovej urovni »
o o ) , , ; s vodiacou kolajou (nad hlavou s vodiacou kolajou (bocne s vodiacou kolajou (s a pruznou vodiacou kolajou
udajmi Lorch Q pre 100% zaznamenanie zvaracich parametrov podia WPS. s vakuovymi drziakmi) s vakuovymi drziakmi) magnetickymi drziakmi) (nddrz @ od 10 m)

Plug&Weld. Pomocou Plug&Weld a pripojky LorchNet sa zabezpedi, aby si perfektne
rozumeli vSetky suUciastky, ktoré sa nachadzaju v automatizacnom systéme Lorch.

Jednotka s kyvadlom. Integrovana jednotka s kyvadlom u Trac RL Performance
umoziuje zvary s vacsim objemom zvaru a chyby polohy obrobkov sa dajt Highlighty
jednoduchsie kompenzovat.

= Ergonomia sa pise vel’kymi pismenami. S odnimatelnym obsluznym panelom Integrovana regulacia svetelného obluka AVC pri zvarani WIG

TRAC je velmi jednoduché nastavenie parametrov a pocas prevadzky sa da vykonat

pohodInd korektura zvaracich parametrov. Integrovana regulacia dizky svetelného oblika sa stard o vynikajucu kvalitu zvarov na
plechoch alebo bez klenby. Tento riadi motorizované prestavenie vysky podla potreby hore
a dole, tak sa zabezpeti reprodukovatelnd vzdialenost medzi obrobkom a elektrodou.

Reguldcia dizky svetelného oblika funguje iba so sériou Lorch V.

Orbitalne zvaranie Hmatové sledovanie zvaru

S integrovanou orbitdlnou funkciou je
mozné bezproblémové zvaranie rurok
vo vynutenej polohe.

Hmatové sledovanie zvaru umoznuje
kompenzaciu tolerancii obrobku vo
vertikalnom a horizontadlnom smere.

Segmentové zvaranie

Integrované riadenie umoznuje jednoduché zvaranie segmentov.
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AUTOMATICKE ZVARANIE STAVEBNICOVY SYSTEM

Stavebnicovy systéem

Stavebnicovy systém na prvy pohlad

» Kroky k perfektnému zvaru. Priemer obrobku, zvaracia rychlost,

) Automatizacia s firmou Lorch:
zvaracie parametre Hotovo!

VSetko z jednej ruky

Vsetko z jednej ruky. Okrem zvysenia produktivity je a zostava u zvaracej
automatizacie centralnym bodom zabezpecenie pozadovanej kvality zvaru.

Aby sa dosiahli oba ciele, su potrebné kompetencie v oboch oblastiach. Podla
motta "VSetko z jednej ruky" ponuka firma Lorch priamu a bezpecnu cestu do

ZOSTAVIME VASE

RIESENIE ZVARANIA
KRUHOVYCH ZVAROV.

Y

o6 .

VELKA FLEXIBILITA
Zladeny a inteligentny stavebnicovy
S

ZLADENA PRVA KLASIKA
VSetky sUciastky su sucastou nahratého systému
s jednotnym obsluznym konceptom

TOP KVALITA NA STLACENIE TLACIDLA
Zvaracie Ulohy Uplne jednoducho a pohodine ulozit
a kedykolvek vyvolat

zvaracej automatizacie.

Rychla zmena vybavy. Rychle a presné vykondvanie zvaracich ¢innosti

pomocou optimalnej montaze jednotlivych suciastok.

Jednotny obsluzny koncept. Detsky lahkd manipulacia a priprava
zariadenia pomocou jednotného obsluzného konceptu zdroja prudu a

automatizacného systému.

Perfektny spoj. Jednoduché a pohodiné spojenie cez Lorch Plug&Weld

so zdrojom prudu Lorch.

« Vzdy premiestnené do spravnej polohy. Ci mechanicky

alebo pneumaticky, so stojanmi s horakmi Lorch je presna zvéracia
poloha detskou hrackou.

« Pre tazké bremena. Pri bremene do 500 kg beZia velké otocné

stoly k najlepsej forme.

= Vhodny proces. Ci MIG-MAG, MIG-MAG-Puls, WIG alebo WIG so

studenym drétom, pri procesoch vsadzame vzdy na perfektnost.

- Tiptronic pamét na €innosti. V kratkej dobe budU pripravené

prichadzajuce zvaracské ulohy.

= Ul'ahcéené zaznamenavanie udajov. Q-Sys 2020, ktora sa

da dodatocne objednat, sa stard o bezproblémové zobrazovanie
zvaracich Udajov a zarucuje tak spatné sledovanie vsetkych
zvaranych suciastok.

www.lorch.eu




AUTOMATICKE ZVARANIE STAVEBNICOVY SYSTEM AUTOMATICKE ZVARANIE STAVEBNICOVY SYSTEM

Highlighty

LorchControl

LorchControl riadi vSetky procesy az po zaobchadzanie s chybami a diagnostikou. Srdcom je
automatika parametrov, ktora plnoautomaticky reguluje priebeh procesu. S funkciou Control je
obsluha oto¢nych stolov detskou hrackou - je jedno, ¢i MIG-MAG alebo WIG.

Pomocou Lorch Fix&Pos nastavit jednoducho a flexibilne perfektnu Kabel LorchNet pripojit na prislusné komponenty vznikne
zvaraciu polohu. spojenie.

Technické Udaje

k* o Turn 50 Turn 100 : Turn 500
Zatazenie kg 50 100 £ 300 =
Otocny tanier mm 300 300 500 740
Rozsah rychlosti Ot/min 0,8 - 10,0 0,4-5,0 0,08 -1,0 0,08 -1,0
Sklopné prestavenie manualne Otocna prevodovka Otocna prevodovka® Otocna prevodovka®
Duty hriadel mm 30 30 150 295
Umiestnenie horaka manualne / manualne / manualne / manualne /
: pneumatické : pneumaticke : pneumaticke : pneumaticke

LorchFollow Feed studeny drot “volitelne motorizované

Nas systém vedenia zvarov LorchFollow sa stard o konstantnu Posun studeného drotu LorchFeed ma kompletné digitalne
vzdialenost medzi hordkom a obrobkom. ovladanie a stard sa tak s absolttnou presnostou o presvedcivi
kvalitu WIG.
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Robotics

PERFEKTNE
SPOLUPRACUJU: LORCH POWER A
KOLEGA ROBOT.

JEDNODUCHA INTEGRACIA

Prostrednictvom vyzretej technologie a mnozstva
mechanickych montaznych dielov sa da kombinovat
prakticky so vSetkymi dolezitymi systémami robotov

VYSSIA PRODUKTIVITA
S rychlymi procesmi Lorch vydolovat na robotoch este
viac z kazdého zvaru

UPLNA KONTROLA

Na zelanie tiez s kontrolou zvaracich Udajov v realnom
case na automatizovanu kontrolu kvality vasich
zvaracskych vysledkov



MIG-MAG S-ROBOMIG XT MIG-MAG S-ROBOMIG XT

S-RoboMIG XT na prvy pohlad

Vysoky konecny zvaraci vykon. TieZ na robote dokazu rychle procesy Lorch Uplne
presvedCit. Predovéetkym SpeedPulse XT. Extra rychly, extra robustny, extra bez striekancov.

Digitalna inteligentna procesna technika. Vypoctovy vykon a integrované meracie
senzory S-RoboMIG XT zlepsuju vas zvaraci vykon s presnym procesnym riadenim a Specidlnymi
funkciami ako Seam-Tracking.

Rozsiahla technolégia s rozhraniami. Pomocou premysleného spojenia rozhrani sa
podporuju vSetky bezné systémy FeldBus a Industrial-Ethernet, ako aj analégovo-digitalne
rozhrania.

Konfiguracia $itd na mieru. MoZete konfigurovat kazdé zvédracie zariadenie presne podla
svojich potrieb, aby sa toto optimalne prispdsobilo pre automatizované vykonavanie vasej
zvaracskej ulohy.

Inovovany koncept aktualizacie. Ak by ste v budlcnosti mali potrebu vybavit svoje
zariadenie dalSimi zvaracimi procesmi a funkciami zvysujucimi produktivitu, méZete to
kedykolvek urobit. Je jedno, pre ktorl verziu zariadenia sa dnes rozhodnete, takto je vasa
investicia do budlcnosti zabezpecena.

==
—=

.‘i-lp..-,_-.i

S-ROBOMIG XT. PRE MAXIMALNY
VYKON VASHO ROBOTA.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

= Tiptronic manaZzment dloh. S Tiptronic Lorch uloZite do = Roboticky posun drétu. Posuvny kufor robota RF-06 je
pamate pre kazdy zvar idedlne nastavenie, aby sa tento pri kompaktny, ma optimalnu hmotnost, je velmi vykonny a optimalne
opakovanych zvarac¢skych Ulohach dal jednoducho vyvolat izolovany. Je vhodny na pouzivanie na Standardnych robotoch a
postupne cez riadenie robota (Standardne 100, volitelne 1000 robotoch s dutym hriadelom a d& sa zakUpit tiez ako verzia pre
uloh). systémy horakov PushPull.

Back-Up funkcia pre zvaracie ulohy. PC softvér JobTool Rozsirena ponuka senzorov. Volitelnd funkcia sledovania
umoznuje zabezpecenie, spracovanie a prenos zvaracich uUloh zvaru, identifikdcia konca drotu, identifikacia tlaku plynu alebo
(¢innosti) uloZenych v zvaracom zariadeni a ich nastavenia meranie prietoku plynu umozniuju rozsirend kontrolu vasho
parametrov. Vhodné tieZ na prenos uloh na dalsie zdroje prudu. automatického pouzivania.

Dynamicka regulacia svetelného oblika. Jednoduchym = Bohaté prislusenstvo. Mechanické montazne diely pre bezné
spbsobom sa tak prispésobi charakteristika svetelného oblika z verzie robotov a konstelacie vedenia drotov ulahcuju integraciu.
mékkej na tvrdud, z hortcej na studenu. Bud' sa zvyrazni v zvaracej

Ulohe alebo priamo riadi cez rozhranie robota.

www.lorch.eu




MIG-MAG S-ROBOMIG XT MIG-MAG S-ROBOMIG XT

Verzie Highlighty
© S$3RoboMIG XT © 55RoboMIG XT : 58RoboOMIG XT Rychle procesy pre maximalnu produkti
Zvéraci rozsah A 25-320 £ 25 - 400 © 25 - 500
Nastavenie napadtia postupne postupne postupne
Sietova pripojka 3~400 V ) Y ‘e

Koncept obsluhy
XT N N N

Zvaracie procesy - verzie

Verzie chladenia

Synergic [ ] [ J [
Pulse ® ® [ J
SpeedPulse P P PY SpeedPulse XT SpeedArc XT TwinPuls XT
: : : Extra rychly. Extra robustny. Vysoky tlak svetelného obluka. Najkrajsie zvary s maximalnou
Full Process o @ B ) Extra chudobny na rozstrek. Hlboky zvar. Setri ¢as a peniaze. rychlostou.
Y ) ‘@ Y )

Plyn

Voda
Voda so zosilnenym chladiacim
vykonom
Voda so silnej$im cerpadlom : 0 : O : 0
RF-06 ) ] .o
® volitelné @ Sériova vybava O D4 sa zakupit ako volba
Koncept obsluhy SpeedUp SpeedRoot SpeedCold
360° pouzivanie. Zvary zdola nahor Spi¢kové premostenie Strbin. Znizené dodavanie tepla.
a iné vynutené polohy jednoducho, Ulahcené narocné zvaranie korena. Optimalne pre tenké plechy.

rychlo a bezpecne procesne zvarat.

Vybavenie
Vybavenie Zvaraci proces
igtandardn\ﬁSpeedArcé Standard TwinPuls§ Speed- : Speed- :TwinPulse! Speed- : Speed- :
XT I MIG-MAG ;|  XT : Pulse : ! Pulse PulseXT: XT : Up : Root
= "3 kroky a zvaranie"-obsluzny koncept = Individudine nastavenie svetelného oblika Dé sa zakupit aj ako volba : : : : : : : : : :
) ) ) pre spustaciu, zvaraciu a koncovu fazu Remote. Full Process : ® : ® : ® : ® : ° : ° : o : ® : L4 : °
= Riadenie synergie : : : : : : : : : :
o e = Tiptronic pamét pre Ulohy pre 100 Individudina volba moznosti : : : : : : :
- intuitivne vedenie uZivatefa 2véradskych dlon (volitelné 1000) obsluhy. V zdroji pridu, ako Speedpulse T I D DS = SN SR - T R
= jednoducha volba procesov a programov . diAita : : . obsluzné pole s dialkovou : : : : : : : ' ’ :
' . o ' digitalne zobrazovanie Volt-Ampere requlciou alebo podta potreby Pulse ; ° ; ° : ° : ° 5 B 5 3 5 B : o : o : o
* postupne nastavenie zvaracieho prudu = Meranie a kompenzacia zvaracieho okruhu tiez oboje. :
» Dynamické reguldcia svetelného obltka Synergic ) Y = = - - - . o0 o @)
(u Synergic, SpeedArc XT, SpeedPulse XT, : : : : : :
TwinPuls XT)

@ Sériové vybavenie O volitelne zakupit
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Highlighty

Inovovany koncept aktualizacie

S S-RoboMIG XT zostanete absolltne flexibilni prostrednictvom integrovanej schopnosti aktualizacie. Mate tak na jednej strane moznost
dimenzovat zvéraci systém na mieru na svoje aktudline vyrobné potreby a na strane druhej bezpecnost, Zze dokazete prisposobit svoje
zvaracie zariadenie kedykolvek na zmenené poZiadavky na zvaranie a dodato¢ne ho vybavit zvaracimi procesmi a funkciami zvySujucimi
produktivitu. S MicorMIG ste a zostanete na bezpecnej strane a mozete sa tesit, ¢o prinesie budicnost.

. MIG-MAG SpeedPulse
Master-Upgrade 2

B MIG-MAG Pulse
Master-Upgrade 1
B MIG-MAG Synergic
Z3kladna verzia

Realna doba kontroly zvaracich Udajov

Inovovany koncept aktualizacie
Priame meranie zvaracich parametrov

Nadradené riadenie

Rozhodnutie o procesnom
zasahu

Q-Sys 2020 Kontrola zvaracich Gdajov

Zobrazovanie parametrov, analyza redlneho casu,
vyhodnotenie zvaru, vydavanie chyb

Prenos parametrov zvarania Podla potreby odovzdanie stavu
a stroja v realnom case cez na nadradené riadenie cez
LorchNet FeldBus

Pridavna moznost chladenia

Okrem $tandardného chladenia sa daju pri S-RoboMIG XT zakUpit dve dalSie moznosti chladenia . V jednom pripade

to znamena: az o 35% vyssi chladiaci vykon - optimalny pre priemyselného intenzivneho uzivatela. Okrem toho

sa stard vysSie chladenie o nizsie zatazenie systému horakov, ¢o sa moze pozitivne prejavit na zivotnosti horaku a
opotrebitelnych dielov. Kto potrebuje preklenut dihé prepravné vzdialenosti 20 metrov a viac, ten ma k dispozicii verziu
s vacsim Cerpadlom. Toto zabezpeci, aby bol piny chladiaci vykon presne tam, kde to zvarac potrebuje.

126 www.lorch.eu

Funkcia Seam Tracking

V redlnej doby vypodita regulacna technika High-End Lorch S-RoboMIG XT z mnozstva informacii signal pre riadenie roboty, ktory sa

da vyhodnotit. Takisto pre $tandardné procesy, ako aj procesy impulzného svetelného oblika. Tato funkcia hladania a sledovania zvaru
premiestni robota principialne do polohy permanentného vedenia hordka a automaticky prispésobi skuto¢nym danostiam obrobku. Dodavany
signal je vhodny tiez pre vertikalne a horizontalne prispésobenie vedenia horaka.

Horizontalne sledovanie zvaru Vertikalne sledovanie zvaru

—_—

Smer zvarania

Korektlra

Obrobok

Korektura

Odchylka f'—ow3 Odchylka

Obrobok

Spojovaci systém BUS pre vSetky beZné protokoly

Konektor LorchNet je zodpovedny za optimalne pripojenie zdroja pridu S-RoboMIG XT k riadeniu
robota. Funguje takmer ako timocnik a preklada vsetky signaly a informacie interného systému
zbernice LorchNet do jazykového sveta robotov. Hovoriac: do jedného z beznych protokolov

FeldBus alebo Industrial-Ethernet.

Tiez vSetky signaly dblezité pre riadenie hordka - ako vyfukovacia funkcia, ochrana proti kolizii a
kontaktny senzor - dokdzu kompletne komunikovat cez systém zbernic.

D4 sa zakupit ako alternativa: Analdgovo-digitdlne rozhranie INT-06 pre montaz spinacej skrine
alebo interny zdroj prudu so 42 polovou zastrékou Harting.

PIRJOJF] ! N
BI558 s> nema> CANopon EthercT  ficcibus

Technické Udaje

: S3RoboMIG XT

: S5RoboMIG XT

Stav LED na
jednoduchu

W kontrolu
! spojenia.

: S8 RoboMIG XT

Zvéraci prid MIG-MAG A 25-320 £ 25 - 400 £ 25 - 500
Prud pri 100 % ED A 250 320 400
Prud pri 60 % ED A 280 350 500

ED pri I max. % 40 50 60
Sietové napétie \ 3~400 3~400 3~400
Povolend tolerancia siete % +15 +15 +15
Sietova poistka, pomala A 16 32 32
Rozmery (D x S x V) mm 1116 x 463 x 812 1116 x 463 x 812 1116 x 463 x 812
Hmotnost (chladenie plynom) kg 92,8 97,3 107,3
Hmotnost posuvného kufra (Standard) kg 7,2 7,2 7,2
Hmotnost chladenia vodou (naplnena) kg 14,7 14,7 14,7
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MIG-MAG MIG-MAG

RF'06 na prV)'l pOhl,ad Verzie pre robota s dutym ramenom a bezného robota

Vel'mi vykonny, kompaktny podavac robota pre
Standardné roboty a roboty s dutym ramenom.

PoZiadavky na podavac drotu pri pouzivani robotov su jasné: kompaktny, s optimalizovanou
hmotnostou, sicasne velmi vykonny a samozrejme prislusne izolovany, aby sa trvale
chranila elektronika robota. RF-06 splna vsetky tieto poZiadavky a je v mnohych ohladoch
optimalizovany na pouzivanie robota. Tiez pri vyvoji bola velkymi pismenami pisana
flexibilita. Tak je kufor robota dimenzovany a vhodny tieZ ako robot s dutym ramenom, ako
aj Standardny robot (s vonkajsim balikom hadic hordka), ako aj pre prevadzku s chladiacim
plynom a vodou. Vodné hadice docasného balika hadic zdrojov pridu robotov Lorch su
pripravené tak, aby sa dali adaptovat jednoducho na podlahe RF-06. Konstrukcia a funkénost
su premyslené az do najmensich detailov. Posuvny systém RF-06 ulahcuje napriklad vyrazne
Udrzbu hordka RF-06 na robotoch s dutym ramenom, lebo je k dispozicii viac miesta pre
vymenu bowdenu. Tak patria demontaze podavaca podmienené Udrzbou a ¢asovo narocné

demontaze minulosti. Inovovany posuvny systém

Prevadzkova poloha RF-06 Udrzbarska poloha RF-06

Technické Udaje

: RF-06 PushPull

Vykon motora W 100 100

Rychlost posuvu m/min 0,1-25 0,1 -25

Pohon 4/2 (4 kolieska, 2 poharané) ([ ] (@)

Pohon 4/4 (4 kolieska, 4 pohariané) O (]

Kolieska @ 30 30

Kompletna izolacia ([ ] (]

Vyfukovaci ventil pre pneumaticky vzduch [ ] ®

Vstup drotu na horaku” ([ ] (J

Rozmery (D x S x V) mm 310 x 200 x 160 310 x 200 x 160
Hmotnost kg 7,2 7,6

* pokial' to systém horakov podporuje @ Sériovd vybava O da sa zakupit ako volba

Presny posun drotu so 4 kolieskami s Funkcéne optimalizovana spojovacia situacia Vybrisena konstrukcia podlahy s izolacnou

robustnou, hmotnostne optimalizovanou pre riadiaci rozvod, plyn, pneumaticky podlahovou doskou, ukladacim kanalom pre
posuvnou doskou z plastu spevneného vzduch, privod drétu a zvéaraci prud vodné potrubie a moznostou upevnenia pre
sklenenymi vldknami, dodatocnou izolaciou (bezpecné pripojenie patky kabla). rozne dosky adaptéra robota.

a vymenou koliesok bez naradia.
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MIG-MAG ROBO-MICORMIG MIG-MAG ROBO-MICORMIG

Robo-MicorMIG na prvy pohlad

Technolégia MicorBoost. VVynikajuce univerzalne vilastnosti MIG-MAG technoldgie MicorBoost
presvedCia tiez pri zvarani robotom. Vysoka stabilita svetelného obluka a vynikajuce vlastnosti
zmiesaného plynu, ako aj zvaracie vlastnosti CO2 su vysledkom.

0Od celkom jednoduchého - aZ po to, ¢o potrebujete. Robo-MicorMIG umoznuje so
svojou zjednodusenou verziou (posun vpred, rozhranie, obsluha) cenovo vyhodny vstup do
zvérania robotom, pontka podla potreby mnozstvo funkcii a bohatd moZnost vybavy.

Rozsiahla technolégia s rozhraniami. Pomocou premysleného spojenia rozhrani sa
podporuju vSetky bezné systémy FeldBus a Industrial-Ethernet, ako aj analégovo-digitalne
rozhrania.

Inovovany koncept aktualizacie. Robo-MicorMIG sa da prispbsobit cez technoldgiu NFC
jednoduchym spdsobom na stupajlce technické potreby zvarania. Zvaracie procesy, zvaracie
programy a tiez funkcie na zjednodusenie prace, ktoré zvysuju produktivitu, sa daju kedykolvek
dodatocne nahrat. S Robo-MicorMIG zostanete aj v buducnosti vzdy up-to-date.

Ready for more. Robo-MicorMIG sa da tiez rozsirit o oba rychlostné procesy SpeedArc a
SpeedUp, ako aj o proces standardného pulzu na zabranenie prechodovym svetelnym oblikom.

ROBO-MICORMIG. EKONOMICKY
VSTUP DO ZVARANIA ROBOTOM.

= Tiptronic manazment uloh. Cez displej ControlPro je mozné = Rozsirena ponuka senzorov. Volitelna funkcia sledovania
cez funkciu Tiptronic najjednoduchsim spésobom uloZit do zvaru, identifikdcia konca drotu, identifikacia tlaku plynu alebo
pamate zvaracie Ulohy. Okrem toho pontka Robo-MicorMIG cez meranie prietoku plynu umoznuju rozsirent kontrolu vasho
SystemManager moznost zabezpecenia tychto zvaracich uUloh a automatického pouzivania.

renosu Uloh na iné zariadenia. P L s : .
P = Bohaté prislusenstvo. Mechanicke montazne diely pre beznée

Roboticky posun drétu. Posuvny kufor robota RF-06 je verzie robotov a konsteldcie vedenia drétov ulahcuju integraciu.
kompaktny, ma optimalnu hmotnost, je velmi vykonny a optimalne

izolovany. Je vhodny na pouzivanie na standardnych robotoch a

robotoch s dutym hriadelom a d& sa zakupit tiez ako verzia pre

systémy horakov PushPull.
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MIG-MAG ROBO-MICORMIG MIG-MAG ROBO-MICORMIG

Verzie Highlighty
 Robo-MicorMIG300 : Robo-MicorMIG 350 i : Robo-MicorMIG 500 Dynamické regulacia svetelného oblika
Zvéraci rozsah A 25 - 300 : 25 - 350 © 30 - 400 © 30 - 500 U MicorMIG sa dynamika svetelného Makky Stredny Trdy
: : ; ; obluku Uplne zmeni podla potreby
Nastavenie napatia : postupne . postupne : postupne : postupne pracovnej ulohy a zvaracej
: : : : polohy. ZvySok vybavi inteligentna
Systém zariadeni : stacionarny : stacionarny : stacionarny : stacionarny regula¢nd technika svetelného
o : : : : obluka. VSetky doleZité parametre
Sietova pripojka 3~400 V . ® o o . ® su riadené automaticky v pozadi. ! ! 3
Koncepty obsluhy I N .
BasicPlus ) ) . o ‘o
ControlPro i ;@ ;@ i |II Ill |II Ill
Verzie chladenia . " o .
. . . . DIhSi svetelny obluk Kratsi svetelny obluk
Plyn : @ ;@ i @ : @
Voda ® [ { ()
Verzie posunu
RF-02 ) ‘o .o ‘o
RF-06 e o o o SpeedArc SpeedUp
® voliteld @ sériova vybava SpeedArc od firmy Lorch ma vysoku energetickl hustotu SpeedUp ulahcuje zvaranie zdola nahor a je vhodné tiez
a dosahuje tak vacsi tlak svetelného obluka v tavnom mimoriadne dobre ako 360 stupriovy proces. Tak sa da
kupeli. Vysledok je pdsobivy, lebo robi zvaranie MIG-MAG zabudnUt na naro¢nu techniku pol6h.
este rychlejsim. Ale nielen jeho rychlost ho robi ovela ) Kombinuje horticu fazu vysokého pridu s vysokym
produktivnejsim. Je to tiez velké mnozstvo suciastok, ktoreé doddvanim energie pre optimalne tavenie materialu so
sa museli doteraz zvarat vo viacerych vrstvach, SpeedArc studenou fazou vo forme znizeného dodavania energie - pre
ich spaja s iba "jednou" jedinou vrstvlog, iba Jeqnym tahom bezpecny zavar, presné vyplnenie zvaru a takmer optimalny
aazdo 15 mm hlbgﬁoa Je to produktivita, ktora sa vyplati, rozmer a. Vdaka perfektnej regulacnej technike bez
Je to zvaranie s nadhodnotou. priechodu, extrémne obratné a prakticky bez rozstreku.
Koncepty ObSIUhy Okrem toho sa da

koncentrovany, stabilny
svetelny oblik SpeedArc
idedlne ovladat aj pri dlhych,
volhych koncoch drotu, v
niekolkych sStrbinach.

BasicPlus ControlPro
= "3 kroky a zvaranie"-obsluzny koncept = "3 kroky a zvaranie"-obsluzny koncept
= postupné nastavenie zvaracieho prudu = postupné nastavenie zvaracieho prudu
= digitalne zobrazovanie Volt-Ampére = digitalne zobrazovanie Volt-Ampére

) ; } L, o , L ) Zvarajte prakticky bez striekancov - ocel’, usl'achtila ocel’ alebo hlinik Ocel
= plnenie koncoveho kratera s pripojenim = silny svetelny graficky displej (OLED) na , .. ) ) L , L

) ) ) ) zobrazenie 3. hlavného parametra Rychla regulacna technika Robo-MicorMIG s aktualizaciou pulzu sa stara o zvaranie takmer
= postupna dynamicka regulacia svetelneho bez striekancov v celom vykonovom rozsahu. Oblastiam prechodu svetelného oblika sa pri
obluka = plnenie koncového kratera s pripojenim ) L pulznom zvarani Uplne zabrani. USetrite tak mnozstvo nakladnej prace naviac.
ControlPro sa da zakupit aj ako
= Automatické nastavenie (riadenie synergie) = postupnad dynamicka reguldcia svetelného verzia Remote. Utachtils ocel
, L obluka o . , Perfektny vzhl'ad zvaru - tieZ pri hliniku a usl'achtilej oceli
= Schopnost aktualizacie Individualna volba moznosti obsluhy. ) i .. T ,
« Automatické nastavenie (riadenie synergie) V zdroji pridu, ako obsluzné pole Zvar bez striekancov, makkeé prechody zvarov a lepsie vytvorena siet bocnych stran.

S Robo-MicorMIG pulznym obltkom to zvladnete v budlcnosti pohybom viavo.

s dialkovou regulaciou alebo podla

= Tiptronic pamat na vykonané cinnosti pre potreby tie? oboje.

100 zvaracich Uloh Y. e i . . .
Znizenie spustacich farieb pri zvaroch z usl'achtilej ocele Hlinfk
Pulzny svetelny obluk Robo-MicorMIG prindsa menej energie do obrobku a zabranuje tak

nepotrebnému pustaniu farieb. A to vSetko pri ¢istom zaznamendavani korena.

= Schopnost aktualizacie
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MIG-MAG ROBO-MICORMIG

MIG-MAG ROBO-MICORMIG

Highlighty

Inovovany koncept aktualizacie

S Robo-MicorMIG zostavate cez integrovanu schopnost aktualizacie a moduldrnej konstrukcii digitalnej technoldgie obsluzného panelu,
riadenia a menica absolUtne flexibilni. Ponuka to na jednej strane rieSenia na mieru na splnenie prevadzkovych zvaracich Uloh a na
druhej strane bezpecnost, aby ste sa aj v budicnosti zi¢astnili na technickom pokroku. ESte nikdy nebolo také jednoduché, prispdsobit
prostrednictvom technoldgie NFC zvéracie zariadenie rastlcim poziadavkdm na techniku zvarania a nahrat tieZ dodato¢ne zvéracie
procesy, ako napriklad pulzny svetelny obllk, zvaracie programy a tiez funkcie, ktoré zjednodusuju pracu. Aj samotné obsluzné panely
Robo-MicorMIG sa daju podla potreby vybavit a zmenit.

Zaobstaranie Robo- MicorMIG znamena pokrok. Pri kipe a tieZ potom. Vyberiete si funkciu, ktorl potrebujete, a to presne vtedy, ked' ju
potrebujete. S Robo-MicorMIG iste a zostanete na bezpecnej strane a budete sa tesit, ¢o prinesie buducnost.

Funkcie budicnosti
Zvaraci postup

napr.:
- Pulzna ocel"
Aktualizacia - Pulzny multi material
Zvaraci proces S

napr.:
Aktualizacia - SpeedArc
Zvaracie programy - SpeedUp

napr.:

- Multi materidl balik (hlinik a uslachtild ocel)
- Spajkovaci balik

Quality

Upgrade o Y

Ulahcéeny pristup manaZzmentu

Pomocou technolégie NEC s bezkontaktnym prenosom udajov je
identifikacia uzivatela a autorizacia kedykolvek mozna. Sériovo sa
expeduje zariadenie s dvomi kartami s opravneniami: "Administrator"
a "Robot control only".

Cez "Robot control only" sa zabrani neopravnenému pristupu k
zdroju prudu vo vyrobnej prevadzke. Otoc¢né cidlo a tlacidla (okrem
tlacidla Menu) su bez funkcie. Zadania parametrov a pozadované
hodnoty sa daju zasielat iba z riadenia robota. V menu sa daju
precitat iba vedlajie parametre, uzivatelskd administrativa a Udaje
o stroji, prestavit jazyk a nastavit jas displeja.

Pre "Administratora" su k dispozicii vSetky body menu a parametre
zariadenia. Tak sa zabezpeci, aby mal pristup k nastaveniu
zariadenia iba zvaraci dozor a dalsSie opravnené osoby.

N
D
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Funkcia Seam Tracking

V redlnej doby vypocita regulacna technika Robo-MicorMIG z mnozstva informacii signal pre riadenie roboty, ktory sa da vyhodnotit. Tato
funkcia hladania a sledovania zvaru premiestni robota principidlne do polohy permanentného vedenia hordka a automaticky prisposobi
skutocnym danostiam obrobku. Dodavany signal je vhodny tiez pre vertikalne a horizontalne prispdsobenie vedenia horaka.

Horizontalne sledovanie zvaru Vertikalne sledovanie zvaru

—_—

Smer zvarania

Korektlra

Obrobok

Odchylka f'—ow3 Odchylka

Spojovaci systém BUS pre vSetky beZné protokoly

Obrobok

Korektira ~ TTTTTTSSmmmmmsmmsemmmmoopsoo------------onzee

Konektor LorchNet je zodpovedny za optimalne pripojenie zdroja pridu Robo-MicorMIG k riadeniu
robota. Funguje takmer ako timocnik a preklada vsetky signaly a informacie interného systému

zbernice LorchNet do jazykového sveta robotov. Hovoriac: do jedného z beznych protokolov

FeldBus alebo Industrial-Ethernet.

Tiez véetky signaly dblezité pre riadenie hordka - ako vyfukovacia funkcia, ochrana proti kolizii a
kontaktny senzor - dokdzu kompletne komunikovat cez systém zbernic.

D4 sa zakUpit ako alternativa: Analdgovo-digitalne rozhrania INT-06 a INT-02 pre montaz spinacej

skrine alebo interného zdroja prudu.

PIRJOJF] ! N
BI558 s> nema> CANopon EthercT  ficcibus

Technické Udaje

Zvaraci prud MIG-MAG

Prdd pri 100 % ED

Prud pri 60 % ED

ED pri I max.

Sietové napéatie

Povolena tolerancia siete
Sietova poistka, pomald
Rozmery (D x S x V)
Hmotnost (chladenie plynom)
Hmotnost podavaca RF-06

Hmotnost chladenia vodou (naplnend)

%

%

mm
kg
kg

kg

£ 7,2

: Robo-MicorMIG

: 300

£ 25 - 300

200

250

4

| 3400

15

¥

| 880 x 400 x 800

58

’

£ 13,0

£ 7,2

: Robo-MicorMIG
i 350

£ 25 - 350

250

300

a5

 3m400

15

2

| 880 x 400 x 800

- 58

i

£ 13,0

£ 7,2

Stav LED na
jednoduchu

W kontrolu
! spojenia.

: Robo-MicorMIG
: 400

30 - 400

300

370

45

 3ma00

215

2

| 880 x 400 x 800

61

’

£ 13,0

: Robo-MicorMIG
: 500

£ 30 - 500

370

430

45

' 30400

15

2

| 880 x 400 x 800
66

72

£ 13,0
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WIG V-ROBOTIG WIG V-ROBOTIG

V-RoboTIG na prvy pohlad

Vel'mi vykonné WIG. Presvedciva technika WIG v robustnom priemyselnom telese
a osvedcenad technoldgia menica pre optimalnu vhodnost pre prax a produktivitu pri
automatizovanom zvarani.

Zvaranie hlinika ( verzia AC/DC). Zapalovanie s plusovym pélom a kalotova
automatika sa staraju o perfektné vyformovanie svetelného oblika pri zvarani hliniku.
Specidlna forma striedavého pridu s optimalnym vyvazenim prudu vytvara dobré Cistiace
Ucinky a stabilny zvaraci kupel.

Rozsiahla technolégia s rozhraniami. Pomocou premysleného spojenia rozhrani sa
podporuju vSetky bezné systémy FeldBus a Industrial-Ethernet, ako aj analégovo-digitalne
rozhrania.

Pulzy a takmer pulzy do 20 kHz. Sériovo integrovana funkcia pulzu do 20 kHz
poskytuje dodatocné vyhody pri obrabani tenkych zvaranych plechov a umoznuje okrem
toho vyssie zvaracie rychlosti pri automatizovanom pouzivani.

V-ROBOTIG. PRE STUDENY DROT
WIG A WIG.

= Tiptronic manazment uloh. S Tiptronic Lorch ulozite do = Tiez pre studeny drét WIG. Posun robota RF-05 CWT, ktory sa
pamate pre kazdy zvar idedlne nastavenie, aby sa tento pri da zakupit ako volba, je kompaktny, optimalizovany na hmotnost,
opakovanych zvaracskych ulohach dal jednoducho vyvolat velmi vykonny a optimalne izolovany.
postupne cez riadenie robota. = Rozsirena ponuka senzorov. \olitelné sledovanie zvaru (AVC
= Automatické znizZenie koncového prudu. Automatické regulacia), identifikacia tlaku plynu alebo meranie prietoku plynu
znizenie koncového prudu Lorch sa stard o Cisté naplnenie umoznuju rozsirent kontrolu vasho automatického pouzivania.
koncového kratera. - y . ) .
= Bohaté prislusenstvo. Mechanické montazne diely pre bezne
= Back-Up funkcia pre zvaracie alohy. PC softvér JobTool verzie robotov a konstelacie vedenia drotov ulahcuju integraciu.
umozriuje zabezpecenie, spracovanie a prenos zvaracich uloh
(Cinnosti) ulozenych v zvaracom zariadeni a ich nastavenia
parametrov. Vhodné tiez na prenos Uloh na dalsie zdroje prudu.
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V-ROBOTIG

Highlighty

Velmi vykonny, kompaktny kufor robota

V-ROBOTIG

138

Verzie
: V30 RoboTIG : V 40 RoboTIG : V50 RoboTIG
Zvéraci rozsah A i 3-300 £ 3400 £ 3500
Sietova pripojka 3~400 V (] () (]
Koncepty obsluhy

V-$tandard v zdroji prudu N i

V Standard ako dialkoveé regulacné : @ : @
obsluzné pole

Varianty

DC

AC/DC

Verzie chladenia

Plyn

Voda

RF-05 CWT . - @ .

® volitelnd @ sériova vybava

Koncept obsluhy
- I l_' =% |
LS M —
HEEF S @
-1
EEEE (= B @
V-Standard

= "3 kroky a zvaranie"-obsluzny koncept

= vedenie obsluhy orientované na uZivatela cez svetelné symboly a
podrobné riadenie zvaracieho procesu

= postupné nastavenie prudu

= Digitalne zobrazenie pre zvaraci prid a zvaracie napétie
= Displej s jasnym textom s volbou jazykov

= Pulzy a takmer pulzy

= Tiptronic pamat na vykonané cinnosti pre 100 zvaracich Uloh

www.lorch.eu

Poziadavky na podavac drotu pri pouzivani robotov su jasné: kompaktny, s optimalizovanou
hmotnostou, stcasne velmi vykonny a samozrejme prislusne izolovany, aby sa trvale chrénila
elektronika robota. RF-05 CWT splna vsetky tieto poziadavky a je mnohostranne optimalizovany
na pouzivanie robota. Pri vyvoji kufra robota bola pisana velkymi pismenami flexibilita. Stara
sa so svojimi dvomi rozdielnymi verziami s ohladom na rychlost posunu na jednej strane s
absolUtnou presnostou o presvedcivi kvalitu WIG pri zvéarani studenym drétom a na strane
druhej o vysoké tempo. K tomu ma RF-05 CWT kompletné digitdlne riadenie, tachometrom
riadeny pohon a presny posun so 4 kolieskami pre exaktn( prepravu drotu.

Pulzy a takmer pulzy do 20 kHz

Lorch V-RoboTIG méa sériovo pulznu funkciu pre
vysokofrekvencné pulzy az do 20 kHz. Tak vznika zaostreny,
stabilny svetelny oblik. Hlavne pre automatizované pouzivanie
sa daju dosiahnut vy&Sie rychlosti zvarania pri znizenom

privode tepla. Prave pri tenkych plechoch je to vyhoda, lebo
vznika mensie oneskorenie. Cim vyssia je frekvencia pulzov,

o0 to prijemnejsi je hluk pri zvarani. V zavislosti od zakladného
materialu sa daju zistit pri vysokofrekvencénych pulzoch WIG tiez
nizsie spustacie farby.

Technické Udaje

: V30 RoboTIG

Zvéraci prid WIG A P3-300
Prid pri 100 % ED (DC|AC/DC) A i 250
Prid pri 60 % ED (DC|AC/DC) A 300

ED pri I max. (DC|AC/DC) % 60

Sietové napéatie v 3~400

Povolena tolerancia siete % +15

Sietova poistka, pomala A 32

Rozmery (D x S x V) mm 1130 x 450 x 815
Hmotnost (DC | AC/DC) kg 86,4 | 93,6
Hmotnost chladenia vodou (naplnena) kg 14,7

Sledovanie zvaru (regulacia AVC)

Pouzivanie svetelného obluka WIG ako senzora na ziskavanie
informacii o vzdialenosti je vSeobecny stav techniky. V beznej
praxi sa vacsinou meria iba napatie svetelného obllka a
dochadza k pokusu, aby sa udrziavala konstantna vyska
hordka nad tavnym kupelom tak, Ze sa upravuju odchylky
napétia svetelného obluka proti referencnej hodnote pomocou
mechanického nastavenia vysky. Preto tieZ skratka AVC =
Automatic Voltage Control. V kazdom pripade vedu tiez zmeny
zvaracieho prudu k zmendm napétia svetelného oblika a
ovplyvnuju tak nechtiac mechanicku regulaciu vysky. Aby boli
ucinné protiopatrenia, vypocita regulacna technika High-End
V-RoboTIG v redlnom case Specialne upraveny signal k regulacii
AVC. Kompenzuje to pri sledovani zvaru pre zvaranie WIG
nezelany prietok prudu.

: V50 RoboTIG

: V 40 RoboTIG

© 3400 £ 3500
360 : 380
400 500
50 60

| 3400 3400
15 15
L3 L3

£ 1130 x 450 x 860 £ 1130 x 450 x 860

£ 107,6 | 121,5 £ 108,7 | 123,2

L 14,7 L 14,7
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KONTROLA ZVARACICH UDAJOV 0-SYS 2020 KONTROLA ZVARACICH UDAJOV Q-SYS 2020

Q-Sys 2020 na prvy pohlad

= Automaticka kontrola a dokumentacia zvaracich adajov High-End.
Q-Sys 2020 je riesenie Stand-Alone, ktoré vyhodnocuje a kvalitativne hodnoti ako
pozorovatel' zvaracieho procesu kvalitu zvaru na 100 %.

Kontrola kvality. Kontrola zvaracich parametrov umoznuje okamzity zasah v
pripade chyby a efektivne tym zabranuje naslednym Skodam.

Dokumentacia so zvaracskymi tdajmi. Integrovand dokumentacna databaza
Q-Sys 2020 sa starad o bezproblémové zobrazovanie zvaracich Udajov a zarucuje tak
spatné sledovanie vsetkych zvaranych suciastok.

Vyhodnotenie. Analyzujte a optimalizujte vSetky zvaracie Ulohy pomocou logickych
funkcii vyhodnotenia bez velkej ndmahy.

Transparentnost. S Q-Sys 2020 sa daju ziskat a optimalizovat najpresnejsie
znalosti o zvaracskej vyrobe s vysledkom, aby sa vyrabalo s vyhodnymi nakladmi.

= Kalibracia. Pomocou kalibrovanych meracich senzorov integrovanych do zdroja
prudu Lorch nepotrebuje Q-Sys 2020 dodato¢ne nakladné senzory a usetrite tak ro¢né
naklady na kalibraciu.

Q-SYS 2020. HIGH-END KONTROLA A
DOKUMENTACIA ZVARACICH UDAJOV.

= Schopnost prispdsobenia. Kazdy Q-Sys 2020 na strane » Bezpeénost. Maximalne zabezpelenie proti vypadku pomocou
hardvéru a tiez softvéru méZete volne konfigurovat, takze sa vas pasivneho chladiaceho konceptu a priemyselnej pamate.
systém optimalne prispdsobi k vasmu zvaraniu. Uz len rozsirenie
kontrolovanych parametrov, ako napr. prietokové mnozstvo alebo
prudy motora sU mozné pre Q-Sys bez vacsich ¢asovych nakladov.

= Intuitivna obsluha. Obsluha Lorch Q-Sys 2020 pomocou 10,1
palcového displeja Multi-Touch je vdaka jasne Struktirovanej a
intuitivnej pracovnej ploche jednoduché cvicenie.

www.lorch.eu




KONTROLA ZVARACICH UDAJOV 0Q-SYS 2020

KONTROLA ZVARACICH UDAJOV

Q-SYS 2020

: Q-Sys 2020 : Q-SYS2020

! (pre1zdroj pridu) : (pre 2 zdroje prudu)

Manazment kvality Highend pre 1 zdroj pridu [ ] -
Manazment kvality Highend pre 2 zdroje prudu - ()
Vybavenie

Pripojka LorchNet 1 2
DIG vstupy/vystupy (24 kusov) 1 2
Parametre: prid, napatie, posun drotu, vykon a prietok plynu ([ ] (]
Parametre: prudy motora, prietok vody, prip. dalSie parametre cez O O

externé senzory

Moznosti hardvéru/softvéru: ProfiNET / ProfiBUS rozhranie,
HDMI rozhranie, sietovy softvér
(automatické zachovavanie Udajov + archivacia)

@ Sériové vybavenie O Volitelne zakupit

Koncept obsluhy

Flm—-—- s

Maschine 1 1 .uu.l
E ]

A 3115Aa P 100w*%  13imnsa 09A
I I & .. d I. - |
V 309V % 10,00 s 1, 7vmnea 100A
- ——n | —

oy Tean
Ay AR _t Mobe
ol ha a

= velky displej 10,1 palcov Multi-Touch

= intuitivne riadenie menu a dobre Struktdrovana uzivatelska plocha

= jednoduché a individudlne nastavenie kontrolovanych zvaracich parametrov
= podrobna a profesionalna analyza kazdého zobrazovaného zvaru

= flexibilné urcenie hrani¢nych hodn6t a tolerancii zvaracich Svikov
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Highlighty

"Plug&Weld"

Uplne integrované
meracie senzory

LorchNet

"Plug & Weld" zastr¢it, nahrat

Investicia do drahych, externych senzorov nie je potrebna

pri pouzivani zvaracich zariadeniach Lorch vybavenych s
LorchNet. Inteligentnad procesna technika zariadeni s kompletne
integrovanymi meracimi senzormi dodava vsetky nastavené
zvaracie Udaje priamo cez LorchNet do Q-Sys 2020.

Pomocou perfektnej kompatibility medzi
zvaracim zariadenim Lorch a Q-Sys 2020
odpada dodatoc¢na udrzba a kalibracia. Tak
usporite vyrazne naklady a budete mat vdaka
rocnym intervalom udrzby svojho zdroja pridu
Lorch sucasne tiez kompletne kalibrovany
systém.

Technické Udaje

: O-Sys 2020 (1 zdroj pradu)

Kontrola

Kontrola kvality

Kontrolné funkcie systému umoznuju nielen kontrolu fixnych
pracovnych bodov (Tiptronic Jobs), ale aj komplexnych zvaracich
uloh, v ktorych kolisu hlavné parametre. Okrem toho je mozné,
zvyraznit toleran¢né krivky pre zvaraciu Ulohu vyhodnotit 100%
(spustaci prud po koncovy krater) kvalitu Sviku. Aktivny zésah je
v pripade chyby kedykolvek automaticky mozny.

1

: O-Sys 2020 (2 zdroje prudu)

Napéjacie naptie Vo1e230 L 1230

Hmotnost kg 6,2 6,2

Rozmery v mm (D x S x V) mm 330 x 200 x 135 mm 330 x 200 x 135 mm

Kompatibilita Séria S, séria P, séria MicorMIG, Séria S, séria P, séria MicorMIG,
. seria T, seria T-Pro/TF-Pro . seria T, seria T-Pro/TF-Pro

Rozhrania

2xUSB o o

Ethernet ® ®

disponibilné proty (DIG / IO vystupy a vstupy)
disponibilné rozhrania LorchNet

HDMI rozhranie

ProfiNET alebo ProfiBUS rozhranie

Sietovy softvér
(automatické ukladanie udajov + archivacia)

1x (24 vstupy a vystupy)

1 (1 zdroj pradu)

2 x (24 vstupy a vystupy)

2 (2 zdroje prudu)

el o)
o) ‘o
) 2o

@ Sériové vybavenie O Volitelne zaklpit
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DOKUMENTACIA SO ZVARACSKYMI UDAJMI Q-DATA DOKUMENTACIA SO ZVARACSKYMI UDAIMI Q-DATA

Q-Data na prvy pohlad

Dokumentacia so zvarac¢skymi tdajmi. Vas profesiondiny vstup na
dokumentovanie, hodnotenie a analyzu zvaracskych udajov.

Intuitivna obsluha. Jednoducha, prehladna obsluha d displejom LCD.

Zabezpecenie kvality. Skontrolujte zvaracie parametre prud, napétie,
rychlost posuvu drbtu a prietokové mnozstvo plynu pocas procesu
zaznamenavania.

Preukazanie kvality. Uplne integrované meracie senzory dodavaju
spolahlivo vsetky dbleZité a spravne zvaracie parametre, ktoré su
zaznamenavaneé rekordérom.

Inovovany uzivatel'sky manazment. MozZnost na identifikaciu
zvaracov cez RFID.

= Ul'ahcené zaznamenavanie udajov. Podpora skenera Ciarovych kddov
a inych evidencnych pristrojov USB.

Kapacita pamate. Zvaracie Udaje az do jedného mesiaca v 3-zmennej
prevadzke.

Q-Data softvér. Vdaka jednoduchej a modernej uzivatelskej ploche je
dokumentacia, analyza a hodnotenia zvaracich Udajov mozna kedykolvek
bez vySsej ndmahy a mate svoj zvaraci proces presne na dohlad.

Q-DATA. DOKUMENTACIA SO
ZVARACIMI UDAJMI KONECNE
NAOZAJ JEDNODUCHA.

www.lorch.eu




DOKUMENTACIA SO ZVARACSKYMI UDAJMI

DOKUMENTACIA SO ZVARACSKYMI UDAIMI

Q-Data Standard . Q-Data Multi-Use
pre extra uvolnené/pripravené zvaracie zariadenia Lorch s pripojkou LorchNet ® -
pre vsetky zvaracie zariadenia Lorch s pripojkou LorchNet = o
Zaznamenavanie zvaracich parametrov prid, napétie, rychlost posunu drotu ([ ] ([ ]

a prietokové mnozstvo plynu
USB- / Pripojka Ethernet ® [ ]

Q-Data softvér pre dokumentaciu, hodnotenie a analyzu zvaracich Udajov

@ Sériova vybava

Koncept obsluhy

= velky LCD displej s priamymi obsluznymi tlacidlami citlivymi
na kontext

= Zobrazovanie snimanych zvaracich parametrov v realnom
Case (zvaraci prud, zvaracie napatie, posun drotu,
prietokové mnozstvo plynu)

= najjednoduchsie riadenie menu
= Identifikdcia RFID pre zjednodusenu identifikéciu zvaraca

« Ciselny blok na zadanie ¢isla objedndvky, dielu, zvaracieho
Sviku a WPS
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Highlighty

Ihned’ pripravena na spustenie cez "Plug&Weld"

Uplne integrované Zobrazovanie zvaracich Vyhodnotenie zvaracich
meracie senzory udajov udajov

LorchNet UsB
"Plug & Weld" zastr¢it, nahrat I jednoduchy prenos

Zvaraci proces v presnom pohlade: Softvér Q-Data

: I III F
o111 B : :

Dokumentécia Vyhodnotenie Analyza

Nahraté zvéaracie Udaje sa zobrazuju Zvéracie Udaje modzu byt vydané a Jednotlivé zvaracie procesy sa daju
prehladne vo forme tabuliek a daju sa zhodnotené v kumulovanej forme, napr. analyzovat pomocou jednoduchého
lahko identifikovat cez rézne moznosti pre vytazenie stroja alebo zvaracieho zobrazovacieho diagramu priebehu prudu

filtrovania a vyhladavania. pracoviska. Tiez individudlne spravy sa a napétia a tiez rychlosti posunu drotu a

daju pripravit ako volba na zelanie. prietokového mnoZstva plynu.

Technické Udaje

Hmotnost kg : 2,05

Rozmery v mm (D x S x V) mm 277,5 x 202 x 78,6
Kapacita pamate MB 800

Kompatibilita Pripojka LorchNet
UsB )

Ethernet ®

@ Sériova vybava
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OCHRANA PRI PRACI ODEV ZVARACA OCHRANA PRI PRACI ODEV ZVARACA

Zvaracsky odev Lorch
Zazite zvaracsky odev, ktory bol vyvinuty zvaracmi a ma tiez

Moderny dizajn, silna ochrana. profesionalny dizajn. Moderné strihy, prakticka Uprava detailov a

Profesionélny odev v pravej kvalite velmi kvalitné spracovanie nechavaju vykonavat dnesnym zvaratom
Lorch ich pracu v atraktivnom dizajne. Profitujte zo Specidlnej zmesi

vldkien s vybavou Proban-FR a 75 % podielom baviny, ktory spaja
maximalnu moznu bezpe¢nost s vynikajucim zachovanim tvaru a
maximalne pohodinym nosenim.

Automatik-zvaracia prilba
RED by Lorch Flex 9-13

= Ochranné stupne DIN 9 - 13

= Vyhlad 40 x 96 mm

= s reZimom brusenie

= vynikajlca ochrana proti hortcave a plameriom » 50 solarnym
prostrednictvom vybavy Proban-FR panelom @

= velmi pohodiné nosenie vdaka specialnej tkanine S o
70 75 % baviny a 25 % polyesteru Kombinacia stojacika a zvaracske;
Siltovky zabranuje prieniku

striekancov po zvarani v oblasti Sije.

= robustna kvalita s hrubkou materidlu cca 360 g/m?2
Zvaracsky kabat

Zvaracska bunda

= extrémne pevné Specidlne Sviky Antracitova/Eervend.

So stojacikom

Antracitova/Cervena. Extra

= optimalna UV ochrana hiboké vreckd viavo a s prednym
o L , vpravo s dostatkom miesta uzatvaranim.
= vynikajuca tvarova stalost napr. pre vase kliedte na o ,
drot. Integrované naprsne vrecko so

skrytym na ochranu proti prieniku
striekancov. Také velké, Ze sa tam
zmesti tiez smartfon.

= brilantné farby
= moderny strih

= mnoho skvelych a uzito¢nych drobnosti

Praktické vrecko na lavom rukave,

s ktorym budete mat na dosah ruky
vzdy ceruzku alebo iny nastroj s
upevnovacou svorkou.

O

IN Testovand kvalita so systémom

DIN EN ISO 11611

Ochranny odev na zvaranie a pribuzné
procesy

Bezpecnostné reflexné prvky
vpredu a vzadu pre lepSiu
identifikaciu napr. pri vecernej
¢innosti v dielni.

DIN EN ISO 11612

Ochranny odev na ochranu pred horucavou
a plamenmi

DIN EN 61482-1-2 trieda 1

Odev proti tepelnym rizikam spdsobenym
elektrickym svetelnym oblUkom

Priebezna zakryta léga so
stabilnymi kovovymi gombikmi.

Zvaracské nohavice

CARCING]] !

Antracitova/Cervena. Vpravo s
velkou taskou na nohy s bo¢nym
zdhybom, mozZnost uzatvorenia
kovovymi gombikmi. Na lavej
nohe s praktickym vreckom so
skladacim meradlom.

Priemyseiné DIN EN ISO 15797

umyvanje
vhodne

Odev pre priemyselné umyvacie procesy
Industrial a procesy zmeny vybavy

laundering

Rukavy sa nachadzaju pri zvarani
na najviac zatazenom mieste,
preto si tu uZzijete dvojitu ochranu
pomocou dvojitej vrstvy latky.
Zvaracie dzinsy s 5 vreckami

Antracitova. Kombinuje strih
pravych dzinsov s ochrannymi
vlastnostami profesionalneho
zvaracského odevu. Lem rukavov s dalsim nastavenim
na ochranu pred horucavou a
striekancami. Dodatoc¢né prestavenie
diZky na zvaracskej bunde pomocou
kovovych gombikov na leme bundy.

S 50200m
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