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Kvalita - made in Germany.



KVALITNIi ZPRACOVANI — NA PRVNI — —
MADE IN GERMANY
POHLED

Pravy Lorch.
Pravdépodobné nejoriginalnéjsi svarecky, které si mizete koupit.

Kvalita a zaruka?
Made by Lorch. A in Germany.

Aplikaéni znalosti:
Prehled svarovacich procesu.

Kolik skute&né stoji 1 metr svarového spoje. MIG-MAG SVAROVANI

Abychom tak vyresili otazku nakladl hned na zacatku.

Zaklady MIG-MAG svarovani 74 .75
Letité zkuSenosti, které Vam chceme predat.
Série M 76 - 81
Klasika. Dovedena k dokonalosti.
SVAROVANI ELEKTRODOU Série M-Pro 6
Za’klady svarovani elektrodou Pro prOfESIonéﬂy a JeJ|Ch mIStrOVSké dI'|O.
12-13
V3e, co potfebujete védét, na prvni pohled. MIG-MAG hofaky 92 -101
Techno|0gie MicorBoost Dokonalé prodlouienl'Vaél' ruky.
14-15
Snizujeme hmotnost. ZvySujeme vykon.
Série Mi ick
€ ie |<iorSE|cv. ) o 16 - 25
VSude. Pfesvédcivé. Promyslené.
Série X 26 - 31 o .. .. -
Bez kompromisl v extrémnich situacich. SVARECSKE OBLECENI A DOPLNKY
Bezpecnost prace a prislusenstvi 102 - 107
Chrarite to nejddlezitéjsi: Sami sebe.
Co se slibi, musi se i dodrzet 108 - 109

TIG SVAROVANI

Vysvétlivky k typovému Stitku.
Technické udaje
Prehled vsech cisel a udaj.

Zaklady TIG svarfovani
Shrnuti faktl a pozadavk.

HandyTIG 180 DC
Vas vstup do profesionalni tfidy TIG svafovani.

Série MicorTIG
Vas mistr svéta ve vSech disciplinach.

32-33 110-111

Primyslovy program
Co jesté mGzeme nabidnout.

34-39 112

40 - 47

Akumulator MobilePower
Vase prohlaseni nezavislosti.

Série HandyTIG AC/DC

Poradi si s hlinikem a oceli. Také mobilné.

TIG horaky

Manipulace, manipulace a jesté jednou manipulace.

EC-Clean 1000R
Pro Cisté svarové spoje. Bleskurychle a ekologicky.

48 - 53

54 - 61

Tato kniha je urc¢ena vyhradné pro provozovatele Vsechny ceny balickt podléhaji nezbytnym
podnikdi. materidlovym pfiplatkim.

62 - 69
Vsechny ceny bez zékonné dané z pridané

70-73 hodnoty.

Produkty Lorch jsou dostupné pouze u autorizova-
nych specializovanych prodejct.



Jsme rodinny podnik a je na to hrdi. Zname své zakazniky v
femesle, ve stfedné velkych firméach i v primyslu.

Svafovani mame v krvi - jiz od prvniho dne.
Ve spole¢nosti Lorch mysli kazdy jen na svafovani - a to jiZ vice

nez 60 let. Jiz v roce 1957, kdy jsme byli zaloZeni, byl vyvoj -

nem budoucnosti.
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PRAVDEPODOBNE

NEJORIGINALNEJSI SVARECKY,

KTERE SI MUZETE KOUPIT.

Jiz tehdy byla kvalita na prvnim mist&. Pokud si nejsme jisti,
testujeme ze v3ech sil. Prvni polyesterova skfifi musela proka-
zat svou stabilitu tim, Ze se na ni pfi testovani jednoduse posta-
vil firemni kamion. Takto to probihalo. Pozitivni skepse je jed-
nim z nasich charakterovych ryst. Tehdy jsme byli jednoznacné
prvni, kdo pfinesl na trh plastovou sk¥in.

Dnes to ve spolecnosti Lorch vypada jinak.

U Lorchu zastavame heslo ,Smart Welding". Pro¢? No zcela jed-
noduse:

Na zacatku je vzdy napad. Nasleduji elektronické simulace a
zakladni experimenty. Poté prototyp. A s nim zacina jit do tuhé-
ho. Svarovani. Zmény. Svarovani. Zmény. Svarovani - 24 hodin
denng&, 7 dni v tydnu. Po tydny. Spole¢né s naSimi zakazniky
- protoZe smart znamena vyvijet prakticka reSeni ke zvladnuti
jejich kazdodennich i mimoradnych vyzev.

Vyrabime pouze zafizeni, ktera pfedstavuji maximalni Uspéchy
vyvoje. A ktera na trhu naleznou, ve své epoS3e, sotva lepsi srov-
natelny produkt. Svafovaci systémy Lorch jsou opravdu ,Made
in Germany", jsou vyvijeny vskutku chytrymi lidmi a pfedevsim
jsou skutecné produktivni.

Svarovaci zafizeni jako stvofena pro Vas.

VSechny nase svarovaci systémy vyrabime disledné v nasi to-
varné v Auenwaldu. Vime, co je uvnitf: Kvalita, made in Ger-
many. Nedélame zadné kompromisy. Stale v tyto véci véfime
a doporucujeme je. Na to Vam dame naSe slovo. Nestavime
jen tak ledajaka svafovaci zafizeni, ale to nejlepsi, co dokaze-
me - technicky, ergonomicky i ekonomicky. Teprve pak na né
umistime znacku ,Lorch” - nebo, jak radi fikdme: pravy Lorch.

Toto neni jen tak n&jaky katalog. Zadny priivodce. Toto je
kniha o svafovani.

Tato kniha je pro lidi, ktefi Fesi, ktefi tvofi, ktefi pracuji. Tato
kniha je pro lidi, ktefi pFijimaji pouze poctivou dobrou praci a
plati za néco, co ma néjakou hodnotu.

Mate néjaké dotazy ohledné svarovani? Chcete védét, proc jsou
nase svarovaci systémy tak dobré? Chcete poznat v3echny vy-
hody Vasi oblibené svarecky na prvni pohled? Zadny problém.
ProtoZe vSechny odpovédi najdete v této svarec¢ské knize.

www.lorch.eu
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KVALITA - MADE BY LORCH.

A IN GERMANY.

Velkou kvalitu nelze ziskat za malo penéz.

Nékomu vyhovuje eshop na svafovani nebo Zelezarstvi za ro-
hem, protoZe maji levné vybaveni. Je otdzkou, zda ,cenova
bomba“ made-in-nevim-kde pozdéji pfesvédci také ,bombas-
tickymi vykony”. Nabizi se také otazka: Chcete kutit nebo pra-
covat? Dobré svafovaci zafizen{ sestava az ze 700 jednotlivych
dobrych dild. A nikdo, kdo takové zafizeni posila v kontejneru
po celém svét&, Vam nechce nic darovat.

Kvalita tam, kde je potfeba.

Zafizeni Lorch jsou navrZzena pro praxi. Stejna kvalita venku na
stavbé jako v dilné. V kazdém zafizeni Lorch je vice neZ pdl sto-
leti zkuSenosti. To jsou znalosti potfebné pro tu nejlepsi funk-
ci. Nejlepsi ovladani. A nejlepsi vysledek svafovani. Maximalné
3 kroky a svarujete dokonale. Se zafizenim Lorch se nestavate
jeho otrokem. Naopak, takové zafizeni slouzi Vam.

Kvalitu dok&Zou vytvaret pouze lidé, ktefi kvalitou Ziji.

Kvalita je pro nas otazkou cti a slusnosti. Pokud jde o vyvoj a vy-
robu svafovacich zafizeni, jsme tak trochu jako profesionalni
horolezci. VZdy volime ty nejvyssi ze vSech cild. Pak zmobilizuje-
me vSechny naSe zkuSenosti, naSe schopnosti a nasi vynaléza-
vost k dosaZeni tohoto nejvy3siho ze viech cild - kvality. To je
nas slib vici Vam. Abyste dokazali lépe pracovat a sami snadnéji
vytvaret kvalitu. ProtoZe jen se skute¢né ryzim femesinym zpra-
covanim si mdzZete i dnes vydélat slusné penize.

8 www.lorch.eu
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S kvalitou zafizeni roste i kvalita Vasi prace.

Opakujeme: Dobré svarovaci zafizeni se sklada az ze 700 dilQ,
jejichZ individudlni kvalita je velmi ddlezita. Teprve pak pfi-
chazi na fadu velké uméni sladéni. Zvenku nepoznate, zda je
svafovaci zafizeni Spickové, nebo ne - musite s nim nejdfive
svarovat. Tedy aZ na pfipad, kdy je Cervené a bylo vyrobeno
spole¢nosti Lorch.

3 roky zaruka? Garantovano pfi registracil

Kvalitu Vdm nejen slibujeme, sami jsme o ni na 100 % presvéd-
Ceni. Proto Vam poskytujeme plnou 3letou zaruku vyrobce, po-
kud svlij produkt zaregistrujete jménem koncového zakaznika.
To je 1095 dni. Nebo dokonce 1096, pokud je zahrnut prestup-
ny rok. Po tuto dobu garantujeme funkénost nasich produktd.
Jsme si jisti, Ze v systému Ci zafizeni nesouci znacku Lorch se
toho moc porouchat nemdze. Pokud i presto béhem téchto
3 let od registrace zaru¢ni narok vznikne, nas tym technického
Servisu se ve spolupraci s nasimi mistnimi servisnimi partnery
postara o rychlé feSeni. Garantovano.

Registrujte jménem koncového zakaznika ihned po nakupu.

Diky registraci tak budeme my i Va3 servisni partner védét, kde
se produkt nachazi, k jakému typu patfi a jak je vybaven. MUZze-
me tak optimalné poskytnout nasi dodatec¢nou zaruku. Pokud
nebyl produkt Lorch do 30 dnd zaregistrovan nebo nebyl zare-
gistrovan jménem koncového zdkaznika, nemudZeme tuto 3le-
tou zaruku plnit a poskytneme zdkonnou lhidtu v délce 1 roku.
Nasi zaruku jsme jasné a transparentné popsali v broZure, kte-
ra je prilozena ke kazdému novému zafizeni Lorch. lhned po
registraci obdrzite zarucni list, zdvazny po dobu 3 let od data
nakupu.

3x déle nez uklada zakon.

V soucasné dobé je v ramci legislativy vyZzadovano zakotveni
zaruky na materidlové a vyrobni vady po dobu 1 rok pfi ko-
mercnim pouZziti. Diky naSemu pojeti kvality jsme schopni tento
poZadavek snadno akceptovat. Pfi spravném zachazeni podle
navodu k obsluze ziskate zaruku 1 rok od data nakupu a dal3i
2 roky zdarma. Sdélte ndm v3ak prosim, kdo jste a kde nase
zafizeni funguje.

-
L ]
-

*

Zaruka? Ano, samozifejmé!

Kvalita dle poZadavk( prdmyslu. Proto tomu u Lorchu fikdme
primyslova zaruka. ProtoZe nase systémy zde splfiuji ty nejvys-
Si naroky, v dilné nebo na montazi.

YEARS

INDUSTRIAL
WARRANTY

5 let - u hlavnich usmérfiovacl a transformétord.

To, co je u jinych vyrobcl prezentovano v mimoradnych sdéle-
nich, je u Lorchu jiz dlouho zaZitou realitou. Kvalitu u nas na-
jdete od té nejmensi po tu nejvétsi soucastku. Made in Germa-
ny. U vybranych komponent naeho systému, jako jsou hlavni
usmérnovacle a transformatory, jdeme jesté dal a poskytujeme
dokonce 5letou zaruku.

Zaruka na nahradni dily 1 O let

Garantujeme dostupnost nahradnich dild po dobu minimalné
10 let od vyroby Vaseho Lorch zafizeni.

www.lorch.eu
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JAKE EXISTUJI METODY?

Profesionalové mohou tuto ¢ast vynechat. Pro vSechny ostatni jsou zde uvedeny zakladni znalosti.

Svarovani elektrodou

Zakladni metoda.

Jednoduché, osvédcené, robustni.
Stale jednickou na montazich.
Nyni diky akumulatorové technologii jeSté mobilnégjsi.

TyCova elektroda

Obal

Jadrovy prut

Plyn/struska

Oblouk

Zakladnf Natavena oblast
material

PFi svarovani elektrodou hofi elektricky oblouk mezi svafen-
cem a odtavovanou elektrodou. Elektroda tedy soucasné do-
dava pridavny material. TyCova elektroda je upnuta v drzaku
elektrody a vedena ve svarovém spoji svarecem.

Tycové elektrody jsou obecné zakryté obalem. Obal se také
odtavuje a chrani uvolnénymi plyny a struskou tavnou lazen
a oblouk pred pfistupem okolniho vzduchu. Po vychladnuti
tavné |azné se struska odstrani.

TyCovymi elektrodami Ize svafovat témér vSechny svafitelné
materialy, napF. konstrukéni ocel, kotlarskou ocel, ocel na
trubky, ocelolitinu, nerezovou ocel, tvrdokovové oceli atd.
Svarovani elektrodou je snadné a bezpecné. Kompaktni pFi-
stroje Lorch se snadno ovladaji a pfepravuji.

Vzhledem k tomu, Ze neni potfeba Zadny plyn, Ize svafova-
ni provadét i venku, a to i v prdvanu. Zafizeni pro svarovani
elektrodou se pouZivaji ve viech oblastech, od primyslu az
po Femeslo.

VSechna zafizeni Lorch nesou znacku {S} a Ize je také pou-
Zit tam, kde existuje zvySené nebezpedi Urazu elektrickym
proudem. Svafovaci zafizeni Lorch je vidy bezpeéné! Diky
nejnovéjsi invertorové technologii maji nase zafizeni 3pic-
kové svafovaci vlastnosti, a jsou proto velmi vhodna i pro
specialni elektrody.

10  www.lorch.eu

MIG-MAG svaFovani

= Svarovani v ochranné atmosfére.
= Univerzalni, rychlé, vhodné pro tenké materialy.
= Jednicka v dilné.

Hubice ochranného
plynu

Privlak

Elektroda

Ochranny plyn

Oblouk

Zakladni

material Natavena oblast

PFi procesu MIG-MAG (MIG = metal inert gas / MAG = metal
active gas) hofi elektricky oblouk mezi automaticky podava-
nym svarovacim dratem a svafencem. Regulace oblouku od
Lorchu reguluje ve vysoké rychlosti, aby oblouk bzucel a ne-
zpUsoboval zadny rozstfik. Samostatné pridavany plyn chrani
celek pred pristupem okolniho vzduchu. Ochranny plyn a sva-
fovaci drat musi odpovidat zakladnimu materialu. Oblouk se
také chova v zavislosti na této kombinaci odliSn€, a proto se
vyplati synergicka funkce Lorch. Tim se uZivateli usnadfuje
prace.

Co v3echno jde svafit?

Ocel se obvykle svafuje pomoci dratdl SG1-3 a smésného ply-
nu (argon/CO,) nebo Cistého CO,

Nerezové nebo vysoce legované oceli také potfebuiji spravny
drat v zavislosti na materialu a obvykle se svaruji s rdznymi
smésnymi plyny (Argon/CO, nebo Argon/O,).

Hlinik a hlinikové slitiny potrebuji spravny drat v zavislosti na
materidlu a bézné se svaruji 100% argonem. Nékdy se také
pouzivaji smésné plyny argonu/hélia.

Vysoka pevnost svarového spoje, vynikajici vlastnosti na ten-
kém plechu a jednoducha a bezpecna manipulace s oceli,
hlinikem a nerezovou oceli pfizpivaji k univerzalité tohoto
procesu. Diky témto nezmérnym vyhodam je MIG-MAG sva-
fovani tim nejrozsifenéjSim svarovacim postupem.

Svarovat MIG-MAG s Lorchem znamena: Vysokou rychlost
svarovani, minimalni dokoncovaci prace a nizké deforma-
ce. Diky kvalité Lorch dosahnete nové urovné ekonomické
efektivity.

MIG pajeni

= Specialni proces tvrdého pajeni.

= Jednoduché a rychlé jako MIG-MAG.
= |dedlni pro pozinkovany plech.

Hubice ochran-
ného plynu

Priviak

Pajeci elektroda

Ochranny plyn

Oblouk

Zakladni
material

MIG pajeni je ve skute¢nosti relativné podobné procesu MIG-
-MAG. Rozdil je v tom, Ze elektricky oblouk hofi mezi svafen-
cem a pajeci dratovou elektrodou. Netavi se vSak svafenec,
tavi se pouze privadéna elektroda pajeciho dratu. Pajka tak
slouzi jako spojovaci prvek.

Stejné jako u MIG-MAG je pomoci ochranného plynu chranén
i zde oblouk pfed pfistupem okolniho vzduchu.

Tento proces poskytuje jasné vyhody, a to zejména u pozin-
kovaného plechu. Diky nizké teploté taveni pajeciho dratu je
zajisténo minimalni odhofeni zinku. Diky tomu je spoj odolny
proti korozi a umoZfiuje snadné opracovani povrchu.

Proc to vSechno?

Nizky vnos tepla a velmi dobra pevnost spoje v kombinaci
s malou deformaci. Diky tomu je tento proces velmi vhod-
ny pro pokovené (pozinkované, fosfatované, pohlinikované)
a nepokovené spoje z oceli, nerezové oceli a ocel-nerezové
spoje (Cernobilé spoje).

Jaky ochranny plyn?
100% argon nebo argon s malymi pfimésmi.
Kde se tento postup pouziva?

Pozinkovany tenky plech dnes najdeme v automobilovém
prdmyslu, ve stavebnictvi, klimatizacni technice, v domacich
spottebicich a v ndbytkarském pramyslu.

S produkty Lorch ziskate nejen ten spravny proces, ale také
specialni synergické charakteristiky, které jsou pro proces
tvrdého pajeni nezbytné. S tim jste vZdy o krok napred!

TIG svarovani

Uslechtilé a precizni.

Idealni pro nerezovou ocel a hlinik.

Také na montazi.

Nyni jeSté mobiln&jsi diky akumulatorové technologii.

Plynova hubice

——— Ochranny plyn
Oblouk

Zakladni Natavena

material oblast

PFi procesu TIG (TIG = thungsten inert gas) ho¥i elektricky ob-
louk mezi netavici se wolframovou elektrodou a svarfencem.
Oblouk je velmi koncentrovany a Ize jej velmi dobre vést. Sa-
mostatné dodavany argonovy ochranny plyn chrani oblouk
a oblast svafovani pred pronikdnim okolniho vzduchu. V pFi-
padé potreby se pridavny material pfidava ru¢né nebo pomo-
ci specialniho podavace studeného dratu.

Ocel, nerez, méd, titan atd. se svafuji stejnosmérnym prou-
dem. Elektroda je pfipojena k zdpornému pélu a nabrousena
ostre do 3picky.

Hlinik, hoF¢ik a jejich slitiny se svafuji predevSim stfidavym
proudem, aby se narusila jejich oxidova vrstva. Elektroda je
pak tupa. Pfi svafovani je dosazeno kulatého az konvexniho
tvaru. S modernimi invertorovymi zdroji je mozné svafovat
i Spiatou wolframovou elektrodou.

Vyhody TIG svafovani: Diky snadné manipulaci a dobré
ovladatelnosti oblouku se jedna o komfortni praci s velmi
Cistymi vysledky. Nizké ndb&hové barvy svarence, tizka sva-
Fovaci oblast, eliminace tavidel a oblouk bez rozstfiku jsou
zarukou Cistych a presnych svart bez struskovych vméstku
a dokoncovacich praci.

www.lorch.eu
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KOLIK STOJI 1 METR SVAROVEHO SPOJE
SKUTECNE.

Mzdy Plyn Proud drat Do- Zafizeni
75 cm nakladu je uréovano 8cm 6.cm 6cm Iv(on- . 4 cm stoji
Covaci g
mzdou. p svarecka.
prace
Pofizeni,
Tcm .
odpisy,
Uroky.

75 cm pracovni doby v detailu.

Dobry ,talentovany svarec” odpracuje zpravidla 1907 hodin
ro¢né. Pokud nyni pouZiva svarecku, kterd neni tak kvalitnf
a kterd snizuje jeho pracovni vykon pouze o 8 %, je to ztrata
152,56 hodin. Za predpokladu hodinové mzdy 17,90 eur to
je 2 730,80 eur roné. ProtoZe se takové svarecky odepisuji
v priméru za pét let, stoji Vas celd tato zalezitost dodatecnych
13 654 eur. Intenzivni zatéz kladenou na Vase nervy ani nepo-
¢itame. Nyni rozumite typické zasadé Lorch: Je lepsi byt dobry
a vykonny nez Spatny a nespolehlivy.

12 www.lorch.eu

Svafujete malo?

Lorch se vyplati i tak.

Uz jste si to spoditali? | kdyZz svafujete jen 100 hodin rocné
a usetfite 8 %, je to pres 200 eur ro¢né. A za 5 let uSetfite pres
1000 eur.

Kratky zavér na tomto misté: Neni nic drazSiho neZ levna sva-
fecka. Zni to divné, ale je to tak!

Pouze 4 cm pro svarecku?

V porovnani se mzdami a pomocnym materialem je timto na-
kup nové svarecky jednoznacné nizky. Ale kazdy se diva pou-
ze na cenu zafizeni a na vSechno ostatni poté zapomene. A to
zejména mzdové néklady, které kvlli Spatné, levné svarecce
dramaticky vzrostou. Ve spolecnosti Lorch stavime naSe svaro-
vaci stroje pouze pro praktické pouZiti a vyrabime je opravdu
rychlé.

www.lorch.eu
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ZAKLADY SVAROVANI
ELEKTRODOU

Hlavni typy obalu pro ty¢ové elektrody

Ne vSechny tyCové elektrody jsou stejné. Kromé sloZzeni materi-
alu jadrového prutu ma pro ru¢ni obloukové svarovani (E-wel-
ding) zvlastni vyznam také obal ty¢ové elektrody. Ten ovliviuje
prenos kapek, vzhled svaru a vhodnost elektrody pro urcité
svarovaci polohy. Jako slozky obalu se jako pojivo pouzivaji rdiz-
né latky, napf. minerdlni a organické latky, legujici prvky a vod-
ni sklo. Kombinaci rdiznych vychozich material byly postupem
Casu vyvinuty Ctyfi zakladni typy a nékolik smiSenych typd. Pis-
mena (zkratky typu) pouZivana k identifikaci typu obalu ozna-
Cuji vlastnosti nebo hlavni sou¢asti obalu.

Zakladni typy SmiSené typy

A = kysely obal RA = rutilovo-kysely obal

B = bazicky obal RB = rutilovo-bazicky obal

C = celuldzovy obal RA = rutilovo-celuldzovy obal
R = rutilovy obal

RR = silny rutilovy obal

(B) tycové elektrody s bazickym obalem

Charakteristickym znakem silného obalu téchto tyCovych elek-
trod je velky podil uhli¢itant alkalickych zemin, jako je uhli¢itan
vapenaty a kazivec. Aby se zleps3ily svafovaci vlastnosti, zejmé-
na pfi svafovani stfidavym proudem, bude pripadné potreba
vétsSi mnozstvi nebazickych slozek, jako je rutil a kfemen. Toto
jsou vynikajici vlastnosti ty¢ovych elektrod s bazickym obalem:

= Narazova prace svarového kovu je vy3si, zejména pfi niz-
kych teplotach.

= Jejich odolnost proti praskani odpovida vysoké urovni meta-
lurgické Cistoty svarového kovu.

= Diky nizkému obsahu vodiku je zajisténa nizka citlivost na
trhliny za studena (pfedpokladem jsou suché tycové elek-
trody). Je nizSi nez u vSech ostatnich tyCovych elektrod.

TyCové elektrody s bazickym obalem jsou vhodné pro svarova-
ni ve vsech polohach kromé polohy dolll. Bazické ty¢ové elek-
trody, které jsou vhodné zejména pro svarovani v poloze dold,
maji specialni sloZzenf obalu.

(C) Ty€ové elektrody s celulézovym obalem

TyCové elektrody tohoto typu obsahuiji v obalu velky podil hot-
lavych organickych latek, zejména celulézy. Diky intenzivnimu
oblouku jsou vhodné zejména pro svarovani v poloze dold.
Casto se pouZivaji pfi stavbé potrubi.

(R) Ty€ové elektrody s rutilovym obalem

Tycové elektrody tohoto typu vytvareji hrubsi kapkovy prechod
nez elektrody obalené silnym rutilem. Jsou tedy vhodné pro
svarovani tenkych plechl. Tycové elektrody rutilového typu
jsou vhodné pro v3echny svarovaci polohy - s vyjimkou polohy
doll.

(RC) Ty€ové elektrody s rutilovo-celul6zovym obalem

V obalu téchto ty¢ovych elektrod je kromé rutilu také vétsi po-
dil celulézy. Tycové elektrody tohoto typu Ize tedy pouZit i pro
svafovani v poloze dol(.

(RR) TyCové elektrody se silnym rutilovym obalem

U tycovych elektrod tohoto typu je pomér priiméru obalu
k prdméru tyce jadra alespoii 1,6: 1. Charakteristicky je vysoky
obsah rutilu v obalu, ktery ma za nasledek dobré opétovné za-
paleni a jemné Supinkovité rovnomérné svary.

(RC) Tycové elektrody s rutilovo-bazickym obalem

Obal tohoto typu se vyznaCuje vysokym podilem rutilu a zvy-
Senymi bazickymi podily. Tyto tyCové elektrody, které mivaji
obvykle silny obal, maji dobré mechanické vlastnosti svarové-
ho kovu a také dobré svarovaci vlastnosti ve vSech svafovacich
polohéach, kromé polohy dol(.

(A) Tycové elektrody s kyselym obalem

Obal tohoto v sou¢asné dobé nepfilis obvyklého typu tycové
elektrody se vyznacuje vysokym podilem oxidu Zeleza a - kv(li
vysokému potencialu kysliku - deoxidacnimi latkami (feroman-
gan). V pripadé silného obalu dochazi diky kyselé strusce ke
zvlasté jemnému prenosu kapek a k tvorbé plochych, hladkych
svarl. TyCové elektrody s kyselym obalem jsou v omezené mite
vhodné pouze pro svafovani v nucenych polohach a jsou citli-
véjSi na vznik trhlin pfi tuhnuti nez jiné typy obalu.

(RC) Tycové elektrody s rutilovo-kyselym obalem

Chovani ty€ovych elektrod tohoto smiSeného typu pfi svarfova-
ni je srovnatelné s chovanim elektrod s kyselym obalem. Jejich
obal se sklada z rutilu a oxidu Zeleza. Proto Ize tyto tyCové elek-
trody, které obvykle mivaji silny obal, pouZit pro svafovani ve
vSech polohach kromé polohy dol(.

Stupen kryti IP

Stupné kryti skFini (kod IP) jsou upraveny v evropské
normé EN 60529. Svafovaci zdroje musi splfiovat mi-
nimalné stupen kryti IP 21S. Velmi dllezité: Svarova-
ci zdroje, které se pouZivaji i ve venkovnim prostred;,
musi splfovat minimalné stupen kryti IP 23. Kazdy,
kdo nabizi montazni zafizeni se stupném kryti IP 21,
je podezrely.



SVAROVANI ELEKTRODOU ———

" Takze pouze od

OCIVIDNE LEPSI S TECHNOLOGII S —

MICORBOOST. Patent €. EP 191 3680 BI

Diky technologii MicorBoost jsme schopni stavét jesté lehci a kompaktnéjsi sva- Mistr svéta v lehké vaze
fovaci zafizeni. Soucasné, coz je témér neuvéfitelné, zvySujeme i vystupni vykon.
K neuvéreni, avSak je to popsano v naSem patentu EP 191 3680 BI. Radi to vy-
svétlime na pfikladu z praxe: Stavajici svafovaci invertory maji relativné malé re-
zervy napéti. Kdykoliv se oblouk b&hem svafovani elektrodou stane nestabilnim,
konvenéni invertor ma pfili§ maly vykon na jeho stabilizaci a energie oblouku se
kratce zhrouti. Tim se snizuje primérny vykon oblouku. To je, jako byste neustale
museli kratce brzdit na Cervenou na semaforu. Tim se sniZuje Vase prdmérna
rychlost. Technologie MicorBoost poskytuje enormni rezervy napéti. Zhrouceni
je zabranéno nebo je rozhodné zkraceno. Priimérny vykon oblouku stoupa. PFi
svarovani plsobi jako turbo u automobilu. Na Cervenou jesté rychle projede,
nebo pokud pFece jen zastavi, extrémné rychle opét zrychli.

Na montdZi se pocitd kazdy kilogram hmotnosti, ktery nemu-

PR < - A o .
site nést. NaSe svafovaci invertory s technologii MicorBoost MICORBOOST’
jsou plisobivé lehké a kompaktni. MicorStick 160 ControlPro 2 e
nebo MicorTIG 200 DC ControlPro jsou jednoznacné nejleh-
¢imi invertory ve své tfidé. Usnadnéte si Zivot, doslova snizte
pracovni zaté7 a Setrete energii na to, co je dllezité: Skvélé
svarové spoje.

Dfive - bez technologie MicorBoost: Dnes-s tecljnoIOgil’ MicorBoost:
400 A bylo minimalné nutné, 350 A bohaté dostacuje, jen 18,5 kg

ne méné nez 30 kg.

Mistr na dlouhé traté

Elektrodovi svaredi jsou nomadi mezi svareci - mobilita v akci
je jejich nutnosti. Mezi stanovisti jsou ¢asto vétsi vzdalenosti -
vétSinou i venku. S technologii MicorBoost se akéni radius zvy-
Suje. S absolutné spolehlivym zapalovanim a bez poklesu kva-

. P lity mGZete svafovat na generatoru nebo s az 200 m dlouhymi
Vykonnostni méfitko . i . . .
prodluzovacimi kabely. V budoucnu ocenite praci na dlouhém
VySe vysvétlenad napétova rezerva ma jesté dalsi, stejné dlleZity ucinek: Témér perfektni chovani pri svafovani. Start oblouku je voditku.

spolehlivy, piny, dokonce i u rezavého materidlu mnohem jednodussi. Uz Zadné klepani elektrodou, dokud se oblouk kone¢né
nezapali. PFi svafovani zaZijete novou kvalitu: Extrémni stabilitu a ovladatelnost, i kdyZ oblouk tahnete po dlouhou dobu, mate
jej stale pod kontrolou. Odlu¢ovani kapek a pfenos materialu jsou vlastni samostatnou tfidou, a to i u obtiznych elektrod véetné
CEL. Kdo to jednou zkusil, nechce jinak.

A pokud chcete nebo potfebujete byt jeSté obratnéjsi, umoz-
fiuje tato technologie i svafovani z akumulatoru. Veskeré rele-
vantni informace najdete na strané 48.

Konvencni invertorova technologie: Invertorova technologie MicorBoost:

Charakteristika MICORBOOST MicorBoost najdete v nasledujicich zaFizenich:

[
> Turbo efekt
|

Invertorova charakteristika

Standardni Napét’ové rezerva Standardni
charakteristika charakteristika

»
»

U konvencnich invertor( jsou rezervy napéti a vykonu Invertory s technologii MicorBoost vytvari pravé pfi kritic-
nizké. Svarovaci proces se mlze rychle stat nestabilnim. kych, nizkych hodnotach proudu vysoké napéti a zarucuji Série MicorStick Série MicorTIG* Série X
maximalni stabilitu. od strany 16. od strany 40. od strany 26.

*Technologie MicorBoost presvéd¢i
také u TIG svarovani. Vice podrob-
nosti najdete na strance produktu.

16  www.lorch.eu www.lorch.eu 17



KDEKOLIV.
PRESVEDCIVE.
PROMYSLENE.

Série MicorStick.

JESTE EXISTUJE.
LEPSI ELEKTRODOVY INVERTOR.

Nejsme zastanci rozsifeného trendu vyrabét tyto pFistroje pfedeviim levné, importovat je z Ciny za G¢elem zvy3eni vlastniho zisku. Misto
sniZovani vykonu a kvality jsme ohlasili dva patenty, které nasim svare¢tm podstatné zlep3uji Zivot i praci: Technologie MicorBoost a
svarovani s akumulatorem!

PFesné to od nas nasi zakaznici oCekavaji. NaSe aktualni modelova Fada MicorStick je nejlepsi a cenové nejvyhodnéjsi, jakou jsme kdy
méli. At uz v dilné nebo na montazi - MicorStick déla praci jednodussi, rychlejsi a lepsi. Tak Ize pfi svafovani vydélavat penize.

MicorStick 160 BasicPlus

= Rozsah svafovani 10 - 150 A

= Elektrody do 4 mm

= Vhodny pro elektrody CEL diky technologii MicorBoost
= Snadné ovladani jednim knoflikem

m Zastrcka Schuko (230 V)

MicorStick 160 ControlPro

= Rozsah svafovani 10 - 150 A

= Elektrody do 4 mm

= Vhodny pro elektrody CEL diky technologii MicorBoost
= Z3str¢ka Schuko (230 V)

+ Presné nastaveni proudu pomoci digitélniho displeje

+ Maximalni prizplsobeni pomoci nastaveni v podmenu

MicorStick 180 ControlPro

= Rozsah svafovani 10 - 180 A

= Elektrody do 4 mm

= Vhodny pro elektrody CEL diky technologii MicorBoost
= Pfesné nastaveni proudu pomoci digitalniho displeje
= Maximalni pfizplsobeni pomoci nastaveni v podmenu

= AccuReady - pfipraven pro pouziti s akumulatorovym modulem Lorch
m Zastrcka Schuko (230 V)

+ PFC: 180 A pfijisténi 16 A

=+ Pulzni funkce

MicorStick 200 ControlPro

® Rozsah svarfovani 10 - 200 A
= Elektrody do 5 mm

= Vhodny pro elektrody CEL diky technologii MicorBoost

= Pfesné nastaveni proudu pomoci digitalniho displeje
+ Maximalni pfizplsobeni pomoci nastaveni v podmenu
=+ Silnoprouda zastrcka (400 V)

www.lorch.eu

+ AccuReady - pfipraveno pro pouZziti s akumulatorovym modulem Lorch
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SKRYVA V SOBE VICE, VYDRZI DELE.
SERIE MICORSTICK.

| LorcH JY

MICORE00ST

Patentovana technologie zvlada pfi svarovani elektrodou doposud nevidané vykony: Ma-
ximdlni vykon a fantastické svafovaci vlastnosti, a to i pfi nestabilnim nebo nizkém napéti

Nejvyssi liga: Vlastnosti zapalovani a svaFfovani

Diky technologii MicorBoost a mikroprocesorem fizenému ovladani charakte-
ristiky. PFileZitostni svareci se stanou profesiondly. A z profesional( se stanou
mistFi.

= V3echny elektrody, také CEL: Optimalni pro bazické, rutilové nebo specialni
elektrody. V¢etné bezpecného svarfovani shora dold s elektrodami CEL.

= HotStart: Automaticky adaptivni horky start pro perfektni zapalovani.

= Regulace Arc-Force: Pro vétsi stabilitu oblouku a optimalizovany prenos
materialu.

= Systém Anti-Stick: Brani pfilepeni nebo vypaleni
elektrody.

= MMA Puls: Specidlni funkce pro sniZzeny vnos tepla. Vhodné zejména pro
tenké plechy a k pfemosténi vétSich mezer (MicorStick 180).

= Funkce ContacTIG: Pro snadné TIG-DC svafovani oceli s kontaktnim zapalo-
vanim.

= Dalkové ovladani (RC): U variant RC Ize navic pfipojit dalkové ovladani. Pfi
naro¢nych Ukonech svarovani je toto ¢aste¢né nutnost.

3 KROKY A SVAROVANI

Genialné jednoduché. Ovladani - Made by Lorch!

1. Zapnout

2. Zvolit proces/prednastaveny typ elektrody

3. Nastavit svarovaci proud

Pomoci digitalniho Fizeni procest jsou na pozadi regu-
lovany optimalni parametry az 100 000x za sekundu. Vy
pritom vnimate jen jediné: Perfektni vysledky!

20  www.lorch.eu

VSechny pfristroje se Stitkem Accu-re-
ady jsou vybaveny technologii All-In
pro svarovani s elektrickou siti, gene-

ratorem i s akumulatorem.

Vice informaci na strané 48

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

I ——
MADE IN GERMANY

Pro narocny pracovni den. Pro Vasi praxi.

To je absolutni poZadavek, podle kterého MicorStick porovnavame. Samozfejmé bychom
mohli mnoho detaild vyrobit levnéji a tim usetfit penize. A Vy byste si toho vSimli az po
nakupu. Takovych pfistrojd je na trhu dostatek. Nikoliv vSak u nas. To prenechavame jinym.

Nizka hmotnost a crash ochrana pfi padu.

Tak lehky, od 4,9 kg - a tak odolny:

MicorStick odola volnému padu z vySky 80 cm. To je vyska stolu
nebo nakladaci hrany VaSeho transportu. Statistika fika, Ze se
to u jednoho zdroje stane 4-krat za dobu jeho Zivotnosti. Jiné
pristroje se rozbiji. USetrete si rozCilovani a opravy.

Odolny viéi obtiznym pomé&rdm v siti.

ProdluZovaci kabely az 200 m! Délka prodluZovacich kabel(,
nizké a kolisajici sitové napéti, provoz generatoru. To je Casto
realita. To dokaZe MicorStick. Navzdory klesajicimu napéti
svaruje ddle. Zafizeni se vypne teprve pfi dosazeni maximalnf
negativni tolerance -40 %.

\N% N

I

Technologie PFC: Vice svarovaciho proudu z 230 V. UmoZfiuje 180 A svafovani elektro-
dou v siti 230 Volt a jistice 16 A drzil (MicorStick 180)

Mobilita na montazi: Tak kompaktni, Ze se veSkeré pfisluSenstvi vejde do volitelného
montazniho kufru.

Velké zdirky: Kazdy svarec zna poskozené svarovaci kabely u pfipojek. Izolace vadna,
kabel zalomeny, kontaktni plochy seSkvarené. To je jednak nebezpecné a jednak se tim
také zhor3uje kvalita svafovani. Profesionalita vypada jinak. Velké zditky 25 mmz2 u Mi-
corSticku znamenaji rozdil.

At Zije MicorStick: Specialni povrchovéa ochrana elektroniky, integrovany vzduchovy
kanal a velkorysé dimenzovani vykonovych komponent pro optimalni ochranu proti pra-
chu a dlouhou Zivotnost.

Bezpecné a odpovidajici normam: Pravé IP 23S, znacka S a pfezkou3ena skutecna CE
konformita podle evropskych norem a permanentni sledovani kvality

made in Germany zajiStuji maximalni bezpec¢nost v dilné i na montazi. Nedélejte zadné
kompromisy. U firmy Lorch neni znacka CE symbolem pro ,China-Export".

, = Energeticky Gcinné: Diky vysokému stupni Gcinnosti technologie Mi-
corBoost. Teplotni snimace navic plynule fidi rychlost ventilatoru. S
pohotovostni funkci StandBy pro prestavky ve svafovani.

www.lorch.eu 21



MICORSTICK
160

MicorStick 160 BasicPlus

MicorBoost v
Svarovani CEL elektrodou v
HotStart v
Anti-Stick systém v
Arc-Force regulace v

Na ampér presny digitalni displej
Podmenu s parametry svafovani{
Accu-ready

MicorStick 160 ControlPro

<

LKA

Technické udaje

Metoda svarovani

@ elektrody

Svaritelny material
Rozsah svarovani

DZ pFi max proudu (40 °C)
Proud pfi 60 % DZ (40 °C)
Rozméry (D x S x V)
Hmotnost

Sitové napéti

Objednaci ¢islo

230V (+15 %/ -40 %)

111.1600.0 (CS S0) |
Cena 19.325,00 KE /773,00 € |

Elektroda / TIG s ContacTIG
1,5mm-4,0mm / 1,0mm-2,4mm
ocel, nerezova ocel / ocel, nerezova ocel, méd
10A-150A / 15A-160A
30 %
120 A
360 mm x 130 mm x 215 mm
49 kg
230V (+15 % / -40 %)

111.1610.0 (CS S0)
21.925,00 K¢ /877,00 €

S PRAKTICKYM PRISLUSENSTVIM PRO DOKONALY VYSLEDEK.

52

Vybava svarovaciho pracovisté

V3e, co dobry svare¢ potfebuje, aby mohl okamZité zacit svarovat:
Elektrodovy svarovaci kabel (25 mm?, 4 m), zemnici kabel (25 mm?, 3
m), svarecsky stit, kladivko na strusku, dratény kartac.

Obj. €. 550.5503.0 (CS A8)
Cena: 2.800,00 K&/ 112,00 €

22  www.lorch.eu

Montazni kufiik

Jedna rukojet a vSe po ruce. MicorStick a vybava svarova-
ciho pracovisté - vSe usporadané a dokonale zajisténé.

Obj. €. 610.0806.2 (CS SO)
Cena: 2.675,00 K¢/ 107,00 €

VSechny ceny bez zakonné dané z pfidané hodnoty

PERFEKTNE VYBAVENE, BEZKONKURENCNI V CENE:

AKCNI BALICKY LORCH.

MicorStick 160 BasicPlus pro dilnu

MicorStick 160 BasicPlus, elektrodovy svafovaci a zemnici
kabel (25 mm?, 3 m), svarecsky Stit se sklem, kladivko na
strusku, dratény kartac, svarovaci rukavice.

Obj. & 111.7048.0 (CS SA) -
Cenabalitku:  14.675,00 K& USETRITE:
587,00 €7 7.800 KC
300€

=
= 4o

MicorStick 160 ControlPro pro dilnu

MicorStick 160 ControlPro, elektrodovy svafovaci a zemnici
kabel (25 mm?, 3 m), svarecsky 5tit se sklem, kladivko na strus-
ku, dratény kartac, svarovaci rukavice.

Obj. ¢. 111.7050.0 (CS SA) USETRITF:
Cena bali¢ku: 17.275,00 K¢ 7.800 KC
691,00 €9 300 €

EasyGo 1

Instalace béhem chvilky: Rukojet pro pohodIné a ergono-
mické pFenaseni pfistroje MicorStick. Standardni femen
Ize stale pouZzivat.

Obj. €. 570.7595.1 (CS SO)
Cena: 575,00 K¢ / 23,00 €

VSechny ceny bez zadkonné dané z pfidané hodnoty
" VSechny ceny bali¢kd podléhaji nezbytnym materidlovym priplatkim.

=
)

MicorStick 160 BasicPlus pro montaz

MicorStick 160 BasicPlus, elektrodovy svafovaci kabel a zemni-
ci kabel (25 mm2, 3 m), svarecsky Stit se sklem, kladivko na
strusku, dratény kartac, svarovaci rukavice, montazni kuffik.

Obj. & 111.7049.0 (CS SA) -
Cenabalitku:  17.350,00 K& USETRITE:
694,00 €7 7.800 KC
300 €

MicorStick 160 ControlPro pro montaz

MicorStick 160 ControlPro, elektrodovy svafovaci a zemnici
kabel (25 mm?, 3 m), svarecsky 3tit se sklem, kladivko na strus-
ku, dratény kartac, svarovaci rukavice,montazni kuffik.

Obj. ¢. 111.7051.0 (CS SA) % g TR
Cenabalitku:  19.950,00 K¢ USETRISS
798,00 €" 7.800 KC
300 €

Svarecska kukla Autoprotect APR 900

Spickové kazeta s ochranou proti osinénf
Urovné 3 - 14 pro vSechny bézné procesy.
S rezimem brousSeni a realnymi barvami.

Obj. €. 553.1100.0 (CS S5)
Cena: 9.100,00 K¢/ 364,00 €

www.lorch.eu
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MICORSTICK
180

MicorStick 180 ControlPro

MicorStick 180 ControlPro RC

MicorBoost

Svarovani CEL elektrodou
HotStart

Anti-Stick systém

Arc-Force regulace

Na ampér presny digitalni displej
Podmenu s parametry svafovani{
Accu-ready

PFC modul

Pulzni funkce

PFipojeni dalkového ovladani

v
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Technické udaje

Metoda svarovani

@ elektrody

Svaritelny material
Rozsah svarovani

DZ pFi max proudu (40 °C)
Proud pfi 60 % DZ (40 °C)
Rozméry (D x S x V)
Hmotnost

Sitové napéti

Elektroda / TIG s ContacTIG
1,5mm-40mm / 1,0mm-2,4mm

ocel, nerezova ocel / ocel, nerezova ocel, méd
10A-180A / 5A-200A
25 %
140 A
360 mm x 130 mm x 215 mm
6,2 kg

115-230V

115-230V

Objednaci ¢islo
Cena

111.1805.0 (CS S0)
29.825,00 K¢ /1.193,00 €

111.1825.0 (CS S0O)
32.800,00 K¢ /1.312,00 €

S PRAKTICKYM PRISLUSENSTVIM PRO DOKONALY VYSLEDEK.

.5

Vybava svarovaciho pracovisté

VSe, co dobry svarec potrebuje, aby mohl
okamzité zacit svarovat: Elektrodovy sva-
fovaci kabel (25 mm?, 4 m), zemnici kabel
(25 mm?, 3 m), svarecsky stit,

kladivko na strusku, dratény kartac.

Obj. €. 550.5503.0 (CS A8)
Cena: 2.800,00 K&/ 112,00 €

24 www.lorch.eu

Montazni kufrik

Jedna rukojet a vSe po ruce. MicorStick
a vybava svarovaciho pracovisté - vie
usporadané a dokonale zajisténé.

Obj. ¢. 610.0806.2 (CS S0)
Cena: 2.675,00 K¢/ 107,00 €

Rucni dalkové ovladani HR 29

Praktické ovladani pfimo na misté.
Rucni dalkové ovladani véetné 7,5m
privodniho kabelu.

Obj. €. 570.1041.0 (CS 10)
Cena: 9.075,00 K¢ / 363,00 €

VSechny ceny bez zakonné dané z pfidané hodnoty

PERFEKTNE VYBAVENE, BEZKONKURENCNI V CENE:

AKCNI BALICKY LORCH.

2P
= =g

MicorStick 180 ControlPro pro dilnu

MicorStick 180 ControlPro, elektrodovy svafovaci a zemnici
kabel (25 mm?, 3 m), svafecsky Stit se sklem, kladivko na strus-
ku, dratény kartac, svarovaci rukavice.

Obj. ¢. 111.7052.0 (CS SA) v x oot
Cena balicku: 25.175,00 K¢ USETRITE:
1.007,00 €" 7.800 KC
300 €

MicorStick 180 ControlPro pro montaz

MicorStick 180 ControlPro, elektrodovy svafovaci a zemnici
kabel (25 mm?, 3 m), svarecsky stit se sklem, kladivko na strus-
ku, dratény karta¢, svarovaci rukavice, montazni kuffik.

Ob;j. ¢. 111.7053.0 (CS SA) v e
Cena balicku: 27.850,00 K¢ USETRITE:
1.114,00 €" 7.800 KC
300 €

EasyGo 1

Instalace béhem chvilky: Rukojet pro pohodl-
né a ergonomické prendseni pristroje MicorS-
tick. Standardni femen lIze stale pouzivat.

Obj. €. 570.7595.1 (CS S0)
Cena: 575,00 K¢ / 23,00 €

VSechny ceny bez zadkonné dané z pfidané hodnoty

Rucni dalkové ovladani HR 33

Praktické ovladani primo na misté.
Rucni dalkové ovladani véetné 7,5m pri-
vodniho kabelu. Pro stroje s funkci RC.

Obj. €. 570.1033.0 (CS 10)
Cena: 10.050,00 K¢ / 402,00 €

" VSechny ceny bali¢kd podléhaji nezbytnym materidlovym priplatkim.

Svarecska kukla Autoprotect APR 900

Spickové kazeta s ochranou proti osInéni
Grovné 3 - 14 pro vSechny bézné procesy.
S rezimem brousSeni a redlnymi barvami.

Obj. €. 553.1100.0 (CS S5)
Cena: 9.100,00 K¢ / 364,00 €
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MICORSTICK
plole)

MicorStick 200 ControlPro RC

MicorStick 200 ControlPro

MicorBoost

Svarovani CEL elektrodou
HotStart

Anti-Stick systém

Arc-Force regulace

Na ampér presny digitalni displej
Podmenu s parametry svarovani
PFipojeni dalkového ovladani

v v

O KKK

AR O N NN

Technické udaje

Metoda svarovani
@ elektrody
Svafitelny material
Rozsah svarovani

DZ pFi max proudu (40 °C)
Proud pfi 60 % DZ (40 °C)
Rozméry (D x S x V)
Hmotnost

Sitové napéti

Objednaci &islo
Cena

Elektroda / TIG s ContacTIG
1,5mm-50mm / 1,0mm-3,2mm
ocel, nerezova ocel / ocel, nerezova ocel, méd
10A-200A
30 %
150 A
360 mm x 130 mm x 215 mm

6,3 kg

400V (+25 % / -40 %)

111.2015.0 (CS SO)
55.350,00 K&/ 2.214,00 €

111.2005.0 (CS S0)
53.725,00 K&/ 2.149,00 € ‘

S PRAKTICKYM PRISLUSENSTVIM PRO DOKONALY VYSLEDEK.

Vybava svarovaciho pracovisté

VSe, co dobry svarec potrebuje, aby mohl
okamzité zacit svarovat: Elektrodovy svaro-
vaci kabel (25 mm?, 4 m), zemnici kabel (25
mm?, 3 m), svarecsky Stit, kladivko na strusku,
dratény kartac.

Obj. €. 550.5503.0 (CS A8)

Cena: 2.800,00 K¢/ 112,00 €

26  www.lorch.eu

Rucni dalkové ovladani HR 29

Jedna rukojet a vSe po ruce. MicorStick Praktické ovladani pfimo na misté. Ru¢ni
a vybava svarovaciho pracovisté - vie dalkové ovladani véetné 7,5m privodniho
usporadané a dokonale zajisténé. kabelu.

Montazni kufrik

Obj. ¢. 610.0806.2 (CS S0)
Cena: 2.675,00 K¢/ 107,00 €

Obj. €. 570.1041.0 (CS 10)
Cena: 9.075,00 K¢ / 363,00 €

VSechny ceny bez zakonné dané z pfidané hodnoty

PERFEKTNE VYBAVENE, BEZKONKURENCNI V CENE:

AKCNI BALICKY LORCH.

ZaP
=N =g

MicorStick 200 ControlPro pro dilnu

MicorStick 200 ControlPro, elektrodovy svafovaci a zemn
ici kabel (25 mma2, 3 m), svarecsky stit se sklem, kladivko na
strusku, dratény karta¢, svarovaci rukavice.

Obj. ¢. 111.7054.0 (CS SA) X R
Cena balicku: 48.325,00 K¢ USETRITE:
1.933,00 €" 8.580 KC

330€

EasyGo 1

Instalace béhem chvilky: Rukojet pro
pohodIné a ergonomické prenaseni
pristroje MicorStick. Standardni femen
|ze stale pouzivat.

Obj. €. 570.7595.1 (CS SO)
Cena: 575,00 K¢ / 23,00 €

Rucni dalkové ovladani v

Obj. €. 570.1033.0 (CS 10)

VSechny ceny bez zakonné dané z pfidané hodnoty
" VSechny ceny bali¢kd podléhaji nezbytnym materidlovym priplatkim.

Rucni dalkové ovladani HR 33

Praktické ovladani primo na misté.

vodniho kabelu. Pro stroje s funkci RC.

Cena: 10.050,00 K¢ / 402,00 €

=
=

MicorStick 200 ControlPro pro montaz

MicorStick 200 ControlPro, elektrodovy svafovaci a zemnici
kabel (25 mm?2, 3 m), svarecsky stit se sklem, kladivko na
strusku, dratény kartac, svarovaci rukavice,

montazni kufFik. .

Obj. ¢. 111.7055.0 (CS SA) USETRS

Cena bali¢ku: 51.000,00 K¢& 8.580 KC
2.040,00 €V 330 €

Spickové kazeta s ochranou proti osInéni
Grovné 3 - 14 pro vSechny bézné procesy.
S rezimem brousSeni a redlnymi barvami.

cetné 7,5m pfi-

Obj. €. 553.1100.0 (CS S5)
Cena: 9.100,00 K¢ / 364,00 €

www.lorch.eu

Svarecska kukla Autoprotect APR 900
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ZADNE KOMPROMISY V
EXTREMNICH SITUACICH.

Série X.

MERITKO PRI

SVAROVANI ELEKTRODAMI.

Tam, kde pfi svafovani elektrodami nestaci 5-kova elektroda, je situace v mnoha ohledech naro¢nd, a nékdy také extrémni. Protoze
materidl sili, je svafovaci pozice vétsinou obtizna a okolni podminky ¢asto velmi drsné. Pro tento zplsob pouZiti vyvinula firma Lorch sérii
X. S technologii MicorBoost pro excelentni vlastnosti pfi zapalovani a svafovani u bazickych, rutilovych a CEL elektrod, a to v extrémné
odolné, ale velmi kompaktni skfini. VEetné specialni funkce stoupavého svaru a pulzni funkce - ¢asto rozhodujici usnadnéni u takovychto

aplikaci.

Testovano nejlepSimi svareci svéta za téch nejtvrdsich podminek: Série X je v tomto segmentu benchmarkem.

X 350 BasicPlus

= Rozsah svafovani 10 - 350 A

= Elektrody do 8 mm

= Vhodny pro elektrody CEL diky technologii MicorBoost
= Silnoprouda zastrcka 16 A (400 V)

® Pfesny - s digitalnim displejem s pFesnosti na ampér

X 350 ControlPro

® Rozsah svarovani 10 - 350 A

= Elektrody do 8 mm

= Vhodny pro elektrody CEL diky technologii MicorBoost
= Silnoprouda zastrcka 16 A (400 V)

= Pfesny - s digitdlnim displejem s pFesnosti na ampér
=+ Pulzni funkce

+ Specidlni funkce pro svafovani elektrodami svarem zdola nahoru

X 350 ControlPro PST

= Rozsah svafovani 10 - 350 A

= Elektrody do 8 mm

= Vhodny pro elektrody CEL diky technologii MicorBoost

= Silnoprouda zastrcka 16 A (400 V)

® Pfesny - s digitalnim displejem s pFesnosti na ampér

= Pulzni funkce

m Specialni funkce pro svafovani elektrodou svarem zdola nahoru
+ Automatickad zména pola

www.lorch.eu
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SERIE X JE TAM,
KDE JSOU PODMINKY NAROCNE A TVRDE.

/_ m ~.
\MlCORBOOST'

TECHNOLOGY

Patentovana technologie pfedvadi pfi svafovani elektrodou doposud nevidané vykony: Ma-
ximdlni vykon a fantastické svarovaci vlastnosti, a to i pfi kolisani napéti a nizkém sitovém

Pro nejnarocnéjsi aplikace s elektrodami az do 8 mm:

NejlepSi vlastnosti zapalovani a svafovani diky technologii MicorBoost a
digitalni regulaci procesu.

= Optimalizované vlastnosti pro viechny elektrody, také CEL: Volitelné svafovaci
programy pro bazické, rutilové a CEL elektrody.

= HotStart: Adaptivni, nastavitelny HotStart pro perfektni zapalovani.
U ControlPro volitelny pfimo v rychlém pfistupu.

= Regulace Arc-Force: Pro vétsi stabilitu oblouku a optimalizovany pfechod materidlu.
= Systém Anti-Stick: Brani pfilepeni nebo vypdleni elektrody.

= MMA Puls: Specialni funkce pro snizeny vnos tepla. Vhodna zejména pro tenké plechy a
k pfemosténi vétSich mezer.

= Specialni funkce svafovani zdola nahoru: Zapomerite na kyvani. Jednoduse vedte elek-
trodu rovnou nahoru. Kromé toho jiz neni nutné svarovat ve dvou vrstvach, staci jedna
jedind vrstva s velkou elektrodou.

= Drazkovani: Optimalni pro pfipravu svaru a opravu vadnych svarovych spojd.

® Funkce ContacTIG: Pro snadné svarovani TIG-DC oceli s kontaktnim
zapalovanim.

= Dalkové ovladani (RC): U variant RC Ize navic pFipojit dalkové ovladani. Pfi narocnych
Ukonech svafovani napf. u CEL je toto nutnost.

= Funkce zmény polarity (PST): UmozZnuje rychlou zmé&nu polarity na pfistroji nebo na
dalkovém ovladani bez prepojovani kabel(.

= Pfepinani CC/CV pro MIG-MAG: K pouziti poloautomatickych podavact dratu MIG-MAG.

www.lorch.eu

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

I ——
MADE IN GERMANY

Lehka a kompaktni a extrémné odolné i pro drsné montazni podminky.

Okolni podminky si nevybirdme. Ani to nepotfebujeme. Série X do toho jde s nami.

= Nizka hmotnost a crash ochrana pfi padu:
Tak lehka, s 18,6 kg pfi 350 A je série X lidrem v hodnoceni hmotnostniho vykonu. Vyjadfeno
jinak: Vy3Si vykon pfi nizSi hmotnosti. Navzdory tomu je stabilni a diky své crash ochrané pfi
padu odolava padim z vysky az 60 cm.

= Kompletni izolace proti prachu, vodég, necistotam:
Diky kryti IP34S ji neublizi ani silny dést. Navic vynikajici ochrana proti prachu a vniknuti cizich
téles. Specialni konstrukce dna je zarukou stabilniho ustaveni a sou€asné zajiStuje dostate¢nou
svétlou vysku proti stojici vodé, napf. v kaluZi. To v3e z ni ¢ini optimalniho prdvodce pfi praci na
montazich.

Kompletni ochrana =
proti
stfikajici vodé

Bezpecna hloubka
pfi ustavenf do stojic vody Vymeénitelny prachovy filtr

= Tolerantni k obtiznym poméram sité, prodluZovaci kabely a7z 200 m, provoz generatoru:
To je Casto realita. Navzdory klesajicimu napéti svafuje série X dale. Zafizeni se vypne teprve pfi
dosazeni maximalni negativni tolerance -40 %.

= Bezpecné a odpovidajici normam: Pravé kryti IP 34S, znacka S, prezkouSena skutecna CE shoda
podle evropskych norem a permanentni zajiSténi kvality made in Germany pro maximaini bez-
pecnost v dilné i na montazi. Nedélejte Zadné kompromisy. U firmy Lorch neni znacka CE symbo-
lem pro ,China-Export".

= Energeticky ucinné: Diky vysokému stupni U¢innosti technologie MicorBoost.
Teplotni snimace navic plynule Fidi rychlost ventilatoru. S pohotovostni funkci
StandBy pro prestavky ve svarovani.

3 KROKY A SVAROVANI

Genialné jednoduché. Ovladani - Made by Lorch!

1. Zapnout

2. Zvolit proces / predprogramovany typ elektrody

3. Nastavit svarovaci proud

Pomoci digitalniho Fizeni procest jsou na pozadi regulovany optimalni parame-
try 100 000x za sekundu. Vy pfitom vnimate jen jediné: Perfektni vysledky!

Maximalni prizptsobeni: Série X je navic vybavena menu nabidkou pro jed-
noduché individualni nastaveni vsech dulezitych parametrd.

www.lorch.eu
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MicorBoost
Svarovani CEL elektrodou

Adaptivn{ a nastavitelny HotStart

Anti-Stick systém
Arc-Force regulace

Drazkovani

Lze pouzit také s poloautomatickymi podavaci dratu

MIG-MAG
Pulzni funkce

Specidlni funkce pro svarovani elektrodou zdola

nahoru
Integrovana technologie zmény polarity

Technické udaje

X 350 X 350

BasicPlus ControlPro

v v
v
v
Rychly pfistup
v

X 350
ControlPro PST

v

v

v
Rychly pfistup

v

Metoda svafovani

@ elektrody

Svafitelny material
Rozsah svarovani

DZ pfi max proudu (40 °C)
Proud pfi 60 % DZ (40 °C)
Sitové napéti

Rozméry (D x S x V)
Hmotnost

10A-350A
35%
280 A

18,6 kg | 18,6 kg

Elektroda / TIG s ContacTIG
1,5mm - 8,0 mm / CEL az 6,0 mm

Ocel, nerezova ocel /ocel, nerezova ocel, méd

400V (+25 % / -40 %)

515mm x 185 mm x 400 mm

20,2 kg

Objednaci ¢islo

Cena

106.225,00 K¢

3.524,00 € 4.249,00 €

88.100,00 K& ‘

116.3500.0 (CS S0) ‘ 116.3510.0 (CS S0) ‘ 116.3513.0 (CS S0)

130.400,00 K¢
5.216,00 €

S PRAKTICKYM PRISLUSENSTVIM PRO DOKONALY VYSLEDEK.

Zemnici kabel

Se zemnici svorkou a konektorem
50 mm?, délka 4 m, konektor
13 mm

Obj. €. 551.0140.0 (CS A8)
Cena: 2.225,00 K&/ 89,00 €
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Elektrodové svarovaci kabely

50 mm?, délka 4 m, s drzakem elektrody
a zdifkou pro pfipojeni 13 mm

Obj. €. 551.0240.0 (CS A8)
Cena: 2.500,00 K&/ 100,00 €

Drzak kabelu

IdeaIni pro navijeni kabeld.
Usnadriuje mobilni vyuZziti.

Obj. €. 570.3040.0 (CS SO)
Cena: 1.100,00 K&/ 44,00 €

VSechny ceny bez zakonné dané z pfidané hodnoty

PERFEKTNI VYBAVA:
NAS NAVRH OBJEDNAVKY

X 350 BasicPlus

X 350 BasicPlus
Obj. €. 116.3500.0 (CS S0) Cena: 88.100,00 K¢ / 3.524,00 €

Elektrodovy svarovaci kabel
50 mm?, 4 m; drzak elektrody a konektor 13 mm
Obj. €. 551.0240.0 (CS A8)  Cena: 2.500,00 K&/ 100,00 €

Zemnici kabel
se zemnici svorkou 50 mmz2, 4 m, konektor 13 mm
Obj. ¢. 551.0140.0 (CSA8) Cena: 2.225,00 K¢ /89,00 €

Oznaceni

Rucni dalkové ovladani HR33

pro dalkové nastaveni svafovaciho proudu potenciometrem
300°. Komplet s pfivodnim kabelem 7,5 m

Ruéni dalkové ovladani HR33 PST

pro dalkové nastaveni svarovaciho proudu potenciometrem 300°.
Komplet s pfivodnim kabelem 15 m.

Navic s pfepinacem prepinani péld pro provedeni PST.

Ru¢ni dalkové ovladani HR29
pro dalkové nastaveni svafovaciho proudu.
Komplet s pfivodnim kabelem 7,5 m

Bezdratové kontaktni dalkové ovladani KR 10
Pro nastaveni svarovaciho proudu z mista svarovani
s displejem s pfesnosti na ampéry.

Svarecska kukla Autoprotect APR 900
Sada predsadek (vn&jsi) APR 900, VPE 5 ks
Sada predsadek (vnitfni) APR 900, VPE 5 ks
Celenka APR 900, VPE 2 ks

ProdluZovaci svarovaci kabel
s kabelovou zasuvkou a kabelovou zastr¢kou 50 mm?,
délka 5 m, zastrcka 13 mm

X 350 ControlPro

X 350 ControlPro
Obj. €. 116.3510.0 (CSS0)  Cena: 106.225,00 K&/ 4.249,00 €

Elektrodovy svarovaci kabel
50 mm?, 4 m; drzak elektrody a konektor 13 mm
Obj. ¢. 551.0240.0 (CSA8)  Cena: 2.500,00 K¢ / 100,00 €

Zemnici kabel
se zemnici svorkou 50 mmz, 4 m, konektor 13 mm
Obj. ¢. 551.0140.0 (CS A8)  Cena: 2.225,00 K¢ / 89,00 €

X 350 ControlPro PST + dalkové ovladani

X 350 ControlPro PST
Obj. €. 116.3513.0 (CSS0)  130.400,00 K¢/ 5.216,00 €

Elektrodovy svafovaci kabel
50 mm?, 4 m; drzak elektrody a konektor 13 mm
Obj. €. 551.0240.0 (CSA8)  Cena: 2.500,00 K¢ / 100,00 €

Zemnici kabel
se zemnici svorkou 50 mmz, 4 m, konektor 13 mm
Obj. ¢. 551.0140.0 (CS A8) Cena: 2.225,00 K&/ 89,00 €

Rucéni dalkové ovladani HR 33 PST, v¢etné 15 m
propojovaciho kabelu
Obj. ¢.. 570.1033.5 (CS 10) Cena: 12.475,00 K¢ / 499,00 €

Obj.c. Cena

@0 570.1033.0 (CS 10)
@ O 570.1033.5 (CS 10)

/ 570.1041.0 (CS 10)

10.050,00 K¢ / 402,00 €

12.475,00 K¢ / 499,00 €

9.075,00 K& /363,00 €

570.1060.0 (CS 10) 12.975,00 K& /519,00 €

9.100,00 K¢ / 364,00 €
733,00 K¢/ 29,30 €
225,00 K&/ 9,00 €
260,00 K¢/ 10,40 €

553.1100.0 (CS S5
553.0020.1 (CS S5
553.0020.2 (CS S5
553.0010.9 (CS S5

_ o =

551.0050.5 (CS A8) 2.375,00 K&/ 95,00 €

VSechny ceny bez zadkonné dané z pridané hodnoty
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ZAKLADY TIG SVAl“adVANl’

PFi TIG svafovani dosdhneme velmi intenzivniho a zaostfeného
oblouku. Vyhodou je minimalni vnos tepla, Uzky svar a moz-
nost svarfovani bez pridavnych materialQ. Zakladni material
stéka pouze sam se sebou, coZ vede k dokonalému vzhledu
u viditelnych svara. U dobrych TIG invertord Ize nastavit velmi
malé proudy a je mozné svarovat i velmi tenké materialy.

Vyhody TIG svafovani jsou v pramyslu i v dilné jiz dlouhou dobu
ekonomickym pFinosem. Kdykoliv jsou na svarovy spoj kladeny
pozadavky jako je tésnost, potravinova nezavadnost, pohledo-
va kvalita, bez ohledu na to, zda je vyroben z nerezové oceli
nebo hliniku, je FeSenim TIG. Dfive byvala TIG zafizeni velka
a tézka. Nastaveni bylo navic sloZité a pofizovaci cena vysoka.
Zarizeni TIG se tak ve skute¢nosti nachazela pouze v primys-
lovych podnicich. ZvySeni pouZiti nerezové oceli a hliniku vSak
v femeslnych Zivnostech stéle vice a vice vyZaduje TIG svarova-
ni - a to i na montazi.

TIG svafovani pro vas.

A aby Vam Slo svarovani hladce od ruky, vyvinuli jsme naSe pre-

"\

Co Vam tato technika pFinasi?

Mobilitu. Pro dilnu a montaz. ProtoZe kone¢nou montéZ ne-
rezovych zabradli, hlinikovych oplasténi a podobné prace Ize
snadno provadét ,venku”. Nadale jiz ani nemusite zakryvat
velkou plochu, nevznika Zadny svafovaci rozstfik. Ve je lehdi,
mensi a |épe ovladatelné. To jsou oproti téZkym krabicim odji-
nud rozhodné vyhody. A pfitom vyrazné zredukujete dokonco-
vaci prace, protoZe kvalita a vzhled Vasich svar( budou doko-
nalé. Jak se fika: S TIG vydélavate penize.

Co byste jeSté méli védét.

RozliSuje se svarovani stejnosmérnym (DC) a stfidavym (AC)
proudem. Ocel, nerezova ocel a méd se svaruji stejnosmér-
nym proudem, hlinik a horcik stfidavym. DalSim ddlezitym
rozdilem je zpUsob zapalovani: RozliSuje se bezkontaktni HF
(= vysokofrekvencni) a kontaktni zapalovani, znamé také jako
ContacTIG. U kontaktniho zapalovani se wolframova elektroda
priloZi ke svafenci - protékd maly proud, s mirnym pfizvednu-
tim se systém prepne na svafovaci proud a zapali oblouk.

Jesté jeden tip pro kazdodenni TIG svafrovani.

—=

Castou chybou je nespravna manipulace s wolframovou elek-
trodou. Pro svarovani stejnosmérnym proudem (DC) musi byt
hrot naostrfen podéIné podle toku proudu. Dokonce i stopy po
brousenf je vhodné rozlestit. Pokud to neudélate, bude docha-
zet k magnetickému ruSeni, které povede k masivnim problé-
mudm se zapalovanim a bludnymi oblouky.

\

=

PFi svafovani stfidavym proudem (AC) neni elektrodu do @
1,6 mm nutné brousit. Od prdméru 1,6 mm se doporucuje
brousit Ukos. Samozfejmé opét v podélném sméru. Jediné tak
se vytvori Uzky oblouk a svar nebude Siroky. S modernimi inver-
torovymi zdroji Ize pro snaz8i zménu mezi AC a DC svafovanim
svarovat ostrou wolframovou elektrodou.

Abychom tohoto cile vZdy sprévné a dokonale dosahli, je tu
bruska wolframovych elektrod Lorch TEG 4.0. Je zarukou toho,
Ze se zapalovanim a bludnymi oblouky nenastanou zadné pro-
blémy.

TOTO JSOU SPRAVNE HODNOTY PRO TIG SVAROVANI:

Material Tloustka materialu

@ wolframovych elek- Svarovaci proud

Plynova hubice

(mm)

trod (mm) (R)

nosna TIG zafizeni. Mal4, lehka a snadno ovladatelna. A s tak 1,0 1,0 10-60 Velikost 4
jednoduchym ovladanim, protoze jsme spoustu parametrd, . | . 1,5 1,0-1,6 40 - 80 Velikost 5
které bylo nutné do té doby nastavovat, integrovali b&hem Toto jsou vyhody tohoto postupu: . .
P . . . .o . L. i o o Ocel a nerezova ocel 2,0 1,6 70-120 Velikost 5
vyvoje jako asistencni systém. 3 kroky k dosaZeni dokonalého Nizka pofizovaci cena, nedochazi k ruseni jinych elektronickych 30 16-24 90 - 150 Velikost 6
svarového spoje. Zbytek probiha na pozadi. Dobry stroj slouzi zafizeni. V ddsledku kontaktu viak vznika riziko, Ze na svarenci ' o .
Vam, ne Vy jemu. Ovladani - bez toho, abyste se tim museli zGstane znedidténi wolframem, co? mlZe vést ke korozi. 4,0-6,0 24-32 140-180 Velikost 7
zabyvat. At uz doma jako dilensky systém nebo mobilné a na . e L, i . 1,0 1,0 60 - 80 Velikost 4
cestach s 230V svételnou siti. Béhem HF zapalovani zlstava wolframova elektroda ve svaro- — L .
vaci vzdalenosti. To znamen4, e kontaminace svaru je témé&f M&d a slitiny médi L= e USRIy Vel
nemozna. Kratké vysokonapé&tové impulsy ionizuji vzduchovou 3,0 24 150-180 Velikost 6
mezeru mezi elektrodou a svafencem. Oblouk se zapdli. Na- 1,0 1,0 10 - 60 Velikost 4
prosto profesionalni proces zapalovani. Zkratka a dobfe, kdo 1,5 1,6 40 - 80 Velikost 5
dnes nesvaruje s TIG, déla si medvédi sluZbu. Dnes uz je oprav- 2,0 16 70-120 Velikost 5
du snadné. Hlinik
3,0 2,4 90-150 Velikost 6
4,0 3,2 140 -180 Velikost 7

5,0 3,2 170-180 Velikost 7



VAS VSTUP DO
PROFESIONALNI TRIDY
TIG SVAROVANI.

HandyTIG 180 DC.

TISICE TIG SVARECU SE NEMOHOU MYLIT!

Kompaktni, osvédceny a funk&ni. HandyTIG 180 DC obsahuje vSechno, co je pro TIG potfeba. Zapaluje a svafuje absolutné profesionalnég,
a pfitom ma tak jednoduché ovladani. TIG svarovani se tak u nerezové oceli na montaziiv dilné obejde bez problémd. ProtoZe zde jsou
potfeba vykony, spolehlivost a kompaktnost. Lhostejno, zda se jedna o opravarské a servisni prace, dokoncovaci prace svarovych spojl
nebo koncovou montaz konstrukénich skupin.

HandyTIG pFedstavuje nepfekonatelné vyhodny vstup do profesionalni tfidy kvality TIG svafovani.

HandyTIG 180 DC ControlPro

= Rozsah svafovani5- 180 A

= Ocel/nerezové ocel: az 8 mm

= Bezkontaktni HF zapalovani

m Zastrcka Schuko (230 V)

= Pfesny - s digitalnim displejem s pfesnosti na ampér

= Pfepinani 2-/4-takt

= Dalkové ovladani z horaku

= Pulzni funkce

= Pamét pro 2 Ulohy TIG svarovani a 2 svafovani elektrodou

www.lorch.eu
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| PROFESIONALOVE MAJi RADI KOMPAKTNOST.

Jak jsme vyt&Zili tolik vykonu z tak malé sk¥in&? MADE IN GERMANY
To umozZiiuje naSe plné digitalni invertorova technologie. JeSté nikdy nebylo profesionalni TIG svafovani tak kompaktni. A nikdy tak lehké
- presné feceno 6,5 kg lehké. ProtoZe tak lehky je HandyTIG. A pFesto splni veSkerd prani: Vykonné HF zapalovani, stabilné klidny oblouk
a sériova pulzni funkce vytvari oslnivé lesklé svary, a to i u téch nejtencich materiall. Pfitom mlZete pohodIné pfepinat mezi rezimy 2 a

4 takt - v zavislosti na daném Ukolu. A pomoci dalkového regulatoru v hofaku mate oblouk vzdy pod kontrolou. Bez starosti se mlzZete
vénovat detailim. HandyTIG 180 DC presvédci ve viech disciplinach. Zasvéceni hovofi o tom nejlepsim poméru hmotnosti, vykonu a ceny
na trhu. My fikdme - méné nakladny: HandyTIG 180 DC mdzeme velmi viele doporucit.

V praxi se oddéluje zrno od plev.
LepSi svaFovani, vice funkce, vice presnosti.
Vétsi profit s TIG.

= Pfesné nastaveni proudu: s digitadlnim displejem s pfesnosti na ampér

PFistroj HandyTIG je zkonstruovan pro naro¢né pracovni dny. ProtoZze Vy i my klademe na
pristroje Lorch velké poZadavky. A to je dobfe. Koneckoncl se jedna o nastroj. Nikoliv o
hracku.

= Nizkd hmotnost a crash ochrana pfi padu.
MUzZe byt lehky i odolny? Aby ne: | kdy?Z zafizeni spadne ze schodu
nebo se sesmekne z pracovniho stolu, hravé se s tim diky ochrané
pred padem z vysky 80 cm vyrovna.

= Bezkontaktni HF zapalovani: Pro spolehlivé spusténi oblouku, alternativné
volitelné dotykové zapalovani ContacTIG

2/4-takt logika: Pro rychlé stehovani i komfortni svafovani

Adaptivni funkce koncového krateru, moznost deaktivace pro stehové sva-
fovani

Funkce druhého proudu: MidZe byt vyvolana béhem svarovani z horaku, L
napf. k zamezeni propadu svaru = VSude na 230 V siti: Na 230 V zasuvce s 16 A jiSténim funguje HandyTIG 180 DC spoleh-

livé. Zvlada prodluZovaci kabely do 100 m i provoz na generatoru.

Pulzni funkce: Nastavitelna do 500 Hz, zajistuje lep3i ovladani tavné lazné,

perfektni vzhled svaru a pomaha u tenkého materialu. = Mobilita na montazi: Tak kompaktni, Ze se s kompletnim TIG pFisluSenstvim vejde do

volitelného montazniho kufru.
= Funkce Up/Down: Délkové ovladani z horaku. Nastaveni proudu na UD ho-

Fku zcela jednoduge, | b&hem svaFovani . = Velké zdifky: Kazdy svarec zna poskozené svarovaci kabely u pfipojek. Izolace vadna,

kabel zalomeny, kontaktni plochy seSkvarfené. To neni jen potencionalné nebezpecné,
ale také se tim zhor3uje kvalita svarovani. Profesionalita vypada jinak. Zdifky o velikosti
25 mm? pfistroj MicorTIG odliSuji.

= Funkce Job: UloZi nastaveni pro 2 TIG svafovani a 2 svarovani elektrodou, aby
bylo mozné je v pfipadé potfeby snadno vyvolat. Perfektni pro opakované

prace, jako napf. stehovani. = At Zije HandyTIG: Specialni povrchova tprava elektroniky, integrovany vzduchovy kanal

a velkorysé dimenzovani vykonovych komponent pro optimalni ochranu proti prachu a

= PFipojka dalkového ovladani: NapF. komfortni a efektivni svafovani s noznim dlouhou %ivotnost
ouhou Zivotnost.

dalkovym ovladanim v dilné.
= Bezpecny a odpovidajici normam: Pravé kryti IP 23S, znacka S, pfezkou3ena skutecna

= Automatické ovladani plynu: Ovlada predfuk a dofuk plynu, aby byly wolfra- CE shoda podle evropskych norem a permanentni zajigténi kvality

mova elektroda a svar chranény pred oxidaci.

made in Germany jsou zarukou maximalni bezpecnosti v dilné i na montazi.
Nedélejte Zadné kompromisy. U firmy Lorch neni znacka CE symbolem pro ,,China-Ex-
port”.

| pro vSechny béZné tycové elektrody

PFistroj HandyTIG 180 DC je velmi dobFe vhodny i pro svafovani elektrodou.
, ® Energeticky efektivni diky funkci Thermocontrol a pohotovostni funkci
StandBy ventilatoru. Diky pohotovostnimu systému StandBy se sniZuje
hluk ventilatoru, znecisténi a spotfeba energie.

= HotStart: Automaticky adaptivni horky start pro perfektni zapalovani.

= Regulace Arc-Force: Pro vétsi stabilitu oblouku a optimalizovany prechod
materialu.

= Systém Anti-Stick: Brani pfilepeni nebo vypaleni
elektrody.

Svarovani nerezové oceli pomoci TIG-DC

S pristrojem HandyTIG 180 DC se kaZdy svarovy spoj podafi perfektnég, na vybér je
vZdy svarovani s pulzni optikou nebo standardni zpdsob.

3 KROKY A SVAROVANI

Whrol 4t
Genialné jednoduché. Ovladani - Made by Lorch! SebyeiBen
1. Zapnout
2. Zvolit proces/ptrednastaveny typ elektrody WI@DC-
3. Nastavit svafovaci proud ByAEx@NWeillen
TIG-DC

Pomoci digitalniho Fizeni procest jsou na pozadi regulovany
optimalni parametry az 100 000x za sekundu. Vy pfitom vni-
mate jen jediné: Perfektni vysledky!

38 www.lorch.eu www.lorch.eu 39



HANDYTIG
180 DC
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HandyTIG 180 DC ControlPro

HF zapalovani / ContactTIG

Pulzni funkce

Plynulé nastaveni proudu

PFepinani 2-/4-takt

Dalkové ovladani horaku UD

PFipojeni dalkového ovladani

Automaticky management plynu

Navadéni obsluhy pomoci svételnych ymbold
Funkce ukladanijobl

VIV
v

LKL K

<

2 Joby pro TIG a 2 pro elektrodu

Technické udaje

Metoda svarovani

@ elektrody

Svaritelny material TIG
Svafitelny material Elektroda
Rozsah svafovani

DZ pFi max proudu (40 °C)
Proud pfi 60 % DZ (40 °C)
Sitové napéti

Rozméry (D x S x V)
Hmotnost

TIG / elektroda
1,0mm-3,2mm/1,5mm-4,0 mm
Ocel, nerezova ocel, méd
Ocel, nerezova ocel
5A-180A/5A-150A
30% /40 %
150A/135A
230V (+15 % / - 15 %)

337 mm x 130 mm x 211 mm
6,5 kg

Objednaci ¢islo
Cena

108.0181.0 (CS S0)
42.600,00 K¢ /1.704,00 €

S PRAKTICKYM PRISLUSENSTVIM PRO DOKONALY VYSLEDEK.

Prislusenstvi pro TIG svarovani

Redukéni ventil Pro Ar/CO, 200 bar 32/24

Obj. €.: 570.9265.0 (CS A8)
Cena: 1.950,00 K&/ 75,00 €

Zemnici kabel 25 mm? 4 m

Obj. €.: 551.0120.0 (CS A8)
Cena: 1.350,00 K¢ / 54,00 €
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Montazni kufiik

Jedna rukojet a vSe po ruce. Z ro-
bustniho plastu, cerveny, bez
obsahu, 560 x 485 x 180 mm

Obj. ¢. 610.0806.2 (CS S0)
Cena: 2.675,00 K¢/ 107,00 €

Horak TIG

a-LTG 1700-K-UD, 4 m
Obj. ¢.: 513.6704.4 (CS S1)
Cena: 5.950,00 K¢ / 238,00 €

a-LTG 1700-K-UD, 8 m
Obj. ¢.: 513.6708.4 (CS S1)
Cena: 7.150,00 K¢ / 286,00 €

VSechny ceny bez zakonné dané z pfidané hodnoty

PERFEKTNE VYBAVENE, BEZKONKURENCNI V CENE:

AKCNI BALICKY LORCH.

’az?
o

HandyTIG 180 DC pro dilnu

HandyTIG 180 DC ControlPro, hofék a-LTG 1700-K-UD

(4 m), zemnici kabel (25 mm?, 4 m), redukéni ventil
Ar/CO,, sada pfisluSenstvi TIG 1,6 mm v kuffiku pro a-LTG
1700-K-UD, svarecské rukavice, svarecska kukla APR 900.

Obj. &. 108.7096.0 (CS SA) m— kukla APR 900.
Cena bali¢ku: 43.950,00 K¢ USETRITE: Obj. ¢.. 108.7097.0 (CS SA)
1) ~ 7 . v
1.758,00 € 19.500 K& Cena balicku: 217923;5080€t<)c
750 € o

Oznaceni

SpotFebni material pro horaky

Sada pfisluSenstvi TIG 1,6 mm v kuffiku: 1 zlatd wolframova elektroda 1,6 mm;
3 drzaky klestin 1,6 mm:; 3 kleStiny 1,6 mm; 5 keramickych plynovych hubic vel. 5
Sada prislusenstvi TIG 2,4 mm v kuffiku:: 1 zlatd wolframova elektroda 2,4 mm;

3 drzaky klestin 2,4 mm; 3 klestiny 2,4 mm; 5 keramickych plynovych hubic vel. 6
Zlata wolframova elektroda (univerzalni) @ 1,0 mm; (VPE 10 kus()

Zlata wolframova elektroda (univerzalni) @ 1,6 mm; (VPE 10 kus()

Zlata wolframova elektroda (univerzalni) @ 2,4 mm; (VPE 5 kus()

Keramicka plynova hubice vel. 4 @ 6,5; (VPE 5 kusU)

Keramicka plynova hubice vel. 5 @ 8; (VPE 5 kusU)

Keramicka plynova hubice vel. 6 @ 9,5; (VPE 5 kus()

Keramicka plynova hubice vel. 7 @ 11; (VPE 5 kus()

Klestina; 1,0 mm; (VPE 5 kust)

Klestina; 1,6 mm; (VPE 5 kus)

Klestina; 2,4 mm; (VPE 5 kust)

Drzak klestiny; 1,0 mm; (VPE 5 kus()

Drzak klestiny; 1,6 mm; (VPE 5 kust)

Drzak klestiny; 2,4 mm; (VPE 5 kus()

Upinaci hlavice pro TIG horak Lorch, kratka

Upinaci hlavice pro TIG hotak Lorch, dlouha

Dalsi prisluSenstvi

Svarecska kukla Autoprotect APR 900
Sada predsadek (vnéjsi) APR 900, VPE 5 ks
Sada predsadek (vnitfni) APR 900, VPE 5 ks
Celenka APR 900, VPE 2 ks

Rucni dalkové ovladani HR 33
v€etné propojovaciho kabelu 7,5 m

NoZni dalkové ovladani FR 32

Zapinani a vypinani svafovaciho proudu a regulace intenzity
svarovaciho proudu a koncového proudu pomoci nozniho pedalu.
S pFivodnim kabelem 5 m (plastové provedeni)

.\":o
Nozni dalkové ovladani FR 35
Zapinani a vypinani svafovaciho proudu a regulace intenzity

svarovaciho proudu a koncového proudu pomoci nozniho pedalu.
S privodnim kabelem 5 m (kovové provedeni) é

551.3051.0 (CS S3)

551.3052.0 (CS S3)

535.8006.1 (CS S3)
535.8006.2 (CS S3)
535.8006.3 (CS S3)
535.8003.4 (CS S3)
535.8003.5 (CS S3)
535.8003.6 (CS S3)
535.8003.7 (CS S3)
535.8000.1 (CS S3)
535.8000.2 (CS S3)
535.8000.3 (CS S3)
535.8001.1 (CS S3)
535.8001.2 (CS S3)
535.8001.3 (CS S3)
535.8004.1 (CS S3)
535.8004.2 (CS S3)

553.1100.0 (CS S5)
553.0020.1 (CS S5)
553.0020.2 (CS S5)
553.0010.9 (CS S5)

570.1033.0 (CS 10)

570.1132.0 (CS 10)

570.1135.0 (CS 10)

¥
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>

HandyTIG 180 DC pro montaz

HandyTIG 180 DC ControlPro, hofdk a-LTG 1700-K-UD

(8 m), zemnici kabel (25 mm?, 4 m), redukéni ventil
Ar/CO,, sada pfislusenstvi TIG 1,6 mm v kuffiku pro a-LTG
1700-K-UD, svarecské rukavice, montazni kufr, svarecska

USETRITE:
19.500 KC
750 €

1.175,00 K¢ / 47,00 €

1.225,00 K¢ / 49,00 €

463,00 K¢ /18,50 €
513,00 K&/ 20,50 €
538,00 K&/ 21,50 €
198,00 K¢ /7,90 €
198,00 KE/ 7,90 €
198,00 K&/ 7,90 €
198,00 K&/ 7,90 €
234,00 KE/9,35 €
234,00 KE/9,35€
234,00 KE/9,35 €
202,00 K&/ 8,05 €
202,00 K&/ 8,05 €
202,00 KE/ 8,05 €
163,00 K&/ 6,50 €
157,00 K¢/ 6,25 €

9.100,00 K& / 364,00 €
733,00 K&/ 29,30 €
225,00 K&/ 9,00 €
260,00 KE/ 10,40 €

10.050,00 K¢ / 402,00 €

11.075,00 K& / 443,00 €

17.225,00 K&/ 689,00 €

VSechny ceny bez zadkonné dané z pfidané hodnoty
" VSechny ceny bali¢kd podléhaji nezbytnym materidlovym priplatkim.

www.lorch.eu
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VAS MISTR SVETA
VE VSECH DISCIPLINACH.

Série MicorTIG.

NEJMODERNEJSI SPICKOVA ELEKTRONIKA -
KOMPRIMOVANA BEZ KOMPROMISU.

NejlepSi mobilni TIG-DC zafizeni, jaké jsme kdy vyrobili. Jedinecné i s akumulatorem. Podle néj se ted budou pomé&rovat vSichni ostatni!

U pfistroje MicorTIG jsme zabalili vSechny TIG zkuSenosti a nejsmélejsi prani TIG svarecd spolu s nejmoderné;jsi technikou do co nej-

Pro profesionalni i pfilezitostné TIG svarece. NaSe oddéleni vyvoje tuto vyzvu pfijalo a pfi tvrdé praci pfekonalo samo sebe. Vzniklo tak
ultimativni TIG zafizeni pro pouZiti na montazich, ale i v dilné. Pro ocel a nerezovou ocel. At uz se jedna o zabradli, madla, nadrze, pfiruby,
kryty. Nebo o vyrobu ¢&i opravy, a to velmi dllezité - s mistni zasuvkou nebo i bez ni. Pfistroj MicorTIG jednoznac¢né usnadniuje Zivot a
vylepsuje vysledky prace TIG svarecl po celém svété.

MicorTIG 200 DC BasicPlus

= Rozsah svafovani 5 - 200 A

= Ocel/nerezova ocel: az 10 mm

= HF zapalovani

m Zastrcka Schuko (230 V)

= Pfesny - s digitalnim displejem s pfesnosti na ampér
= |ntuitivni ovladani

= Pulzni funkce

= Dalkové ovladani horaku
= Accu-Ready - pfipraven k pouZiti s akumulatorovym modulem Lorch
= Pfepinani 2-/4-takt

MicorTIG 200 DC ControlPro

= Rozsah svafovani 5 - 200 A

= Ocel/nerezové ocel: az 10 mm

= HF zapalovani

m 7Zastrcka Schuko (230 V)

® Pfesny - s digitalnim displejem s pfesnosti na ampér

= Pulzni funkce
= Dalkové ovladani horaku
= Accu-Ready - pfipraven k pouZiti s akumulatorovym modulem Lorch

+ VSechno prehledné- grafické vedeni obsluhy
+ Maximalni pfizplsobeni diky podrobnému fizeni postupu svarovani
+ Pamét Jobl pro 10 svafovacich Gloh

www.lorch.eu
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HIGH-TECH V POZADI.
PRAKTICKE VYUZITIi NAVENEK.

I ——
MADE IN GERMANY

Tak se dnes svaruje TIGem:

MicorTIG si vezmete vSude s sebou. S 6,8 kg jej vEetné pfisluSenstvi uloZite do montazniho kufru. S patentovanou
technologii MicorBoost si vezme 200 A z béZné zasuvky a nadchne kazdého svarece svymi fantastickymi svafovacimi vlastnostmi. Na-
vzdory Fadé TIG funkci je ovladani jeSté snazsi a intuitivnéjsi. Jedinecné a jen u firmy Lorch: TIG svafovani s akumulatorem. Vstupte do

inteligentniho svéta TIG svafovani. oo . .
MuzZete si vybrat: BasicPlus nebo ControlPro

S obéma je ovlddani maximalné snadné a intuitivni. U obou plati:

3 KROKY A SVAROVANI

TIG svarovani s potésujicim faktorem
Genialné jednoduché. Ovladani - Made by Lorch!

Technologie MicorBoost reguluje TIG oblouk mimoradné stabilné, klidné a presné i pfi
kolisajicim sitovém napéti. PIné digitalni Fizeni procesu a bezkonkurenéni funk¢ni vyba-
veni umoznuji pfesvédcivé vysledky.

/— m ~
MICORBOOST”

S~ TECHNOLOGY

1. Zapnout
2. Zvolit proces svarovani/ rezim taktu

PFesné nastaveni proudu: S digitalni indikaci s pfesnosti na ampér.

Bezkontaktni HF zapalovani: Pfesné vyladéni optimalizované po dobu mnoha hodin:

NasSe nejspolehlivéjsi HF zapalovani oblouku!

Funkce ContacTIG: MoZnost aktivace v okoli citlivém na HF.

Rozsahla TIG logika: S rezimy 2/4-takt pro rychlé stehovani i komfortni svafovani.
Adaptivni pInéni koncového kréteru, s moznosti deaktivace.

B&hem svafovani Ize z hofaku vyvolat funkci druhého proudu,
napf. k zamezeni propadu svaru.

Puls a FastPuls: S nastavenim do 5 kHz pro vynikajici ovliadatelnost tavné lazné a per-
fektni vysledky i u obtiznych uloh.

Funkce Up/Down nebo Powermaster, dalkové ovladani horaku. Ovladani bud sva-
fovaciho proudu pomoci Up/Down nebo dalkové ovladani s digitalnim displejem v
rukojeti v hofaku. Podstatné zvySuje efektivitu, Setfi tak cas a penize.

Funkce Job uklada nastaveni pro 10 Uloh svafovani, aby bylo mozné
je v pfipadé potfeby snadno vyvolat. Perfektni pro opakujici se Ulohy, jako nap¥. ste-
hovani (ControlPro).

Pripojka dalkového ovladani: Napr. komfortni a efektivni svafovani s noznim dalko-
vym ovladanim v dilné.

Automatické ovladani plynu ovlada pfivod a dofuk plynu, aby byly wolframova elek-
troda a svar chranény pred oxidaci.

Svarovani elektrodami

Pfedvolba elektrod. Pro Standard nebo CEL. MicorTIG nabizi idealni vlastnosti pro
svarovani.

VSechny elektrody, také CEL. Optimalni pro bazické, rutilové a specialni elektrody.
Vletné bezpelného svatrovani shora dold s elektrodami CEL.

HotStart. Automaticky adaptivni horky start pro perfektni zapalovani.
Regulace Arc-Force. Pro vétsi stabilitu oblouku a optimalizovany prfechod materialu.
Systém Anti-Stick. Brani prilepeni nebo vypéleni elektrody.

MMA Puls. Specialni funkce pro sniZzeny vnos tepla. Vhodna
zejména pro tenké plechy a k pfemosténi vétSich mezer.

44 www.lorch.eu

Nizka hmotnost a crash ochrana pfi
padu.

S hmotnosti nizsi nez 7 kg je MicorTIG
Sampionem mezi mobilnimi TIG svaro-
vacimi zafizenimi a navic toho zvlad-
ne opravdu hodné. Proto je vybaven
specialni crash ochranou pred padem
vydrzi i pad z vysky 80 cm.

Odolny vicéi obtiznym

pomérim v siti.

Délka prodluzovacich kabeld, nizké a kolisa-
jici sitové napéti, provoz generatoru. To je
Casto realita. To dokaze MicorTIG. Navzdory
klesajicimu napéti svaruje dale a nevzdava
se. Zarizeni se vypne teprve pfi dosazeni
maximalni negativni tolerance -40 %. Samo-
zfejmé je také chranéno pred prepétim.

3. Nastavit svarovaci proud

A ihned docilite téch nejlepsich vysledkd. Automatika nastaveni na pozadi adap-
tivné nastavi vhodné parametry.

U BasicPlus je mudzZete individualné nastavit v podmenu. ControlPro Vam pomo-
ci grafického navadéni obsluhy zobrazi podrobny postup svarovani. Kdo hleda
optimum, rozhodne se pro ControlPro.

Zkonstruovano pro praxi

MicorTIG spini vSechna ocekavani pro pouZiti na montéazich. ProtoZe k tomu byl spe-
cialné vyvinut. Vyvoj byl narocny, ale pfi Vasi kazdodenni praci se to vyplati. Snaze jiz
usetfit nelze!

Technologie PFC. UmozZfuje 200 A TIG svafovani v siti 230 V a jisti¢e 16 A drzi!

Mobilita na montaZzi. Tak kompaktni, Ze se veSkeré TIG pfisluSenstvi vejde do volitel-
ného montazniho kufru.

Accu-ready & technologie All-In. Jedinecné (patent ¢. EP 191 3680 B1) a na celém
svété jen u Lorchu: Volitelné provoz s elektrickou siti, akumulatorem Lorch nebo s
generatorem. Uplné nova dimenze v mobilnim TIG svaFovani.

Velké zdirky. Kazdy svarec zna poskozené svarovaci kabely u pfipojek. Izolace vadna,
kabel zalomeny, kontaktni plochy seSkvafené. To neni jen potencionalné nebez-
pecné, ale také se tim zhorSuje kvalita svarovani. Profesionalita vypada jinak. Zdirky o
velikosti 25 mm? pfistroj MicorTIG odliSuji.

Odnimatelny sitovy kabel. Sitovy kabel Ize odebrat jednim kliknutim.

At Zije MicorTIG. Specidlni povrchova Uprava elektroniky, integrovany vzduchovy
kanal a velkorysé dimenzovani vykonovych komponent zajistuji
optimalni ochranu proti prachu a dlouhou Zivotnost.

Bezpecny a odpovidajici normam. Pravé kryti IP 23S, znacka S, pfezkousena sku-
tecnd CE shoda podle evropskych norem a permanentni zajisténi kvality

made in Germany jsou zarukou maximalni bezpecnosti v dilné i na montazi. Nedé-
lejte Zddné kompromisy. U firmy Lorch neni znacka CE symbolem pro ,China-Export®“.

= Energeticky efektivni diky funkci Thermocontrol a pohotovostni funkci
StandBy ventilatoru. Diky pohotovostnimu systému StandBy se sniZuje
hluk ventilatoru, zneciSténi a spotfeba energie.

www.lorch.eu
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HF zapalovani / ContactTIG
Pulzni funkce TIG

Nastaveni proudu

PFepinani 2-/4-takt

Dalkové ovladani na hofaku
PFipojeni dalkového ovladani
Automaticky management plynu
Job funkce

Svarovani elektrodou

Svételné symboly pro navadéni
obsluhy

Grafické vedeni obsluhy

Detailni proces svarovani

Technické udaje

Metoda svarovani
@ elektrody
Svafitelny material

Rozsah svarovani

MicorTIG 200 BasicPlus
N4
az 5 kHz
S displejem s presnosti na ampér

v

UD/PM
v
v

Standardni a CEL
v

MicorTIG 200 ControlPro
v v
az 5 kHz
S displejem s presnosti na ampér

v

UD/PM
v
v

pro 10 svarovacich JobU
Standardni a CEL

v
Grafické menu

TIG / elektroda
1,5mm-4,0mm/1,5mm-4,0mm
Ocel, nerezova ocel, méd/ocel, nerezova ocel
5A-200A/10 A-180A

DZ pFi max proudu (40 °C) 25%

Proud pfi 60 % DZ (40 °C) 160A /140 A

Sitové napéti 115-230V
Rozméry(DX§><V) 360 mm x 130 mm % 215 mm
Hmotnost 6,8 kg

Kryti IP23S

Objednaci ¢islo
Cena

108.2000.0 (CS S0)
44.825,00 K¢ /1.793,00 €

108.2005.0 (CS S0)
‘ 53.650,00 K& /2.146,00 €

S PRAKTICKYM PRISLUSENSTVIM PRO DOKONALY VYSLEDEK.

PFisluSenstvi pro TIG svarovani
Redukéni ventil Pro Ar/CO, 200 bar 32/24

Obj. €.: 570.9265.0 (CS A8)
Cena: 2.000,00 K¢ / 80,00 €

Zemnici kabel 25 mm?, 4 m
Obj. ¢.: 551.0120.0 (CS A8)
Cena: 1.350,00 K¢ / 54,00 €
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Jedna rukojet a vSe po ruce.

Montazni kuf¥ik

Z robustniho plastu, Cerve-
ny, bez obsahu,
560 x 485 x 180 mm. na misté.

Obj. €. 610.0806.2 (CS SO)

NoZni dalkové
ovladani FR 32

Praktické ovladani noznim
dalkovym ovladanim pfimo

Obj. €.. 570.1132.0 (CS 10)

-

Horak TIG

a-LTG 1700-UD 4 m;
Obj. €.: 513.6704.3 (CS S1)
Cena: 5.950,00 K¢ / 238,00 €

i-LTG 2600-PM, 4 m;
Obj. €.: 513.2604.5 (CS S1)

a-LTG 1700-UD 8 m;

Cena: 2.675,00 K&/ 107,00 €  Cena: 11.075,00 K& / 443,00 € ~ Obj- €. 513.6708.3 (CS S1)

Cena: 7.150,00 K¢ / 286,00 €

VSechny ceny bez zakonné dané z pfidané hodnoty

Cena: 10.525,00 K¢ / 421,00 €

= e

MicorTIG 200 BasicPlus pro dilnu

MicorTIG 200 BasicPlus, horédk a-LTG 1700-UD (4 m), zemnicfi
kabel (25 mm?, 4 m), redukcni ventil Ar/CO,, sada pfisluSenstvi
TIG 1,6 mm v kuffiku pro a-LTG 1700-UD, svarecské rukavice,
svarecska kukla APR 900.

Obj. ¢. 108.7090.0 (CS SA) X, X oo
Cena balicku: 46.425,00 K¢ USETRITE:
1.857,00 € 19.240 KC

740 €

gy ¥
p O
s

MicorTIG 200 BasicPlus pro montaz

MicorTIG 200 BasicPlus, hordk a-LTG 1700-UD (8 m), zemnici
kabel (25 mm?, 4 m), reduk¢ni ventil Ar/CO,, sada pfisluSenstvi
TIG 1,6 mm v kuffiku pro a-LTG 1700-UD, svérecské rukavice,

svarecska kukla APR 900, montazni kufr. —

Obj. ¢. 108.7092.0 (CS SA) USETRITEV:

Cena bali¢ku: 50.300,00 K¢& 19.240 KC
2.012,00 €V 740 €

¢
N
>

MicorTIG 200 ControlPro pro dilnu
s hofakem Powermaster

MicorTIG 200 ControlPro, hofak i-LTG 2600-PM (4 m), zemnici
kabel (25 mm?, 4 m), redukéni ventil Ar/CO,, sada pFislusenstvi

TIG 2,4 mm v kuffiku pro i-LTG 2600-PM,
svarelské rukavice, svaFecska kukla APR 900. | USETRITE:

Obj. ¢. 108.7094.0 (CS SA) 20.800 KC
Cena bali¢ku: 58.375,00 K& 800 €
2.335,00 €V

VSechny ceny bez zadkonné dané z pridané hodnoty
"VSechny ceny bali¢kd podléhaji nezbytnym materidlovym pfiplatkim.

PERFEKTNE VYBAVENE, BEZKONKURENCNI V CENE:
AKCNI BALICKY LORCH.

MicorTIG 200 BasicPlus pro dilnu
s horakem Powermaster
MicorTIG 200 BasicPlus, horak i-LTG 2600-PM (4 m), zemnici

kabel (25 mm?, 4 m), redukcni ventil Ar/CO,, sada pFisluSenstvi
TIG 2,4 mm v kuffiku pro i-LTG 2600-PM, svarecské rukavice,

svarecska kukla APR 900. .

Obj. & 108.7091.0 (CS SA) USETRITE’

Cena balicku: 51.050,00 K& 19.240 KC
2.042,00 €V 740 €

\oQ_ﬁ

-__,

MicorTIG 200 ControlPro pro dilnu

MicorTIG 200 ControlPro, horak a-LTG 1700-UD (4 m), zemnici
kabel (25 mm?, 4 m), redukcni ventil Ar/CO,, sada pfislusenstvi
TIG 1,6 mm v kuffiku pro a-LTG 1700-UD, svarecské rukavice,

svarecska kukla APR 900. —

Obj. ¢. 108.7093.0 (CS SA) USETRITE":

Cena balicku: 53.750,00 K& 20.800 KC
2.150,00 €" 800 €

MicorTIG 200 ControlPro pro montaz

MicorTIG 200 ControlPro, hofak a-LTG 1700-UD (8 m), zemnici
kabel (25 mm?, 4 m), redukeni ventil Ar/CO,, sada pFisluSenstvi
TIG 1,6 mm v kuffiku pro a-LTG 1700-UD, svarecské rukavice,

svarecska kukla APR 900, montazni kufr.

Obj. & 108.7095.0 (CS SA) USETRITE:
Cena balicku: 57.625,00 K¢ 20.800 Ké
2.305,00 € éoo €

www.lorch.eu
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DALSI PRAKTICKE PRISLUSENSTVI:

Oznaceni

Sada pfisluSenstvi TIG 1,6 mm v kuffiku: 1 zlata wolframova elektroda 1,6 mm;
3 drzaky klestin 1,6 mm; 3 kleStiny 1,6 mm; 5 keramickych plynovych hubic vel. 5

Sada pfislusenstvi TIG 2,4 mm v kuffiku:: 1 zlatd wolframova elektroda 2,4 mm;
3 drzaky klestin 2,4 mm; 3 kleStiny 2,4 mm; 5 keramickych plynovych hubic vel. 6
Zlata wolframova elektroda (univerzalni) @ 1,0 mm; (VPE 10 kus()

Zlata wolframova elektroda (univerzalni) @ 1,6 mm; (VPE 10 kust)

Zlata wolframova elektroda (univerzalni) @ 2,4 mm; (VPE 5 kust)

Keramicka plynova hubice vel. 4 @ 6,5; (VPE 5 kus()

Keramickéa plynova hubice vel. 5 @ 8; (VPE 5 kusU)

Keramicka plynova hubice vel. 6 @ 9,5; (VPE 5 kusU)

Keramicka plynova hubice vel. 7 @ 11; (VPE 5 kus()

Klestina; 1,0 mm; (VPE 5 kust)

Klestina; 1,6 mm; (VPE 5 kus()

Klestina; 2,4 mm; (VPE 5 kust)

Drzak klestiny; 1,0 mm; (VPE 5 kust)

Drzak klestiny; 1,6 mm; (VPE 5 kust)

Drzak klestiny; 2,4 mm; (VPE 5 kust)

Upinaci hlavice pro TIG horak Lorch, kratka

Upinaci hlavice pro TIG hoFak Lorch, dlouha

Keramicka plynova hubice vel. (42x25) (VPE 10 kusU)
Drzak klestiny, provedeni pro plynové ¢ocky 2,0 - 2,4 (VPE 5 kus()

Dalsi pFisluSenstvi

Rucni dalkové ovladani HR 33
vcetné propojovaciho kabelu 7,5 m

Nozni dalkové ovladani FR 35

Zapinani a vypinani svafovaciho proudu a regulace intenzity
svarovaciho proudu a kone¢né sniZeni proudu pomoci nozniho peda-
lu. S pfivodnim kabelem 5 m

(kovové provedeni)

EasyGo 1
Rukojet pro jednotliva zaFizeni MicorStick/MicorTIG

PFepravni vozik Eco-Trolley

Jednoduchy pfepravni vozik pro MicorStick/MicorTIG v€etné akumu-
latoru,

dimenzovany pro az 20l plynové lahve

Svarecska kukla Autoprotect APR 900
Sada predsadek (vné&jsi) APR 900, VPE 5 ks
Sada predsadek (vnitfni) APR 900, VPE 5 ks
Celenka APR 900, VPE 2 ks

@~ ] * S

Obj.2.

551.3051.0 (CS S3)

551.3052.0 (CS S3)

535.8006.1 (CS S3)
535.8006.2 (CS S3)
535.8006.3 (CS S3)
535.8003.4 (CS S3)
535.8003.5 (CS S3)
535.8003.6 (CS S3)
535.8003.7 (CS S3)
535.8000.1 (CS S3)
535.8000.2 (CS S3)
535.8000.3 (CS S3)
535.8001.1 (CS S3)
535.8001.2 (CS S3)
535.8001.3 (CS S3)
535.8004.1 (CS S3)
535.8004.2 (CS S3)

527.2008.0 (CS S3)
525.2992.4 (CS S3)

570.1033.0 (CS 10)
570.1135.0 (CS 10)

570.7595.1 (CS S0)

570.3015.0 (CS 10)

553.1100.0 (CS S5)
553.0020.1 (CS S5)
553.0020.2 (CS S5)
553.0010.9 (CS S5)

Cena

1.175,00 K¢/ 47,00 €

1.225,00 K& /49,00 €

463,00 K¢/ 18,50 €
513,00 K&/ 20,50 €
538,00 K& /21,50 €
198,00 K¢/ 7,90 €
198,00 K¢/ 7,90 €
198,00 K¢/ 7,90 €
198,00 K¢/ 7,90 €
234,00KE/9,35 €
234,00KE/9,35€
234,00 KE/9,35€
202,00 K&/ 8,05 €
202,00 K¢/ 8,05 €
202,00 K¢/ 8,05 €
163,00 K¢/ 6,50 €
157,00 K¢/ 6,25 €

390,00 K&/ 15,50 €
1.065,00 K& /42,50 €

10.050,00 K¢ / 402,00 €

17.225,00 K¢ / 689,00 €

575,00 K¢ /23,00 €

9.125,00 K&/ 365,00 €

9.100,00 K¢ / 364,00 €
733,00 K¢/ 29,30 €
225,00 KE/9,00 €
260,00 K&/ 10,40 €

www.lorch.eu

VSechny ceny bez zadkonné dané z pfidané hodnoty

TOTO RIKA ZAKAZNIK O MICORTIG:

»~MicorTIG prokdzal svou kvalitu svarovdni i u vysoce legovanych
nerezovych oceli. ProtoZe svarujeme rizné tloustky stén, osvéd-
Cila se i pamét Jobd. Kromé toho md vynikajici viastnosti zapa-
lovdni: Zapalovaci jiskra je velmi pfesnd a nerozptyluje se, takZe
pri pripravé svari mizZeme stehy umistit naprosto presné.”

- Daniel Schottle, SMT Schéttle Metalltechnik GmbH

.Z MicorTIGu jsme naprosto nadSeni, protoZe ndm v kombinaci
s akumuldtorem vyrazné usnadruje prdci na stavenisti. Zddné
tahdni kabeld, Zadné otravné hleddni zdroje energie - konecné
mdme obratnost a miru volnosti, kterou potfebujeme pro nase
svarovaci ukoly na stavenisti. Zarizeni se stalo nedilnou soucdsti
nasi kaZdodenni prdce.”

- Johannes Schefer, jednatel a svdrec, kovové konstrukce Joha-
nnes Scheier

www.lorch.eu
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VAéE DEKLARACE PLNY VYKON VSUDE TAM, KDE JEJ POTREBUJETE.

74 Prvni dotaz, ktery poloZite, kdyZz méate za Ukol svafovat na novém stavenisti: Kde je zadsuvka? Pokud by odpovéd vzdy znéla ,tady vpredu”,
N E Z AVI S LOS I I neméli byste Zadny problém. Misto toho ji miZete nejprve zacit hledat. A poté natdhnout dlouhy prodluZovaci kabel. Nebo dokonce
() pritdhnout generator. Kdo uz nékdy nesnil o akumulatorovém svafovacim pfistroji?! Aha, Vy také? Pak se Vas sen nyni konecné pini - s

nasimi akumulatorovymi svafovacimi pfistroji a s akumulatorovym blokem MobilePower. Ten si snadno vezmete vSude s sebou - ukryva
v sobé energii pro az 25 elektrod nebo na témé¥ pul hodinu TIG oblouku. Statistika dokladéa: To staci pro 86 % vsech montéznich tkold, at
uz se jedna o opravy, vyrobu zabradli nebo potrubi. A pokud ne, vezmete si s sebou jeSté druhy akumulator - nebo ho za dobu krat3i nez

Akumulatorovy blok MobilePower.

PFipraveni na budoucnost mobilniho svafovani? NaSe svafovaci invertory MicorStick a MicorTIG jsou v kazdém pFipadé - v nasledujicim
seznamu najdete upresnéni jednotlivych modeld:

MobilePower

= AZ 25 elektrod

= TIG oblouk +/- 23 min pfi 100 A
= Energie: 604,8 Wh

= Doba nabijeni: 150 min

= Hmotnost: 7 kg

V kombinaci s:

MicorStick 160 ControlPro Accu-ready

= Rozsah svarovani 10 - 150 A
= Elektrody do 4 mm
Vice informaci o pFistroji najdete na strané 20

MicorStick 180 ControlPro Accu-ready

= Rozsah svafovani 10 - 180 A
= Elektrody do 4 mm
Vice informaci o pFistroji najdete na strané 22

MicorTIG 200 DC BasicPlus Accu-ready

m Rozsah svarovani 5 -200 A
® QOcel/nerezova ocel: az 10 mm
Vice informaci o pfistroji najdete na strané 44

MicorTIG 200 DC ControlPro Accu-ready

m Rozsah svarovani 5 -200 A
® QOcel/nerezovéa ocel: az 10 mm

Vice informaci o pfistroji najdete na strané 44

www.lorch.eu 51




YEARS
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WARRANTY

SVARUJTE KDYKOLIV A KDEKOLIV.

I ——
MADE IN GERMANY

Mobilni na 100%. To je Cista efektivita!

Kvytvoreni elektrického oblouku je potfeba enormni mnoZstvi energie. Tu nas produkt
MobilePower dodava snadno. S takovou pfirucni silou si jiZ nemusite délat starosti s
mistnimi podminkami. Tim si uSetFite nejen hodné& namahy, ale budete také neuvéfitelné
efektivni. ProtozZe zatimco ostatni jeSté vybaluji prodluzovaci kabel, jste Vy uz na cesté k
dal$imu stavenisti.

A navic: Mate-li na pracovisti opét v blizkosti zdsuvku, mdZete jednim gestem ruky
pfepnout zpét na sitovy provoz - a akumulator napFiklad pouzZit na dalSim svarovacim
pristroji. Diky flexibilnimu vyménnému systému to nepfedstavuje zadny problém. Pre-
myslime déale neZ jen k nejbliz3i elektrické zasuvce.

Daleko venku, uplné nahore,
upiné dole.

MoZnostem pouZiti se tim nekladou témér Zzadné meze, at
uZ cestujete na montdaze jako strojirensky vyrobce nebo
vyrobce ocelovych konstrukci i v jiném oboru, napfiklad
pti stavbé tuneld, silnic nebo mostd, v lesnim hospodar-
stvi nebo pfi vyrobé zabradli. At uz pokladate potrubi
nebo provadite idrzbu dalkovych potrubi. | varmadé a
pfi nasazeni civilni obrany mize byt nas MobilePower
zachranou - a to v pravém smyslu slova.

Prakticky pfiklad: Misto Vaseho zasahu se nachazi ve venkovnim prostredi.
V blizkosti neni elektricka pfipojka ani bezpecné misto pro velky generator.
Tak at! Pak svafujte jednoduse pomoci MobilePower!

¥ ¥

Tym snu: PFistroje Accu-ready + MobilePower.

Svafujte s béZnou elektrickou siti nebo s jedinecnym akumulatorem Lorch! Rozhodujete
jen V. PouZivejte akumulator jednoduse tehdy, kdy? jej potfebujete.

Akumulator Ize pouZivat s riznymi pfistroji. - Lhostejno, zda se jedna o elektrodovy
invertor nebo TIG zafizeni. Tam, kde je to nutné, se na montazi pouziva akumulator.
Budte s vice akumulatory vZzdy pfipraveni: Svafujete s jednim, zatimco se druhy nabiji.

Priklad z praxe: konecna montaz zabradli - typicka TIG svafovaci prace. Ale
na schodisti jesté neni Zadna elektricka zasuvka. Je tedy nutné zde pouZzit
generator - nebo svUj svafovaci pfistroj firmy Lorch pfipojite k akumulato-
ru. Problém vyreSen!

Maximalni flexibilita
Maximalni flexibilita diky vymé&nnym akumulatoram.
Vymeénny systém akumulatort Vam poskytuje jistotu, ze budete pripraveni k praci
vzdy. Pokud je jeden akumulator prazdny, Ize b&éhem doby jeho nabijeni jednoduse
prejit na druhy.

MicorStick a MicorTIG mdZete pouZivat libovolné.

. Ay Akumulator 4 = AZ
, . Akumulétor 2 = A7 AUV S =Re
Akumulator 1 = AZ 50 elektrod 75 elektrod .
25 elektrod TIG: +/- 46min (100 A) TIG: +/- 69min (100 A) TIG: +/- 92min (100 A)
TIG: +/- 23min (100 A) ’ .

EasyGo 2: Zafizeni a EasyGo 3: Zafizeni a Weld Backpack: Maximalné flexibilni.
akumulator prakticky akumulator po ruce Zafizeni a akumulator si vezmete jed-
nad sebou. vedle sebe. noduse vSude s sebou jako batoh.
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PERFEKTNE VYBAVENE, BEZKONKURENCNI V CENE:
AKCNI BALICKY LORCH.

MOBILE
POWER

LORCH

- o
= 2

MobilePower MicorStick 160 ControlPro s akumulatorem MicorStick 180 ControlPro s akumulatorem
pro montaz pro montaz
Technické adaje MicorStick 160 ControlPro, MobilePower a nabijetka, MicorStick 180 ControlPro, MobilePower a nabijetka,
Energie 604,8 Wh elektrodovy svafovaci kabel a zemnici kabel (25 mmz2, 3 m), elektrodovy svarovaci kabel a zemnici kabel (25 mm2, 3 m),
Hmotnost 7 kg svareci Stit se sklem, struskové kladivo, dratény kartac, svareci Stit se sklem, struskové kladivo, dratény kartac,

- = montazni kufr, EasyGo 2 (mozZnost pfenaseni zafizeni/aku- montazni kufr, EasyGo 2 (moZnost pfenaseni zafizeni/
Rozméry (D x 5 x V) 323 mm x 131 mm x 215 mm mulatoru nad sebou), svarec¢ské rukavice, svarec¢ska kukla akumulatoru na sobé), svarecCské rukavice, svarecska kukla
Doba nabijeni 150 min APR 900. APR 900.

] Obi. . 111.7056.0 (CS SA) — Obj. . 11.7057.0 (CS SA) —
Objednaci ¢islo 570.7500.1 (CS A4) Cena bali¢ku: 75.775,00 K& USETRITE: Cena balitku: 83.675,00 K& USETRITE:
Cena 49.675,00 KC /1.987,00 € 3.031,00 € 18.980 KC 3.347,00 €V 18.980 KC

730 € 730 €

Pocet elektrod a doba TIG oblouku na jedno nabiti akumuldtoru

Maximalni

rozsah elektrod Typ elektrody RC11 Typ elektrody RR12

MicorTIG 200 ControlPro s akumulatorem

@ elektrody Svafovaci proud | Délka 250 mm = Délka 350 mm = Délka 250 mm | Délka 350 mm pro montaz
2,5mm 60 A 25 19 21 15 ) ) . .
2,5mm 90 A 20 15 18 13 MicorTIG 200 ControlPro, MobilePower a nabijec¢ka, horak
a-LTG 1700-UD
2,5mm 110A 18 13 17 12 (4 m), zemnici kabel (25 mm2, 4 m), redukéni ventil
3,2mm 90 A - 1 - 9 Ar/CO,, sada pfislusenstvi TIG 1,6 mm v kuffiku pro a-LTG
3,2mm 120 A = 9 - 8 1700-UD, montazni kufr, EasyGo 2 (moznost pfenaseni
32 mm 150 A _ 8 _ 7 zarizeni/akumulatoru na sobé), svarec¢ské rukavice, svarec-
ska kukla APR 900.
Vsechny Udaje jsou maximalni hodnoty zjisténé pri praktické aplikaci. Dosah, kterého Ize v jednotlivych pfipadech dosédhnout, zavisi na UgETﬁllTE'
vyrobci elektrody, zplisobu préce svafece a okolnich podminkach. Obj. & 108.7102.0 (CS SA) 8
Cena bali¢ku: 110.650,00 K& 24180 KC
]
Casy v TIG oblouku + 51 min (pfi 50 A) + 23 min (pFi 100 A) 4.426,00 € 930 €
Hodnoty se lisi v zavislosti na délce oblouku a okolnf teploté.
S PRAKTICKYM PRISLUSENSTVIM PRO DOKONALY VYSLEDEK.
MobilePower Remote MobilePower Charger EasyGo 1 EasyGo 2 EasyGo 3 Weld Backpack
Pro zapinani a vypinani akumulatoru. Snadno sestavitelna rukojet pro Snadno sestavitelna rukojet pro PFenaseci rukojet a spojovaci prvek pro Dvoijité baleni dokonale pod kon- Batoh pro svarece. VSe po ruce,
PFimo z mista svarovani. jednotliva zafizeni MicorStick / jednotliva zafizeni MicorStick / prenaseni MicorStick/MicorTIG a Mobile- trolou: Zafizeni a akumulator Ize volné ruce pro svarovani (véetné
Obj, & 570.7591.0 (CS A4) MicorTIG. MicorTIG. Power nad sebou. prepravovat kompaktné vedle sebe. MobilePower Remote).
Cena: 2.425,00 K¢/ 97,00 € Obj. €.: 570.7590.0 (CS A4) Obj. €. 570.7595.1 (CS SO0) Obj. €.: 570.7595.2 (CS S0) Obj. €.: 570.7595.3 (CS S0) Obj. €.: 570.7595.4 (CS S0)
Cena: 6.075,00 K¢ / 243,00 € Cena: 575,00 K¢ / 23,00 € Cena: 1.725,00 K¢ / 69,00 € Cena: 2.400,00 K¢ / 96,00 € Cena: 11.500,00 K¢ / 462,00 €

VSechny ceny bez zadkonné dané z pfidané hodnoty
54  www.lorch.eu VSechny ceny bez zakonné dané z pfidané hodnoty " VSechny ceny bali¢kd podléhaji nezbytnym materidlovym priplatkim. www.lorch.eu



KOMPAKTNI UNIVERZALNI TALENT PRO HLINIK A
NEREZOVOU OCEL.

Kdo profesionélné zvlddne kaZzdy Ukol na kaZzdém misté, muiZe se asi pravem nazyvat vseumélem. Pistroj HandyTIG AC/DC funguje stejné
dobre v dilné jako na montazi. A svareci se pracuje jesté |épe. ProtoZe mu profesionalni svafovaci zafizeni od Lorchu extrémné usnadfiu-
je svarovani perfektnich svar(.

Pro TIG svafovani hliniku je potfeba stfidavy proud (AC). ProtoZze je hlinik velmi dobry tepelny vodi¢, vyZzaduje kazdy milimetr tloustky
materialu znatelné vice proudu. Z tohoto ddvodu je k dispozici HandyTIG 180 AC/DC pro hlinik do tloustky 5 mm a HandyTIG 200 AC/DC
pro hlinik do tloustky 8 mm. Oba pro sit 230 V.

A Vasemu Uspéchu tak uz nebude stat v cesté nic. At uz ve vyrobé zafizeni, pfi zpracovani plechu na stabilnim pracovisti nebo na cestach
pfi opravach, servisu nebo konecné montazi: HandyTIG AC/DC poskytuje Spickovy vykon - vzdy a vSude. Ani velky primyslovy TIG svaro-
vaci zdroj to nedokaZe Iépe. A ten s sebou jisté nechcete vlacet na dalsi stavenisté.

HandyTIG 180 AC/DC ControlPro

= Rozsah svarovani 5 - 180 A

= Ocel/nerezova ocel: az 8 mm

= Hlinik: aZ 5 mm

m 7Z3astrcka Schuko (230 V)

= HF zapalovani

= s digitadlnim displejem s pFesnosti na ampér.

= |ntuitivni obsluha s automatikou nastaveni

= Pulzni funkce

= Dalkové ovladani horaku

= Pamét Uloh pro 2 Ulohy svarovani TIG a svafovani elektrodami

HandyTIG 200 AC/DC ControlPro

m Rozsah svarovani 3 -200 A
= QOcel/nerezova ocel: az 10 mm

= Hlinik: aZ 8 mm

= HF zapalovani

= s digitalnim displejem s pFesnosti na ampér.
= |ntuitivni obsluha s automatikou nastaveni

DOKAZE SVARET HLINIK
A OCEL. TAKE MOBILNE. -

Série HandyTIG AC/DC.

= Pulzni funkce
= Dalkové ovladani horaku

www.lorch.eu




YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

A TED HLINIK. A SNADNO.

. R . . . MADE IN GERMANY
Perfektni v ovladani. Perfektni ve vysledcich.

A proto: Perfektni pro kazdého, kdo si chce svafovani usnadnit - at uz svafuje v dilné hlinikové plechy nebo venku na stavenisti: Koncept
ovladani produktu HandyTIG AC/DC je promysleny do detailu: NejdFive zvolte typ proudu, DC pro ocel, AC pro hlinik. Zbytek probiha jako
u Lorchu vzdy: 3 kroky a svafovani. Vestavéna automatika nastaveni Vas maximalné podpofi. Jsou lidé, ktefi si mysli, Ze svafovani hliniku

je pfilis komplikované, aby z toho mohl byt Uspé&ch. A nechaji si utéct zakazky. Nastésti nyni znate HandyTIG AC/DC.

TIG svarovani chytre

Série HandyTIG AC/DC ma velmi stabilni oblouk. U AC je forma proudu optimali-
zovana na maximailni stabilitu, velmi dobry Gcinek ¢iSténi oxidové vrstvy hliniku
a snizenou hlu¢nost, také nanejvys dlleZitou. Pomoci pIné digitalniho Fizeni pro-
cesU je TIG oblouk regulovan mimoradné stabilné a presné, a to i pfi kolisajicim
sitovém napéti. Diky vybavé s celou fadou funkci Ize dosadhnout presvédcivych
vysledka.

= Pfesné nastaveni proudu: S digitalnim displejem s pfesnosti na ampér.

= Bezkontaktni HF zapalovani: Pro spolehlivé zapaleni oblouku, a to i u hliniku.
Alternativné Ize aktivovat kontaktni zapalovani ContacTIG bez HF.

Logika 2/4-takt: Pro rychlé stehovani a komfortni kontinualni svafovani.

Adaptivni funkce koncového krateru, s moznosti deaktivace pro bodovani
nebo stehovani.

Béhem svafovani Ize z horaku vyvolat funkci druhého proudu, napf. k zame-
zeni propadu svaru.

Pulzni funkce: Nastavitelna do 2 kHz, zajiStuje lepsi ovladani tavné lazné, per-
fektni vzhled svaru a pomahd u tenkého materialu.

Funkce Up/Down nebo Powermaster, dalkové ovladani horaku. Ovladani
bud svarovaciho proudu pomoci Up/Down nebo délkové ovladani s digital-
nim displejem v rukojeti v hoFaku. Podstatné zvySuje efektivitu, Setfi tak ¢as a
penize.

Funkce Job uklada nastaveni pro 2 TIG svafovani a 2 svafovani elektrodou,
které je v pfipadé potfeby mozné snadno vyvolat. Perfektni pro opakované
prace, jako napt. stehovani.

PFipojeni dalkového ovladani napf. pro komfortni a efektivni svafovani v
dilné s noZznim pedalovym dalkovym ovladanim.

Automaticky management plynu ovlada predfuk i dofuk plynu, aby byly
wolframova elektroda a svar chranény pred oxidaci.

Také svarovani elektrodou

PFistroj HandyTIG AC/DC je velmi dobry i pro svarovani elektrodou.
= HotStart pro perfektni zapalovani.

= Regulace Arc-Force pro zvySenou stabilitu oblouku.

= Systém Anti-Stick proti pfilepenf a vypaleni elektrody.

3 KROKY A SVAROVANI

Genialné jednoduché. Ovladani - Made by Lorch!

1. Zapnout
2. Zvolit proces svarovani / rezim taktu
3. Nastavit svarovaci proud

Automatika na pozadi adaptivné nastavi vhodné parametry, jako napf. funkci koncového krateru.

V pfipadé potreby Ize nastaveni individualné prizplsobit v podmenu.

58 www.lorch.eu

V praxi se oddéluje zrno od plev.

= Nizka hmotnost a crash ochrana pfi padu. S hmotnosti jen
mirné
vy3Si nez 13 kg Ize HandyTIG AC/DC pouZzivat velmi flexibilné.
Specidlni crash vybava chrani skFin zdroje pfi padech z vy3ky az
60 cm. Sériovy ochranny kryt ovladaciho pole a integrovany pra-
chovy filtr jsou zarukou odolnosti a dlouhé Zivotnosti i v naroc-
nych podminkach montaze.

VSude s 230 V siti, s 16 A jiSténim pracuje HandyTIG AC/ spoleh-
livé. Zvlada prodluZovaci kabely do 100 m i provoz s generatorem.

At Zije HandyTIG. Specialni povrchova Uprava elektroniky, integrovany vzdu-
chovy kanal a velkorysé dimenzovani vykonovych komponent pro optimalni
ochranu proti prachu a dlouhou Zivotnost.

Bezpecny a odpovidajici normam. Pravé kryti IP 23S, znacka S, pfezkousena
skutecna CE shoda podle evropskych norem a permanentni zajisténi kvality

made in Germany jsou zarukou maximalni bezpe¢nosti v dilné i na montazi.
Nedé&lejte Zddné kompromisy. U firmy Lorch neni znacka CE symbolem pro
,China-Export”.

= Energeticky efektivni diky funkci Thermocontrol a pohotovostni funkci
StandBy ventilatoru. Diky pohotovostnimu systému StandBy se snizuje
hluk ventilatoru, znecisténi a spotfeba energie.

= Univerzalni talent pro montaz i dilnu. HandyTIG AC/DC Ize prenaset za po-
pruh, pfepravovat vEetné pfisluSenstvi v pojizdném Trolley montaznim nebo
pouZit vozik Maxi-Trolley pro komfortni umisténi v dilné nebo na stavenisti.



HANDYTIG
180 AC/DC

200 AC/DC

LORCH
e Mty EH; 00t - o

HF zapalovani / ContactTIG
Pulzni funkce
Plynulé nastaveni proudu

TIG AC svarovani pro hlinik

TIG DC svarovani

Logika 2/4-takt

Délkové ovladani na hofaku UD/PM
PFipojeni dalkového ovladani
Funkce Job

Technické udaje

HandyTIG 180 AC/DC ControlPro = HandyTIG 200 AC/DC ControlPro
N N
v v
v v
v v
v v
v v
v v
v v
v v

Metoda svarovani

@ elektrody

Svaritelny materidl TIG
Svaritelny material, elektroda
Rozsah svarovani

DZ pFi max proudu (40 °C)
Proud pfi 60 % DZ (40 °C)
Sitové napéti

Rozméry (D x § x V)
Hmotnost

Kryti

TIG / elektroda

1,0mm-3,2mm/1,5mm-4,0 mm

Ocel, nerezova ocel, méd, hlinik
Ocel, nerezova ocel
5A-180A/5A-150A
35%
150A/110A
230V (15 % /- 15 %)

480 mm x 185 mm x 326 mm
13,3 kg
IP23S

Objednaci ¢islo
Cena

108.0186.0 (CS S0) ‘
77.300,00 K¢ /3.092,00 €

108.0206.0 (CS S0)
| 86.450,00 K¢ /3.458,00 €

S PRAKTICKYM PRISLUSENSTVIM PRO DOKONALY VYSLEDEK.

PFisluSenstvi pro TIG svarovani
Redukéni ventil Pro Ar/CO, 200 bar 32/24

Horak TIG

a-LTG 2600-UD 4 m

-

Montazni kufr Bully-Trolley

Montazni pojizdny kufr z pevného

Obj. €.: 570.9265.0 (CS A8)
Cena: 2.000,00 K¢ / 80,00 €

Zemnici kabel 25 mm? 4 m

Obj. €.: 551.0120.0 (CS A8)
Cena: 1.350,00 K&/ 54,00 €

60 www.lorch.eu

Obj. €.: 513.7604.3 (CS S1)
Cena: 6.300,00 K¢/ 252,00 €

i-LTG 2600-PM 8 m
Obj. ¢.: 513.2608.5 (CS S1)
Cena: 12.025,00 K¢ / 481,00 €

plastu, Cerveny, prazdny, s kovovym
zamkem a pevnou vysuvnou ruko-
jeti, s praktickym vnitfnim clenénim,
570x650%x360 mm

Obj. €.: 610.0808.0 (CS A8)
Cena: 8.475,00 K& /339,00 €

VSechny ceny bez zakonné dané z pfidané hodnoty

PERFEKTNE VYBAVENE, BEZKONKURENCNI V CENE:

AKCNI BALICKY LORCH.

HandyTIG 180 AC/DC pro dilnu

HandyTIG 180 AC / DC ControlPro, hotfak a-LTG 2600-UD

(4 m), zemnici kabel (25 mm?, 4 m), redukcni ventil Ar/CO,,
sada pfislusenstvi TIG 2,4 mm v kuffiku pro a-LTG 2600-UD,
svarecské rukavice, svarec¢ska kukla APR 900.

Obj. ¢. 108.7098.0 (CS SA) ——n
Cena balicku: 67.800,00 K¢ USETRITE:
1) b
2.712,00 € 31.200 K&

1.200 €

HandyTIG 200 AC/DC pro dilnu

HandyTIG 200 AC / DC ControlPro, hofak a-LTG 2600-UD

(4 m), zemnici kabel (25 mm?, 4 m), redukeni ventil Ar/CO,,
sada pfisluSenstvi TIG 2,4 mm v kuffiku pro a-LTG 2600-UD,
svarelské rukavice, svarecska kukla APR 900.

Obj. &. 108.7100.0 (CS SA)
Cena balitku: 75.450,00 K& USETRITE:
3.018,00 €" 3
32.760 KC

1.260 €

Transportni vozik Maxi Trolley

Stabilni transportni vozik standardné s

2 popruhy pro upevnéni stroje, pfipraveny
pro volitelné prizplsobeni kovovych drzaka,
urceny pro az 50l plynové lahve

Obj. ¢.: 570.3080.0 (CS S0)
Cena: 14.050,00 K¢ / 562,00 €

Kovovy drzak pro upevnéni
na prepravni vozik

Obj. ¢.: 570.3082.0 (CS S0)
Cena: 2.275,00 K¢/ 91,00 €

VSechny ceny bez zadkonné dané z pfidané hodnoty
" VSechny ceny bali¢kd podléhaji nezbytnym materidlovym priplatkim.

HandyTIG 180 AC/DC pro montaz
s hofrakem Powermaster

HandyTIG 180 AC/DC ControlPro, hofak i-LTG 2600-PM (8 m),
zemnici kabel (25 mm?, 4 m), redukéni ventil Ar/CO,, sada pfi-
slusenstvi TIG 2,4 mm v kuffiku pro i-LTG 2600-PM, svarecské
rukavice, svarecska kukla APR 900.

Obj. & 108.7099.0 (CS SA) USETRITE:
Cena balicku: 71.025,00 K¢ s
00 33.800 K&

2.841,00 € 1300 &

HandyTIG 200 AC/DC pro montaz
s hofakem Powermaster

HandyTIG 200 AC/DC ControlPro, hotak i-LTG 2600-PM (8 m),
zemnici kabel (25 mm?, 4 m), redukéni ventil Ar/CO,, sada pfi-
sluSenstvi TIG 2,4 mm v kuffiku pro i-LTG 2600-PM, svérecské
rukavice, svarec¢ska kukla APR 900.

USETRITE:
35.360 KC
1.360 €

Obj. ¢. 108.7101.0 (CS SA)
Cena balicku: 78.675,00 K¢
3.147,00 €V

NoZni pedalové dalkové ovladani
FR32aFR35

NozZni pedalové dalkové ovladani
FR 32 (plastova konstrukce)

Obj. €.: 570.1132.0 (CS 10)
Cena: 11.075,00 K¢ / 443,00 €

NoZzni pedalové dalkové ovladani
FR 35 (kovova konstrukce)

Obj. €.: 570.1135.0 (CS 10)
Cena: 17.225,00 K¢ / 689,00 €

www.lorch.eu
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HANDYTIG
180 AC/DC

200 AC/DC

Oznaceni

Bali¢ek prislusenstvi hofaku a-LTG 2600-UD

Sada pfisluSenstvi TIG 1,6 mm v kuffiku: 1 zlatd wolframova elektroda 1,6 mm;
3 drzaky klestin 1,6 mm; 3 kleStiny 1,6 mm; 5 keramickych plynovych hubic vel. 5

Sada pfisluSenstvi TIG 2,4 mm v kuffiku: 1 zlatd wolframova elektroda 2,4 mm;

3 drzaky klestin 2,4 mm; 3 kleStiny 2,4 mm; 5 keramickych plynovych hubic vel. 6
Sada pfisluSenstvi TIG 1,6 a 2,4 mm v kufFiku 3 zlaté wolframové elektrody

1,6 mm; 3 zlaté wolframové elektrody 2,4 mm; 1 Drzak kleStiny 1,6 mm; 1 Drzak
kleStiny 2,4 mm; 2 kleStiny 1,6 mm; 2 kleStiny 2,4 mm; 3 keramické plynové hubice
vel. 5; 3 keramické plynové hubice vel. 6; 3 keramické plynové hubice vel. 7; upinaci
hlavice dlouhd; 1 upinaci hlavice kratka

Zlata wolframova elektroda (univerzaini) @ 1,0 mm; (PU 10 kust)

Zlata wolframova elektroda (univerzalni) @ 1,6 mm; (PU 10 kusd)

Zlata wolframova elektroda (univerzalni) @ 2,4 mm,; (PU 5 kusU)

Zlata wolframova elektroda (univerzalni) @ 3,2 mm; (PU 5 kus()

Zelena wolframova elektroda (doporucena pro hlinik) @ 1,0 mm; (PU 10 kus()
Zelena wolframovaé elektroda (doporucena pro hlinik) @ 1,6 mm; (PU 10 kus()
Zelena wolframova elektroda (doporucena pro hlinik) @ 2,4 mm; (PU 5 kusU)
Zelena wolframova elektroda (doporucena pro hlinik) @ 3,2 mm; (PU 5 kusU)
Keramicka plynova hubice vel. 4 @ 6,5; (VPE 5 kust)

Keramicka plynovéa hubice vel. 5 @ 8; (VPE 5 kusU)

Keramicka plynovéa hubice vel. 6 @ 9,5; (VPE 5 kusU)

Keramicka plynova hubice vel. 7 @ 11; (VPE 5 kusU)

Klestina; 1,0 mm; (VPE 5 kusU)
Klestina; 1,6 mm; (VPE 5 kusU)
Klestina; 2,4 mm; (VPE 5 kus()
Klestina; 3,2 mm; (VPE 5 kus()
Drzak klestiny; 1,0 mm; (VPE 2 kusU
Drzak klestiny; 1,6 mm; (VPE 2 kusu
Drzak klestiny; 2,4 mm,; (VPE 2 kusU)

Drzak klestiny; 3,2 mm; (VPE 5 kus()
Upinaci hlavice pro TIG horak Lorch, kratka
Upinaci hlavice pro TIG hofak Lorch, dlouha

)
)

Pro jeSté lep3i pokryti plynem pfi svafovani nerezové oceli

551.3051.0 (CS S3)

551.3052.0 (CS S3)

551.3054.0 (CS S3)

535.8006.1 (CS S3)
535.8006.2 (CS S3)
535.8006.3 (CS S3)
535.8006.4 (CS S3)
535.8005.1 (CS S3)
535.8005.2 (CS S3)
535.8005.3 (CS S3)
535.8005.4 (CS S3)
535.8003.4 (CS S3)
535.8003.5 (CS S3)
535.8003.6 (CS S3)
535.8003.7 (CS S3)
535.8000.1 (CS S3)
535.8000.2 (CS S3)
535.8000.3 (CS S3)
535.8000.4 (CS S3)
535.8001.1 (CS S3)
535.8001.2 (CS S3)
535.8001.3 (CS S3)
535.8001.4 (CS S3)
535.8004.1 (CS S3)
535.8004.2 (CS S3)

1.175,00 K¢ / 47,00 €

1.225,00 K¢ / 49,00 €

1.863,00 K¢ /74,50 €

463,00 K¢/ 18,50 €
513,00 K& /20,50 €
538,00 K¢ /21,50 €
888,00 K¢ / 35,50 €
463,00 K¢/ 18,50 €
513,00 K&/ 20,50 €
538,00 K& /21,50 €
888,00 K¢/ 35,50 €
198,00 K¢/ 7,90 €
198,00 K¢/ 7,90 €
198,00 K¢ /7,90 €
198,00 KE/ 7,90 €
234,00Kc/9,35€
234,00KE/9,35€
234,00KE/9,35€
234,00KE/9,35€
202,00 K¢/ 8,05 €
202,00 K&/ 8,05 €
202,00 K¢/ 8,05 €
202,00 K¢/ 8,05 €
163,00 K&/ 6,50 €
157,00 K¢/ 6,25 €

Keramicka plynova hubice vel. (42x25) (VPE 10 kusu) 527.2008.0 (CS S3) 390,00 K¢ / 15,50 €
Drzak klestiny, provedeni pro plynové ¢ocky 2,0 - 2,4 (VPE 5 kus() 525.2992.4 (CS S3) 1.065,00 K¢ /42,50 €
Dalsi pFisluSenstvi

Transportni vozik Maxi Trolley 570.3080.0 (CS S0) 14.050,00 K¢ /562,00 €
Kovovy drzak pro Maxi-Trolley 570.3082.0 (CS S0) 2.275,00 K¢ /91,00 €

Svérecska kukla Autoprotect APR 900
Sada predsadek (vnéjsi) APR 900, VPE 5 ks
Sada predsadek (vnitfni) APR 900, VPE 5 ks
Celenka APR 900, VPE 2 ks

Rucni dalkové ovladani HR 33
vcetné propojovaciho kabelu 7,5 m

Sada prodluZovacich kabelQ
pro dalkové ovladani 7,5 m

553.1100.0 (CS S5)
553.0020.1 (CS S5)
553.0020.2 (CS S5)
553.0010.9 (CS S5)

570.1033.0 (CS 10)

570.9033.0 (CS A8)

9.100,00 K&/ 364,00 €
733,00 K&/ 29,30 €
225,00 K¢ /9,00 €
260,00 K¢/ 10,40 €

10.050,00 K¢ / 402,00 €

5.025,00 K¢ /201,00 €

www.lorch.eu

VSechny ceny bez zadkonné dané z pfidané hodnoty

TEG 4.0

Pro kaZdé TIG zafizeni: Dokonale zbrouSené elektrody pro ty nejlepsi vysledky svaFovani.

PFiSel Cas! Problémy se zapalovanim jsou minulosti. Nestabilni cestujici oblouky jsou zapomenuty. Magnetickému ruSeni je konec. Zde
prichazi Lorch TEG 4.0. Brousi wolframové elektrody do Spi¢ky a pfesné. Je to bruska na wolframové elektrody. Tuzky také nelze ostfit

sekerou.

Dobre vymysleno, dobFe provedeno: Smart brou3eni elektrod.

Brousit Ize jakoukoliv elektrodu o prdméru 1-4 mm. Bez problémU zbrousite i elektrody o délce pouhych 15 mm, stejné tak i elektrody s

kalotami nebo kovové kapicky.

Jasny pohled na proces brou3eni.

= Diamantovy kotou¢ s 3 odolnymi Urovnémi brouseni. Nastavuje se jedinym

pohybem.

= Precizni brouseni. Pfesné vedeni elektrody.

= Uhel brougeni 15 ° - 180 °, plynule nastavitelny. Ub&r materialu pouze
0,3 mm na jedno brouseni.

= QOdsavani brusného prachu pres filtra¢ni jednotku ve spodni asti zafizeni.
Chrani VasSe zdravi v souladu s predpisy.

= Otacky 27 000 ot./min, plynule nastavitelné, vykon 650 W, 230V, diamantovy
kotou¢ @ 40 mm, 2,8 kg.

S PRAKTICKYM PRISLUSENSTVIM PRO DOKONALY VYSLEDEK.

Oznaceni

Bruska elektrod TEG 4.0
Pro montaz - vse v kufriku:
Zarizeni, klestina 1,6 mm; 2,4 mm; 3,2 mm

Univerzalni drZzak pro TEG 4.0
Pro pevné pfipevnéni k pracovnimu stolu.

Néahradni brusny kotou¢
@ 40 mm; 1 kus

Néhradni drzak elektrody
1 kus

Obj.&.

810.8600.0 (CS A8)
810.8606.0 (CS A8)
810.8601.0 (CS A8)

810.8602.0 (CS A8)

Cena

24.375,00 K& / 975,00 €

1.925,00 K¢ / 77,00 €

2.100,00 K¢ / 84,00 €

1.975,00 K¢ / 79,00 €

VSechny ceny bez zdkonné dané z pridané hodnoty
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NASE TIG HORAKY NEBUDETE CHTIT ODLOZIT Z RUKY
UZ NIKDY...

... protoZe do ni padnou opravdu dokonale. Ergonomie a manipulace jsou rozhodujicimi kritérii pro dobry TIG horak. ProtoZe chcete mit
kazdy svar dokonale pod kontrolou - a to nékdy i po celé hodiny a na nepfiznivych mistech, at uz v dilné nebo pfi montézi. Spolu s mno-
ha TIG svareci vyvinuli nasi produktovi designéfi perfektni horak pro Vasi ndrocnou kazdodenni praci. ProtoZe pro nas plati pouze to,

co se pocita v praxi: perfektni ovladatelnost oblouku, pfehlednd, jednoducha obsluha i pro sloZité svafovaci Ulohy a vysoka robustnost.

ProtoZe vime, Ze svareci nenosi sametové rukavicky. Kratce: S nasimi horaky ziskate perfektni nastroj pro Vas MicorTIG nebo HandyTIG.

» TIG hoFak a-LTG

= Chlazeni plynem
= Standard

= Koncept ovladani: Dvojita spoust (DD) nebo UpDown (UD)

a-LTG 900 a-LTG 1700 a-LTG 2600 a-LTG 2800
Rozsah svarovani Rozsah svarovani Rozsah svarovani Rozsah svarovani
az110 A az 140 A az 180 A az 300 A

» TIG hoFak i-LTG

= Chlazeni plynem
= Horak s HeatProtect, TorchProtect

= Koncept ovlddani: UpDown (UD) nebo Powermaster (PM): Regulace duleZitych parametr(
primo na hofaku

i-LTG 900 i-LTG 1700 i-LTG 2600 i-LTG 2800
Rozsah svarovani Rozsah svarovani Rozsah svarovani Rozsah svarovani
az110A az 140 A az 180 A az 300 A

TIG ho¥fak LTV
- G hora

= Chlazeni plynem

MANIPULACE, MANIPULACE A
JESTE JEDNOU MANIPULACE.

LTV 1700 LTV 2600
v s Rozsah svarovani Rozsah svarovani
TIG horaky.

= Horak s ventilem pro Lorch MicorStick a sérii X
= Koncept ovladani: Otocné kolecko ventilu

www.lorch.eu
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VENUJTE POZORNOST DETAILUM.
| MY TAK CINIME!

Dvojita spoust (DD) - vyvolani druhého proudu

= Dvé ergonomicky tvarovana tlacitka
= Tlacitko 1: Zapnuti a vypnuti proudu
= Tlacitko 2: Vyvolani druhého proudu

UpDown (UD) - regulace proudu

= Dvé ergonomicky tvarovana tlacitka

STABILNE

Diky zkracené vzdalenosti ovla-
dani horaku od oblouku a vy-
slednému optimalizovanému

= Tlacitko 1: Zapnuti a vypnuti proudu

= Tlacitko 2: Vyvolani druhého proudu

+ S dalkovym ovladanim zdroje

+ VreZimu job0 zafizeni: joby Ize vyvolat jeden po druhém tlacitky Nahoru/Dold

JISTE Powermaster (PM) - dalkové ovladani

Zvysené tlacitko druhého
proudu zabrafiuje necht&nému
stisknuti tlacitek UpDown.

= Dveé ergonomicky tvarovana tlacitka
= Tlacgitko 1: Zapnuti a vypnuti proudu
= Tlacitko 2: Vyvolani druhého proudu

= S dalkovym ovladanim zdroje
+ Sintegrovanym digitadlnim zobrazenim riznych parametr(i svafovani a na ampér pfesnym fizenim
+ Tlacitko Mode:

- Zména mezi parametry svarovani, dokonce i v rezimu Job(

ERGONOMICKY

Padne do ruky,
neunavuje.

- Funkce pFepinani pro levaky a pravaky
+ Dvé dalsi volné volitelné funkce

FLEXIBILNE

Kulovy kloub na rukojeti . 52 AR q o
a flexibilni koeny kabelovy i-Torch - plné digitalni technologie to umozZnuje

svazek zajiStuji maximalni CCi{/’ r I ‘OI'C I Horak i-Torch Powermaster od Lorchu pfinasi revoluci v moznostech dalkového ovladani TIG

mobilitu a snadné pouzivani. svarovaciho horaku.

Vhodné i pro levaky

Jednodus$e podrzte tlacitko Mode na sedm
sekund a displej se prepne do zobrazeni pro
levou ruku.

INTELLIGENT TECHNOLOGY Lorch svareci a inZenyfi zde opét prokazali svou vynalézavost a znovu vynalezli TIG hofak, s novy-
mi moznostmi diky pIné digitalni sbérnicové komunikaci a optimalni ergonomii. Jeho patentovana
koncepce ovladani zlep3uje svafovani a zajistuje maximalni produktivitu TIG svarfovani.

= HeatProtect: Pomoci integrovaného snimace
tepla je zajiSténa tepelnd ochrana ridici elek-
troniky .

= TorchProtect: S volitelné aktivovanou funkci
TorchProtect dokaZe svarovaci zdroj rozpoznat
pripojeny TIG horak automaticky a neumozni
nastavit vy3Si proud nez je pro dany typ ho-
faku maximalné pfipustny. Tim se zabrani
pretizeni horaku.

VARIABILNE

PFisludny kabelovy svazek pro tento
TIG hotak je k dispozici ve varianté
4ma8m.
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Série MicorStick

Série X

Horak s ventilem pro ContacTIG

HoFak Obj.¢. Cena
am 50(%2‘;‘11;)‘7 2.725,00 K& / 109,00 €
LTV 1700,
LTV 3550
509.6480.7 )
gm (€S S) 3.925,00 K& / 157,00 €
| am 50(5626541'?'6 2.900,00 K& / 116,00 €
\ LTV 2600,
LTV 3550
505.7680.6 )
&m (€S S1) 4.400,00 K¢ / 176,00 €

Technické udaje a vybaveni dodavky:
LTV 1700: 100 % DZ p¥i 80 ADC/ 60 A AC, 35 % DZ pfi 140 ADC/ 100 A AC
Vybava: Plynové hubice vel. 5; zlata wolframova elektroda; Drzak klestiny a kleStina v 1,6 mm; upinaci hlavice dlouha

LTV 2600: 100 % DZ pfi 110 ADC/ 80 A AC, 35 % DZ pfi 180 ADC/ 130 A AC
Vybava: Plynové hubice vel. 7; zlata wolframova elektroda; Drzak klestiny a kleStina v 2,4 mm; upinaci hlavice dlouha

Brie o 80 D
= - 0 DIPYrQO
0 0 0
DAV/e DO DD p/Do D
Horak Obj.c. Cena (K<) Obj.c. Cena (K¢)
4 513.5904.2  4.125,00 K¢ = 513.5904.4  5.725,00 K¢&
m (CS S1) 165,00 € (CS S1) 229,00 €
a-LTG 900
8 513.5908.2  5.325,00 K¢ | 513.5908.4  6.925,00 K¢
m (CS S1) 213,00 € (CS S1) 277,00 €
4 513.6704.2 4.350,00 K¢ 513.6704.4 5.950,00 K¢
m (CSST) 174,00 € (CS ST) 238,00 €
a-LTG 1700
8 513.6708.2 5.550,00 K¢ 513.6708.4 7.150,00 K¢
m (CS S1) 222,00 € (CS S1) 286,00 €
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anda 50 A D 0 DIPYC
ana D0 A J 0 DIPrQ
0 00 D
DAV/e DO DD pn/Do D PO P
Horak Obj.c. Cena Obj.c. Cena Obj.c. Cena
am O13:59041  4.12500K¢  513.5904.3 572500 K¢
(CS S1) 165,00 € (CS S1) 229,00 €
a-LTG 900
gm °13:59081  532500KE  513.5908.3  6.925,00 K¢
(CS S1) 213,00 € (CS S1) 277,00 €
’ e 513.0904.3  6.650,00 K& = 513.0904.5  10.000,00 K&
(CS S1) 266,00 € (CSS1) 400,00 €
i-LTG 900
P 513.0908.3  7.850,00 K¢ = 513.0908.5  11.200,00 K¢
(CS S1) 314,00 € (CS S1) 448,00 €
4m 01367041 4350,00KE¢ | 513.6704.3  5950,00 K¢
(CSS1) 174,00 € (CS S1) 238,00 €
a-LTG 1700
gm °136708.1  555000Ke  513.6708.3  7.150,00 K¢
(CSS1) 222,00 € (CSS1) 286,00 €
) am 513.1704.3 6.875,00 K¢ 513.1704.5  10.225,00 K&
(CSST) 275,00 € (CSS1) 409,00 €
i-LTG 1700
g m 513.1708.3  8.075,00 K¢ 513.1708.5  11.425,00 K¢&
(CS S1) 323,00 € (CSs1) 457,00 €
4m 1376041 4700,00K¢  513.7604.3  6.300,00 K¢
(CS S1) 188,00 € (CS S1) 252,00 €
a-LTG 2600
gm 1376081 620000k  513.7608.3  7.800,00 K&
(CSST) 248,00 € (CS S1) 312,00 €
%
. 513.2604.3  7.175,00KE | 513.2604.5  10.525,00 K&
(CSST1) 287,00 € (CS S1) 412,00 €
i-LTG 2600
9 513.2608.3  8.675,00 KE = 513.2608.5  12.025,00 K&
(CSS1) 347,00 € (CSS1) 481,00 €
4m 01378041 11.350,00KE¢  513.7804.3  12.300,00 K¢
(€SS 454,00 € (CSS1) 492,00 €
a-LTG 2800
gm 21378081  1420000Ke¢ 513.7808.3  15.150,00 K¢
(CSST) 568,00 € (CSS1) 606,00 €
o am 513.2804.3  13.900,00 K& = 513.2804.5  17.250,00 K¢
(CS S1) 556,00 € (CS S1) 690,00 €
i-LTG 2800
8m 513.2808.3  16.750,00 K¢ = 513.2808.5  20.100,00 K&
(CSST) 670,00 € (CSS1) 804,00 €

Technické Gdaje a vybaveni dodavky:

LTG 900: 100 % DZ pfi 70 ADC/ 50 A AC, 35 % DZ pfi 110 ADC /80 A AC
Vybava: Plynové hubice vel. 6; zlatad wolframova elektroda; Drzak klestiny a kleStina v 1,6 mm; upinaci hlavice dlouha

LTG 1700: 100 % DZ p¥i 80 ADC/ 60 A AC, 35 % DZ pFi 140 ADC/ 100 A AC

Viybava: Plynové hubice vel. 5; zlatd wolframova elektroda; Drzak klestiny a klestina v 1,6 mm; upinaci hlavice dlouha

LTG 2600: 100 % DZ pfi 110 ADC/ 80 AAC, 35 % DZ pFi 180 ADC/ 130 AAC;

Viybava plynové hubice vel. 7; zlatd wolframova elektroda; Drzak klestiny a klestina v 2,4 mm; upinaci hlavice dlouha

LTG 2800: 35 % DZ pfi 300 A DC /250 A AG;
Vybava: Plynové hubice vel. 7; zlatd wolframova elektroda; DrZzak kleStiny a kleStina v 3,2 mm; upinaci hlavice dlouha

V3echny ceny bez zadkonné dané z pridané hodnoty
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PRISLUSENSTVI K TIG HORAKUM

Oznaceni

PFisluenstvi k TIG hofakdm LTV/LTG 1700/2600/2800

Keramicka plynova hubice
Velikost 4 (VPE = 5 kusu)
Velikost 5 (VPE = 5 kusQ)
Velikost 6 (VPE = 5 kus()
Velikost 7 (VPE = 5 kusU)
KleStiny

1,0 mm (VPE = 5 kusu)
1,6 mm (VPE = 5 kus)
2,4 mm (VPE = 5 kus)
3,2 mm (VPE = 5 kusU)
Drzak klestiny

1,0 mm (VPE = 2 kus()
1,6 mm (VPE = 2 kus()
2,4 mm (VPE = 2 kus()
3,2 mm (VPE = 2 kus()

Upinaci hlavice kratka
ve stisnénych prostorach

Upinaci hlavice dlouha
Standardni upinaci hlavice, nahr. dil

PFislusenstvi k TIG hofakiim LTG 1700/2600/2800
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TIG sada prislusenstvi v kuffiku pro 1,6 mm

1 zlatd wolframova elektroda 1,6 mm;
3 drzaky klestin 1,6 mm; 3 kleStiny 1,6 mm; 5 keramickych
plynovych hubic vel. 5.

TIG sada prisluSenstvi v kuffiku pro 2,4 mm

1 zlatd wolframova elektroda 2,4 mm;
3 drzéaky klestin 2,4 mm; 3 kleStiny 2,4 mm; 5 keramickych
plynovych hubic vel. 6

TIG sada pfisluSenstvi v kuffiku pro 1,6 a 2,4 mm

3 zlaté wolframové elektrody 1,6 mm; 3 zlaté wolframové
elektrody 2,4 mm; 1 Drzak kleStiny 1,6 mm; 1 Drzak kleStiny
2,4 mm; 2 kleStiny 1,6 mm; 2 kleStiny 2,4 mm; 3 keramické
plynové hubice vel. 5; 3 keramické plynové hubice vel. 6;

3 keramické plynové hubice vel. 7; upinaci hlavice dlouh4;

1 upinaci hlavice kratka

535.8003.4 (CS S3)
535.8003.5 (CS S3)
535.8003.6 (CS S3)
535.8003.7 (CS S3)

535.8000.1 (CS S3)
535.8000.2 (CS S3)
535.8000.3 (CS S3)
535.8000.4 (CS S3)

535.8001.1 (CS S3)
535.8001.2 (CS S3)
535.8001.3 (CS S3)
535.8001.4 (CS S3)

535.8004.1 (CS S3)

535.8004.2 (CS S3)

551.3051.0 (CS S3)

551.3052.0 (CS S3)

551.3054.0 (CS S3)

VSechny ceny bez zadkonné dané z pfidané hodnoty

198,00 K&/ 7,90 €
198,00 K&/ 7,90 €
198,00 K&/ 7,90 €
198,00 KE/ 7,90 €

234,00Ke/ 9,35 €
234,00K¢/9,35€
234,00K¢/9,35€
234,00Ke/9,35 €

202,00 K¢/ 8,05 €
202,00 K¢/ 8,05 €
202,00 K¢/ 8,05 €
202,00 K¢/ 8,05 €

163,00 KE/ 6,50 €

157,00 KE/ 6,25 €

1.175,00 K¢/ 47,00 €

1.225,00 K¢ / 49,00 €

1.863,00 K¢ / 74,50€

TIG svarovaci draty

Wolframové elektrody

TIG svafovaci draty jsou tim skute€nym spojem. Jejich kvalita je zasadni. Ujistéte se, Ze svarovaci draty
odpovidaji VaSemu materialu. VSechny pruty jsou 1000 mm dlouhé a bezpecné zabalené v tubé.

Hlinik AIMg 5

Svarovaci pridavny material pro slitiny hliniku a horciku.
Oblast svarového spoje musi byt kovové ¢ista.

Vhodné pro zdkladni materialy AIMg 3, AIMg 5, AlZnMg 1,
slévarenské slitiny s Mg jako hlavni slitinovou slozkou.

100 tyci, 2,0 mm.

Hlinik Al 99,5

Svarovaci pridavny material pro Cisty hlinik. Oblast svar-
ového spoje musi byt kovoveé ¢ista. Vhodné pro zakladni
materialy Al 99,5, Al 99.

50 ty¢i, 2,0 mm.

Hlinik AlSi 5

Svarovaci pfidavny material pro slitiny hliniku a kfFemiku
a také rlizné typy slitin hliniku mezi sebou. Oblast svar-
ového spoje musi byt kovoveé ¢ista. Vhodné pro zakladni
materialy AIMgSi 0,5, podminéné pro AIMgSi 0,8 a AIMgSi
1ipro hlinikové slévarenské slitiny do 7 % Si.

100 tyci, 2,0 mm.

Nerezova ocel 1.4576

PFidavny materidl pro svarovani nestabilizovanych a sta-
bilizovanych, korozivzdornych Cr Ni-Mo oceli pro provozni
teploty do cca 400°C. Vhodné pro zakladni materialy 1.4401,
1.4404, 1.4435, 1.4436, 1.4437, 1.4571, 1.4573, 1.4480,
1.4581, 1.4583

50 tyci, 1,6 mm.
50 tyci, 2,0 mm.

Nerezova ocel 1.4370

Svarovaci pfidavny material pro spoje mezi nelegovanou
nebo nizkolegovanou oceli a vysokolegovanou oceli pro
provozni teploty do cca 300 °C, houZevnaty za studena pfi
nizkych teplotach do cca -120 °C. Vhodné pro spojovani
napr. St 37-3 s 1.4301

50 tyci, 1,6 mm.
50 tyci, 2,0 mm.

Zlaté wolframové elektrody

Nového druhu, lantanizované. Velmi dobré zapalovaci
vlastnosti a dlouh4 Zivotnost. Vhodné pro stejnosmérny
i stfidavy proud. Setrné k Zivotnimu prosttedi, 100% bez
radiace. Délka: 175 mm. DalSi informace viz ,Zaklady TIG
svafovani”.

1,0 mm (VPE = 10 kus{)

1,6 mm (VPE = 10 kus{)

2,4 mm (VPE =5 kusu)

3,2 mm (VPE = 5 kust)

Zelené wolframové elektrody

Cisty wolfram, pro svarfovéani hlinikovych materiald st¥i-
davym proudem. Dobra tvorba kalot, velmi stabilni oblouk.
Neni uréeno pro stejnosmérny proud. Délka 175 mm. Vice
informaci viz tabulka ,Velikosti wolframovych elektrod".
1,0 mm (VPE = 10 kus()

1,6 mm (VPE = 10 kus()

2,4 mm (VPE = 5 kusU)

3,2 mm (VPE = 5 kusu)

590.5020.4 (CS S3)

590.5120.4 (CS S3)

590.5220.4 (CS S3)

590.5416.3 (CS S3)
590.5420.3 (CS S3)

590.5816.3 (CS S3)
590.5820.3 (CS S3)

535.8006.1 (CS S3)
535.8006.2 (CS S3)
535.8006.3 (CS S3)
535.8006.4 (CS S3)

535.8005.1 (CS S3)
535.8005.2 (CS S3)
535.8005.3 (CS S3)
535.8005.4 (CS S3)

933,00 K&/ 37,30 €

533,00KE/ 21,30 €

853,00 K&/ 34,10 €

1.175,00 K¢ / 47,00 €
1.520,00 K¢ / 60,80 €

878,00 K¢/ 35,10 €
950,00 K¢ /38,00 €

463,00 K¢/ 18,50 €
513,00 K&/ 20,50 €
538,00 K&/ 21,50 €
888,00 K& /35,50 €

463,00 K¢ /18,50 €
513,00 K&/ 20,50 €
538,00 K&/ 21,50 €
888,00 K&/ 35,50 €

V3echny ceny bez zadkonné dané z pridané hodnoty
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PRO élSTE, SVAROVE SPOJE. ZAPOMENTE NA JEDOVATE MORENI NEBO

MECHANICKE CISTENI!

Cist&te a pasivujte svarovy spoj v jednom kroku b&hem pouhych 30 sekund. Pomoci EC-Clean 1000R. Diky elektrochemickému

RYCHLE A EKOLOGICKY.
procesu mUZete svarenec vylestit dohladka a oznacit zplisobem bezpecnym proti zfalSovani.

E C C | 1 O O O R EC-Clean se pouZiva vSude tam, kde se svafuje nerezova ocel. Vyroba zabradli, nadrzi, potrubi nebo také v ndbytkarském pramyslu -

spektrum je velmi rozmanité. Ci&t&ni je naprosto bezp&tné, protoZe se pouZivaji elektrolyty, které jsou vyuzivany jako pFisady i v potravi-
narském prdmyslu (kyselina fosforecna E338).

EC-Clean 1000R

= Plny vykon, 1000 VA se 100% zatéZovatelem
= Pro dilnu a na montéz

Cisténi, pasivace a lesténi Znaceni
= (isténi a pasivace v jednom kroku
= Cisti d@ikladné& a rychle i v rozich a na hranach

= LeSténi svarence az do povrchu hladkého jako zrcadlo
= Absolutné nejedovaté elektrolyty

= Tmavé znaceni nerezové oceli oxidaci

= Svétlé znaceni hliniku Gb&rem materialu

= Trvalé a odolné vici chemikaliim nebo otéru
= Pouziti dlouhodobych 3ablon az 5 000krat

vycisténo vylesténo
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EC-CLEAN
1000R

Sada EC-Clean 1000R
Cisténi se stfidavym napé&tim v
LeSténi se stejnosmérnym napétim v
Znackovani na hlinik v
Znackovani na nerezovou ocel v

Technické udaje

Vykon 1000 VA
PFripojeni 230V /50-60Hz
Kryti P21

Rozméry 320 mm x 130 mm x 215 mm
Hmotnost 7.7 kg

Sada EC-Clean 1000R
Objednaci ¢islo 814.0001.0 (CS A6)

Cena 46.875,00 K¢ /1.875,00 €

Zapomerite na jedovaté moreni nebo mechanické cisténi!

Nerezavéjici oceli ziskaji odolnost proti korozi diky tenké pasivni vrstvé z oxidu chromu. Zar tuto vrstvu pfi svaFovani znici; a povrch je
proto nyni citlivy vici korozi. Nabéhové barvy a oxidace musi byt proto po svarovani odstranény a povrch znovu pasivovan. To se pro-
vadi nejcastéji chemicky nebo mechanicky. Chemické &isténi morenim je jedovaté, je potfeba dlouha doba plsobeni a vznikaji pfi tom
nevzhledné okraje moreni. Mechanické postupy karta¢ovanim nebo brousenim sice nejsou jedovaté - zanechavaji ale témér vzdy na
povrchu ferity nebo oxidy Zeleza, které vedou ke vzniku nové rzi. Tryskani je zase spojeno s vysokymi investicemi. A vSechny tyto metody
spojuje jedna velka nevyhoda: DalSim krokem v postupu musi byt pasivace. Bud skladovanim pfi kontrolované vihkosti vzduchu a pfivo-
du kysliku. Nebo pomoci chemickych pasivovacich prostfedkd, které opét zatéZuji Zivotni prostredi a zdravi.

Cista efektivita.

Miliony malych obloukd na koncich uhlikovych vidken Stétce
bleskurychle odstranuji veSkeré neistoty z vysoce legovanych
oceli a dokonce i z NEZELEZNYCH kovd, jako je méd. K pasivaci
svarového spoje neni nutny druhy pracovni krok.

CISTENI A PASIVACE:

Jed? Chybna indikace!

Prostfedek EC-Clean 1000R isti silou obloukd, a to bez pou?Zitf
jakychkoliv jedovatych moficich chemikalii, napf. kyseliny fluoro-
vodikové nebo sirové. PouZivaji se pouze nejedovaté elektrolyty,
které jsou vyuzivany jako pfisada E338 i v potravinarstvi.

LESTENI:

Popis

Sada EC-Clean 1000R

Silnoproudé zafizeni pro CiSténi, leSté&ni a svétlé a tmavé znackovani.
1 000 VA vykon, 230V/50-60 Hz, 80 A trvaly proud v pevném plastovém
boxu s vikem.

P¥islusenstvi: Rukojet z PTFE s 4m kabelem o prafezu 10 mm? v¢etné - 814.0001.0 (CS A6) 46.875,00 K¢
1x §tétec z uhlikovych vidken Performance XL s vhodnym PTFE pouzdrem, = ' ' 1.875,00 €
zemnici svorka 200 A se 4m kabelem také o prdrezu 10 mm?2 a také
11 Cistici elektrolyt Cleaner a 11 lestici elektrolyt Polisher, nddoba s Sirokym
hrdlem a lahev s rozpraSovacem.
Performance Starter-Set XL
Sada $tétcl z uhlikovych vldken obsahuje: 5x kartac z uhlikovych vla-
ken Performance XL, adaptér pro M10 Performance, nastavitelné PTFE 814.0050.0 (CS Ad) 7.425,00 K¢
pouzdro, plastovy ochranny kryt, nerezovy montazni kolik, vidlicovy kli¢ ’ ’ 297,00 €
SW10 v sortimentnim kufru.
Cisténi a lesténi
Performance sada kartaca XL 5.200,00 K¢
Sada kartaca skladajici se z 5 kartacd Performance ﬁ 814.0051.0(CS A4) 208,00 €
Kartac z uhlikovych vldken 814.0011.0 (CS A4) 1.475,00 K¢
XL @ 12 mm . ’ ’ 59,00 €
Cistici elektrolyt Cleaner 814.0030.1 (G5 A4) 405)'60802
; : ggig ' 814.0030.2 (CSA4)  1.625,00 K¢
65,00 €
Lestici elektrolyt Polisher Sl () SRR
11déza 3400 €
4.41doza = 814.0031.2 (CS A4) 3.175,00 K¢
! 127,00 €
Znaceni
90° uhlikova elektroda 625,00 K&
ke znaceni M10 . 814.0012.0(CS A4) 25,00 €
Znackovaci sada 2.750,00 K¢
v plastovém kufru 5 814.0010.0(C5 A4) 110,00 €
Znackovaci plst 108,00 K¢
38 x 60 mm, 10 kusU 814.0013.0(CS A4) 4,30 €
O-krouzky 111,00 K¢
10 kustl 814.0014.0 (CS A4) 4,40 €
Elektrolyt 814.0021.0 (CS A4) 228,00 K¢
pro znackovani nerezovych oceli 9,10 €
100 ml 814.0021.1 (CS A4) 1.850,00 K¢
1000 ml 74,00 €
Neutralyt 163,00 K¢
vysoce koncentrovany, 100 ml 814.0022.0 (G5 A4) 6,50 €
Néklady na repro a fotosazbu 814.0023.0 (CS 00) 41 féogoKé
Dlouhodoba Sablona vl s
e, 1= 50 @ 814.0024.0 (CS 00) na vyzadani
Tiskarna stitka 3.300,00 K&
PT-H500 pro pasky 18- 24 mm E 814.0025.0(C5 A4) 132,00 €
Sablonova etiketovaci paska 625,00 K&
24 mm Siroka, 3 m dlouha ! HEAUAR(ES ) 25,00 €

Dalsi pFisluSenstvi

Nadoba se Sirokym hrdlem
s vikem, 500 ml

Lahev s rozpraSovacem
2 | navodu

510

814.0017.0 (CS A4)

814.0018.0 (CS A4)

78,00 K¢
3,10€

550,00 K&
22,00 €

VSechny ceny bez zadkonné dané z pridané hodnoty
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-MAG SVAROVANI

Svarovani kov v W Y aktiv-
inertnfm plynu E

Oblouk MIG-MAG.

Oblouk, ktery hofi mezi dratovou elektrodou a svafencem,
slouzi jako zdroj tepla a pouziva se ke svarovani. V dUsledku
vysoké teploty oblouku dochézi v misté svarovani k roztaveni
materialu. Dratova elektroda se pfitom tavi jako pfidavny ma-
terial a vytvafi svarovou housenku. Pfivadény ochranny plyn
chrani oblast svafovani pred pristupem okolniho vzduchu.

Metoda

Material svaFovani Ochranny plyn
Ocel MAG 100 % CO,
Smésny plyn, napf. 82 % argon /
Ocel MAG 18 % CO,
Nerezova MAG Smésny plyn, napf. 98 % argon /
ocel 2% CO,
Hlinik MIG 100 % argon 4.6
Ochranny plyn.

Existuji 2 typy svarovani kovi v ochranné atmosfé-
fe, které se liSi pouZitymi ochrannymi plyny: svarova-
ni kovl v inertnim plynu (MIG, inertni ochranny plyn)
a svarovani kovl v aktivnim plynu (MAG, aktivni ochranny plyn).
Slozka aktivniho plynu zajiStuje nejen vysoky prenos tepla, ale
prinasi i mirné obohaceni svarového kovu uhlikem. MIG zna-
mena svarovani kovl v inertnim plynu. V tomto pfipadé neni
privadén Zadny aktivni plyn, ale pouze inertni plyn (argon, he-
lium nebo jejich smési), aby vzdusny kyslik nepronikal do sva-
rového spoje. Tyto ochranné plyny jsou nutné pro svarovani
nezeleznych kovl a hlinikovych slitin. PFi svafovani kov( s ak-
tivnim plynem (MAG) se pro ovlivnéni svarového spoje podle
specidlnich technologickych pozadavkd pouziva bud CO? nebo
smésny plyn sloZzeny z argonu, CO? a O% Proces svafovani MAG
se pouziva pro nizko a vysoce legované oceli.

Ocel, nerezova ocel, hlinik.
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Tenké az silné.

Pomoci MIG-MAG Ize svafovat ocel, nerezovou ocel a hlinik. Ma-
terial tloustky od cca 0,8 mm do 8 mm. Kazdy, kdo chce svaro-
vat silngjsi material, tj. nad 8 mm, tak mdze ucinit, avSak musi
predem pfijmout urcitd opatfeni a zajistit odpovidajici pfipravu
svarovych spojd.

Svarovani MIG-MAG se Ize snadno naucit.

Dobré zafizeni, n&jaké ty znalosti, hofak do ruky. Stisknout
spoust horaku, svarovat. Vyhled na svarovou lazefi neni bloko-
van struskou ani ji neni nutné po svafovani odstrafiovat. Neni
nutné prerusovat svar kvili vyménam elektrody. Rik4 se, Ze sva-
fovani MIG-MAG zvladnete po par hodinach. Dobfe - ale praxe
déld mistra i v tomto pripadé.

Provozni reZimy.

2-takt: Pro stehovani a kratké svarové spoje.

4-takt: Kontinualni svafovani s dlouhymi svarovymi spoji.
Bodové svarovani: Pro kratké, casové Fizené svarovani a vy-
tvareni svarovacich bodu. Stisknéte a podrzte tlacitko horaku =
svarovani se spusti a skonci automaticky po uplynuti nastavi-
telné doby bodovani. Diky tomu budou viechny svafovaci body
stejné.

Intervalové svafovani: Casové fizené svaFovani s prestavkami.
Pro vytvareni bodovych svar( a svafovani tenkych materialQ.

Drat - opravdu duilezity.

Svarovaci dréty jsou k dispozici v Siroké Skale material( a veli-
kosti vhodnych pro pfislusny zakladni material. Malé civky jsou
vhodné zejména pro velmi drahy svafovaci drat a nizkou spo-
tfebu. Na trhu jsou dostupné nasleduijici typy civek:

Mala civka D 200 .
Primér 200 mm, 5 kg pro ocel, 2,0 kg pro hlinik. Aby bylo

mozné civku vloZit do odvijee v podavadi,
musi se pouZit adaptér na malou civku D -
200. N
Plastova civka D 300 . -
Prdmér 300 mm, 15 kg pro ocel, cca 7 kg
i ;r
-

pro hlinik.

Ko3ova civka K 300.

Primér 300 mm, 15 kg pro ocel, cca 7
kg pro hlinik. U koSovych civek je pro
umisténi do podavace nutny adaptér na
koSovou civku.

Separacni sprej zabrafiuje rozstfiku pfi svafovani.

Sprej vytvari v plynové hubici ochranny film, ktery brani ulpiva-
ni svafovaciho rozstfiku. DUleZité je stfikat separacnim sprejem
ze strany. PFi nastfiku pfimo zepredu by se mohly ucpat otvory
pro ochranny plyn. Bylo by naruSeno proudéni plynu a plynové
prikryti svarové lazné.

Vybaveni hofaku

1. Pravlak

2. Bowden v kabelovém svazku
3. Kladky posuvu dratu

VSechny 3 musi odpovidat svafovacimu dratu. Aby pouZi-
tému svarovacimu dratu hofak i podavac dratu vyhovoval,
je tfeba je individualné prizplsobit.

1 QO e

A dalsi véc:

Drazka kladky podavace dratu musi odpovidat pfislusnému
dratu. Spravné by mél byt nastaven i pfitlak jednotky poda-
vale. Sroub pritlaku kladky je tfeba nastavit tak, aby p¥i bé-
Zicim podavadi dratu podavaci kladky jen tésné proklouzly,
pokud se podrZi civka dratu rukou. Pokud se podavac dratu
zastavi, je tlak pfiliS vysoky. Pokud snadno proklouzne, je
tlak pFiliS nizky. Spravné nastaveny podavace dratu je za-
kladnim predpokladem pro dobré MIG-MAG svary. V tomto
pripadé plati, Ze presnosti nenfi nikdy dost.
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KLASIKA. DOVEDENO
K DOKONALOSTI.

Série M.

MILACEK DILNY JIZ DELE NEZ 30 LET.

Naucili jste se své Femeslo v zamecnictvi, kovovyrobé nebo v automobilové dilné? Potom jste pravdépodobné jiz tehdy svafovali své prvni
svary pomoci zdroje M firmy Lorch. ProtoZe naSe série M je naprostou klasikou a perfektnim univerzalem pro Femesinou vyrobu - a to

jiz déle nez 30 let. Od té doby se samozfejmé technika zménila. A to vSe ovlivnilo nasi sérii M: Mikroprocesorové fizeni, nejmodernéjsi
technika motoru posuvu, automatika nastaveni ... Kdo dnes svaruje se sérii M, nemusi uZ toho délat mnoho sdm - pro dokonalou a hod-
notnou praci sta¢i nejvySe 3 nastaveni. Vynechali jsme jen zbyte¢nosti.

Co se ovsem nikdy nezménilo, je odolnost a kvalita nasich MIG-MAG svarovacich strojl. Chcete dlikazy? Pak se nékdy rozhlédnéte ve
starych mistrovskych dilnach. Tam najdete dokonce jesté M-stroje prvni generace - Anno 1989 (!) . ProtoZe Lorch M je témér neznicitelné.
A navic jesté vyhodné. Pokud provedete pfepocet na roky provozu, nestoji vlastné témér nic.

M 222

= Rozsah svarovani 25-210 A

= Ocel/nerezova ocel: aZ8 mm / @ dratu 0,6 - 1,0 mm
» Hlinik: aZ8 mm /@ dratu 1,0 - 1,2 mm

= 6 stupil napéti

= Pfepinani 230V -400V

M 242

= Rozsah svarovani 30 - 230 A

= Ocel/nerezova ocel: az 10 mm / @ dratu 0,6 - 1,0 mm
= Hlinik: aZ10 mm / @ dratu 1,0 - 1,2 mm

= 400V

+ 7 stupnd napéti

M 304

= Rozsah svarovani 30 - 290 A

= Ocel/nerezova ocel: az 15 mm / @ dratu 0,6 - 1,2 mm
» Hlinik: az 18 mm / @ dratu 1,0 - 1,2 mm

= 400V

+ 12 stupnl napéti
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ODOLNA, ROBUSTNI, JEDNODUSE DOBRA.

Série M je perfektnim vstupem do oblasti profesionalniho MIG-MAG svarovani. Vstoupite do ni ale tak vysoko, Ze byste na to potfebovali
Zebfik. Nebot Lorch M obsahuje fadu Spi¢kovych funkci a promyslenych detailnich feSeni. Diky tomu je pomér ceny a vykonu nepfekona-
telny.

Fakta: Jakostni posuv dratu. Zavedeni dratu bez napéti pomoci tlacitka v ergonomickém prostoru posuvu dratu. Procesorem Fizena logika
MIG-MAG. Velka stabilni kolecka. Dvoijité zajisténi plynovych lahvi. Usmérfiovac dimenzovany s rezervou proti pretizeni. Vykonny chladici
systém. A v srdci tohoto stroje tepe jeden z nejlepsich 50 Hz hlavnich transformatord s idedlné vyladénou svarovaci tlumivkou.

VSe made in Germany.

Perfektni svarovaci vlastnosti
pro optimalni vysledky

= Procesorem Fizena logika MIG-MAG provadi fizeni elektronicky
= Svarovaci proud

= Posuv dratu

= Odhoreni dratu

= Bodovaci ¢as

= Dofuk plynu

PFesné vyladéné vykonové stupné pro optimalni pracovni body od
silného po tenké.

Volitelny 2-takt pro stehovani, 4-takt pro kontinualni svafovani
nebo bodovani pro svarfovani bodl s nastavitelnym ¢asem svaro-
vani.

Automatika nastaveni: Pomoci automatického prizpisobeni
rychlosti posuvu dratu podle zvoleného stupné napéti najdete
perfektni nastaveni vzdy.

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

I ——
MADE IN GERMANY

UZivatelsky komfortni a bezpecné

= Stroje s moznosti pfepnuti mohou byt na 230 V prepnuty i pfi zapojené
silnoproudé zastrcce.

Dvojité zajisténi plynovych lahvi: Tak mUZete svij zdroj presouvat vcetné
plynové lahve (do maximalné 20 litr() bezpecné.

Optimalné sladéna kombinace transformatoru a tlumivky s vykonnym
chladicim systémem a ochranou proti pretizeni.

Kolecko s funkci TotalStop brani poodjeti zafizeni.

, = Energeticky efektivni diky funkci Thermocontrol a StandBy pohoto-
vostni funkci ventilace. Diky pohotovostnimu systému StandBy se
snizuje hluk ventildtoru, zneciSténi a spotfeba energie.

Dobre postaveny: odolny a jednoduse dobry
= Kompaktni, odolnd skfif se stabilnimi kolecky a horizontalnim odvijeCem dratu

= Kvalitni posuv dratu se zavedenim dratu bez napéti pomoci tlacitka v ergonomic-
kém prostoru posuvu dratu.

= Diky kompaktni skiini mdZete Vase Lorch M bez problémd uschovat pod dilensky
stdl.

= Sériové dodavana pryzova rohoz na zafizeni jako odkladaci plocha.

H
M 222 a M 242: 2-kladkovy podavac dratu

M 304: 4-kladkovy podavac dratu

www.lorch.eu
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M 222 M 242 M 304
Stupné napéti 6 7 12
Podavac dratu 2 kladky 2 kladky 4 kladky
Oblasti poui enkou ocell alehkos a7 stfecnfocell | alenkou ot ekou ocel
Automatika nastaveni v v v
.3 kroky a svarovani” v v v
2-takt / 4-takt, bodovani, interval v v v
PFepinani mezi 230V /400V v
Technické udaje
Metoda svarovani MIG-MAG MIG-MAG MIG-MAG

Svaritelny material
@ dratu ocel/hlinik
Tloustka materialu ocel/hlinik

Ocel, nerezova ocel, hlinik
06-1,0mm/1,0-12mm
0,6-80mm/1,0-8,0mm

Ocel, nerezova ocel, hlinik
0,6-1,0mm/1,0-12mm
0,6-10,0mm7/1,2-10,0 mm

Ocel, nerezova ocel, hlinik
0,8-12mm/1,0-12mm
0,6 -150mm/1,2-18,0 mm

Rozsah svarovani 25A-210A 30A-230A 30A-290A

DZ pFi max proudu (40 °C) 15 % 20% 20%

Proud pfi 60 % DZ (40 °C) 135A 155 A 175 A

Sitové napéti 1~230V/2~400V 3~400V 3~400V

Jisténi sité 16 A 16 A 16 A

Sitova zastrcka Schuko + CEE16 CEE16 CEE16
Rozméry(DX§><V) 870 mm x 390 mm x 610 mm 870 mm x 390 mm x 610 mm | 870 mm x 390 mm x 610 mm
Hmotnost, ) 55 kg 57 kg 67 kg

Sada prynlh(?vybavem, kladka 0,8-1,0 mm 0,8-1,0 mm 0,6 - 1,0 mm

Objednaci ¢islo
Cena

202.0222.7 (CS S0O)
40.275,00 K¢ /1.611,00 €

202.0242.7 (CS SO)
47.450,00 K¢ /1.898,00 €

202.0304.7 (CS S0)
58.050,00 K¢ /2.322,00 €

Sady

202.0222.0 (CS S0)
Sada M 222 15/3 s ML 1500,

Zemnici kabel, redukéni ventil,
adaptér na koSové civky

43.650,00 K¢ /1.746,00 €

202.0242.0 (CS S0)
Sada M 242 25/3 s ML 2500,
zemnici kabel, redukéni ventil,
adaptér na koSové civky

51.025,00 K¢ /2.041,00 €

202.0304.0 (CS S0)
Sada M 304 25/4 s ML 2500,

Zemnici kabel, redukéni ventil,
adaptér na koSové civky

61.875,00 K¢ /2.475,00 €

S praktickym pfislusenstvim pro dokonaly vysledek.

20

Pfipraveno ke svarovani

Adaptér na koSové civky K 300

Obj. €.: 551.9020.0 (CS A8); Cena: 425,00 K&/ 17,00 €

Redukéni ventil Basic Ar/CO, BC 200 bar 32/24
Obj. ¢.: 570.9264.0 (CS A8); Cena: 1.600,00 K¢ / 64,00 €

Zemnici kabel 25mm2, 4 m

Obj. €.: 551.0120.0 (CS A8); Cena: 1.350,00 K&/ 54,00 €

82 www.lorch.eu

Horak MIG-MAG

ML 1500, 3 m
Obj. €.: 503.1500.3 (CS S1)
Cena: 1.950,00 K¢/ 78,00 €

ML 2500, 4 m
Obj. €.: 503.2500.4 (CS S1)
Cena: 3.325,00 K¢/ 133,00 €

Svarecska kukla

Autoprotect APR 900

Spickové kazeta s ochranou proti osInénf
Urovné 3 - 14 pro vSechny bézné procesy.

S rezimem brousSeni a redlnymi barvami.

VSechny ceny bez zakonné dané z pfidané hodnoty

Obj. €. 553.1100.0 (CS S5)
Cena: 9.100,00 K¢ / 364,00 €

PERFEKTNE VYBAVENE, BEZKONKURENCNI V CENE:

AKCNI BALICKY LORCH.

M 222 pro dilnu

M 222, horak ML 1500 (3 m), zemnici kabel (25 mm?, 4 m),
redukéni ventil Basic Ar/CO,, adaptér na koSové civky K 300,
sada spotiebnich dilt 0,8 mm pro hofak ML 1500, svafovaci
drat SG2/G3Si1 (0,8 mm, 15 kg), separacni sprej

(400 ml), svarecské rukavice, svarecska kukla APR 900.

Obj. ¢. 202.7010.0 (CS SA)
Cena balicku: 45.375,00 K¢
1.815,00 €V

USETRITE:
11.700 K&
450 €

M 242 pro dilnu

M 242, horak ML 2500 (4 m), zemnici kabel (25 mm?, 4 m),
redukéni ventil Basic Ar/CO,, adaptér na koSové civky K 300,
sada spotrebnich dilt pro horaky 1,0 mm pro ML 2500,
pridavny drat SG2/G3Si1 (1,0 mm, 15 kg), separacni sprej
(400 ml), svarecské rukavice, svarec¢ska kukla APR 900.

Obj. ¢. 202.7011.0 (CS SA)
Cena balicku: 50.725,00 K¢
2.029,00 €V

USETRITE:
16.900 KC
650 €

M 304 pro dilnu

M 304, horak ML 2500 (4 m), zemnici kabel (25 mm?, 4 m),
redukéni ventil Basic Ar/CO,, adaptér na koSové civky K 300,
sada spotiebnich dilt 1,0 mm pro hofak ML 2500, pfidavny
drat SG2/G3Si1 (1,0 mm, 15 kg), separacni sprej

(400 ml), svarecské rukavice, svarec¢ska kukla APR 900.

Obj. ¢. 202.7012.0 (CS SA)
Cena balicku: 58.200,00 K¢
2.328,00 €V

USETRITE:
17.420 KC
670 €

VSechny ceny bez zadkonné dané z pridané hodnoty
"VSechny ceny bali¢kd podléhaji nezbytnym materidlovym pfiplatkim.
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SVAROVANI MIG-MAG S INTELIGENCI.
NA MIRU.

|
|
|
{
H
|
h
!

M-Pro je vybaven synergickym systémem z velkych prdimyslovych konstrukénich Fad Lorch. Vy zafizeni sdélite, co svafujute, a M-Pro
pomoci mikroprocesorl nastavi vhodné pfedem naprogramované svarovaci parametry, pro presvédcivé vysledky svarfovani v riznych
aplikacich. Stiskem knofliku vyuZijete empirickych znalosti téch nejlepsich svarect na svété.

Série M-Pro ma tfi koncepty ovladani: BasicPlus, ControlPro a Performance v péti variantach vykonu. PFistroj M-Pro je proto velmi vhodny
pro Vasi dilnu a Vasim tkollim padne jako $ity na miru. Vyhoda: Za sériovou cenu!

e

M-Pro 170

= Rozsah svarovani 25-170 A

= Ocel/nerezova ocel: az6 mm / @ dratu 0,6 - 0,8 mm
= Hlinik: az 6 mm a @ dratu 1,0 mm

= Pfepinani 230V /400 V

= 6 stupil - BasicPlus

M-Pro 250

= Rozsah svafovani 30 - 250 A

= QOcel/nerezova ocel: az 10 mm / @ dratu 0,6 - 1,0 mm
= Hlinik: aZ10 mm /@ drdtu 1,0 - 1,2 mm

= 400V

= 12 stupnl - BasicPlus

+ 12 stupnd + zobrazeni Volt/ampér - ControlPro

+ 21 stupnil + graficky displej a pamét Jobl - vykon

M-Pro 210

= Rozsah svafovani 25-210 A

= Ocel/nerezova ocel: aZ8 mm / @ dratu 0,6 - 1,0 mm
= Hlinik: aZ8 mm /@ dratu1,0-1,2 mm

= Pfepindni 230V /400V

= 12 stupnil - BasicPlus

+ 12 stupnd + zobrazeni Volt/ampér - ControlPro

M-Pro 300

= Rozsah svafovani 30 - 300 A

= QOcel/nerezova ocel: az 15 mm/ @ dratu 0,6 - 1,2 mm
= Hlinik: aZz18 mm /@ dratu 1,0 - 1,2 mm

= 400V

= 12 stupnl - BasicPlus

+ 12 stupnd + zobrazeni Volt/ampér - ControlPro

+ 21 stupil + graficky displej a pamét Jobl - vykon

PRO PROFESIONALY

A JEJICH MISTROV M-Pro 150 Cusi -pro 200 Cusi
- m Rozsah svarovani 15 - 150 A = Rozsah svarovani 15 - 200 A

SKE VYKONY:
Série M-Pro.

= CuSi: @ dratu 0,8 -1,0 mm

® Ocel/nerezova ocel: az4 mm / @ dratu 0,6 - 0,8 mm
= Hlinik: aZ5 mm /@ dratu 0,8 - 1,0 mm

= 400V

= 7 stupnl - BasicPlus

+ 7 stupnl + zobrazeni Volt/ampér - ControlPro

CuSi: @ dratu 0,8 - 1,0 mm

Ocel/nerezova ocel: az4 mm / @ dratu 0,6 - 1,0 mm
Hlinik: aZ 8 mm / @ dratu 0,8 - 1,2 mm

400V

12 stupnd + zobrazeni Volt/ampér - ControlPro

+ 21 stupnl + graficky displej a pamét Jobl - vykon

www.lorch.eu
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M-PRO UCINI Z MIG-MAGU
VAS NEJLEPSIi OBCHOD.

M jako mistrovské. Pro jako profesionalni.
100 % MIG-MAG efektivity. 0 % zbytecnosti.

M-Pro pfinasi do Vasi dilny MIG-MAG dokonalost. ProtoZe disponuje tim, co jini nemaji.
NejmodernéjSim ovladanim. Jednoduchym a genidlnim. Automatice nastaveni synergie
M-Pro sdélite jen svdj material. V3e ostatni Fidite pomoci tloustky materialu. Hotovo.
Nebudete jiz hloubat nad stupni, abyste se pfibliZili spravnému nastaveni pro svarovani, ale
podle zobrazené tlouStky materidlu vidite, Ze jsou vSechna nastaveni v poradku. V mikro-
procesorech Vaseho M-Pro jsou aplikovany znalosti téch nejlep3ich svarecd na svété. Tyto
znalosti mate ve svych rukou.

SoustFedte se zcela na svoji praci: Perfektni svar na oceli, nerezové oceli nebo hliniku.

Inteligentni MIG-MAG svarovani

= Intuitivni navadéni obsluhy: Vyvinuto svéareci pro svarece.

= Automatické nastaveni synergie: Perfektni svarové spoje pfi nejsnazsim nastaveni.
= Zapalovani se snizenym rozstfikem: Diky aktivni tlumivce.

= Perfektni oblouk: Bez rozstfiku a stabilni, az 21 (!) optimalné vyladénych vykonovych
stupnl od tenkého po silné.

= Kompletni MIG-MAG logika: Digitalné fizeny 2/4-takt a nastavitelnd bodovaci a interva-
lova funkce ve standardni vybavé.

Digitalni displej: V zavislosti na varianté ovladani pro tloustku materialu, napéti, svaro-
vaci proud a rychlost posuvu dratu

Déalkové ovladani z hofaku: S hofakem Powermaster a ovlddacim panelem Perfomance.

Zavadéni dratu bez napéti: Stiskem tlacitka. Bezpecné a komfortné.

Precizni, spolehlivy podavac dratu pro ty nejlepsi vysledky ve viech aplikacich a vSech
svarovacich polohach. V zavislosti na modelu 2 nebo 4-kladkovy systém posuvu drétu

s 37mm velkymi hnacimi kladkami pro podavani dratu bez prokluzu a deformace. Kladky
posuvu Ize rychle vyménit, pro bezchybné pouziti jsou barevné oznacené.

= Osvétleni vnitfniho prostoru: Pro dobry prehled pfi zavadéni dratu v dobrfe pfistupném
prostoru podavace dratu s velkou robustni klapkou.
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Pravy Lorch. Vasen a dokonalost aZ do detailu. Pro

Vasi kaZdodenni praci.

= Odolna dilenska skFif se stabilnimi rukojetmi a trubkou z nere-
zové oceli pro snadné manévrovani a jako ochrana proti narazu

nebo k zatiZzeni pro uchyceni na jefab. A k pfipevnéni volitelného
drzaku horaku.

= Ergonomické diky velkosti skfini a Sikmému ovladacimu panelu.
= Dvojité zajiSténi plynovych lahvi bezpecné i pro 50 |
plynové lahve.

= Pfipojeni horaku v Ghlu pro idedini vedeni dratu a na ochranu
kabelového svazku a kabelC.

= Odkladaci plocha na zafizeni s neklouzavou pryZovou rohoZzi.

= PIné brzdéné kolecko brani poodjeti zafizeni.

At uZ p¥i 230 V nebo 400 V. Energeticky efektivni a vykonné.

M-Pro 170 a 210 Ize pFepinat a Ize je provozovat jak v siti 230 V, tak i 400 V. Lhostejno v jaké
siti, M-Pro podava solidni vystupni vykon pfi spolehlivém zatéZovateli, a pfitom energeticky
efektivné.

Tak je napf. spoustén ventilator jen v pfipadé potfeby, aby se zamezilo zbyte¢né spotfebé
energie pfi pohotovostnim rezimu.

At uZ se jedna o tenky plech nebo stfedné velkou ocelovou
konstrukci. Existuje vhodny pfistroj M-Pro.

Vykonnostni tfidy pfistroji M-Pro jsou stanoveny podle praxe. Zvolte svij model na miru.
Vhodné ovladani najdete na nasleduijici strané.

Svarovani a pajeni: M-Pro CuSi dokaZe oboji.

Je to téZko predstavitelné, ale: Pri svarovani obcas narazi béznd MIG-MAG zafizeni na své
meze. ReSeni? Sahnete zpé&t po procesu pajeni MIG, nebo lépe Feeno po zafizen, kterd
svaruji drat CuSi, tedy spravné vyjadieno - umoznuji pajeni.

mé svarovani oceli, hliniku a nerezové oceli zvldda i MIG pajeni s draty CuSi (méd-silicium) a
CuAl (méd - hlinik) a je ideaIné& prizplsobeno ke spojovani tenkych pozinkovanych a vysoce
legovanych plechd rliznych tlousték. Diky jemnému sladéni stuprid napéti a nizkému vnosu
energie zarizeni je mozna nizka tavna teplota, takze Ize zpracovat tenké plechy od 0,5 mm.
Tento postup se pouziva v automobilovém primyslu, v klimatizacni a ventilaéni technice, ve
vyrobé pfistrojd i pfi zpracovani plechu.

www.lorch.eu
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PERFEKTNI SVAROVANI V POUHYCH

3 KROCICH.

Zvolte variantu ovladani: VSechny tfi s automatikou nastaveni Synergic firmy Lorch.

BasicPlus

1. Zvolit charakteristiku

PFedvolba synergie kombinace material/drat/plyn v
prostoru posuvu. VSechno ostatni provede automatika
nastaveni.

2. Nastaveni stupné napéti
Na digitalnim displeji jednoduse zadate
tloustku materialu. Hotovo - perfektni.

3. PFesna korekce oblouku
Jemnym sefizenim posuvu dratu ovladate
oblouk.

ControlPro

1. Zvolit charakteristiku

PFedvolba synergie kombinace material/drat/plyn v
prostoru posuvu. Vechno ostatni provede automatika
nastaveni.

2. Nastaveni stupné napéti
Na digitalnim displeji jednoduse zadate
tloustku materialu. Hotovo - perfektni.

3. PFesna korekce oblouku
Jemnym sefizenim posuvu dratu ovladate
oblouk.

Perfektni MIG-MAG se 6-12 stupni

Automatika nastaveni synergie

2-kladkovy posuv dratu

Perfektni MIG-MAG se 7-12 stupni

Automatika nastaveni synergie

4-kladkovy posuv dratu

Zobrazeni volt + ampér

Performance

1. Zvolit charakteristiku
Zcela pohodIné pomoci moderniho grafického displeje.

2. Regulator synergie

napéti - témér jako plynule nastavitelné.

3. PFesna korekce oblouku

V zavislosti na stupni napéti se v digitalnim zob-
razeni automaticky zobrazi svaritelna tloustka
materialu.

Perfektni MIG-MAG s 21
presné regulovatelnymi stupni

Automatika nastaveni synergie
4-kladkovy posuv dratu
Zobrazeni volt + ampér

OLED graficky displej
Dalkové ovladani horaku

Pamét Jobl pro 10 svarovacich tloh

Regulace napéti pfesna jako nikdy pfedtim. S 21 nastavenimi

YEARS
INDUSTRIAL
WARRANTY

MADE IN GERMANY

Horak Powermaster
s vykonem M-Pro

Maximalni komfort poskytuje horak
Powermaster firmy Lorch. Jiz Zddné
pobihani sem a tam k provadéni
korekci na stroji. Jeden stisk prstu n&
horaku staci. Tak se proces fidi dnes.
Kdo jednou takto pracoval, jiz nechce
jinak.

Vice informaci viz str. 94
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M-PRO 170
M-PRO 210
M-PRO 250
M-PRO 300

M-PRO 150 CUSI
M-PRO 200 CUSI

M-Pro 170 M-Pro 210
Dostupné varianty ovladani . .
BasicPlus / ControlPro / Performance BasicPlus BasicPlus / ControlPro
Stupné napéti 6 12
Podavac dratu 2 kladky BP: 2-kladky / CP 4 kladky
Oblasti pouziti Tenky plech Tenky plech a prace s profily
Synergie - automatika nastaveni v v
MIG-MAG logika 2-takt / 4-takt, body, interval v v
Vybér horakd Lorch Powermaster
Funkce paméti jobl
Technické Gdaje
Postup MIG-MAG MIG-MAG

Svaritelny material

@ svaritelného dratu pro ocel / hlinik
@ pajitelného dratu CusSi
TlouStka materialu ocel/hlinik
Rozsah svarovani A

DZ pFi max proudu (25 °C/ 40 °C)
Proud pfi 100 % DZ (25 °C/ 40 °C)
Sitové napéti

Ochrana sitovou pojistkou

Sitova zastrcka

Rozméry (D x S x V)

Hmotnost

Ocel, nerezova ocel, hlinik

0,6-0,8mm /1,0 mm

06-6mm/15-6mm

25-170 A
25%/15%
90A/70A

1~230A/2~400 A
16 A pomala

Schuko + CEE16

880 mm x 400 mm x 755 mm
65 kg

Ocel, nerezova ocel, hlinik

0,6-1,0mm/1,0-12mm

06-8mm/1,0-8mm

25-210A
25%/15%
90A/75A

1~230A/2~400 A
16 A pomala

Schuko + CEE16

880 mm x 400 mm x 755 mm
69 kg

Objednaci ¢islo BasicPlus
Objednaci ¢islo ControlPro
Objednaci ¢islo Performance

Cena BasicPlus
Cena ControlPro
Cena Performance

218.0170.0 (CS S0)

42.425,00 K¢ /1.697,00 €

218.0210.0 (CS S0)
218.0211.0 (CS S0)

51.700,00 K& /2.068,00 €
58.725,00 K¢ /2.349,00 €
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M-Pro 250

BasicPlus / ControlPro /
Performance

12/ 21 pri PF
BP: 2 kladky / CP+FP: 4 kladky

Prace s tenkym plechem a lehkou
oceli

v
v
pfi Performance
10 JobU pfi Performance

MIG-MAG
Ocel, nerezova ocel, hlinik

0,6-1,0mm/1,0-12mm

0,6-10mm/1,2-10 mm
30-250A
35%/25%

185A /150 A
3~400 A
16 A pomala
CEE16
880 mm x 400 mm x 755 mm
71 kg

218.0250.0 (CS S0)
218.0251.0 (CS S0)
218.0252.0 (CS S0)

61.150,00 K& / 2.446,00 €
68.175,00 K¢ /2.727,00 €
76.200,00 K¢ /3.048,00 €

M-Pro 300

BasicPlus / ControlPro /
Performance

12/ 21 pti PF
BP: 2 kladky / CP+FP: 4 kladky

V8estranné prace az prace se
stfedni oceli

v
v
pfi Performance
10 JobU pFi Performance

MIG-MAG
Ocel, nerezova ocel, hlinik

06-12mm/1,0-12mm

0,6-15mm/1,2-18 mm
30-300A
35%/25%

205A/170A
3~400 A
16 A pomala
CEE16
880 mm x 400 mm x 755 mm
80 kg

218.0300.0 (CS S0)
218.0301.0 (CS S0)
218.0302.0 (CS S0)

70.500,00 K¢/ 2.820,00 €
77.525,00 KE /3.101,00 €
85.550,00 K¢ /3.422,00 €

M-Pro 150 CusSi

BasicPlus / ControlPro

7
BP: 2-kladky / CP 4 kladky
Konstrukce vozidel a pristrojd,
zpracovani plechu
v
v

Pajeni MIG-MAG / MSG
Ocelové, nerezovy ocel, hlinik,
pozinkované a vysoce legované

plechy
0,6-0,8mm/0,8-10mm

0,8-1,0mm
0,5-4mm7/0,8-5mm
15-150A
60 % /40 %
120A /100 A
3~400 A
16 A pomala
CEE16
880 x 400 x 755 mm
66 kg

218.0150.0 (CS S0)
218.0151.0 (CS S0)

51.375,00 K¢ / 2.055,00 €
58.400,00 K& /2.336,00 €

M-Pro 200 CusSi

ControlPro / Performance

12/ 21 pFi PF
4 kladky

Konstrukce vozidel a pfistroj,
zpracovani plechu

v
v
pfi Performance
10 JobU pfi Performance

Pajeni MIG-MAG / MSG
Ocelové, nerezovy ocel, hlinik,
pozinkované a vysoce legované

plechy
0,6-10mm/1,0-12mm

0,8-1,0mm
0,5-8mm/0,8-8mm
15-200A
30%/20%
125A /100 A
3~400 A
16 A pomala
CEE16
880 mm x 400 mm x 755 mm
68 kg

218.0201.0 (CS S0)
218.0202.0 (CS S0)

67.900,00 K& /2.716,00 €
75.925,00 K¢ /3.037,00 €
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M-PRO 170
M-PRO 210
M-PRO 250
M-PRO 300

M-PRO 150 CUSI
M-PRO 200 CUSI

Oznaceni

horakem

<900 «®Q0 =®Q0

3m.

“®Q0

3m.

W

Sada M-Pro 250 BasicPlus 25/4

Kompaktni zdroj MIG-MAG, pojizdny, sada s hofakem ML 2500, 4 m. (CS S0)
kvalitnf podavac s 2 kladkami.

Sada M-Pro 250 Performance 24/4 PM

Kompaktni zdroj MIG-MAG, pojizdny, 21 napétovych stupnd, sada s

Powermaster ML 2400 PM, 4 m.
precizni podavac se 4 kladkami.

Sada M-Pro 300 BasicPlus 25/4

Kompaktnf zdroj MIG-MAG, pojizdny, sada s hordkem ML 2500, 4 m. (CS S0)
kvalitnf podavac s 2 kladkami.

Sada M-Pro 150 CuSi BasicPlus 15/3
Kompaktni zdroj pro MIG pajeni, pojizdny, sada s horakem ML 1500,

kvalitnf podavac s 2 kladkami.

Sada M-Pro 200 CuSi ControlPro 24/3

Kompaktni zdroj pro MIG péjent, pojizdny, sada s horakem ML 2400,

presny podavac se 4 kladkami.

PERFEKTNE VYBAVENE, BEZKONKURENCNI V CENE:

AKCNI BALICKY LORCH.

M-Pro 170 BasicPlus pro dilnu

M-Pro 170 BasicPlus, horak ML 1500 (3 m), zemnici kabel (25

mm?, 4 m), redukéni ventil Basic Ar/CO,, adaptér na koSové civky
K 300, sada 0,8 mm spotfebnich dild hofaku ML 1500, svafovaci
drat SG2/G3Si1 (0,8 mm, 15 kg), separacni sprej (400 ml), svarec-

Obi.& C ské rukavice, svarecska kukla APR 900.
j.C. ena EETRITE:
Obj. ¢. 218.7084.0 (CS SA) USETRITE:
Cena balitku: 47.725,00 K& 13.520 KC
218.0250.2 = 68.225,00 K¢ 1.909,00 €7 520 €
2.729,00 €
e 0
218.0252.6 89.150,00 K¢& __q;.
(CS S0) 3.566,00 €
£
&
218.0300.2 77.575,00 K& ’ 1 {
3.103,00 € .
M-Pro 210 ControlPro pro dilnu
M-Pro 210 ControlPro, hordk ML 2500 (4 m), zemnici kabel (25
mm?, 4 m), redukcni ventil Basic Ar/CO,, adaptér na koSové civky
218.0151.1 64.700,00 K& K 300, sada 1,0 mm spottebnich dild hofdku ML 2500, svaFovaci
(CS S0) 2.588,00 € drat SG2/G3Si1 (1,0 mm, 15 kg), separacni sprej (400 ml), svarec-
ské rukavice, svarecska kukla APR 900.
Obj. . 218.7086.0 (CS SA) USETRITE:
licku: .500,00 K¢ X
) Cena balicku 60.500,00 1)c 18.720 K&
218.0201.1 76.125,00 K& 2.420,00 €
720 €
(CS S0) 3.045,00 €

PRISLUSENSTVIi SERIE M-PRO

Pripraveno ke svarovani

Adaptér na koSové civky K 300
Obyj. ¢.: 551.9020.0 (CS A8);
Cena: 425,00 K¢ /17,00 €

Redukéni ventil Basic Ar/CO, BC 200 bar 32/24
Obj. €.: 570.9264.0 (CS A8);
Cena: 1.600,00 K¢ / 64,00 €

Zemnici kabel 25mm?2, 4 m
Obj. €.: 551.0120.0 (CS A8);
Cena: 1.350,00 K¢ / 54,00 €
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Horak MIG-MAG

ML 1500, 3 m
Obj. €.: 503.1500.3 (CS S1)
Cena: 1.950,00 K¢ / 78,00 €

ML 2500, 4 m
Obj. €.: 503.2500.4 (CS S1)
Cena: 3.325,00 K¢/ 133,00 €

ML 2400 Powermaster, 4 m;
Obj. €.: 503.2401.4 (CS S1)
Cena: 9.200,00 K¢ / 368,00 €

ON
0
¢

f
2L %

M-Pro 300 ControlPro pro dilnu

M-Pro 300 ControlPro, hordk ML 2500 (4 m), zemnici kabel (35
mm?, 4 m), redukcni ventil Basic Ar/CO,, adaptér na koSové civky
K 300, sada 1,0 mm spotiebnich dilt pro hofak ML 2500, pfi-
davny drat SG2/G3Si1 (1,0 mm, 15 kg), separacni sprej (400 ml),

Svarecska kukla

Autoprotect APR 900 svéretské rukavice, svare¢ska kukla APR 900.

Spickova kazeta s ochranou proti osInéni Obj. ¢ 218.7088.0 (CS SA) 3 R
Urovné 3 - 14 pro vSechny bézné procesy. Cena balicku: 74.675,00 K¢ / USETRITE:
S rezimem brouseni a realnymi barvami. 2.987,00 €V 23.920 K¢
Obj. ¢ 553.1100.0 (CS S5) 920 €

Cena: 9.100,00 K¢ / 364,00 €

VSechny ceny bez zadkonné dané z pridané hodnoty

VSechny ceny bez zakonné dané z pridané hodnoty "V3echny ceny balickl podléhaji nezbytnym materialovym pfiplatkim.

o / o 0

M-Pro 210 BasicPlus pro dilnu

M-Pro 210 BasicPlus, horak ML 1500 (3 m), zemnici kabel (25

mm?, 4 m), redukcni ventil Basic Ar/CO,, adaptér na koSové civky
K 300, sada 0,8 mm spotiebnich dil& hofaku ML 1500, svarovaci
drat SG2/G3Si1 (0,8 mm, 15 kg), separacni sprej (400 ml), svarec-

ské rukavice, svarecska kukla APR 900.

Obj.&. 218.7085.0 (CS SA) USETRITE:

Cena bali¢ku: 54.500,00 K¢ 16120 K(":
2.180,00 €" 620 €

0
5 K
|\

M-Pro 250 ControlPro pro dilnu

M-Pro 250 ControlPro, horak ML 2500 (4 m), zemnici kabel (25
mm?, 4 m), redukcni ventil Basic Ar/CO,, adaptér na koSové civky
K 300, sada 1,0 mm spotebnich dild pro horfak ML 2500, pfi-
davny drat SG2/G3Si1 (1,0 mm, 15 kg), separacni sprej (400 ml),
svarecské rukavice, svarecska kukla APR 900.

obj. &. 218.7087.0 (CS SA) USETRITE:
Cena balicku: 67.450,00 K¢ / X
00 21.320 K&

2.698,00 €7 820 €

ON
0
¢

| N

M-Pro 300 Performance pro dilnu
s hoFakem Powermaster

';:

M-Pro 300 Performance, horak ML 2400-PM (4 m), zemnici kabel
(35 mm?2, 4 m), redukéni ventil Basic Ar/CO,, adaptér na koSové
civky K 300, sada 1,0 mm spotiebnich dild pro hofak ML 2400-PM,
pridavny drat SG2/G3Si1 (1,0 mm, 15 kg), separacni sprej (400 ml),

svarecské rukavice, svarecska kukla APR 900.

Obj. &. 218.7089.0 (CS SA) USETRITE:
Cena balicku: 80.975,00 K¢ / 31720 K&
3.239,00 €" 1220 €
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DOKON ALE’ BEZ KOMPROMISU AZ PO SPICKU DRATU.

=4 v 4 Pokud chcete vyuZit piny potencial svého zafizeni, potfebujete hotak, ktery spolehlivé poskytuje dokonalé vysledky svafovani a je tak
P R O D LO U Z E N I robustni, Ze Vas nikdy nezklame. Najdete jej v sortimentu spolenosti Lorch, protoze nase horaky maji vykon nejen na datovém listu, ale

i ve skute¢ném oblouku.

7 Spolecné se svarovacim systémem M nebo M-Pro tak mate k dispozici perfektni tym pro kaZzdou svafovaci praci ve Vasi diln&. Nejvyssi
VAS I R U KY kvalita zpracovani, optimalni vedeni dratu, pfikladna ergonomie: To vSe tvofi skute¢ny Lorch MIG-MAG hofak. A s optimalnim pfenosem
[ J

proudu mezi hofadkem a svafovacim dratem ziskate ze zafizeni veskery vykon.

Hoféky MIG-MAG.

MIG-MAG horak

= Chlazeni plynem

= Ergonomicky plast rukojeti

= Perfektni odvod tepla a vysoka kvalita oblouku

ML 1500 ML 2500 ML 2400 ML 3800
Rozsah svarovani Rozsah svarovani Rozsah svarovani Rozsah svarovani
az 180 A az230A az 250 A az320 A

MIG-MAG PM horak

= Chlazeni plynem
= Ergonomicky plast rukojeti
= Perfektni odvod tepla a vysoka kvalita oblouku

= Koncept ovladani Powermaster: Regulace dleZitych parametrd pfimo na horéaku

ML 1500 PM ML 2400 PM ML 3800 PM
Rozsah svarovani Rozsah svarovani Rozsah svarovani
az 180 A az 250 A az320 A

MIG-MAG horak CusSi

Chlazeni plynem

= Ergonomicky plast rukojeti

Perfektni odvod tepla a vysoka kvalita oblouku
Vhodné pro zafizeni M-Pro CuSi

Také jako provedeni Powermaster: Regulace duleZitych parametr(i pfimo na horaku

ML 1500 CusSi ML 2400 CusSi ML 2400 CuSi PM
Rozsah svarovani Rozsah svarovani Rozsah svarovani
az 180 A az 250 A az 250 A
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DOBRE DO RUKY, S PERFEKTNIMI VYSLEDKY.

a Zivotnost

Mysleli jsme na v3e:
od manipulace aZ po udrzbu

Ergonomicky: Ergonomicky tvarovana rukojet zajistuje optimalni
manipulaci a rovnovahu ve viech polohach. Diky vlioZce softgrip
je zaru€ena pohodInd manipulace, abyste mohli svafovat po
dlouhou dobu bez Unavy.

UzZivatelsky pFivétivy: Zadsuvna plynova hubice umoziiuje
rychlou a snadnou vyménu spottebnich dill, aby byl Vas horak

vZdy v perfektnim stavu. Jeho cenové vyhodné spotrebni dily
s dlouhou Zivotnosti pfinasi vyjime¢nou hospodarnost.

Horak Powermaster

Maximalni komfort poskytuje hofdk Powermaster firmy Lorch. Pomoci displeje mUze svarec pfimo na ho-

dratu nebo korekci délky oblouku. PohodIné Ize pfepinat i mezi jednotlivymi uloZzenymi Joby.

Jiz Zadné pobihani sem a tam k provadéni korekci na stroji. Jeden stisk prstu na horaku staci. Tak se pro-

ces fidi dnes. Kdo jednou takto pracoval, jiz nechce jinak.

= Velké tlacitko spousté pro zapnuti a vypnuti
= Vhodné pro ovladani 2-takt i 4-takt

= S funkci Up-Down pro dalkové ovladani zdroje

= Digitalni zobrazeni svarovaciho vykonu, tloustky materialu, rychlosti posuvu dratu nebo korekce délky

oblouku (shodné s displeji svafovaciho zdroje)

= Tlacitko reZimu pro prepinani mezi riznymi parametry svarovani, také v rezimu jobd
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Pro naroény kaZdodenni Zivot svaFecu: vysoka spolehlivost

Odolny: Robustni konstrukce se Sroubovanym, narazuvzdornym plastém rukojeti,
robustni spoust horaku a elastickd pryZova ochrana proti zalomeni na kulovém kloubu
jsou zarukou dlouhé Zivotnosti.

Spolehlivy: Izolovana spirala bowdenu pro spolehlivé podavani dratu.

Idealni pro kaZdou aplikaci:
vysoka flexibilita

Variabilni: Prislusny kabelovy svazek je k dispozici ve verzich
3m4ma5m.

Flexibilni: Vysoce kvalitni kulovy kloub na rukojeti s elastickou
pryZovou ochranou proti zalomeni zajiStuje optimalni rozsah
pohybu hofaku. Lehky a flexibilni kabelovy svazek umoznuje
flexibilni praci v riznych polohéach.

o

Prehled vsech horaku

" Ud 0 0 e 0 " 0 = d =
Pro se o Pro Pro se Pro
- - - - O
hofak Obj.c. Cena Obj.c. Cena
5y, 50315003 1.950,00 K& 503.1501.3 7.000,00 K&
% ) (€S S1) 78,00 € (CS S1) 280,00 €
ML 1500
A 503.1500.4 2.275,00 K¢ 503.1501.4 7.325,00 K&
(€S S1) 91,00 € (CS S1) 293,00 €
. 503.1504.3 2.925,00 K&
ML 1500 CuSi 3 m petp 117,00 €
o, 503.24003 3.825,00 K¢ 503.2401.3 8.875,00 K¢
(€S S1) 153,00 € (CS ST) 355,00 €
g = ¢ ¢
7~ V1L 2400 A 50324004 4.150,00 K¢ 503.2401.4 9.200,00 K¢
(€S S1) 166,00 € (CS S1) 368,00 €
s, 503.24005 5.025,00 K¢ 503.2401.5 10.075,00 K&
(€S S1) 201,00 € (CS S1) 403,00 €
‘ 503.2407.3 4.475,00 K¢ 503.2406.3 9.525,00 K¢
ML 2400 CuSi | 3m (€S S1) 179,00 € (CS S1) 381,00 €
5,  503.25003 3.000,00 K¢
il (€S S1) 120,00 €
503.2500.4 3.325,00 K¢
ML 2500 4m (CS ST) 133,00 €
s 503.2500.5 4.200,00 K&
(€S S1) 168,00 €
o;  503.38003 4.900,00 K& 503.3801.3 9.950,00 K&
- & (€S S1) 196,00 € (CS ST) 398,00 €
503.3800.4 5.500,00 K¢ 503.3801.4 10.550,00 K&
ML 3800 4m (€S S1) 220,00 € (CS S1) 422,00 €
sy, 503.38005 6.700,00 K¢ 503.3801.5 11.750,00 K¢
(€S S1) 268,00 € (CS ST) 470,00 €

Horaky jsou dodavany v této zakladni konfiguraci:

ML 1500: Pravlak 0,8 mm; plynova hubice kénicka, bowden pro ocelovy drat 0,6-0,9 mm, modry

ML 1500 CusSi: Pravlak 0,8 mm; plynova hubice kénicka, kombinovany bowden uhlik-teflon 0,6-0,9 mm
ML 2400: Privlak 1,0 mm; plynova hubice kdnicka, bowden pro ocelovy drat 1,0-1,2 mm, Cerveny

ML 2400 CusSi: Pravlak 0,8 mm; plynova hubice kénicka, kombinovany bowden uhlik-teflon 0,6-0,9 mm
ML 2500: Priivlak 1,0 mm; plynova hubice kénicka, bowden pro ocelovy drat 1,0-1,2 mm, ¢erveny

ML 3800: Priivlak 1,2 mm; plynova hubice kdnicka, bowden pro ocelovy drat 1,0-1,2 mm, Cerveny

Vechny ceny bez zdkonné dané z pfidané hodnoty www.lorch.eu
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MIG-MAG
HORAKY

PRISLUSENSTVIi K MIG-MAG HORAKUM

Popis

Prislusenstvi MIG-MAG horaku ML 1500

Nahradni krk horaku

Bowden pro ocelovy drat 0,6-0,9 mm, modra
Pro 3 m horak

Pro 4 m horaky

Pravlaky

pro ocel

0,6 mm, M6 (VPE =5 kusU)
0,8 mm, M6 (VPE =5 kusU)
1,0 mm, M6 (VPE = 5 kus0)
pro hlinikovy drat

1,0 mm, M6 (VPE = 5 kusU)
1,2 mm, M6 (VPE = 5 kus()

Prislusenstvi MIG-MAG horaku ML 1500

S5

i
P

<H
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Zasuvné plynové hubice

Plynova hubice kénicka (VPE = 3 kusy)
Plynova hubice valcova (VPE = 3 kusy)
Bodovaci plynovéa hubice (VPE = 3 kusy)

PFidrZné pruZiny pro plynové hubice (VPE = 10 kusu)

Specialni MIG-MAG kle3té

4 funkce v jednom néastroji. Stfihani svafovaciho dratu.
Cisténi plynové hubice od rozstfiku. Demontaz plynové
hubice. Demontaz pravlaku.

Sada spotrebnich dilG hoFaku 0,8 mm

Hlavni spotfebni dily v kuffiku: 3 kénické plynové hubice,
10 pravlakd (0,8 mm, M6), 10 pFidrznych pruzin.

Sada spotiebnich dilG ho¥aku 0,8/1,0 mm

Hlavni spotfebni dily v kufFiku: 3 kénické plynové hubice,
5 pravlakd (0,8 mm), 5 pravlakd (1,0 mm), 10 pfidrznych
pruzin.

Sada prvniho vybaveni hofaku pro 4 m horaky

Sada prvniho vybaveni pro nejdllezitéjsi spotfebni dily horaku
za dostupnou cenu balicku.

Obsah:

1 kénicka plynova hubice, 1 bodovaci plynova hubice, 5 pri-
vlakl (0,8 mm), 1 bowden pro ocelovy drat (0,6-0,9 mm,
modry), 3 pridrzné pruziny, 1 separacni sprej Lorch 400 ml.

535.8400.1 (CS S3)

535.8300.1 (CS S3)
535.8300.2 (CS S3)

535.8101.1 (CS S3)
535.8101.2 (CS S3)
535.8101.3 (CS S3)

535.8101.5 (CS S3)
535.8101.6 (CS S3)

535.8100.1 (CS S3)
535.8100.2 (CS S3)
535.8100.3 (CS S3)

535.8100.9 (CS S3)

535.8225.1 (CS A8)

551.1508.0 (CS S3)

551.2115.0 (CS S3)

551.1021.0 (CS S3)

VSechny ceny bez zadkonné dané z pfidané hodnoty

355,00 K&/ 14,20 €

175,00 K¢ /7,00 €
200,00 K¢/ 8,00 €

190,00 K¢/ 7,60 €
190,00 K¢/ 7,60 €
190,00 K¢/ 7,60 €

234,00KeE/9,35€
234,00 KE/9,35 €

272,00Ke/ 10,85 €
305,00 K&/ 12,50 €
542,00 K& /21,65 €

284,00Ke/ 11,35 €

775,00 K¢/ 31,00 €

1.305,00 K¢/ 52,20 €

1.383,00 K¢/ 55,30 €

758,00 K¢ /30,30 €

Popis

Prislusenstvi MIG-MAG horaku ML 2500

e \

Nahradni krk horaku

Bowden pro ocelovy drat 1,0 - 1,2 mm, €ervena
Pro 3 m horaky

Pro 4 m horaky

Pro 5 m horaky

Pravlaky

pro ocel

0,6 mm, M6 (VPE =5 kus()
0,8 mm, M6 (VPE = 5 kus()
1,0 mm, M6 (VPE = 5 kusU)
1,2 mm, M6 (VPE = 5 kus()
pro hlinikovy drat

1,0 mm, M6 (VPE = 5 kusU)
1,2 mm, M6 (VPE = 5 kusU)

Prislusenstvi MIG-MAG horaku ML 2500
Zasuvné plynové hubice

|

u':l

ol - |

!l‘L 4

<H

Plynova hubice kénicka (VPE = 3 kusy)
Plynova hubice valcova (VPE = 3 kusy)
Bodovaci plynova hubice (VPE = 3 kusy)

Mezikus (VPE = 2 kusy)

PFidrzné pruZiny pro plynové hubice (VPE = 10 kus()

Sada spotfebnich dilt hoFaku 0,8/1,0 mm

Hlavni spotfebni dily v kufFiku: 3 kénické plynové hubice,

5 pravlakd (0,8 mm, M6), 5 pravlakd (1,0 mm), 10 pFidrznych
pruzin.

Sada spotfebnich dilt hoFaku 1,0 mm

Hlavni spotFebni dily v kuffiku: 3 kénické plynové hubice,

10 pravlakl (1,0 mm, M6), 10 pFidrznych pruZin.

Sada prvniho vybaveni hofaku pro 4 m horaky

za dostupnou cenu bali¢ku.

Obsah:

1 kénicka plynova hubice, 1 bodovaci plynova hubice, 5 pri-
vlakd (1,0 mm, M6), 1 bowden pro ocelovy drat (1,0-1,2 mm,
Cervenad), 3 pridrzné pruziny, 1 drzak pravlaku, 1 separacni
sprej Lorch 400 ml.

V3echny ceny bez zadkonné dané z pridané hodnoty

535.8400.2 (CS S3)

535.8300.3 (CS S3)
535.8300.4 (CS S3)
535.8300.5 (CS S3)

535.8106.1 (CS S3)
535.8106.2 (CS S3)
535.8106.3 (CS S3)
535.8106.4 (CS S3)

535.8106.5 (CS S3)
535.8106.6 (CS S3)

535.8105.1 (CS S3)
535.8105.2 (CS S3)
535.8105.3 (CS S3)

535.8106.9 (CS S3)

535.8105.9 (CS S3)

551.2125.0 (CS S3)

551.2510.0 (CS S3)

551.1023.0 (CS S3)

690,00 K&/ 27,60 €

175,00 K&/ 7,00 €
200,00 K¢/ 8,00 €
225,00 K&/ 9,00 €

203,00Ke/ 8,10 €
203,00Ke/ 8,10 €
203,00Ke/ 8,10 €
203,00Ke/8,10 €

247,00 K¢ /9,85 €
247,00KE/9,85 €

324,00KE/12,95€
358,00KE/ 14,30 €
715,00 K&/ 28,60 €

129,00 K¢/ 5,15 €

297,00K¢/ 11,85 €

1.473,00 K&/ 58,90 €

1.473,00 K&/ 58,90 €

890,00 K&/ 35,60 €

www.lorch.eu
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MIG-MAG
HORAKY

Popis Obij.c. Cena

Sada prvniho vybaveni hofaku pro 4 m hofaky

o
-] za dostupnou cenu bali¢ku.
v Obsah: 551.1024.0 (CS S3) 798,00 K&/ 31,90 €

g EE 1 konicka plynova hubice, 1 bodovaci plynova hubice, 5 pri-
G_,'j!, vlakd (1,0 mm, M6), 1 bowden pro ocelovy drat (1,0-1,2 mm,
- Cervend), 1 mezikus, 1 separacni sprej Lorch 400 ml.

Prislusenstvi MIG-MAG horaku ML 2400 o > o
Prislusenstvi MIG-MAG horaku ML 3800

Néahradni krk hofaku 535.8400.3 (CS S3) 981,00 K&/ 39,20 € ; ; . .
Nahradni krk horaku 535.8400.6 (CS S3) 1.250,00 K¢/ 50,00 €

Popis

Bowden pro ocelovy drat 1,0 - 1,2 mm, Cervena Lo . 3
Bowden pro ocelovy drat 1,0 - 1,2 mm, €ervena

® \

Pro 3 m hotaky 535.8300.3 (CS S3) 175,00 K&/ 7,00 € » .
. . Pro 3 m horaky 535.8300.3 (CS S3) 175,00 K¢/ 7,00 €
Pro 4 m hotaky 535.8300.4 (CS S3) 200,00 K¢/ 8,00 € . y
. } Pro 4 m hotaky 535.8300.4 (CS S3) 200,00 K¢/ 8,00 €
Pro 5 m hotaky 535.8300.5 (CS S3) 225,00 K& /9,00 € o y
. Pro 5 m horaky 535.8300.5 (CS S3) 225,00 K¢/ 9,00 €
Priavlaky .
Pruvlaky
pro ocel
3 . pro ocel
0,6 mm, M6 (VPE = 5 kus() 535.8106.1 (CS S3) 203,00 K¢/ 8,10 € 3 .
. . 0,8 mm, M8 (VPE = 10 kus() 535.8108.2 (CS S3) 397,00 K&/ 15,85 €
0,8 mm, M6 (VPE = 5 kusU) 535.8106.2 (CS S3) 203,00 K¢/ 8,10 € . .
. . 1,0 mm, M8 (VPE = 10 kusu) 535.8108.3 (CS S3) 397,00 K¢/ 15,85 €
1,0 mm, M6 (VPE =5 kusU) 535.8106.3 (CS S3) 203,00 K¢/ 8,10 € . .
. . 1,2 mm, M8 (VPE = 10 kusu) 535.8108.4 (CS S3) 397,00 K¢/ 15,85 €
1,2 mm, M6 (VPE = 5 kusU) 535.8106.4 (CS S3) 203,00 K¢/ 8,10 € . Lo
. Lo pro hlinikovy drat
pro hlinikovy drat A .
. . 1,0 mm, M8 (VPE = 10 kusU) 535.8108.5 (CS S3) 534,00 K&/ 21,35 €
1,0 mm, M6 (VPE = 5 kusU) 535.8106.5 (CS S3) 247,00 KE/9,85 € . .
. . 1,2 mm, M8 (VPE = 10 kusd) 535.8108.6 (CS S3) 534,00K¢/21,35€
1,2 mm, M6 (VPE = 5 kus{) 535.8106.6 (CS S3) 247,00 KE/ 9,85 € . i i .
= 2 = . — Sroubovaci plynové hubice
Zasuvné plynové hubice 3 ) L .
) . L, . Plynova hubice kénicka (VPE = 2 kusy) 535.8110.0 (CS S3) 748,00 K¢/ 29,90 €
Plynova hubice kénicka (VPE = 3 kusy) 535.8120.1 (CS S3) 373,00 KE/ 14,90 € ) ) ) .
Plynové hubice valcova (VPE = 3 kusy) 535.8120.2 (CS S3) 408,00 K&/ 16,30 € Plynova hubice valcova (VPE = 2 kusy) 535.8110.1 (CS S3) 748,00 K¢/ 29,90 €
Mezikus (VPE = 2 kusy) 535.8120.4 (CS S3) 142,00 K¢/ 5,65 € i Mezikus (VPE = 2 kusy) 535.8107.6 (CS S3) 294,00K¢/ 11,75 €

Specialni MIG-MAG kleSté

Rozd&lovat plynu (VPE = 2 kusy) 535.8120.3 (€5 53) 119,00KE/ 4,75 € 3 4 funkce v jednom nastroji. Stfihani svafovaciho dratu. Cidténi  c35 g596 1 (CS A8) 775.00 K& / 31.00 €
plynové hubice od rozstfiku. DemontaZ plynové hubice. De- ' !

Specialni MIG-MAG klesté montéz pravlaku.

4 funkce v jednom nastroji. Stfihani svafovaciho dratu. Cisténi | 535 8775 1 (Cs A8) 775,00 K¢ /31,00 € PFisluSenstvi MIG-MAG hofaku ML 3800
plynové hubice od rozstfiku. Demontaz plynové hubice. De-

montaz pravlaku.

Sada spotrebnich dilG hoFaku 1,0 mm

Hlavni spotiebni dily v kufiiku: 3 kénické plynové hubice, 10 551.2138.0 (CS S3) 2.150,00 K¢ / 86,00 €
pravlakd (1,0 mm, M8), 1 mezikus.

Prislusenstvi MIG-MAG horaku ML 2400

Sada spotfebnich dilt hofaku 0,8/1,0 mm

Hlavni spotfebni dily v kuffiku: 3 kénické plynové hubice, 551.2124.2 (CS S3) 1.35500 K&/ 54.20 €

5 praviakd (0,8 mm, M6), 5 praviakd (1,0 mm, M6), 1 mezikus Sada prvniho vybaveni hofaku pro 4 m hofaky

pravlaku, 1 rozdélovac plynu = Sada prvniho vybaveni pro nejdllezitéjsi spotfebni dily horaku
] za dostupnou cenu bali¢ku.
Sada spotfebnich dild hofaku 1,0 mm yz ¥ OE§ah:k’ |  ubice 1 valcova of hubice. 5 ortivlak 551.1038.0(C553) 1.298,00 K€/ 51,90 €
. L i . . 551.2124.0 (CS S3 1.355,00 K& / 54,20 € o i 1 kénicka plynova hubice, 1 valcova plynova hubice, 5 privlaka
Hlavni spotfebni dily v kuffiku: 3 kénické plynové hubice, 10 ( ) l‘t":.! Ti (1,0 mm, M8), 1 mezikus, 1 bowden pro ocelovy drat (1,0-

pravlakd (1,0 mm, M6), 1 drzak pravlaku, 1 rozdélovac plynu

1,2 mm, €ervena), 1 separacni sprej Lorch 400 ml.
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MIG-MAG
HORAKY

Popis
Sada pro pfestavbu na hlinik 1,0/1,2 mm

Takto pfestavite Vas hofak na svarovani hlinikového dratu
1,0 nebo 1,2 mm.

Obsah: Specialni kombinovany bowden vyrobeny z PTFE,

s mosaznou spirdlou pro rozsifeni zény pfechodu proudu

v krku horaku, O-krouzkem, klestinou a mosaznou stabiliza¢ni
trubickou.

Sadu Ize pouZzit pro hofaky do délky 4 m. Doporucujeme pouZzit
1,2mm drat a 3m horék, aby se zabranilo porucham ve vedeni
dratu.

Sada pro prestavbu na nerezovou ocel, 0,6/0,9 mm

Takto prestavite Va$ horak na svarovani dratu z nerezové oceli
1,0 nebo 1,2 mm.

Obsah: Specialni kombinovany bowden z uhliku/PTFE s mosa-
znou spirdlou pro rozsifeni zény prechodu proudu v krku hora-
ku, O-krouzkem, kleStinou a mosaznou stabiliza¢ni trubickou.

Sadu Ize pouZit pro horaky do délky 5 m.

Sada pro pfestavbu na nerezovou ocel, 1,0/1,2 mm

s Takto prestavite Vas horak na svarovani dratu z nerezové oceli
1,0 nebo 1,2 mm.

Obsah: Specialni kombinovany bowden z PA, s mosaznou
spiralou pro rozsifeni zény prechodu proudu v krku horaku,
O-krouzkem, kleStinou a mosaznou stabiliza¢ni trubickou.

Sadu lze pouzit pro horaky do délky 5 m.

- Drzaky MIGMAG hofaku
2 Drzak horaku pro zafizeni série M-Pro. K dispozici
P pro montaz na levou nebo pravou stranu.
Drzak horaku vpravo
Drzak horaku vlevo

, = Separacni sprej Lorch 400 ml

'. Vytvariv plynové hubici tenky ochranny film, ktery chrani pred
ulpivanim horkého svarovaciho rozstriku. Do hubice stfikejte

I‘t' pouze ze strany, nikdy ne zepredu. To vede k ucpani vystup-

nich otvor® plynu na krku horaku.
L

Obj.&.

551.2014.0 (CS S3)

551.2015.0 (CS S3)

551.2015.2 (CS S3)

570.8050.0 (CS A8)
570.8052.0 (CS A8)

551.9000.0 (CS A8)

Cena

748,00 K¢ /29,90 €

973,00 K¢ /38,90 €

748,00 K¢ /29,90 €

850,00 K& /34,00 €
850,00 K& /34,00 €

163,00 K¢/ 6,50 €
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Popis

Ocelovy drat "

G3Si1, 0,8 mm pro svarovani nelegované oceli.
Mala civka D200, 5 kg.

G3Si1, 0,8 mm pro svarovani nelegované oceli.
KoSova civka K300, 15 kg.

G3Si1, 1,0 mm pro svarovani nelegované oceli.
KosSova civka K300, 15 kg.

G3Si1, 1,2 mm pro svafovani nelegované oceli.
Ko3Sova civka K300, 15 kg.

Hlinikovy drat ®

AlMg5, 1,0 mm pro svarovani hliniku.
Mala civka D200, 2,0 kg.

AlMg5, 1,2 mm pro svarovani hliniku.
Mala civka D200, 2,0 kg.

Drat z nerezové oceli

Mal4 civka D200, 5,0 kg.

CuSi3 drat pro pozinkovany plech "
0,8 mm, mala civka D200, 5 kg.
0,8 mm, koSova civka K300, 15 kg.

1,0 mm, mala civka D200, 5 kg.

1,0 mm, koSova civka K300, 15 kg.

CuAl8 drat pro vysoce legované plechy "
0,8 mm, mala civka D200, 5 kg.

0,8 mm, koSova civka K300, 15 kg.

1,0 mm, mala civka D200, 5 kg.

1,0 mm, koSova civka K300, 15 kg.

1.4316, 0,8 mm pro svafovani nerezové oceli (V2A).

Obj.&.

590.0008.1 (CS S3)

590.0008.6 (CS S3)

590.0010.4 (CS S3)

590.0012.4 (CS S3)

590.0410.0 (CS S3)

590.0412.0 (CS S3)

590.0208.1 (CS S3)

590.1008.1 (CS S3)
590.1008.3 (CS S3)
590.1010.1 (CS S3)
590.1010.3 (CS S3)

590.1108.1 (CS S3)
590.1108.3 (CS S3)
590.1110.1 (CS S3)
590.1110.3 (CS S3)

SVAROVACI
DRATY

Cena

931,00 K¢ /37,20 €

2.025,00 K&/ 81,00 €

2.050,00 K& /82,00 €

1.948,00 K&/ 77,90 €

1.715,00 K¢ / 68,60 €

1.553,00 K&/ 62,10 €

4.505,00 K¢ /180,20 €

5.633,00 K¢ / 225,30 €
14.363,00 K¢ / 574,50 €
5.398,00 K¢ /215,90 €
14.078,00 K¢ /563,10 €

5.403,00 K&/ 216,10 €
13.815,00 K&/ 552,60 €
5.183,00 K¢ /207,30 €
13.548,00 K&/ 541,90 €

1) Uprava ceny v pfipadé zmény cen surovin mozna.

V3echny ceny bez zadkonné dané z pridané hodnoty
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PERFEKTNIi OCHRANA OD KUKLY AZ PO NOHY.

VaSe bezpecnost je na prvnim misté - i pro firmu Lorch. Lhostejno, zda se jedna o svafovani elektrodou, TIG nebo MIG-MAG, u nas najde-
te pro kazdy typ svafovani vhodny pracovni odév a nezbytné pfisluSenstvi. Po¢inaje spravnou svarecskou kuklou, ktera chrani pfedevsim
VasSe odi - nezbytnost pro kazdého svarece. Ale to Vam pFece nemusime vysvétlovat!

Svarecska kukla Autoprotect APR 900

Nova svarecska kukla APR 900 poskytuje diky svému
inovativnimu designu optimalni komfort pfi svarova-

ni a spolehlivé chrani pfi kazdém dkolu a v kazdém
procesu! Spickové kazeta s ochranou proti osinéni
zarucCuje prlzracné Cisty vyhled ve vérnych barvach. Diky
dostupnym Urovnim ochrany 3-14 mze svéare¢ pouZivat
vSechny bézné procesy.

Pfedsadky, které Ize vloZit zvenci, Ize vyménit pomoci
jednoduchého zajiStovaciho mechanismu. PohodIna
Celenka pfinasi pfi praci vynikajici komfort.

Regulace Grovné ochrany 3|5-8]|9-14

Opticka tfida 17111

ReZim brouseni v

Objednaci ¢islo
e r Cena

PrisluSenstvi VPE Objednaci ¢islo Cena

553.1100.0 (CS S5)

Vyhled v realnych barvach ‘ v

9.100,00 K&/ 364,00 €

Sada pfedsadek (vnéjsi) APR 900 ‘ 5 kusU ‘ 553.0020.1 (CS S5) ‘ 733,00 K¢/ 29,30 €
Sada predsadek (vnitFni) APR 900 ‘ 5 kusU ‘ 553.0020.2 (CS S5) ‘ 225,00 K¢ /9,00 €
Celenka APR 900 ‘ 2 kusy ‘ 553.0010.9 (CS S5) ‘ 260,00 K¢/ 10,40 €

CHRANTE TO
o A4 A4 v 7
NEJDULEZITEJSI:
([ ]
SAMI SEBE.
Spickova kazeta s ochranou proti Extra velké zorné pole poskytuje DalSi tlacitko dostupné na vnéjsi stra-
osInéni zarucuje tu nejvyssi optickou maximalni prdhlednost a optimalni né umoznuje svareci stinéni docasné

O C h ra n a p ra/ Ce a p \rclls I u § e n Stv |I. kvalitu a nejlepSi mozZnou ochranu. prostorové vnimani. deaktivovat. To umozniuje rychle

a snadno prechazet mezi svafovanim
a brousenim.
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VSADTE SE, ZE TENTO SVARECSKY ODEV
JE PRESNE VAS SALEK KAVY.
Profesionalni vzhled slusi kazdému.

A ten mate s nasim kvalitnim svare¢skym oblecenim zarucen. ProtoZe to bylo vyvinuto
svareci pro svareCe. A my vime, na ¢em zaleZzi: totiz na vynikajicim zpracovani, mnoha
praktickych detailech a modernim stfihu. Koneckoncd, pfi praci chcete i dobfe vypadat.

| samotné materialy vyhovuji tém nejvy3sim naroklim: Specialni smés vlaken s vybavou
Proban-FR a podilem baviny 75 % spojuje maximalni moZnou bezpecnost s vynikajici
tvarovou stalosti a maximalnim komfortem pfi no3eni. Prave to je skute¢na kvalita Lorch.

Chcete vSechny vyhody prehledné zrekapi- SvaFovaci plast
tulovat? Zde prosim:

V barvé antracit/Cervena.

oo s - . s Extra hluboké kapsy vlevo
= vynikajici ochrana proti Zaru a plamentm diky vybavé
Proban-FR a vpravo s dostatkem

mista pro napf. Vase

= vysoky komfort no3eni diky specialni tkaniné ze 75 % Kle&ts.

baviny a 25 % polyesteru
= vysokd kvalita s tlouStkou materialu cca 360 g/ m?
= extrémné odolné specialni Svy
= optimalni UV ochrana
= vynikajici tvarova stalost
= skvélé barvy
= moderni stfih
= mnoho praktickych a uZite¢nych detailt

o
z

Ovérena kvalita se systémem

DIN EN ISO 11611
Ochranné odévy pro svafovani a pfibuzné

postupy

DIN EN ISO 11612

Svarecské dZii 5 k i
Ochranné odévy proti teplu a plameni varecske délny s 5 kapsam

V barvé antracit.

Kombinace stfihu skute¢nych
DIN EN 61482-1-2 T¥ida 1 dZin s ochrannymi vlastnostmi
Obleceni chranici pred tepelnym Gc¢inkem profesionalniho svafelského
elektrického oblouku odévu.

CECIRGH

\ém%rﬁ‘gcg DIN EN |SO 15797
J Postupy pramyslového pranf
primysione a doupravy pro zkouseni pracovnich odévu

106  www.lorch.eu

fdEFEE®

Svarecska kukla
Autoprotect APR 900

= Stupné ochrany 3-14

= Vyhled v redlnych barvach
= Opticka tfida 1/1/1/1

= ReZim brouSeni

Kombinace stojaciho limce a svéarec-
ské Cepice brani pronikani svafova-

ciho rozstriku Svarecska bunda

do oblasti Sije.
V barvé antracit/

Cervena.
S vpredu zapina-

Integrovana naprsni kapsa se
zakrytym otvorem na ochranu pred
vniknutim rozstfiku. Tak velka, aby
se do ni veSel chytry telefon.

Prakticka kapsa na propisku

na levém rukavu, diky niz mate
vzdy pFipravenu tuzku nebo jiny
nastroj s pfidrznou sponou.

Reflexni prvky na obou stra-

nach vpredu a vzadu pro lepsi
viditelnost |
napf. ve vecerni podnikové
dopravé.

Po celé délce zakryta
knoflikova liSta s pevnymi

kovovymi knofliky. Svarecské kalhoty

cim stojacim limcem.

V barvé antracit/Cervena.
Vpravo s velkou kapsou na no-
havici se zapinanim kovovymi
patenty.

Na levé nohavici s praktickou
kapsou na skladaci metr.

Rukavy jsou pfi svafovani vzdy
nejvice namahanymi misty, a
proto Vam dvojnasobna ochrana
diky dvojitym vrstvam tkaniny
prijde vhod.

Nastavitelna Sifka manZety rukavu
na ochranu pred Zarem a rozstfi-
kem.

Dodate¢né nastaveni Sifky
svarovaci bundy kovovymi
cvoky na manzeté bundy.

www.lorch.eu
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OCHRANNE
PROSTREDKY

A

PRISLUSENSTVI

Svarecska bunda

Veli-
kost

Obj.&.

24 913.0182.4
48 913.0184.8
50 913.0185.0
52 913.0185.2

54 91301854 305500k 54

56 913.0185.6
58 913.0185.8
60 913.0186.0
90 913.0189.0
98 913.0189.8

Svarecské kalhoty Svarovaci plast

Veli- Veli-

Kost Obj.c. Cena Kost Obj.c.

24 913.0172.4 24 913.0192.4
48 913.0174.8 48 913.0194.8
50 913.0175.0 50 913.0195.0
52 913.0175.2 52 913.0195.2

913.0175.4 2.875,00 K& 54

121,00 € 56 913.0175.6 115,00 € 56 913.0195.6
58 913.0175.8 58 913.0195.8
60 913.0176.0 60 913.0196.0
90 913.0179.0 90 913.0199.0
98 913.0179.8 98 913.0199.8

Al A

Svarovaci dziny

91301954 52500k 54

Velikost 24: S (kratké); velikost 48: S (normalni); velikost 50: (krétké); velikost 52 - L (kratké); velikost 54: XL (kratké); velikost 56: XXL (kratké); velikost 58-60: XXXL (krétké);
velikost 90: XS (dlouhé);velikost 98: M (dlouhé); PG S6 se vztahuje na viechny vyse uvedené polozky.

Popis

MIG-MAG ochranné rukavice

Vyrobeno z vysoce kvalitni, odolné kdze. S pevnym Svem. Ta-
kova by méla byt svarecska rukavice.

Vysoce kvalitni TIG rukavice

Mékka klze pro optimalni pocit. Lehké. Jakmile s nimi jednou
zacnete svarovat,
jiz je nesundate.

Velikost M

Velikost L

Svarecska Cepice
Svareclska Cepice Lorch poskytuje dodatetnou ochranu krku
proti svafovacimu rozstriku.

Velikost 56 - S
Velikost 57/58 - M
Velikost 59/60 - L
Velikost 61/62 - XL

s 5 kapsami
Ve- o 52
liost Ol
24 91301624
48 913.0164.8
50 913.0165.0
52 913.0165.2
913.01654 ~ 3.725,00 k¢
121,00 € 56 913.0165.6 109,00 €
58 913.0165.8
60  913.0166.0
90  913.0169.0
98  913.0169.8
Obj.c. Cena
535.8210.0 (CS S5) 300,00 K&/ 12,00 €
535.8220.0 (CSS5) 513,00 K&/ 20,50 €

535.8220.1 (CS S5)

913.0150.0 (CS S6
913.0152.0 (CS S6
913.0154.0 (CS S6

)
)
)
913.0156.0 (CS S6)

513,00 K&/ 20,50 €

246,00 K&/ 9,80 €
246,00 K&/ 9,80 €
246,00 K¢/ 9,80 €
246,00 K&/ 9,80 €

o)
N

O,

e d

Gl
0

Popis

Elektrodovy svarovaci kabel s drzakem elektrody a zastr¢-
kou

25 mm?, délka 4 m, zastrcka 13 mm

35 mm?, délka 4 m, zastrcka 13 mm

50 mm?, délka 4 m, zastrcka 13 mm

70 mm?, délka 4 m, zastrcka 13 mm

Zemnici kabel se zemnici svorkou a zastrckou
25 mm?, délka 4 m, zastrcka 13 mm

35 mm?, délka 4 m, zastrcka 13 mm

50 mm?, délka 4 m, zastr¢ka 13 mm

70 mm?, délka 4 m, zastrcka 13 mm

Svarovaci prodluzovaci kabely s kabelovou zdifkou a
kabelovou zastrékou

25 mm?, délka 3 m, zastrcka 9 mm

25 mm?, délka 3 m, zastrcka 13 mm

35 mm?, délka 5 m, zastrcka 13 mm

50 mm?, délka 5 m, zastr¢ka 13 mm

95 mm?, délka 4 m, zastrcka 13 mm

Drzaky elektrod

Drzék elektrod 200 A

Drzak elektrod 300 A

Drzak elektrod 600 A

Zemnici svorky

Zemnici svorka 200 A, M6

Zemnici svorka 400 A, M10

Zastrcky svarovaciho kabelu

Zastrcka svarovaciho kabelu 10-25 mm?, zastrcka 9 mm
Zastrcka svarovaciho kabelu 35-50 mmg?, zastr¢ka 13 mm
Zastrcka svarovaciho kabelu 50-70 mm?, zastr¢ka 13 mm
Zastrcka svarovaciho kabelu 70-95 mm?, zastr¢ka 13 mm
Zdirky svarovaciho kabelu

Zdirka svarovaciho kabelu 10-25 mm?, zastrcka 9 mm
Zdirka svarovaciho kabelu 35-50 mm?, zastrcka 13 mm
Zdirka svarovaciho kabelu 50-70 mm?, zastrcka 13 mm
Zdirka svarovaciho kabelu 70-95 mm?, zastrcka 13 mm

Specialni MIG-MAG klesté

4 funkce v jednom nastroji. St¥ihani svafovaciho dratu. Cis-
téni plynové hubice od rozstfiku. Demontaz plynové hubice.
Demontaz privlaku.

Pro hofaky ML 1500, ML 2400, ML 2500
Pro horaky ML 3800

Redukéni ventily
Pro Argon/CO,

Basic Argon/CO,
Dratény kartac, 3 rady

Dratény kartac nerez, 3 fady

Kladivko na strusku,
celoocelové, 350 g.

Obj.&.

551.0220.0 (CS A8)
551.0230.0 (CS A8)
551.0240.0 (CS A8)
551.0250.0 (CS A8)

551.0120.0 (CS A8)
551.0130.0 (CS A8)
551.0140.0 (CS A8)
551.0150.0 (CS A8)

551.0016.3 (CS A8)
551.0025.3 (CS A8)
551.0035.5 (CS A8)
551.0050.5 (CS A8)
551.0095.5 (CS A8)

550.0050.0 (CS A8)
550.0051.0 (CS A8)
550.0052.0 (CS A8)

550.0102.0 (CS A8)
550.0103.0 (CS A8)

665.7310.0 (CS A8)
665.7320.0 (CS A8)
665.7330.0 (CS A8)
665.7340.0 (CS A8)

665.7210.0 (CS A8)
665.7220.0 (CS A8)
665.7230.0 (CS A8)
665.7240.0 (CS A8)

535.8225.1 (CS A8)
535.8226.1 (CS A8)

570.9265.0 (CS A8)

570.9264.0 (CS A8)
550.5210.0 (CS A8)

550.5211.0 (CS A8)

550.5200.0 (CS A8)

Cena

1.450,00 K¢ / 58,00 €
1.975,00 K¢ /79,00 €
2.500,00 K¢ /100,00 €
3.400,00 K¢ /136,00 €

1.350,00 K¢ / 54,00 €
1.725,00 K¢ / 69,00 €
2.225,00 K¢/ 89,00 €
2.875,00 K&/ 115,00 €

975,00 K¢ /39,00 €
1.075,00 K¢ / 43,00 €
1.900,00 K¢ / 76,00 €
2.375,00 K&/ 95,00 €

4.475,00 K&/ 179,00 €

300,00 K&/ 12,00 €
375,00 K&/ 15,00 €
500,00 K& /20,00 €

160,00 KE/ 6,40 €
223,00 K&/ 8,90 €

188,00 K¢/ 7,50 €
268,00 K¢/ 10,70 €
320,00 K&/ 12,80 €
455,00 K¢/ 18,20 €

193,00 KE/ 7,70 €
260,00 KE/ 10,40 €
325,00 K&/ 13,00 €
450,00 K¢/ 18,00 €

775,00 K&/ 31,00 €
775,00 K&/ 31,00 €

2.000,00 K¢ / 80,00 €

1.600,00 K¢ / 64,00 €
57,00KE/2,25€

155,00 K&/ 6,20 €

213,00 K&/ 8,50 €
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VSechny ceny bez zadkonné dané z pfidané hodnoty

V3echny ceny bez zadkonné dané z pridané hodnoty
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CO CLOVEK SLiBI, JE TREBA | DODRZET.

Technické udaje: Davejte si pozor! Norma

Pravda - nebo pfileZitost ke klamani? Hodné proudu je dobré. Ale souhlasii EN 60974-1 pro Evropu plati pro vSechny profesionalni
v ) . . L prisluSné normalizované pracovni napéti? zdroje obloukového svafovani. Je zde standardizovan
Clovék by si myslel, ze pravdu Ize vy¢ist z technickych d &t Spolednd iy < | hanicka a elekiricka b M .
1dajti & typoveho titku. Podle nds pravda pochazi Pouze proud a napéti spolecné vytvareji zatéZovatel, mechanicka a elektricka bezpecnost, typové
udaj ’ pozadovany vykon odtaveni. Nenechte se a rutinni zkousky atd. Proc se toho nedrzi vSichni?

z Auenwaldu, protoZe my pfisahdme a zarucujeme, Ze
nikoho nepodvedeme. Zname ale vyrobce, ktefi tak ¢ini.

I na typovém S3titku. Vyvojovi inZenyfi Lorchu zasedaji

34 dni v roce v organech, komisich, v DKE, DIN nebo ZVEI,
aby tuto Vasi jistotu zvysili.

zmast hodnotami proudu z fiSe fantazie.

nn GmbH, Schweihausen Zat&Zovatel

243

Zde je vyZzadovana upfimnost. Pro MIG-MAG
svarovaci zafizeni s 60% zatéZovatelem pfi 220 A to
znamena: Svarovaci proud 220 A. Normované
svafovaci napéti je 25 V. Okolni teplota je pevné
nastavena na 40 °C. Doba méreni je vZdy 10 minut.
60 % znamena 6 minut svarovani, 4 minuty pre-
stavka. Hodiny, dny, tydny. Pro nas je véci sluSnosti,
abychom takova méreni brali vazné a poskytovali
poctivé a spravné udaje. Pro nékteré dalsi to zfej-
mé neplati.

Znacka S

Znacka S muZe byt pouZivana pouze na zafizenich, ktera
splfuji predpisy pro svafovani v prostfedi se zvySenym
rizikem Urazu elektrickym proudem. ZvySené elektrické
nebezpedi hrozi v pfipadé, pokud je napfiklad svarec
nucen dotykat se elektricky vodivych dild. ZvySenému
elektrickému ohroZeni jsou rovnéz vystavena pracovi-
$t&, na kterych jsou rozméry prostoru pro volny pohyb
omezeny protilehlymi elektricky vodivymi ¢astmi na
méné nezZ 2 metry. Do zvySeného ohroZeni elektrickym
proudem spadaji také mokra nebo vlihka pracovisté, kde
muze dojit ke snizenf elektrického odporu pracovniho
odévu nebo lidské pokozky.

- 30A/155V-243A/26,2V

X 40%
I, (A) 243

U, (V) 26,2

U,18-35V

= U,=400V limax = 16 A
IP 23

Stupen kryti IP

Stupné kryti skfiné (kéd IP) jsou upraveny v evropské normé EN
60529. Svarovaci zdroje musi splfiovat minimalné stupen kryti IP
21S. Velmi dalezité: Svarovaci zdroje, které se pouZivaji i ve venkov-
nim prostfedi, musi splfiovat minimalné stupen kryti IP 23. Kazdy,
kdo nabizi montazni zafizeni se stupném kryti IP 21, je podezrely.

Kdo klame, vyleti.

Garantujeme spravnost nami uvadénych hod-
not. Pokud VaSe zarizeni tyto hodnoty nesplnuje,
vratte nam je a obdrZite zpét své penize. Bez

ohledu na to, jak je zafizeni staré.

Lorch Schweil3technik, Auenwald, 2022
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TIG svarovani

Handy TIG 180 DC
BasicPlus / ControlPro

MicorTIG 200 DC

HandyTIG 180 AC/DC
ControlPro

HandyTIG 200 AC/DC
ControlPro

Rozsah nastaveni Elektroda 230 V A/V 5-150/20,2-26,0 10-180/20,4-27,2 5-150/20,4-26,0 10-170/20,4-26,8
Rozsah nastaveni Elektroda 400 V A/V - - - -
Svaritelné elektrody @ mm 1,5-4,0 1,5-4,0 1,5-4,0 1,5-4,0
Rozsah nastaveni TIG 230 V AV 5-180/10,2-17,2 3-200/10,1-18,0 5-180/10,1-17,2 3-200/10,1-18,0
Rozsah nastaveni TIG 400 V A/V - - - -
Nastaveni Stupné plynulé plynulé plynulé plynulé
Napéti naprazdno \ max. 83 max. 120 max. 84 max. 111
ZatéZovatel (TIG)
Svarovaci proud pfi 100% DZ (40)°C A 130 140 130 160
Svarovaci proud pfi 60% DZ (40)°C A 150 160 150 180
DZ p¥i max proudu (40)°C % 30 25 35 45
Sit
Sitové napéti \ 1~230 (+ 15% /- 15 %) 1~230 (+15 %/ -15 %) 1~230 (+15% /- 15 %) 1~230 (+ 15% /- 15 %)
Frekvence sité Hz 50/60 50/60 50/ 60 50/60
Sitovy jisti¢ 230 / 400 V (pomaly/C) Atr 16 16 16 16
Pfikon S1 (100 %) kVA/tr 33 2,6 3,5 37
Prikon S1 (pfi max. 12) kVA/tr 51 4,4 6,2 55
Spotfeba energie ze sité (100 %) A 14,2 1,5 15,2 15,9
Spotieba energie ze sité (pfi max. 12) A 22,3 19,1 27 241
cos phi. pfi 12 max. 0,96 0,99 0,96 1
Napéjeci kabel mm2 3%2,5 3%2,5 3%2,5 3%2,5
Sitova zastrcka (2307400 V) Schuko Schuko Schuko Schuko
Pristroj
Stupen kryti (IEC 529) P 23S 23S 23S 23S
Trida izolace F F F F
Druh chlazeni F F F F
Emise hluku (EN 60974-1) dB(a) <70 <70 <70 <70
Norma EN 60974-1 EN 60974-1 EN 60974-1 EN 60974-1
Znaceni CE S CE S CE S CE S
Rozméry a hmotnost
Rozméry cca (Dx5xV) | mm | 337x130x211 | 360x130x215 | 480x185x326 | 480x185x326
Hmotnost kg 16,5 168 1133 134
Technické pfislusenstvi
Svarovaci proud DC / AC X/- X/ - X/X X/X
Médéné vinuti X X X X
Invertorova technologie X X X X
Délkové ovladatelné X X X X
HotStart / Arc Force / Anti Stick X/ X/ X X/ X/ X X/ X/ X X/ X/ X
Zapalovani: Kontakt / vysoka frekvence X/X X/X X/ X X /X
Management plynu X X X X
2-takt / 4-takt X/ X X/ X X/ X X/ X
Up-Slope / Down-Slope X/ X X/ X X/ X X/ X
2. Programovy proud / koncovy krater X/ X X/ X X/ X X/ X
Pa'jenl' MIG M-Pro 150 M-Pro 200
CusSi CusSi
a svarovani MIG-MAG
Y 15-150/ 15-200/
Rozsah svarovani AN 14,8215 14,8-24,0
Maximalni napéti naprazdno \ 13-32 13-37
Nastaveni napéti Stupné 7 12/21
DZ pfi max proudu (25/40 °C) % 60/40 30/20
Svarovaci proud pfi 100% DZ (25/ 40 °C) A 120/100 125/100
Svaritelné draty ocel @ mm 0,6-0,8 06-1,0
Svaritelné draty hlinik @ mm 08-1,0 0,8-80
Rychlost posuvu dratu m/min 0,5-25 0,5-25
Sitové napéti \ 3~400 (+15 % / -25 %) 3~400 (+15 % / -25 %)
Frekvence sité Hz 50/60 50/60
Sitovy jisti¢, (pomaly/C) Astr 16 16
Max. pfikon S1 (400 V) kVA/tr 4,5 7,6
Pfikon S1 100 % (400 V) kVA/tr 3,0 2,7
Max. spoti‘eba energie ze sité (230 V) A - -
Max. spotieba energie ze sité (400 V) A 6,5 10,6
Odbér proudu 11 100 % (400 V) A 43 47
cos phi. pfi 12 max. 0,89 0,89
Stupef kryti (IEC 529) P 235 235 Tato kniha je urcena pro
Trida izolace F F F provozovatele podnikd.
Druh chlazeni F F F Véechn){ ceny jsou uvedeny bez
Emise hiuku dBA) <70 <70 zakonné DPH.
Norma EN 60974 - 1 EN 60974 - 1 Stav cen: 01.01.2022
Znaceni CE S CE'S Stav tisku: 15.02.2022
Rozméry zdroje (Dx5xV) mm 880x400x755 880x400x755 . - .
Hmotnost zdroje ke 6 68 VyhvraZUJerrje si pravo na technické
= zmény, zmény cen, opravy chyb
Jednotka podavace Kladky 2/4% 4 a zmény obrazkd.
Stanoveny pramér dratu mm 0,8 0,8%
Zména polarity Na poZadani Na pozadani

Svarovani elektrodou MicorStick 160 / MicorStick 180 MicorStick 200 X350 X 350 PST
MicorsStick 160 Accu-ready
Accu-ready

Rozsah nastaveni Elektroda 230 V A/V 10-150/20,4-26,0 |10-180/20,4-27,2 - - -
Rozsah nastaveni Elektroda 400 V A/V - - 5-200/ 20,4-28,0 10-350/ 20,4-34,0 10-350/20,4-34,0
Svaritelné elektrody @ mm 1,5-4,0 1,5-4,0 1,5-50 1,5-8,0 1,5-80
Rozsah nastaveni TIG 230 V A/V 10-160 5-200/10,2-18,0 - - -

Rozsah nastaveni TIG 400 V A/V - - 10-200/10,4-18 10-350/10,4-24,0 10-350/10,4-24,0
Nastaveni Stupné plynulé plynulé plynulé plynulé plynulé

Napéti naprazdno \ max. 106 max. 88 max. 113 max. 86 max. 86
Zatézovatel (elektroda)
Svarovaci proud pfi 100% DZ (40)°C A 110 120 115 230 230
Svarovaci proud pfi 60% DZ (40)°C A 120 140 150 280 280

DZ pfi max proudu (40)°C % 30 25 30 35 35
Sit
Sitové napéti \ 1~230 (+15%/-40 %) | 1~230 (+15%/-15%) | 3~400 (+25 % /-40 %) | 3~400 (+25 % / -40 %) | 3~400 (+25 % / -40 %)
Frekvence sité Hz 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60
Sitovy jisti¢ 230 V / 400 V (pomaly/C) Altr 16 16 16 25 25

Pfikon S1 (100 %) kVA/tr 2,3 2,6 33 11,1 11

Pfikon S1 (pfi max. 12) KkVA/tr 3,5 4,4 53 19,1 19,1
Spotreba energie ze sité (100 %) A 10,1 151 4,7 16,0 16,0
Spotieba energie ze sité (pfi max. 12) A 15 24,9 77 27,5 27,5
cos phi. pfi 12 max. 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99

Napéajeci kabel mm2 3x2,5 3x2,5 4x1,5 4x2,5 4x2,5
Sitova zastrcka (230 / 400 V) Schuko Schuko CEE 16 CEE 32 CEE 32
Zarizeni
Stupen kryti (IEC 529) P 23S 23S 23S 34S 34S
TFida izolace F F F F F

Druh chlazeni F F F F F

Emise hluku (EN 60974-1) dB(a) <70 <70 <70 <70 <70

Norma EN 60974-1 EN 60974-1 EN 60974-1 EN 60974-1 EN 60974-1
Znaceni CE S CE S CE S CE S CE S

Rozméry a hmotnost

Rozméry cca (Dx5xV) mm 360x130%x215 360x130%215 360x130%x215 515x185x400 515x185x400
Hmotnost kg 4,9 5,8 6,3 18,6 20,2
Technické pfislusenstvi
Svarovaci proud DC / AC X/- X/- X/- X/- X/-

Médéné vinuti X X X X X

Invertorova technologie X X X X X

Dalkové ovladatelné - jako RC varianta jako RC varianta X X

HotStart / Arc Force / Anti Stick X/X/X X/X/X X/X/X X/X/X X/X/X
Zapalovani: Kontakt / vysoka frekvence X/ - X/ - X/ - X/ - X/-
Management plynu - - - - -

2-takt / 4-takt - - - - -

Up-Slope / Down-Slope - - - - -

2. Programovy proud / koncovy krater - - - - -

MIG-MAG svarovani M 222 M 242 M 304 M-Pro 170 M-Pro 210 M-Pro 250 M-Pro 300
Rozsah svaFovan( AN 25-210/ 30-230/ 30-290/ 25-170/ 25-210/ 30-250/ 30-300/

15,2 -24,5 155-255 15,5-28,5 153-225 153-24,5 15,5 -26,5 15,5-29,0
Maximalni napéti naprazdno \ 14,7 -36,9 16,8 - 32,6 16,3-37,2 14-40 14-39 15-41 15-53
Nastaveni napéti Stupné 6 7 12 6 12 12/21M 12/210
DZ pfi max proudu (25/40 °C) % 25/15 30/20 30/20 25/15 25/15 35/28 35/25
Z‘(’)aeré""ac' proud pfi 100% DZ 25/ A 105/85 140/115 160/135 90/70 90/75 185/150 205/170
Svaritelné draty ocel @ mm 0,6-1,0 0,6-1,0 0,6-1,2 0,6-0,8 0,6-1,0 0,6-1,0 06-1,2
Svafitelné draty hlinik @ mm 10-1.2 1,0-1,2 1,0-1.2 1,0 1,0-1,2 1,0-1.2 1,0-1,2
Rychlost posuvu dratu m/min 1-23 1-23 1-25 0,5-25 0,5-25 0,5-25 0,5-25
Sitové napéti v 1~230/2~400 | 3~400 3~400 1~230/2~400 1~230/2~400 3~400 3~400
(+15%/-15%) | (+15%/-15%) | (+15%/-15%) | (+15%/-25%) | (+15%/-25%) | (+15%/-25%) | (+15%/-25 %)

Frekvence sité Hz 50/60 50/60 50/ 60 50/60 50/ 60 50/60 50/60
Sitovy jisti¢, (pomaly/C) Altr 16 16 16 16 16 16 16
Max. prikon S1 (400 V) kVA/tr 5 - - 6,7 9,3 9,4 13,0
PFikon S1 100 % (400 V) KVA/tr 1.8 3,0 2,8 21 23 37 4,5

Max. spotieba energie ze sité (230V) | A 21,6 - - 23,4 26,4 - -

Max. spotieba energie ze sité (400V) | A 16 9,8 15,6 16,8 233 13,6 18,7
Odbér proudu 11 100 % (400 V) A 44 43 41 53 5.8 6,3 7,6
cos phi. pfil2 max. | 0,89 (210A) 0,89 (230A) 0,89 (290A) 0,89 0,89 0,89 0,93
Stupen kryti (IEC 529) P 23S 23S 23S 23S 23S 23S 23S
TFida izolace F F F F F F F H

Druh chlazeni F F F F F F F F

Emise hluku dB(A) <70 <70 <70 <70 <70 <70 <70
Norma EN 60974-1 EN 60974-1 EN 60974-1 EN 60974 - 1 EN 60974 - 1 EN 60974 - 1 EN 60974 - 1
Znaceni CE S CE S CE S CE'S CE'S CE S CE 'S
Rozméry zdroje (Dx3xV) mm 870x390x610 870x390x610 870x390x610 880x400x755 880x400x755 880x400x755 880x400x755
Hmotnost zdroje kg 55 57 67 65 69 7 80
Jednotka podavace Kladky 2 2 4 2 2/42 2/42 2/4%
Stanoveny pramér dratu mm 08/1,0 08/1,0 08/1,0 0,8¥ 0,82 0,8¥ 1,09
Zména polarity - - - Na pozadani Na pozadani Na pozadani Na pozadani

"Ve verzi Performance. ? 2 kladky u verze BasisPlus, 4 kladky u verze ControlPro a Performance. 3 Expedice se miZe li3it, protoZe zavisi na typu hofaku
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PRUMYSLOVY PROGRAM
LORCH POKRACUJE.

50 % vSech nasich zafizeni se pouziva v pramyslu. Lisi se od vysoce profesionalnich dilenskych a montaznich zafizeni uvedenych v této
knize v jednom ohledu: Jsou postaveny presné pro svUj Ukol. Série, smény, opakovatelnost, ovladani ve svahilstiné nebo dalsi poZzadav-
ky. Objednavaji se jako obleky na miru. Nase série S, pulzni zafizeni par excellence, je vybaveno technologii SpeedPulse-XT a s ni je az

0 48 % rychlejsi nez standardni pulzni procesy. Série P je také vynikajici, s novou technologii SpeedArc umoZziiuje pfiblizné o 30 % rychlejsi
MIG-MAG svarovani. VSestranny MIG-MAG MicorMIG pFesvédci invertorovou technologii MicorBoost pfi kazdém poufZiti. A pro TIG: série
V aT. Obé jsou prosté skvélé. Viechny série pfedstavuji NonPlusUltra ve svété svarfovani a jsou také perfektni pro automatizaci - s robo-
tem nebo automatiza¢nim programem Lorch pro malé a stfedni série. Podivejte se - par zajimavosti jsme pro Vas jiz pFipravili zde:

Nedostatek kvalifikovanych pracovnikd, tlak na
naklady, technologické mezery.

To nejjednodussi FeSeni VaSich problému: Cobot svarovani.

Cobot svafovani je kolaborativni robotické svafovani pro stfedné velké
firmy: rychlé, flexibilni, ekonomické - systém vytvoreny pro automatizaci
malych a stfednich sérii. Mimochodem existuji také verze pro MIG-MAG
aTlG.

S touto formou automatizace svafovani z(stava svare¢ zodpovédny za
systém, robot provadi pokyny dokonale a presné. A ve srovnani s mno-
hem méné flexibilnim prdmyslovym robotickym svafovanim jsou Vase
investi¢ni naklady vyrazné nizsi.

Vas vstup do svéta pulzniho svarovani: Série MicorMIG Pulse.
Sbohem pfechodovému oblouku. Vitej série MicorMIG.

Se sérif MicorMIG Pulse zGstanete v kurzu: Svafovani bez rozstriku diky stabilnimu a
ovladatelnému pulznimu oblouku.

Diky inovativnimu pulznimu procesu od Lorchu svaruji stroje MicorMIG Pulse s mini-
malnim rozstfikem. Tim si uSetfite nakladné dodatecné opracovani a neztratite ¢as zby-
te¢nou vyménou svarovaciho dratu. Série MicorMIG Pulse pfitom stanovuje méfitka a
¢ini pfechod na moderni, plynule nastavitelny systém svafovani snadnym a efektivnim.

Spojit. Svarovat. Jasné vidét.
Digitalni svarovaci vyroba s Lorch Connect.

VSichni mluvi o digitalizaci a chytré vyrobé - i ve svafovnach.

s DUvod pro to je ziejmy: Diky sbéru dat mate obrovsky potencial dozvédét se vice
o kli¢ovych faktorech ve Vasem hodnotovém fetézci, které v konecném dlsledku
: urcuji kvalitu, produktivitu a ziskovost Vasich procesu.
— -\\ i Proto vyvinula spole¢nost Lorch jednoduché a levné cloudové feSeni,
\ které poskytuje nezbytnou transparentnost a poméaha Vam zvladat Vase kazdo-
——= denni Ukoly digitdlné:

L Lorch Connect zaznamenava data Vasi svarovaci vyroby, abyste mohli analyzovat
své procesy a cilené je optimalizovat.
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