SERIA S-ROBOMIG

EFEKTYWNY DUET:
S-ROBOMIG W
POLACZENIU Z PROCESEM
SPAWANIA SPEEDCOLD

SZYBKIE SPAWANIE BEZ ODKSZTALCEN
STALOWYCH PLYT MILIMETROWEJ GRUBOSCI

Dzieki swoim rozwigzaniom w zakresie techniki filtra-  robota szybkos$¢ spawania wzrosta o okoto 40 procent.
¢ji i odsysania firma Stivent Industrie z okolic francu- Do tego dochodzg znaczne oszczednosci w cyklu spawa-
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spawalniczego S-RoboMIG i metody spawania Speed- * www.stivent.com
Cold firmy Lorch. Rezultat: dzieki rozwigzaniu z uzyciem

+ Mirebeau, Francja
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Wysoka elastycznos¢ i fatwe wprowadzenie do automatyzacji Cienkie ptyty stalowe o grubosci od 1,0 do 1,6 mm spawane sg
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LORCH

www.lorch.eu smart welding




Stabilne spawanie z niewielkim doprowadzeniem ciepta dzieki technologii SpeedCold

S-ROBOMIG ZAPEWNIA MAKSYMALNA ELASTYCZNOSC
| NAJWYZSZEJ JAKOSCI, POWTARZALNE SPOINY

Proces SpeedCold jest przeznaczony do spawania cien-
kich blach. Sterowanie przebiegiem procesu jest tak
doktadne, ze w ciggu milisekund nastepuje reakcja na
zmiany tuku spawalniczego i w kazdej chwili zagwaran-
towana jest doskonata kontrola jeziorka spawalniczego
przy wprowadzaniu niewielkiej energii. SpeedCold wpro-
wadza doktadnie tyle ciepta, ile jest potrzebne w danym
etapie procesu technologicznego - do 25 procent mniej
niz w przypadku tradycyjnego spawania metodg MIG/
MAG. Dzieki temu metoda SpeedCold posiada wyjat-
kowe wiasciwosci modelowania spoiny i mostkowania

FAKTY

= Mozliwos¢ niezawodnego spawania blach o grubosci od 0,5 mm

z minimalng iloscig odpryskéw

= |lo$¢ wprowadzanego ciepfa do 25 procent mniejsza niz w przypadku

tradycyjnego spawania metodg MIG/MAG

= Optymalne sterowanie tuku spawalniczego: regulacja SpeedCold steruje
przebiegiem procesu tak doktadnie, ze reakcja na zmiany fuku spawalniczego

nastepuje w ciggu milisekund.

szerokich ztgczy. Kolejne zalety to: niemal bez odpry-
skow, prawie bez odksztatcen materiatu i przy mniejszej
obrébce koncowej. Tworzy sie niewielka liczba zimnych
odpryskéw - nie przylegajg do podstawy i moga zostac
usuniete juz przez zwykte oczyszczenie przy uzyciu reka-
wicy. Zalety rozwigzania z uzyciem robota: S-RoboMIG
mozna elastycznie tgczy¢ z kazdym systemem robotéw
markowych producentéw. Zintegrowane rozwigzanie
ztozone ze zrodfa spawania i robota zapewnia szybkie

oraz powtarzalne spawanie najwyzszej jakosci.

»Dzieki zastosowaniu S-RoboMIG szybkosc¢
spawania wzrosta o okoto 40 procent. Do
tego dochodzg znaczne oszczednosci cyklu
spawania i zuzycia energii elektrycznej.”

- Philippe Becel, dyrektor zarzadzajacy

= Doskonate wiasciwosci modelowania spoiny i mostkowania szczelin.

= Zysk predkosci spawania wynoszacy do 40%.

= Spawanie bez odksztatcen rowniez w przypadku blach o najmniejszej grubosci.
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