LORCH COBOT WELDING PACKAGE

ZAUTOMATYZOWANA

PRODUKCJA SERYJNA
W JAKOSCI TIG

COBOT TIG SPAWA TABLICE ROZDZIELCZE
W NAJWYZSZEJ JAKOSCI

Jako specjalista w dziedzinie elementéw obstugi i wysSwie-  zautomatyzowang produkcje seryjng nawet najmniej-
tlaczy firma Schaefer GmbH od ponad 55 lat opracowuje  szych partii réwniez w trudnej metodzie TIG.

i produkuje systemowe rozwigzania dla przemystu dzwi-
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Maksymalny mozliwy poziom bezpieczenstwa w czasie produkcji ~ Funkcja Free Drive umiejscowiona jest w miejscu bardzo fatwo
seryjnej. Zainstalowany skanujacy system bezpieczenstwa, dostepnym dla spawacza, bezposrednio na uchwycie spawalniczym.
wyposazony w akustyczne i wizualne sygnaty ostrzegawcze

oraz funkcje awaryjnego zatrzymania, chroni operatora przed

potencjalnymi zagrozeniami w czasie procesu spawania.
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Cobot TIG kontra robot przemystowy

EDYCJA TIG PRZEKONUJE DOPRACOWANYMI

WLASCIWOSCIAMI

Cobot TIG firmy Lorch zastepuje w firmie Schafer prze-
starzatego klasycznego robota przemystowego. Za przej-
$ciem na rozwigzanie z uzyciem cobota przemawiata nie
tylko prosta obstuga i mozliwos¢ elastycznego montazu
urzadzenia na kazdym stole spawalniczym. Firme prze-
konaty réwniez liczne nowatorskie funkcje, ktére gwaran-
tujg efektywng i bezpieczng obrdbke paneli z jakoscia
TIG: dzieki ergonomicznej konstrukcji nowoopracowany
uchwyt spawalniczy umozliwia dobrg obserwacje spoiny
i przez praktyczne zamkniecie bagnetowe zapewnia
szybka wymiane gtowicy palnika. Hybrydowa koncepcja
chtodzenia zapewnia, ze gtowica palnika nie przegrzewa

sie w czasie procesu spawania. Wydtuza to okres trwato-
Sci elektrody, a uchwyt spawalniczy pracuje dzieki temu
absolutnie czysto i niezawodnie. Sterowanie cobota
za posrednictwem funkcji Free Drive bezposrednio z
uchwytu spawalniczego ufatwia prowadzenie ramienia
robota, a tym samym dokfadne nastawienie na elemen-
cie konstrukcyjnym. Ponadto przemys$lany system
bezpieczenstwa z uzyciem skanera laserowego zapew-
nia maksymalng mozliwg ochrone uzytkownika. Mozliwe
jest takze doktadne sparametryzowanie i nastawienie
uchwytu spawalniczego przed rozpoczeciem produkcji
seryjnej dzieki przetgczeniu na reczny tryb pracy.

,»PO nacisnieciu przycisku raz zaprogramowany
cobot perfekcyjnie wykonuje spoiny dostosowane
do elementu obrabianego, rowniez w przypadku
duzych ilosci, zawsze w najwyzszej jakosci. Nie
wystepuje skomplikowana obrobka koricowa, co
pozwala znacznie obnizyc koszty i zaoszczedzi¢
cenny czas.”

- Helmut Krezdorn, kierownik dziatu zaopatrzenia /
elementow wyposazenia

FAKTY

= Kompletny system optymalnie przystosowany
do metody TIG

= Elastyczne zastosowanie
= Bardzo prosta obstuga
= Innowacyjny uktad chtodzenia uchwytu spawalniczego

= Szybka wymiana gtowicy palnika dzieki praktycznemu
zamknieciu bagnetowemu

= Inteligentna koncepcja bezpieczenstwa
= Zgodnos$¢ z wymaganiami CE
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