LORCH COBOT WELDING PACKAGE

CZAS PRODUKCIJI

SKROCONY O 50 PROCENT,
WYRAZNIE ZWIEKSZONA
KONKURENCYJNOSC

PRZEJSCIE ZE SPAWANIA RECZNEGO NA SPAWANIE Z UZYCIEM
COBOTA FIRMY LORCH BYLO BEZWZGLEDNIE OPLACALNE

Firma Rosler Oberflachentechnik GmbH jest jednym
ze Swiatowych lideréw rynku w produkgcji urzagdzen do
obrébki wibrosciernej oraz strumieniowej i wraz ze
swojg zatogg liczaca 1700 pracownikdw jest synonimem
najwyzszej jakosci produkcji. Od matego korbowodu az
po 20-metrowe elementy obrabiane przedsiebiorstwo
oferuje doskonate rozwigzania, jesli chodzi o obrébke
powierzchni elementéw konstrukcyjnych. Zasadniczym
elementem w obszarze techniki obrébki strumienio-
wej sg przy tym turbiny, ktére wprowadzaja do komor
materiat uzywany w trakcie procesu. Do wymagajacego
wykonania korpusu turbiny ze stali manganowej firma
z powodzeniem uzywa pakietu spawalniczego Cobot
Lorch. Stale wysoko wytrzymate sg trudno spawalne.
Uzywane blachy o grubosci od o$miu do dziesieciu mili-
metrow szybko sie wykrzywiajg i wystepuje bardzo duzo
odpryskow. Z tego wzgledu naktad czasu na obrébke
koncowg elementéw obrabianych byt w ich przypadku

tatwe w obstudze oprogramowanie

Optymalny montaz: Cobot w $rodku miedzy dwoma

bardzo duzy. Dzieki zastosowaniu cobota firma moze
teraz zaoszczedzi¢ na kazdej turbinie 50 procent czasu
technologicznego i korzysta dzieki fatwej powtarzalnosci
spoin wysokiej jakosci. Ponadto w firmie Rosler inwesty-
Cja w cobota zamortyzowata sie prawie catkowicie juz po
10 miesigcach.

NASZ KLIENT
W SKROCIE

ROSLER OBERFLACHEN-
TECHNIK GMBH

+ Untermerzbach, Niemcy
+ 1700 pracownikéw
* www.rosler.com

Perfekcyjna spoina obwodowa:

Lorch Cobotronic - juz po dwéch
dniach mozliwe byto spawanie
pierwszych korpuséw turbin za
pomoca cobota.

standardowymi stanowiskami roboczymi - w trzech
gniazdach mocujgcych mozna w ten sposéb bez
problemu wykona¢ wszystkie spoiny korpusu turbiny.

za pomocg cobota mozliwe jest
przyspawanie pierscienia na podstawie
turbiny w niewykonalnej dotychczas
jakosci i to pomimo trudnego materiatu
(stal manganowa).

LORCH

smart welding

www.lorch-cobot-welding.com




Szybka integracja z biezgca produkcja dzieki tatwej obstudze
ROWNIEZ STAL MANGANOWA COBOT SPAWA TERAZ

BEZ PROBLEMOW

Dzieki przyjaznej dla uzytkownika obstudze juz po
dwudniowym szkoleniu cobot spawalniczy zostat szybko
zintegrowany z biezaca produkcjg w firmie Rosler
i dzisiaj w trybie pracy dwuzmianowej opiekuje sie nim
czterech spawaczy. Urzgdzenie zostato umiejscowione
posrodku dwdch stotéw roboczych i w trzech gniaz-
dach mocujgcych mozna teraz catkowicie automatycznie
wykonac wszystkie spoiny korpusu turbiny. Jezeli spoina
zostata raz precyzyjnie zaprogramowana i zapisana
w pamieci, rowniez przy kolejnych elementach konstruk-

= Szybka instalacja

= Proste programowanie

= Duza elastycznos¢ podczas uzytkowania
= Kroétkie czasy uzbrajania

= Znaczne skrécenie czasu produkgji

= Niezmiennie wysoka jako$¢ spoin

= Szybka amortyzacja kosztéw inwestydji
= Kompensacja niedoboru fachowcéw

= Odcigzenie spawaczy podczas meczgcych prac cyklicznych
= Doskonaty serwis z wykwalifikowanymi konsultantami na miejscu

www.lorch-cobot-welding.com

cyjnych cobot powiela spoiny w najwyzszej jakosci.
Réwniez wymagajaca spoine obwodowg na zewnetrznej
podstawie turbiny cobot opanowat bez zarzutu. Dzieki
optymalnemu prowadzeniu uchwytu spawalniczego
i precyzyjnie dostosowanej nastawie parametrow spawa-
nia mozna teraz zdecydowanie lepiej opanowac trudnosci
zwigzane z naprezeniami rozciggajgcymi w stali manga-
nowej. W ogdle nie wystepuje czasochtonne prostowanie
elementéw po spawaniu.

»Dzieki zastosowaniu pakietu spawalniczego
Cobot Lorch wyraznie wzmocniliSmy nasza
konkurencyjnosc.”

- Stephan Béhnlein,
kierownik dziatu produkcji
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smart welding



