SERIAS

PERFEKCYJNE DO

WYMAGAJACYCH SPOIN

SPAWANIE SZYBKO | BEZ ODPRYSKOW PRZY UZYCIU
SPAWAREK SERII S | SPEEDPULSE XT

,Najwyzsza jakos¢ do profesjonalnych zastosowan” brzmi
maksyma firmy Muller Mitteltal. Rodzinne przedsiebior-
stwo $redniej wielkosci z okolic Freudenstadt wypra-
cowato sobie czotowg pozycje w dziedzinie produkcji
przyczep w catej Europie. Podczas produkcji skrojo-
nych na miare przyczep i pojazdéw niskopodwoziowych
stawiane sg przy tym wyjatkowo wysokie wymagania
w stosunku do jakosci spoin: ze wzgledu na duze obcia-
zenie uzytkowe muszg by¢ one wykonane niezawodnie
i doskonale. Spoiny w firmie Muller Mitteltal muszg by¢
wykonane estetycznie, poniewaz prawie wszystkie pota-
czenia sg dobrze widoczne. W tym celu poszczegdlne
blachy sg wczesniej doktadnie sczepiane. Ze wzgledu
na przemyslang konstrukcje skfadajgca sie z ukosnych
podpdr wzdtuznych i poprzecznych, mimo ogromnych
obcigzen transportowych masa wtasna przyczepy pozo-
staje ograniczona do minimum. Jednak, wystepuje wiele
krétkich spoin narazonych na duze obcigzenia. W ostat-

Obok procesu spawania SpeedPulse XT bardzo pomocna jest
regulacja dynamiki. Pozwala ona spawaczom na nastawienie

nim czasie przedsiebiorstwo wykorzystuje do produk-
¢ji 17 urzadzen Lorch MIG/MAG serii S z nowatorskim
procesem spawania SpeedPulse XT, dzieki czemu mozna
nie tylko spawac znaczgco szybciej, lecz réwniez ograni-
czy¢ do minimum obrébke koricowa.
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- Baiersbronn Mitteltal, Niemcy

+ 170 pracownikéw

+ Przyczepy i pojazdy niskopodwoziowe
wg indywidualnych projektéw

+ www.mueller-mitteltal.de

Réwniez pod wzgledem optycznym potaczenia wygladaja
optymalnie. Obszary trudne, jak miejsca sczepienia i nieréwne

miekszego lub twardszego tuku spawalniczego w zaleznosci od
rodzaju ztgcza lub osobistych preferencji.

szczeliny, mozna tatwo ukry¢ pod spoing dzieki SpeedPulse XT.
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tatwe opanowanie spawania w trudnych sytuacji

WLASCIWA REGULACJA PROPORCJONALNA UMOZLIWIA
OPTYMALNE STEROWANIE PROCESEM SPAWANIA

Nowy proces spawania SpeedPulse XT oferuje warunki
optymalne do zastosowania w firmie Muller Mitteltal.
Trudne miejsca do pospawania, na przyktad w narozni-
kach, mozna bardzo dobrze wykonac¢ za pomocg procesu
spawania SpeedPulse XT. Szczegdlng zaleta jest przy tym
opatentowana przez firme Lorch inherentna regulacja
proporcjonalna. Umozliwia ona ingerencje w tuk jeszcze
w tej samej fazie pulsu i w ten sposéb pozwala na btyska-
wiczne, a jednoczesnie umiarkowane korygowanie procesu
spawania. Mozna to tatwo zauwazy¢ zwtaszcza podczas
pokrywania spoing miejsc sczepienia lub szczelin o nieréw-
nych wymiarach. O ile tradycyjny tuk spawalniczy wymaga

Wysoka predkos¢ spawania, mato obrébki koricowej
= Doskonate spoiny o wysokiej estetyce wykonania

= fatwose spawania w trudnych pozycjach dzieki SpeedPulse XT
= Pomocna korekta poczatkowej i korcowej fazy spawania

= Regulacja dynamiki umozliwia indywidualne dobranie parametrow spawania
= Przyjazny dla uzytkownika panel operatorski z dwoma pokrettami

= Przystosowany do upgrade'u

niekiedy gwattownej regulacji i ma tendencje do chwilo-
wego przetezenia, dtugosc tuku spawalniczego w metodzie
SpeedPulse XT regulowana jest znacznie bardziej precyzyj-
nie. Skutek: mozliwe jest naktadanie na siebie spoin pewnie
i bez wstrzaséw. Nie wystepujg juz styszalne zmiany
czestotliwosci i wyraznie maleje sktonnos¢ do odpryskow.
Przy duzej liczbie krotkich spoin bardzo pomocna jest
ponadto korekta poczatkowa i koncowa. Obok korekty
tuku spawalniczego umozliwia ona dodatkowo dopasowa-
nie dtugoscituku spawalniczego specjalnie dla fazy poczat-
kowej i koricowej oraz catkowite unikniecie wad w postaci
krateréw na poczatku i na koncu spoiny.

Bardzo zadowoleni z zastosowania
nowej serii S w firmie Miiller Mitteltal:
Christian Finkbeiner, odpowiedzialny
specjalista spawacz w firmie ze
Schwarzwaldu i dwaj spawacze
Joachim Roth i Markus Glaser.
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