SERIAS

EFEKTYWNE SPAWANIE

NADWYMIAROWYCH ELEMEN-
TOW KONSTRUKCYJNYCH PRZY
UZYCIU S-SPEEDPULSE XT

ROWNIEZ SPOINY W POZYCJACH WYMUSZONYCH NP.
PIONOWO Z DOLU DO GORY LUB W POZYCJI
NASCIENNEJ SA LATWE DO OPANOWANIA.

Od 70 lat Grupa Messer jest w Hesji Wschodniej eksper-  serii S SpeedPulse XT przekonaty swojg wysokg nieza-
tem w dziedzinie montazu przemystowego i budowy  wodnoscia, stabilnoscig tuku spawalniczego, a przede
aparatury. Know-how firmy Messer jest potrzebne do  wszystkim wysoka wydajnoscia stapiania elektrody.
wykonania ogromnych elementéw konstrukcyjnych,

jak na przyktad parownikéw dla instalacji do odsala-

nia i do spoin najwyzszej jakosci. W przypadku duzych

elementéw konstrukcyjnych konieczne jest spawanie

dwach trzecich wszystkich spoin w pozycjach wymu- NASZ K,LIENT

szonych jako pionowych z dotu do goéry lub spoin W SKROCIE
nasciennych (PF/PC). Warunek eksploatacji spawarek: MESSER INDUSTRIEMONTAGEN
ekstremalnie wysoka niezawodnos¢ i najlepsza wydaj- & APPARATEBAU GMBH

nos¢ spawania. Przy wyborze nowej techniki spawania
przedsiebiorstwo sprawdzito najrézniejsze rozwigzania
i przez cztery tygodnie testowato wszystkie urzadzenia
w praktyce. Decyzja zostata podjeta zdecydowanie na
korzys¢ firmy Lorch: zaréwno w czasie rozruchu prob- * www.karl-messer.de
nego, jak i pézniej, w codziennym zastosowaniu spawarki

+ Heringen (Werra), Niemcy
+ 260 pracownikéw
+ Budowa maszyn

Potrzeba ponad 1000 godzin, aby zespawa¢ parownik dla Spoiny wielosciegowe: S-SpeedPulse XT spawa precyzyjnie
instalacji do odsalania. W stosunku do spoin stawiane sg i czysto.

najwyzsze wymagania - kazde zlgcze teowe jest indywidualnie

przeswietlane.
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Wysoka stabilnosc i wydajnosc spawania dzieki procesowi SpeedPulse XT

REGULACJA DLUGOSCI LUKU SPAWALNICZEGO |
REGULACJA DYNAMIKI OGROMNIE ULATWIAJA SPAWANIE

Dzieki metodzie SpeedPulse XT osiggana jest wysoka
stabilnos¢ i wydajnos¢ spawania. Przy uzyciu wszech-
stronnej regulacji dtugosci tuku spawacz ma lepsza
kontrole nad tukiem pulsujgcym i przez zmiane odlegto-
Sci uchwytu spawalniczego od elementu obrabianego
moze zdecydowanie tatwiej reagowac na zmieniajace
sie warunki brzegowe, jak na przyktad rézne wymiary
szczeliny. Réwniez trudniejsze miejsca spawania, jak
na przyktad narozniki, sg tatwiejsze do opanowania.
Dodatkowo istnieje mozliwo$¢ nastawienia dtugosci tuku
spawalniczego przy identycznym pradzie i podawaniu
drutu odrebnie dla fazy poczatkowej, spawania i konco-

= Bezstopniowy inwertor spawalniczy do spawania MIG/MAG tukiem pulsujgcym
= Regulacja dynamiki dla proceséw XT i procesow standardowych
= Mozliwos¢ indywidualnego nastawienia tuku spawalniczego dla fazy

poczatkowej, spawania i koncowej

= Intuicyjna koncepcja obstugi ze zoptymalizowanym panelem operatorskim
= Zmienna regulacja dtugosci tuku spawalniczego dla zapewnienia bezbtednego

wej. Dzieki temu nie tylko uzyskuje sie wyzszg wydajnos¢
spawania, réwniez proces spawania przebiega znacznie
tatwiej i z mniejszg iloscig odpryskéw. Dzieki ,regula-
¢ji dynamiki” mozna ponadto elastycznie nastawi¢ tuk
spawalniczy dla réznych zadan i pozycji spawania odpo-
wiednio do indywidualnych preferencji spawaczy. To duza
zaleta zwtaszcza wowczas, gdy na skutek masy i wielkosci
elementéw konstrukcyjnych nie mozna ich przesunag, ani
obréci¢. Dzieki regulacji dynamiki spawacze bezposred-
nio i w nieskomplikowany sposéb zmieniaja charaktery-
styke tuku spawalniczego od twardej do miekkiej i w ten

sposdb dopasowujg jg do indywidualnych przyzwyczajen.

»Przez caty okres eksploatacji maszyny
pracowaty absolutnie bez zaktocen i przy
takich samych parametrach moglismy
uzyskac wydajnosc stapiania elektrody
wyzszg o 25 do 30%.”

- Peter Dzwonek, kierownik produkcji

spawania we wszystkich pozycjach Zoptymalizowany uktad chtodzenia

z wydajnoscia chtodzenia wyzszg nawet o 35%

= Mozliwos¢ petnej automatyzacji (przez przytacze LorchNet, interfejs lub facze magistralne)
= Opatentowany nowy proces SpeedPulse XT do szybkiego i wygodnego spawania

= Opatentowana regulacja tuku pulsujgcego przez napiecie-natezenie-napiecie

utatwia kontrole nad procesem

www.lorch.eu
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