SERIA S-ROBOMIG

DUZY WZROST

PRODUKTYWNOSCI |
NAJWYZSZE)
JAKOSCI SPOINY

ROZWIAZANIE ,,READY TO ROBOT” PRZYNOSI
MALYM | SREDNIM FIRMOM OGROMNE KORZYSCI

Firma MTS Schrode AG, specjalista w zakresie robot
ziemnych i budownictwa drogowego, wyrobita sobie
marke dzieki nowatorskim systemom zageszczarek.
Przedsiebiorstwo rodzinne w Hayingen produkuje te
poszukiwane narzedzia budowlane w siedmiu réznych
wariantach - od 100-kilogramowej ,lekkiej” wersji V3 Mini
az po ciezka wersje V10 o masie 1,6 tony. Kazda zagesz-
czarka wykonana jest ze stali konstrukcyjnej o grubosci
od 15 do 30 milimetréw, poszczegdlne komponenty sg
tgczone. Ponad dwa tuziny spoin muszg przenosic ekstre-
malne obcigzenia. Obok nacisku wynoszgcego do 6 ton
na materiat oddziatujg ciggte drgania wibracyjne. Z tego
wzgledu absolutnie nieodzowne sg spoiny wytrzymujace
wysokie obcigzenia, a ich reczne spawanie jest duzym
wyzwaniem. Aby méc produkowac poszukiwane zagesz-
czarki w réznych wariantach z zachowaniem niezbednej,
wysokiej jakosci i mimo panujgcego niedoboru fachow-
cow zapewnic krotkie terminy dostaw, firma zdecydo-
wata sie na zautomatyzowane rozwigzanie spawalnicze

firmy Lorch. Zasadniczym jego elementem jest zrédto
pradu spawalniczego dla robota MIG/MAG S5-RoboMIG
w wersji SpeedPulse. Dzieki rozwigzaniu ,Ready to robot”
i zwiekszajgcym produktywnos¢ procesom Speed MIG/
MAG oszczednosci przedsiebiorstwa w procesie produk-
Cji wynoszg okoto 80 procent.

NASZ KLIENT
W SKROCIE

MTS SCHRODE AG

+ Hayingen, Niemcy
+ 70 pracownikow

+ Budowa maszyn

+ www.mts-online.de

Najwyzszej jakosci powierzchnie, niemal bez odpryskéw:
dzieki zastosowaniu robota obrébka koricowa spoiny zostata
ograniczona do absolutnego minimum.

www.lorch.eu

Inteligentnie: za pomoca

funkgji $ledzenia spoiny robot
zawsze znajduje idealng Sciezke
spawania.

Elastycznie: dzieki
doktadnemu wspotdziataniu
ramienia robota i urzadzenia
pozycjonujgcego zawsze
mozliwe jest spawanie

w optymalnej pozydji
podolnej.

LORCH

smart welding




SpeedPulse i funkcja Sledzenia spoiny

SZYBKIE | DOKLADNE SPOINY

ROWNIEZ W PRZYPADKU ELEMENTOW GIETYCH

Decydujaca zaletg zastosowania rozwigzania ,Ready to
robot” okazata sie dla firmy MTS mozliwos¢ siegniecia po
wszystkie procesy Speed MIG/MAG. Przy uzyciu procesu
spawania SpeedPulse nie tylko mozliwe stato sie znaczne
zwiekszenie predkosci spawania, ale dzieki minimalnej
ilosci odpryskéw wyraznie zmniejszyta sie ilos¢ obrébki
koncowej. Kolejny dodatni punkt dla przedsiebiorstwa to
funkcja $ledzenia spoiny. Poniewaz najczesciej uzywane
sg elementy giete, moga wystepowac odchylenia wyno-
szace do 5 milimetréw. Robot sam wyszukuje optymalng

= Réwnomierne prowadzenie uchwytu spawalniczego i dzieki temu
niezmienna jakos$¢ Sciegu od poczatku do konca spoiny

= Spoiny o dfugosci 1,5 metra i wiekszej w jednym procesie spawania

= Elastyczny obroét i pozycjonowanie elementow obrabianych - uzyskanie

optymalnej podolnej pozycji spawania

= Mniej $ciegdw na spoine, poniewaz przez ruchy wahadtowe obejmowany
jest wiekszy obszar spawania wynoszacy do 8,5 milimetra

= Unikanie krateréw dzieki Sciegom o wiekszej powierzchni

Sciezke, wylicza tolerancje i doktadnie uktada kolejne
Sciegi. W ten sposoéb przy uzyciu systemu robotéw
powstaja nie tylko najwyzszej jakosci spoiny, ale rowniez
wyraznemu skréceniu ulegajg czasy spawania: o ile
wczesniej na reczne spawanie i oszlifowanie jednej ramy
nalezato zaplanowac¢ okoto osiem i po6t godziny, dzieki
zastosowaniu robota kompletna produkcja zajmuje teraz

niewiele ponad dwie godziny.

»Przy uzyciu kabiny robota spawalniczego
skrocilismy czas obrobki do jednej czwartej.
I jeszcze jestesmy znacznie elastyczniejsi.

W zaleznosci od zamowionego wariantu
zageszczarki jestesmy natychmiast gotowi
do uruchomienia produkcji i zawsze mozemy
zagwarantowac optymalng jakos¢ spawania.”

- Armin Galster,
kierownik dziatu technicznego

= Znaczne ograniczenie obrobki koncowej (szlifowania) dzieki optymalnie
nastawionemu procesowi spawania (mniej odpryskow, czystsze spoiny)

wysokie] jakosci spoiny

www.lorch.eu

Skrécenie catego czasu produkcji o okofo 80 procent przy niezmiennie
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