LORCH COBOT WELDING PACKAGE

MOZLIWOSC SZYBKIEJ

INSTALACJI NA KAZDYM
STOLE SPAWALNICZYM

IDEALNY DO KAZDEGO
SRODOWISKA PRODUKCYJNEGO

Swoj ogdlnoeuropejski sukces z uzyciem systemo-

wych rozwigzan w obrébce metalu firma H.P. Kaysser

zawdziecza zamitowaniu do tworzenia i swojemu

nowoczesnemu parkowi maszynowemu. Z tego wzgledu

przedsiebiorstwo jako jedno z pierwszych postawito

na pakiet spawalniczy Cobot Lorch. Za pomocg wspot-

pracujgcego robota spawalniczego elementy spawane NASZ K,LIENT
dotychczas recznie zostaty systemowo przenie- W SKROCIE
sione do wytwarzania czes$ciowo zautomatyzowa- H.P. KAYSSER
nego. Pierwszy rezultat: cobot firmy Lorch to idealne GMBH & CO. KG
uzupetnienie nowoczesnego parku maszynowego
i mozna go tatwo zintegrowac z istniejgcymi liniami o
produkcyjnymi. Uzywany jest podczas spawania 450 pracownikow
cyklicznych serii elementdéw juz przy matej liczby sztuk, * obrébka blach
mozna go szybko zainstalowac¢ i pozwala sie tatwo * www.kaysser.de
obstugiwac oraz programowac.

+ Nellmersbach, Niemcy
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tatwo. Proces spawania ,programowany” Oszczednos$¢ czasu: w czasie, gdy cobot firmy Lorch wykonuje dokfadnie
jest przy uzyciu wyswietlacza dotykowego. powtarzajgce sie spoiny dla danego elementu, spawacz przygotowuje juz do
Alternatywnie uchwyt spawalniczy z funkcja spawania nastepng czes¢.

Free Drive przemieszczany jest recznie na
pozycje poczatkowa i korncowa.

LORCH

www.lorch-cobot-welding.com smart welding




Tak konkretnie wyglada rozwigzanie w firmie H.P. Kaysser

DWA WYSOKOWYDAJNE COBOTY DLA DWOCH WAZNYCH
WYDZIALOW PRODUKCYJNYCH

Dwa pakiety spawalnicze Cobot Lorch uzywane s3
w firmie H.P. Kaysser na wydziatach produkcyjnych
konstrukcje rurowe / stalowe oraz technika stali
stopowej / aluminium.. W przypadku potowy zlecen
liczba sztuk jest mniejsza niz dziesie¢. Dzieki przebie-
gowi spawania wedtug programu wywotanego z pamieci
robot wspoétpracujacy wykonuje zawsze niezmiennie
perfekcyjne spoiny - niezaleznie od tego, czy chodzi
o drobnoziarniste stale konstrukcyjne, aluminium, czy
stale stopowe. Dla takich elementéw spawanych jak
na przyktad dwuteowniki stalowe o dtugosci okoto 80

FAKTY

= Szybka instalacja
= Proste programowanie i obstuga

= Niezmienna i wysoka jakos$¢ spoin, ktére prawie nie wymagaja

obrébki koncowej

= Mozliwos¢ elastycznego zastosowania i brak koniecznosci

uzycia statej zabudowy

= Odcigza pracownikéw i kompensuje niedobory fachowcéw

= fatwa integracja z dotychczasowg produkcjg
= atwe wprowadzenie do automatyzacji
= Szybka amortyzacja kosztow inwestycji

www.lorch-cobot-welding.com

centymetréw (50 sztuk), dla zawiesi, na ktérych zacze-
piane jest ciezkie wyposazenie audio na imprezach,
zastosowanie cobota jest idealnym rozwigzaniem nie
tylko z powodu dtugosci spoiny. Dzieki duzej powtarzal-
nosci bez wyjatku zapewniona jest réwniez jakos¢ spoin
pachwinowych, ktére zgodnie z zadaniem klienta podle-
gaja bardzo matym tolerancjom. Ponadto cobot pracuje
wydajnie, poniewaz elementy konstrukcyjne przygoto-
wywane sg na stanowisku pomocniczym réwnolegle do
spawania z uzyciem robota, co oszczedza czas i odcigza
spawaczy.

»Asystujace ramie robota, ktore nie musi
byc¢ zamkniete w obudowie komory
ochronnej - potencjat tego rozwigzania
odkrylismy natychmiast.”

- Thomas Kaysser,
wspolnik i dyrektor zarzadzajacy

smart welding




