SERIAP

SPAWANIE MECHANICZNE

W TRYBIE PRACY CIAGLE)
PRZY UZYCIU SPAWAREK
LORCH SERII P

IDEALNE URZADZENIE DO SPAWANIA

Z WYSOKA WYDAJNOSCIA

Firma Manfred Kaiser Maschinenbau GmbH nalezy dzi$
do wiodgcych producentéw specjalistycznych elemen-
tow wyposazenia maszyn budowlanych. Ten specjali-
sta produkuje wszystko co potrzeba, aby przygotowac
maszyny budowlane do specjalnych zastosowan: od
minityzki koparki po mieszczacy 12 metréow szesciennych
czerpak o rozmiarach basenu kapielowego do tadowarki
kotowej do skat. Elementy spawane sg przy tym indywidu-
alnie w zaleznosci od wielkosci z blach stalowych o grubo-
$ci do 200 mm. Najwyzszy priorytet: Cczy to normalna
stal konstrukcyjna, materiat specjalny, jak Hardox 450,
500, czy drobnoziarnista stal konstrukcyjna do S 700 QL
- przy ekstremalnie duzych obcigzeniach, na jakie nara-
zone sg narzedzia, kazda spoina musi wytrzymac na sto
procentach. Ponad 1200 elementéw konstrukcyjnych
opuszcza przedsiebiorstwo kazdego roku i czesto miedzy
zapytaniem a dostawg mija tylko tydzien. Aby niezawod-
nie utrzymac tak krotkie czasy reakcji, spawarki pracuja
w trybie pracy ciagtej pod duzym obcigzeniem (340-350

Na kazdy element konstrukcyjny przypada czesto ponad 100
spoin. Szybsze spawanie, mniej obrébki koncowej. Przy uzyciu
procesow Speed firmy Lorch mozna zwiekszy¢ produktywnosc
nawet o 50 procent:

www.lorch.eu

amperéw). Podczas modernizacji swojego parku maszy-
nowego po zakonczeniu doktadnej procedury testowej
poréwnujacej kilku oferentéw przedsiebiorstwo zdecy-
dowato sie na urzadzenia firmy Lorch i zainwestowato
w 60 nowych urzadzen spawalniczych wysokowydajnej
serii P 5500. Dlaczego? Urzadzenia firmy Lorch zapew-
niaja najwyzszg jakos¢ spoiny, maksymalny okres trwato-
$ci przy mozliwie niskim zuzyciu energii oraz optymalna
wydajnos¢ spawania w pozycjach wymuszonych.

NASZ KLIENT W SKROCIE
MANFRED KAISER MASCHINENBAU GMBH

* Vrees, Niemcy

+ ponad 100 pracownikow
+ Budowa maszyn

-+ www.kaiser-vrees.de
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Pod duzym obcigzeniem przez 24 godziny w trybie pracy ciagtej:
spawarki Lorch serii P. Na 15 stanowiskach spawania praca wre
przez catg dobe.

LORCH

smart welding




Nowatorska technologia inwertorowa potaczona z wysokowydajng metoda spawania

SZYBSZE | OSZCZEDNIEJSZE SPAWANIE Z UZYCIEM

SPEEDARC | SPEEDUP

Wyraznie mniejsze zuzycie energii w firmie Kaiser zapew-
nia technologia inwertorowa Saprom w potgczeniu
z procesami spawania MIG/MAG o wysokiej wydajnosci
np. SpeedArc. Dzieki wyraznie zogniskowanemu fukowi
spawalniczemu SpeedArc oferuje gestos¢ energii wyzsza
od innych metod spawania, a tym samym bardziej skon-
centrowany tuk w jeziorku spawalniczym. Zaleta: spoiny
mozna spawac do 30 procent szybciej i nawet grub-
sze blachy stalowe mozna metodg SpeedArc przetopic
w jednym tylko $ciegu. W przypadku ztaczy liczacych
niekiedy 14 do 16 Sciegdw mozna zaoszczedzi¢ do 50

= Dostepne wielkosci pradu spawania od 300 do 550 amperdéw
= Mozliwos¢ dowolnej konfiguracji do kazdego zadania spawania

= Diugie okresy trwatosci, niskie zuzycie energii
= Najwyzsza jakos¢ spoiny
= Certyfikat EN 1090

= Krétsze czasy spawania dzieki zastosowaniu SpeedUp i SpeedArc

procent czasu produkcji, poniewaz obok wyzszej szyb-
kosci spawania wystepuje réowniez mniej obrobki konco-
wej. Réwniez w obszarze napraw firmie Kaiser udato
sie wyraznie zwiekszy¢ produktywnosc. Ze wzgledu na
wielkos$¢ i mase wiele elementéw konstrukcyjnych musi
by¢ spawanych w pozycji wymuszonej z dotu do gory.
Dzieki SpeedUp nie wystepuje skomplikowana ,technika
spawania na jodetke”, a spawacz moze po prostu ukfa-
dac spoine prostoliniowo w gére. Wigze sie to ze zwiek-
szeniem szybkosci spawania, a spawacz ma pewnosg, ze
przetop zostat optymalnie wykonany.

»Dzieki serii P i procesom Lorch Speed
MIG/MAG jestesmy doskonale wyposazeni
na przysztosé.”

- Manfred Kaiser,
zatozyciel i dyrektor zarzadzajacy

= Spawanie w ostonie mieszanek gazowych, jak réwniez 100% CO»

www.lorch.eu
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