LORCH COBOT WELDING PACKAGE / COBOT TURN

SKUTECZNY DUET: COBOT
SPAWALNICZY FIRMY
LORCH | POZYCJONER
DWUOSIOWY

WYRAZNA OSZCZEDNOSC CZASU PRZY NIEZMIENNIE
WYSOKIEJ JAKOSCI SPOINY

Z firmy rodzinnej powstatej w Perg, w Gornej Austrii,  przy zachowaniu niezmiennie wysokiej jakosci spawania
Habau Group wyrosta na miedzynarodowego gracza iodcigzenie spawaczy w czasie produkcji seryjnej.
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+ 5700 pracownikow
+ Koncern budowlany
- www.habaugroup.com

Przy uzyciu nowego robota spawalniczego Wszelkie nastawy procesu spawania mozna bardzo fatwo wprowadzi¢ na panelu
firma Habau uzyskuje znaczne oszczednosci sterowniczym.

czasu w przypadku elementdw seryjnych przy

jednoczesnym odcigzeniu spawaczy.
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Wiele zalet w produkcji dzieki zautomatyzowanemu rozwigzaniu spawalniczemu

OPTYMALIZACJA PROCESU PRZEZ SPAWANIE

Z UZYCIEM POZYCJONERA

W firmie Habau produkowane sg przewaznie jednost-
kowe elementy o duzej objetosci, ktdre spawane s3
wytgcznie recznie. Aby mozliwe byto efektywne zarza-
dzanie duzymi zleceniami z wiekszg liczbg czesci seryj-
nych (do 100 kilogramoéw), firma zdecydowata sie na
zastosowanie cobota Lorch. Zalety rozwigzania zauto-
matyzowanego: Programowanie catego procesu odbywa
sie na panelu sterowniczym bez wymaganej specjalizadji
w zakresie IT. Raz optymalnie nastawiony cobot gwaran-

tuje ro(wnomierne spawanie spoiny z niezmiennie wysoka
precyzjg. Dzieki mozliwosci zapisania w pamieci procesu
spawania dla kazdego elementu konstrukcyjnego mozna
ponadto powtarza¢ spoine dowolng ilos¢ razy. W pota-
czeniu z pozycjonerem dwuosiowym cobot raz jeszcze
w petni ujawnia swoj potencjat: Spawany element mozna
odchyla¢ 0 90° i obracac¢ o 720°. Za pomocg oprogramo-
wania URCap ruch ten jest w petni zintegrowany z opro-
gramowaniem cobota.

llustracje i teksty: inz. Norbert Novotny, x-technik

»T0, co dotychczas musielismy spawac recznie w dwoch lub
trzech sciegach, cobot wykonuje w trybie spawania oscyla-
cyjnego przy uzyciu jednego sciegu w optymalnej pozycji

i z duzym uzyskiem stopiwa. Oznacza to znaczng oszczednos¢
czasu wynoszaca do 40%. Ponadto odcigzamy naszych
spawaczy, zwtaszcza w przypadku dtugich, meczacych

prac spawalniczych.”

— Alexander Hérzenberger,
kierownik dziatu konstrukcji stalowych

FAKTY

= Prosta obstuga

= Odcigzenie spawaczy w przypadku meczacych
prac spawalniczych

= Brak wymuszonych pozycji

= Niezmiennie wysoka jakos$¢ spawania

= Bez koniecznosci sczepiania

= Oszczedno$¢ czasu siegajgca 40%

= Spoiny mozna odtwarza¢ dowolng ilos¢ razy
dzieki funkcji pamieci

= Bardzo nowoczesne urzadzenie spawalnicze jako motywacja dla mtode-
g0 pokolenia spawaczy

smart welding
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