PROCESY SPEED

BARDZIEJ EFEKTYWNE

SPAWANIE DZIEKI
PRZEJSCIU Z METODY
TIG NA MIG/MAG

TRZYKROTNIE SZYBSZE SPAWANIE DZIEKI PROCESOM
SPAWANIA LORCH SPEEDROOT | SPEEDPULSE

Firma GOH Behalter & Anlagenbau GmbH produkuje  nawca zbiornikéw z Siegerlandu spawa teraz nie tylko bez
wysokiej jakosci komponenty zbiornikéw i rurociggéw  odpryskéw i poréw, lecz réwniez do trzech razy szybciej.
dla wykonawcéw instalacji, wiodgcych przedsiebiorstw

z branzy uzdatniania sprezonego powietrza, przemystu

chemicznego i lotnictwa. Zbiorniki wykonane ze stali

stopowej i stali weglowej charakteryzujg sie gruboscia

blachy do 120 mm i muszg wytrzymywac cisnienia wyno- NASZ K,LIENT

szace do 1000 bar. Oznacza to ogromne wyzwanie dla W SKROCIE
jakosci kazdej pojedynczej spoiny, zwtaszcza ze warun- GOH BEHALTER- UND
kiem bezwzglednym jest rowniez jej optymalny wyglad. ANLAGENBAU GMBH
Dotychczas przetopy w rurach poddawanych obrébce
w GOH spawane byty metoda TIG, poniewaz ta metoda
umozliwia wolne od poréw fgczenie materiatu. Jednak ma
te wade, ze proces spawania jest bardzo wolny. Od czasu
przejscia na spawanie metodag MIG/MAG w potaczeniu * www.goh-gmbH.de
z procesami SpeedRoot i SpeedPulse firmy Lorch wyko-

* Netphen-Dreis-Tiefenbach, Niemcy
+ 85 pracownikow
+ Budowa zbiornikéw i aparatury
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Lorch SpeedRoot: bez odpryskdw i przy wprowadzaniu bardzo Luis Braga spawa przy uzyciu urzadzenia Lorch S-SpeedPulse

niewielkiej energii spawane sg zfacza ze szczeling dochodzaca Scieg graniowy krécca rurowego przy uzyciu procesu SpeedRoot
nawet do 8 mm. Metoda SpeedRoot robi to trzykrotnie szybciej firmy Lorch. Wypetnienie wykonywane jest przy uzyciu Lorch
od metody TIG. SpeedPulse.

LORCH

www.lorch.eu smart welding




Zalety urzadzen spawalniczych MIG/MAG potaczone ze SpeedRoot i SpeedPulse

KROTSZE CZASY SPAWANIA, GLEBOKIE WTOPIENIE,
BEZPROBLEMOWE MOSTKOWANIE SZEROKOSCI SZCZELINY

SpeedRoot jest metodg MIG/MAG zastosowana w urzg-
dzeniach spawalniczych S SpeedPulse, ktéra faczy
podobng do TIG jakos$¢ spoiny graniowej z zaletami szyb-
kosci spawania MIG/MAG. Do spawania grani przy kréccu
rurowym, ktére wczesniej przy uzyciu metody TIG trwato
az 12 minut, firma potrzebuje teraz tylko osiem minut. Ale
to nie wszystko: o ile wczesniej do spawania réznych Scie-
géw spoin potrzebne byty nawet trzy spawarki z réznymi
drutami oraz gazami, dzisiaj firma GOH realizuje te zada-
nia przy uzyciu jednego tylko urzadzenia SpeedPulse.
Ponadto zmiana materiatu z drutu petnego na rdzeniowy
realizowana jest w urzadzeniu z podwoéjnym podajnikiem

= Spawanie do trzech razy szybciej niz w przypadku TIG
= Potrzebne tylko jedno urzadzenie S SpeedPulse

(wczesniej do trzech spawarek dla réznych pozycji spoiny)
= fatwe przejscie w spawaniu miedzy drutem petnym a rdzeniowym

dzieki podwodjnemu podajnikowi drutu

= W ztgczu konieczny jest jeszcze tylko Scieg wypetniajacy, spawanie z drugiej

strony materiatu nie jest juz potrzebne

drutu prawie samoczynnie i bez strat gazu. Poniewaz
gran ,chwytana” jest pewnie i gteboko, spawacze w firmie
GOH moga teraz darowac sobie spawanie sciegu z drugiej
strony. SpeedPulse zapewnia ptynne przejscie materiatu
na element obrabiany. Po wywotanej impulsem kropli
prowadzacej zawsze nastepuje przy tym drugie, celowo
sterowane przejscie materiatu podobne do fuku natrysko-
wego. W ten sposéb mozna réwniez bez problemu most-
kowac szczeliny o szerokos$ci do 10 mm, wypeiajgc spoing
120 mm gtebokosci wystepujace przy litych rezonatorach
kulowych. Dzieki temu proces spawania zakonczony jest
catkowicie po uptywie jednej trzeciej czasu poprzedniego.

Od kiedy spawamy z uzyciem SpeedPulse
i SpeedRoot, ilos¢ btedow zmalata niemal
do zera. Oszczednosc¢ byta obok jakosci
spoiny gtownym argumentem dla naszej
decyzji o zakupie.”

- Giinther Heupel,
techniczny dyrektor zarzadzajacy

= Bez problemu mozna mostkowac szczeliny do dziesieciu milimetréw

= Mniejsza strefa wptywu ciepta, mimo to gtebsze wtopienie

= Wyraznie mniej odpryskow

www.lorch.eu
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