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Firma ADK d.o.o. zostata zatozona w roku 1995 i jest dzi$
jednym ze stowenskich przedsiebiorstw odnoszgcych
najwieksze sukcesy w branzy konstrukcji stalowych. Ze
stali o duzej wytrzymatosci firma ADK w czterech zakia-
dach produkuje maszyny i urzadzenia do podnoszenia
ciezkich tadunkéw oraz duze instalacje do pozyskiwania
surowcow i dla branzy budowlanej. W produkgcji w firmie
ADK niemal wszystko kreci sie wokdt spawania. W samym
tylko zaktadzie w Hoce pracuje okoto 160 spawaczy.
Spawanie wykonywane jest wytacznie zgodnie z norma
DIN EN ISO 5817, normy wzorcowej dla oceny jakosci
spoin. Aby spetnic¢ te wysokie wymagania, w firmie ADK
konieczne byto dotychczas wykonanie wielu dodat-
kowych czynnosci szlifowania i obréobki po spawaniu.
Czynnosci, ktore kosztowaty firme wiele czasu i pienie-
dzy. W wyniku przestawienia parku maszynowego na
spawarki serii S firmy Lorch z dostepnym procesem

Firma ADK jako ustugodawca produkuje miedzy innymi zurawie
samojezdne dla jednego ze swiatowych lideréw branzy.

www.lorch.eu

SpeedPulse w firmie ADK nie tylko nie wystepujg teraz
skomplikowane obrébki wstepne i koncowe, ale dodat-
kowo gtebokie wtopienie zapewnia optymalng jakos¢
spoiny.

NASZ KLIENT
W SKROCIE

ADK D.O.0

+ Hoce, Stowenia

+ Branza konstrukgji stalowych
+ 160 spawaczy

+ www.adk.si

Ogotem 42 spawarki Lorch serii S SpeedPulse XT zapewniajg
w firmie ADK wysmienite spoiny.
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Zaleta SpeedPulse

SZYBSZE SPAWANIE DZIEKI PLYNNEMU

PRZEJSCIU MATERIALU

Proces spawania SpeedPulse tgczy w sobie zalety szybko-
Scituku natryskowego z zaletamituku pulsujgcego. Cechy
jakosciowe dobrego tuku pulsujacego sg znane: niemal
bez odpryskéw, optymalna kontrola jeziorka spawalni-
czego, kontrolowane przejécie materiatu i praktycznie
brak obrébki koricowej. Jednak co doktadnie prowadzi do
zwiekszenia predkosci w poréwnaniu ze standardowym
procesem impulsowym? Jeden impuls to dotychczas
zawsze byta tylko jedna kropla. Specjalisci technologii
procesow z firmy Lorch znalezli sposéb na przedtuzenie

= Szybsze spawanie fukiem pulsujgcym dzieki procesowi SpeedPulse

= Kontrolowane przejscie materiatu na element obrabiany
= Gtebokie wtopienie i doskonata jakos$¢ spoiny

= Brak skomplikowanych prac przygotowawczych i koncowych
= |ntuicyjna koncepcja obstugi ze zoptymalizowanym panelem operatorskim

www.lorch.eu

tej kropli, aby umozliwi¢ kontrolowane, niemal ptynne
przejscie materiatu na element obrabiany. Po wywotanej
impulsem kropli prowadzacej zawsze nastepuje druga,
dzieki czemu uzyskuje sie celowo sterowane przejscie
materiatu podobne do tuku natryskowego. Ta wieksza
ilos¢ materiatu daje wyrazne rezultaty: zwiekszenie
predkosci w poréwnaniu ze standardowym procesem
impulsowym przy zachowaniu doskonatej jakosci i przy
prostocie nastaw.

»Rezultaty szlifowania wskazuja ogromny
potencjat SpeedPulse: Rezultaty byty
doskonate. Gtebokie, trwate wtopienie

i zadnych przestworow, nawet w przypadku
materiatu podstawowego nizszej jakosci.”

— Zoran Vidovic,
kierownik nadzoru spawalniczego
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