COBOT WELDING SOLUTIONS

PROSTA OBSLUGA,
MODULOWA
KONSTRUKCJA

ROBOT WSPOLPRACUJACY LORCH SPRAWDZA SIE W PRAKTYCE
| POD KAZDYM WZGLEDEM W FIRMIE H. GEWING GMBH

Firma H. Gewing GmbH z siedzibg w Ahaus w regionie  cobota do najrézniejszych zadan spawalniczych, aby jesz-
Minsterland specjalizuje sie w obrébce metali i blach.  cze bardziej usprawnic¢ produkgcje.

Ta rodzinna firma, zarzadzana przez wiasciciela, zyskata

renome dzieki produkcji oraz obrébce blach, profili, a

takze wytwarzaniu seryjnych i ztozonych podzespotow

spetniajacych najrézniejsze wymagania, przeznaczonych

dla réznych gatezi przemystu. Na powierzchni produkcy- 2

jnej wynoszacej 30 000 metréw kwadratowych, dyspo- NASZ KLIENT W SKROCIE

nujac bogatym parkiem maszynowym, firma H. Gewing H. GEWING GMBH

GmbH produkuje przede wszystkim dla przedsiebiorstw
z branzy motoryzacyjnej, budowy pojazddéw, maszyn
rolniczych i budowlanych. Od pieciu lat rozwigzania Lorch
Cobot Welding Solutions sg z powodzeniem stosowane
w firmie Gewing. Przekonujace okazaty sie zaréwno tatwe
programowanie i obstuga urzadzenia, jak i modutowa * www.gewing.de
konstrukcja, ktéra w kazdej chwili pozwala dostosowad

+ Ahaus-Wessum

+ 280 pracownikéw

* Specjalizujemy sie w obrébce metali i blach - zaréwno
pojedynczych elementdw, jak i podzespotéw

Dzieki obrotowo-uchylnemu stotowi Dzieki SeamPilot operator okresla
Cobot Turn 100 A robot spawalniczy jedynie przyblizony punkt poczatkowy,
Lorch bez problemu i bardzo wydajnie a nastepnie laser liniowy samodzielnie
spawa spoiny obwodowe w ramach wyszukuje i lokalizuje spawane zfacze,
jednego programul. podazajac az do punktu koricowego.

Dzieki tatwemu w obstudze
oprogramowaniu Cobotronic mozna
szybko zaprogramowac spoiny dla
wszelkich elementéw konstrukcyjnych.
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Innowacyjne funkcje dodatkowe do spawania z wykorzystaniem cobotow

COBOT MOVE, COBOT TURN 100 A, SEAMPILOT, MULTILAYER

W firmie Gewing, oprécz wyposazenia podstawowego,
zdecydowano sie na dodatkowe funkcje Cobota, ktdre
jeszcze bardziej zwiekszajg wydajnos¢ produkcji. Dzieki
osi liniowej Cobot Move promien roboczy zostaje zwieks-
zony do 4,5 m, co pozwala na automatyczne spawanie
nawet bardzo dtugich elementdéw oraz wielu czesci w
trybie wielostanowiskowym. Stét obrotowo-przechylny
Cobot Turn 100 A umozliwia spawanie wymagajacych
elementéw i spoin obwodowych w ramach jednego
przebiegu programu. SeamPilot samodzielnie rozpoz-

ja $ledzi - idealne rozwigzanie do spoin czotowych lub
ztozonych przebiegdw, bez koniecznosci czasochton-
nego programowania. A dzieki funkcji Multilayer podczas
spawania wielo,sciegowego wystarczy zaprogramowac
tylko jedng Sciezke, a wszystkie pozostate $ciegi sg oblic-
zane automatycznie przez cobota. Dzieki elastycznemu
sterowaniu tabelarycznemu mozna ponadto precyzyjnie
dostosowac liczbe warstw, pozycje i kat palnika, a takze
kontrole temperatury i predko$¢ spawania do konkret-
nych wymagan.

naje spoine za pomocg lasera liniowego i automatycznie

»U nas cobot spawalniczy pracuje codziennie i zdecydo-
walismy sie na zakup kolejnego egzemplarza. Stanowi on
nie tylko cenne wsparcie dla naszych spawaczy, ale takze
Znacznie zwieksza nasze moce produkcyjne. Idealnym ro-
zwigzaniem jest dla nas rowniez mozliwos¢ elastycznego
dostosowywania urzadzenia do naszych potrzeb lub na-
jnowszych standardow technicznych. Dzieki temu mamy
pewnosé, ze rowniez w przysztosci bedziemy na dobrej
drodze”. — Bernd Gewing, dyrektor zarzadzajacy

» Prosta obstuga
= Indywidualna konfiguracja urzadzenia dzieki systemowi modutowemu
= Zwiekszenie zasiegu roboczego do 4,5 m

= Zautomatyzowane spawanie bardzo diugich elementéw takze
w trybie wielostanowiskowym

= |dealne rozwigzanie do spoin obwodowych i skomplikowanych
elementow

= Automatyczne rozpoznawanie spoin za pomoca lasera liniowego
= Mniej programowania podczas spawania wielosciegowego
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