COBOT WELDING SOLUTIONS / TIG

WYSOKIEJ JAKOSCI

OBROBKA METALI

ROBOT SPAWALNICZY TIG FIRMY LORCH
SPAWA ZAAWANSOWANE TECHNOLOGICZNIE
ELEMENTY W FIRMIE FERROTEC

Zatozona w 2000 roku przez Morteze Taghiego Aghdi-

riego $redniej wielkosci firma jest obecnie prowadzona

przez drugie pokolenie, syna Asima Aghdiri. Zatrudniajgc

35 pracownikéw, firma jest obecnie jednym z wiodacych

specjalistéw w dziedzinie obrébki metali w potudniowych NASZ KLIENT
Niemczech. Od 2015 roku firma ma siedzibe w Stuten- W SKROCIE
see-Blankenloch koto Karlsruhe i na powierzchni ponad

3000 metréw kwadratowych produkuje precyzyjne FERROTEC GMBH
elementy i cbudowy ze stali nierdzewnej, stali weglowej i
aluminium dla branz takich jak budowa maszyn, technika
medyczna, przemyst elektryczny i motoryzacyjny. Asor-
tyment obejmuje zaréwno proste elementy tgczace, jak
i ztozone obudowy urzadzen o wymagajacej konstrukgji.
Od poczatku 2023 roku firma stawia na cobota TIG firmy
Lorch, dzieki czemu nie tylko zwieksza wydajno$¢, ale - www ferrotec.net
takze minimalizuje waskie gardfa w obszarze spawania.

- Stutensee-Blankenloch koto Karlsruhe

+ 35 pracownikdéw

- Specjalista w zakresie obrébki zorien-
towanej na design i produkdji wyma-
gajacych obuddw

Precyzyjny, btyskawiczny i ekonomiczny: TIG-Cobot samodzielnie Sterowanie cobotem za pomoca funkgji Free Drive

zakup cobota TIG szybko sie zwrécit w i niezawodnie wykonuje bezposrednio na palniku utatwia prowadzenie
firmie Ferrotec. najdoktadniejsze spoiny w stali ramienia robota, umozliwiajgc tym samym precyzyjne
nierdzewnej. ustawienie na elemencie konstrukcyjnym.
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Inteligentna technologia cobotow zapewniajaca idealne spoiny TIG

PROCES IMPULSOW O WYSOKIEJ CZESTOTLIWOSCI,
FUNKCJA AVC, OPROGRAMOWANIE COBOTRONIC

Wybrane przez Ferrotec rozwigzanie cobotowe firmy
Lorch obejmuje cobota UR10e, oprogramowanie Lorch
Cobotronic oraz urzadzenie spawalnicze V30 ACDC wraz
z mocnym uchwytem spawalniczym. Proces impulsowy o
wysokiej czestotliwosci do 20 kHz umozliwia zautomaty-
zowane spawanie TIG z bardzo duzg predkoscia. Zopty-
malizowane pod katem cobotéw mocowanie palnika
gwarantuje ponadto precyzyjne prowadzenie, ktdére
pozwala uzyskac spoiny o niezmiennie wysokiej jakosci.
W przypadku odksztatcenia elementu obrabianego
zintegrowana funkcja AVC (Automated-Voltage-Control)

= Znaczny wzrost wydajnosci

= Wysoka predko$¢ spawania

= Odcigzenie pracownikéw

= Precyzyjne spoiny i niezmiennie wysoka jako$¢ spawania
= Mniej odpryskéw

= Prosta i intuicyjna obstuga

= Raz zaprogramowane spoiny mozna fatwo powielac

= Brak obudowy stanowiska dzieki przemyslanej
koncepdji bezpieczenstwa

koryguje diugosc tuku elektrycznego, zapewniajac w ten
sposdb precyzyjny spoine. Oprogramowanie Cobotronic
do sterowania cobotem ma intuicyjng strukture i mozna
z niego korzystac bez wiekszej wiedzy specjalistyczne;j.
Poprzez ,uczenie sie” cobot spawalniczy poznaje dokfadny
przebieg spawania. Palnik jest prowadzony do réznych
punktéw trasy, takich jak punkt poczatkowy i koricowy, za
pomocg funkcji Free Drive, ktéra w rozwigzaniu TIG jest
zamontowana bezposrednio na uchwycie palnika. Po
ustawieniu cobot niezawodnie spawa kazdy element sery-
jny, zapewniajac statg jakosc.

»TlIG-Cobot idealnie spetnia nasze wysokie
wymagania. Poniewaz w konstrukcji obudowy
elementy musza byc¢ doktadnie dopasowane,
cienkie blachy nie moga sie wypaczaé, a spoi-
ny muszg byc waskie i estetyczne.*

— Asim Aghdiri, fizyk dyplomowany
i wspdlnik zarzadzajacy
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