T-PRO-SERIE

EDELSTAHL SAUBER,

SCHNELL UND PRAZISE
SCHWEISSEN

SCHWEISSEIGENSCHAFTEN UND BEDIENKONZEPT
DER T-PRO HABEN MICHELFELDER UBERZEUGT

Die Michelfelder Edelstahltechnik GmbH bietet innova-  kunden erfullen. Auch das einfache Bedienkonzept und
tive Losungen in der Edelstahltechnik, Dichtungstechnik,  die Moglichkeit der SchweiRdokumentation Uberzeugten
Metall- und Lasertechnik sowie in der Kurzrohrfertigung  das Unternehmen.

an. Etwa 70 Prozent der gesamten Auftrage entfallen
dabei auf Edelstahlprodukte bei denen die Anforderun-
gen an Qualitat der Schweilnahte besonders hoch sind.
Vor allem bei hygienisch besonders anspruchsvollen
Anwendungen, wie beispielsweise in der Lebensmit- UNSER KUNDE
tel-technologie oder Medizintechnik missen die Schweil3- AUF EINEN BLICK
nahte absplut glattlund porenfrei sein, Qamit sich keihe MICHELFELDER EDELSTAHL-
Verunreinigungen in Spalten oder Vertiefungen ansie- TECHNIK GMBH

deln kdnnen. Im Rahmen einer Geschaftserweiterung
hat das Unternehmen seine gesamten WIG-Schweil3ge-
rate auf Lorch umgestellt. Ausschlaggebend waren nicht * 250 Mitarbeiter

nur die ausgezeichneten Schweilleigenschaften der - www.michelfelder.de
T-Pro, die die sehr hohen Anforderungen von Edelstahl-

* Fluorn-Winzeln, DE

Einfache Bedienung: Der Energieeintrag ldsst sich mit der T-Pro absolut Schweil3ndhte vom Feinsten:

Dank des ,3 Schritte und Schwei3en"- prazise steuern, was beim Schweif3en von DUnn- Um Korrosion oder Mikroben
Bedienkonzepts der T-Pro-250 von blechen dulBerst wichtig ist. keine Chance zu geben, durfen die
Lorch sind die Anlagen schnell und Schweil3nadhte keinerlei Vertiefungen
einfach erklart. oder Poren aufweisen.
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Intervall-Punkt-Funktion, Jobspeicher, Schweidaten-Dokumentationssystem Q-Data

MIT DER T-PRO-250 AUCH IM ANSPRUCHSVOLLEN EDEL-
STAHLBEREICH SICHER UND EFFIZIENT SCHWEISSEN

SchweiRnahte im Dunnblechbereich von 1,5 mm sind
mit der T-Pro aufgrund innovativer Features einfach zu
beherrschen: Eine Intervall-Punkt-Funktion, die serien-
maRig in die Inverterschweil3gerate integriert ist, pulst bis
zwei Kilohertz und verringert durch den punktgenauen
und exakt abgestimmten Energielbertrag den Verzug bei
der Bearbeitung dinner Bleche. Mithilfe von Smart Base,
der Lorch Expertendatenbank, lasst sich zudem der Licht-
bogen optimal kontrollieren. Eine benutzerorientierte
Bedienerfuhrung ermdglicht Uber die Anordnung der

Leuchtsymbole eine detaillierte SchweiRablaufsteuerung.
Weitere Vorteile: Das einfach zu handhabende Bedien-
konzept bietet die Moglichkeit, SchweilRer Uber verschie-
dene Sprachgrenzen hinweg einzusetzen und durch den
Jobspeicher Tiptronic lassen sich bis zu hundert Schweil3-
aufgaben einspeichern und jederzeit abrufen. Auler-
dem konnen Uber das per Lorch NET angeschlossene
Schweil3daten-Dokumentationssystem Q-Data samtliche
Schweildaten just in time aufgezeichnet und dokumen-
tiert werden.

»Wir erhalten die Topnéahte, die wir fiir unsere
anspruchsvollen Kunden benétigen. Der Ener-
gieeintrag der T-Pro ist dabei absolut prazise,
was fiir unsere iiberwiegend aus Diinnblech
bestehenden Produkte auBerst wichtig ist.“

— Werner Huprich, Geschéftsfiihrer

FAKTEN

= Beste WIG-Schweil3eigenschaften durch Invertertechnologie

Einfaches Bedienkonzept

Intervall-Punkt-Funktion fur weniger Verzug bei der Bearbeitung
ddnner Bleche

= SmartBase Expertendatenbank fur den optimalen Lichtbogen
= Prazise SchweilRdatendokumentation mit Lorch NET und Q-Data
= Tiptronic-Jobspeicher fur bis zu 100 SchweiRaufgaben
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