SERIE S-ROBOMIG

EFEKTIVNI DUO:
S-ROBOMIG V KOMBINACI
SE SVAROVACIM

PROCESEM SPEEDCOLD

SVAROVANI JEMNYCH MILIMETROVYCH
PLECHU RYCHLE A BEZ DEFORMACI

Pomocf specidlnich pripravk( v oblasti filtracni a odsavaci  svarovani zvysila az o 40 %. K tomu se navic pridavaj
techniky si firma Stivent Industrie sidlici v blizkosti fran-  velké Uspory v samotném cyklu svafovani a spotfebé
couzského mésta Poitiers udélala jméno po celé Evropé.  proudu. Navic byly diky procesu SpeedCold extrémné
Jednim z produkt( této firmy stfedni velikosti je specialni  zredukovany dokoncovaci préce.
zafizeni, kterym Ize efektivné prepravovat velké mnozstvi
skelné nebo mineralni viny pomoci hadic a dmychadla
do vSech Urovni budovy. SkFin stroje se sklada z velmi NAS ZAKAZNIK

PREHLEDNE

tenkych galvanizovanych ocelovych desek, které maji v
zavislosti na modelu tloustku pouze 1,0 a 1,6 milimetru.

K zesilenf slouzi konstrukce z trubek z nerezové oceli se STIVENT INDUSTRIE
zretelné silngjsi tloustkou stény, ktera zarucuje dosta-
tecnou stabilitu celého zafizeni. Pro co nejefektivnéjsi
usporadani vyroby skriné se firma Stivent rozhodla pro ; e
kombinaci vysokovykonného svafovaciho stroje S-Ro- * Vyroba pristroju
boMIG a svafovaciho procesu SpeedCold firmy Lorch. * www.stivent.com
Vysledek: Diky novému robotickému feSeni se rychlost

- Mirebeau, FR
+ 85 zaméstnancl

Vysoka flexibilita a snadny vstup do oblasti automatizace Tenké presné ocelové desky o tloustce mezi 1,0a 1,6

svarovani s robotickym reSenim od firmy Lorch. milimetr( jsou navarovany na zékladni kostru. Svarovaci proces
SpeedCold firmy Lorch vnasf jen tolik energie, kolik je pravé
potreba.
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Stabilni svarovani s nizkym vnosem tepla diky technologii SpeedCold

S-ROBOMIG ZAJISTUJE MAXIMALNI FLEXIBILITU A
PRVOTRIDNIi REPRODUKOVATELNE SVAROVE SPOJE

SpeedCold jako specialni proces pro tenké plechy fidi
pribéh svarovani tak precizné, Zze je v rdmci milisekund
schopny reagovat na zmeény oblouku a mit tak svarovou
lazen, navzdory nizkému vnosu energie, neustale pod
perfektni kontrolou. SpeedCold vnasi praveé tolik ener-
gie, kolik je v prislusném Useku procesu nutné - az o 25
méné nez u bézného svarovani MIG-MAG. Proces Speed-
Cold proto disponuje vynikajicimi vlastnostmi k mode-
laci svaru a premosténi mezer. Vyhodami jsou vysledky

témér bez rozstriku, témér bez deformace materidluy,

1 -

sTI/ENT INDUSTRIE

FAKTA

optimalnim chovanim bez rozstfiku

= Vnos tepla az o 25 procent niz8i nez pfi stavajicim MIG-MAG svafovani

= Optimalni fizenf oblouku: Regulace SpeedCold fidf préibéh procesu
tak presné, ze na zmeény oblouku reaguje radové v milisekundach

= Vynikajici vliastnosti modelace svaru a pfemostovani mezer

= AZ 0 40 procent vysSi rychlost svarovani

Spolehlivé svarovani plechd od tloustky 0,5 mm s témér

a tim s mensim mnozstvim dokoncovacich praci. Maly
rozstrik zUstava studeny - neulpiva na skfini produktu
a mUzZe byt odstranén jiz jednoduchym ocisténim ruka-
vicl. Vyhody robotického Feseni: S-RoboMIG Ize flexibilné
kombinovat s kazdym robotickym systémem renomova-
nych vyrobcd. Integrované feseni sestavajici ze zdroje a
robota zajistuje rychlé a prvotridni svarové spoje, které
|ze vzdy opét reprodukovat.

»Rychlost svafovani se diky pouziti série
S-RoboMIG zvysila az o 40 procent, k tomu
se navic pridavaji velké uspory v samotném
cyklu svafovani a spotrebé proudu.*

— Philippe Becel, jednatel

= Svafovani bez deformaci i na nejmensich tloustkach plechu

www.lorch.eu
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