LORCH COBOT WELDING PACKAGE

CAS VYROBY ZKRACENY

O 50 PROCENT,
PODSTATNE ZVYSENA
KONKURENCESCHOPNOST

PRECHOD Z MANUALNIHO SVAROVANI NA COBOT
SVAROVANI FIRMY LORCH SE ABSOLUTNE VYPLATILO

Firma Roésler Oberflachentechnik GmbH je jednim z  vyrobniho ¢asu a profitovat z jeho snadné reproduko-
celosvétovych lidr( ve vyrobé omilacich a tryskacich  vatelnosti vysoce kvalitnich svarovych spojd. Nadto se
zarizeni a se svymi 1700 zaméstnanci predstavuje investice do Cobota u firmy Rosler amortizovala jiz po
maximalni Uroven kvality vyroby. Firma nabizi exce- 10 mésicich.

lentni fesenf v oblasti oSetfeni povrchl soucasti, od
malé klikové hridele az po 20 metr( velké dilce. Zaklad-
nim prvkem v oblasti tryskaci techniky jsou pfitom L s
turbiny, které tryskany material pfivadi do komor. Pro N‘,As ZAKAZ‘,NIK
narocnou vyrobu skfini turbin z manganové oceli firma PREHLEDNE

s velkym Uspéchem pouziva Cobot Welding Package ROSLER OBERFLACHEN-

firmy Lorch. Svafovat legovanou pevnostni ocel Ize jen TECHNIK GMBH
velmi obtizné. Pouzivané plechy se silou stény od osmi

do deseti milimetrd se rychle deformuji a vznika i velky * Untermerzbach, DE
rozstrik. Pro-to byly dokoncovaci prace na téchto vyrob-
cich velmi zdlouhavé a nakladné. Diky Cobotu mdze * www.rosler.com

spole¢nost nyni na jednu turbinu uspofit 50 procent

+ 1700 zaméstnanct

Snadna obsluha: Software Lorch Optimalni konstrukce: Cobot uprostfed dvou Perfektni obvodovy svar: Pomocf

Cobotronic - svafovat prvnf skifiné standardnich pracovist - vdechny svary skfiné turbiny Cobota Ize navarit krouzek na Sasi
turbin Cobotem bylo mozné jiz po Ize provést ve tfech upnutich dilce. turbiny v dosud nevidané kvalité -
dvou dnech. navzdory obtiZznému materialu Sasi

(manganova ocel).

LORCH

www.lorch-cobot-welding.com smart welding




Rychld integrace do pracovnich postupl diky jednoduché obsluze

COBOT NYNIi SVARUJE BEZ PROBLEMU

| MANGANOVOU OCEL

Diky jeho jednoduchému ovladani byl svarfovaci Cobot
u firmy Rosler rychle integrovan do pracovnich postupt
po pouze dvoudennim Skolenf a v soucasné dobé je ve
dvousménném provozu opatrovan celkem ctyfmi svareci.
Zarizenf je umisténo uprostred dvou pracovnich stol(, ve
tfech upnutich mohou byt nyni kompletné automatizo-
vané provedeny vsechny svary skfini turbin. Je-li svarovy
spoj jednou presné naprogramovan a ulozen, reprodu-
kuje Cobot svarové spoje v maximalni kvalité i u dalSich

= Rychla instalace

= Snadné programovani

= Vysoka flexibilita pfi pouziti

= Kratké doby pripravy

= Enormni zkracenf vyrobniho ¢asu

= Konstantni vysoka kvalita svarovych spojd

= Rychld amortizace investic

= Kompenzace nedostatku kvalifikovanych pracovnik{

soucasti. | obvodovy svar Sasi turbiny, ktery byl drive
velkou vyzvou, zvlada Cobot bezvadné. Diky optimalnimu
vedeni hofaku a presné vyladénému nastaveni parame-
trd svarovani Ize nyni zpracovani z pohledu ,vnitfniho
pnuti” obtizné manganové oceli podstatné Iépe zvladat.
Casové narocné rovnani vyrobkl odpadé zcela.

»INasazenim Lorch Cobot Welding Package
jsme podstatné zvysili nasi
konkurenceschopnost.

— Stephan Bohnlein, vedouci tseku vyroby

= Usnadnénf prace svarecd pri unavujicich opakovanych Ukolech

= Vynikajici servis s peclivymi lokalnimi kontaktnimi partnery
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