LORCH COBOT WELDING PACKAGE

VARIABILNI VYROBA,

CENOVE VYHODNE
SVAROVANI MALYCH
SERII

S COBOTEM PRODUKTIVNI
OD DRUHEHO DNE

Podnétem pro pofizenisvarovaciho Cobota u firmy Resch

Ma-schinenbau GmbH byla velka zakazka od predniho

poskytovatele profesionainf spravy dokumentd. Velikost

zakazky, kterou by bez angazovani dalsich svarecy, které

Ize na soucasném pracovnim trhu nalézt jen obtizng,

nebo bez pfechodu na automatizovanou svarovaci

techniku nebylo mozné zvliddnout. Pomoci svafovaciho NAS ZAKAZNIK

Cobota firmy Lorch je nyni mozné automatizované MIG/ PREHLEDNE

MAG svarovani dilcd od tff milimetrd a rozméru. Cobot

pritom mdze své vyhody plné rozvinout jiZz u malého RESCH MASCHINENBAU GMBH
poctu kusl. Zretelné vyhody poskytuje Lorch Cobot
Welding Package nejen pfi samotném svarovani, ale cely
vyrobni proces ziskd novou variabilitu. Pokud je proces
svafovani jednou naprogramovany, mohou byt opako-
vané dily kdykoliv v kratké dobé zafazeny do vyrobniho
procesu.

+ Toging am Inn, DE
+ 165 zaméstnancl
+ Zakazkova vyroba
- www.resch-maschinenbau.de

Perfektnf zapracovant: Jiz od druhého dne bylo mozné Cobotem Coboty - rychlé a flexibilni: Ji7 od poctu 4-5 obrobkd se u firmy
firmy Lorch produktivné svafovat. Zleva: Thomas Lehmair jako Resch pocita s pouZitim svarovacich Cobot(.

Lorch partner peCuje o projekt na misté&, Torben Bruhn, mistr

kovovych konstrukcf a vedouci projektu Cobot a Georg Ingerl,

presny mechanik u Resch Maschinenbau.

LORCH

www.lorch-cobot-welding.com smart welding




Ménée deformaci a podstatne méneé dokoncovacich praci

TWINPULS XT JAKO ROZHODUJICi PROCES

PRO ZMENU

Pri vybéru systému byl do vybéru zahrnut i tradi¢ni
robot. U Lorch Cobota v3ak nejsou zfetelné nizsi pouze
investi¢ni naklady na pofizeni, ale také naro¢nost progra-
movani. Navic Ize Cobota snadno ustavit na kazdém
pracovisti, protoze nenf vyzadovano bezpecnostni oplo-
ceni. U firmy Resch Maschinenbau aktualné probiha
testovani prechodu z riznych TIG projektl na proces
MIG/MAG. Zde musi firma Resch Maschinenbau jesté

FAKTA

= Kratké doby pfipravy a mensi potfeba mista
= Snadné programovani a vysoka flexibilita pfi pouZziti
= Enormni zkracenf vyrobni doby

= Usnadnuje praci svareci pri unavujicich opakovanych tkolech

= Rychld amortizace investic

= Kompetentnf a vzdy dosazitelny kontaktni partner v misté

= Konstantni vysoka kvalita svarovych spojd
= Témér bez dokoncovacich praci a zmetk{
= Rychld amortizace investic

www.lorch-cobot-welding.com

zapracovat na presvédceni zdkaznik(, protoze pravé
oni Casto trvaji na zachovani svafovaciho procesu TIG.
Se svarovacim procesem TwinPuls XT nabizi firma Lorch
rozhodujici metodu pro zménu technologie. Svafovaci
proces fidi cilené a oddélené faze nataveni a ochlazovani,
cozZ zajistuje podstatné mensi vnos tepla do svafence, a
tim mensi deformace a podstatné méné dokoncovacich

praci. Svarovani je tim rychlejsi a vyrazné efektivnéjsi.

»Instalace Cobota Lorch dalece piekrocila
nase oc¢ekavani. Diky novému svareéskému
pracovisti jsme mohli zna¢né posilit pozici
naseho provozu.“

— Kurt Frank, technicky vedouci

LORCH

smart welding




