SERIE T-PRO

CISTE, RYCHLE

A PRESNE SVAROVANI
USLECHTILE OCELI

SVAROVACI VLASTNOSTI A KONCEPT OVLADANI T-PRO
VE FIRME MICHELFELDER PRESVEDCILY

Michelfelder Edelstahltechnik GmbH nabizi inovativni  vice nez spliuji. Firmu presvedcil i jednoduchy koncept
feSenf v oblastech zpracovani uslechtilé oceli, tésnéni,  obsluhy a moznost dokumentace svarovani.

kov(, laserové technice i ve vyrobé kratkych trubek. Asi
70 procent ze v3ech zakazek pfitom pripada na vyrobky
z uSlechtilé oceli, u kterych jsou pozadavky na kvalitu PRy s
svarovych spojl relativné vysoké. Predevsim u hygie- N‘,AS ZAKAZ‘,NIK
nicky narocnych aplikaci, jako napfiklad v potravinar- PREHLEDNE
stvi, farmakologii nebo mediciné musi byt svarové spoje
absolutné hladké a bez pér(, aby se ve sparach nebo TECHNIK GMBH
prohlubnich nemohly usazovat necistoty. V ramci rozsi- ;

fenf firmy proved! zakaznik vyménu vsech TIG svafova- - Fluorn-Winzeln, ?E
cich zdrojd za TIG zdroje firmy Lorch. Rozhoduijici nebyly * 250 zaméstnancd
jen vynikajici vysledky svarovani zdroje T-Pro, které velmi - www.michelfelder.de
vysoké pozadavky zékaznikl v oboru nerezové oceli

MICHELFELDER EDELSTAHL-

Jednoduchd obsluha: Vnos energie Ize pomoci T-Pro naprosto pfesné Svarové spoje mistrd:

Diky konceptu ovladani 3 kroky a ovlddat, co? je pfi svarovani tenkych plechd nanejvys Aby nebyla korozi nebo mikroblm
svarovani” zdroje T-Pro-250 firmy dulezité. poskytnuta Zadna Sance, nesmf svarové
Lorch je vysvétleni funkcf stroje rychlé spoje vykazovat Zzadné prohlubné nebo
a snadné. pory.
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Funkce intervalového bodovani, pamét Job(, systém dokumentace svafovacich dat Q-Data

IV NAROCNYCH PODMINKACH OBLASTI USLECHTILE OCELI
LZE POMOCI T-PRO-250 SVAROVAT BEZPECNE A EFEKTIVNE

Svarové spoje v oblasti tenkého plechu 1,5 mm mohou
byt s pomociinovativnich vlastnosti zdroje T-Pro snadno
zvladnuty: Funkce intervalového bodovani, standardné
obsazena vinvertorovych svafovacich pfistrojich, pulzuje
frekvenci az 2 kHz a snizuje tak preciznim, presné
davkovanym vnosem energie deformace pfi zpracovani
tenkych plechd. Pomoci Smart Base, databdze expertd

Fizeni celého procesu. Dalsi vyhoda: Koncept obsluhy
s jednoduchym ovlddanim nabizi moznost nasazovat
svafele nezavisle na jejich jazykovych bariérach a diky
paméti Job Tiptronic Ize uklddat a kdykoliv vyvolat aZ sto
Uloh svarovani. Navic Ize pomoci systému dokumentace
svafovacich dat Q-Da-ta, pfipojeného pomoci rozhrani
LorchNET, zaznamenévat a dokumentovat veSkera data

firmy Lorch, Ize navic optimalné kontrolovat oblouk.  svafovanijustin time.
UZivatelsky orientované navadéni obsluhy pomoci logicky

usporadanych svételnych symboll umozniuje detailnf

»Ziskdvdame Spickové svary, takové, jaké pro
nase naroc¢né zakazniky potfebujeme. Vnos
energie u T-Pro je pfitom absolutné presny,
coz je pro nase produkty, vyrabéné prevazné
z tenkého plechu, nanejvys dilezité.“

— Werner Huprich, jednatel

FAKTA

= Nejlepsi vlastnosti pro svafovani TIG diky invertorové technologii

Jednoduchy koncept ovlddani

= Funkce intervalového bodovani pro mensi deformace pfi
zpracovani tenkych plechd

= Databaze expertd SmartBase pro optimalni oblouk
= Presna dokumentace svarovacich dat pomoci LorchNET a Q-Data
= Pamét JobU Tiptronic pro uloZenf az 100 svarovacich uloh
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