SERIE S

EFEKTIVNI SVAROVANI

NADMERNYCH SOUCASTI
POMOCI S-SPEEDPULSE XT

I SVARY V NUCENYCH POLOHACH JA-KO JSOU
STOUPAVE A PRICNE LZE REALIZOVAT SNADNO

Od 70. let je firma Messer Gruppe ve vychodnim
Hesensku pevnou veli¢inou v oblastech pramyslové
montaze a vyroby potrubnich aparatt. Know-how firmy
Messer je poptavané, pokud jde o vyrobu obrovskych
dild jako treba odpafovacl pro odsolovaci zafizenf
nebo o provedeni svarovych spojl nejvyssi mozné
dosazitelné kvality. Velikost vyrobkd vyzaduje svarovanf
dvou tretin vSech svarovych spojl v nucené poloze jako
stoupavy nebo pficny svar (PF/PC). Predpoklady pro
pouziti svarovacich pristrojd: extrémné vysoka spoleh-
livost a nejlepsi svafovaci vykony. Privybéru noveé svafo-
vaci techniky si firma ve vlastnim provozu vyzkousSela
nejriznéjsi reSeni a testovala v praxi vSechna zarizenf po
dobu ¢tyr tydnd. Rozhodnuti vyznélo jasné ve prospéch
firmy Lorch: Ve zkuSebnim provozu, jakoz i pozdéji pfi
kazdodennim pouziti, pfesvédcila série S-SpeedPulse XT
vysokou spolehlivosti, stabilitou oblouku a predevsim
vysokym vykonem odtavent.

Vyroba odparovace odsolovaciho zafizenf vyzaduje vice nez
1000 hodin svafovani. Na svarové spoje jsou kladeny ty nejvyssf

naroky - kazdy T-spoj je rentgenovan samostatné.

www.lorch.eu
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Vicevrstvé svary: Pomoci S-SpeedPulse XT svafujete presné a Cisté.
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smart welding




Vysoka stabilita a svarovaci vykon diky procesu SpeedPulse XT

REGULACE DELKY OBLOUKU A REGULACE DYNAMIKY
ZNACNE ZJEDNODUSUJI SVAROVANI

Diky procesu SpeedPulse XT je dosahovano vysoké
stability a svafovaciho vykonu. S variabilni regulaci délky
oblouku ma svarec lepsi kontrolu nad pulznim oblou-
kem a mlze zménou vzdalenosti hordku od obrobku
podstatné snaze reagovat na dané okrajové podminky
jako rozdilné rozméry mezer. | obtizné situace, jako je
svafovani v rozich, Ize zvladnout snaze. Navic existuje
moznost nastaveni délky oblouku prFiidentickém proudu
a posuvu dratu nezavisle pro pocatecni fazi, fazi svaro-
vani i koncovou fazi plnéni krateru. Abychom nedosa-

FAKTA

= Plynule nastavitelny svafovaci invertor pro MIG-MAG svarovani

pulznim obloukem

= Regulace dynamiky pro procesy XT i standardni procesy
= Individualni moznost nastaveni délky oblouku pro pocatecni fazi,

fazi svarovani i kone¢nou fazi

= |ntuitivni koncept ovladani s optimalizovanym ovladacim panelem

hovali jen vys$siho vykonu svarovani, probiha i proces
svafovani podstatné snaze a s mensim rozstrikem. Diky
,regulaci dynamiky” Ize navic flexibilné nastavit oblouk
pro rlizné pracovni Ukoly a svafovaci pozice a pro indi-
vidudlni pranf svarecl. Velkd vyhoda predevsim tam,
kde nelze komponenty z ddvodu hmotnosti a velikosti
soucasti posouvat nebo otacet. Diky regulaci dynamiky
pritom svare¢i méni charakteristiku oblouku pfimo,

rychle a jednoduse od tvrdé po mékkou a prizplsobuij ji
tak jejich zcela individudlnim navykam.

»Po celou dobu provozu pracuji stroje
absolutné bez poruchy, dokazali jsme docilit
o0 25 az 30 % vyssiho vykonu odtaveni pfi
stejnych parametrech.“

— Peter Dzwonek, vedouci vyroby

= Variabilnf regulace délky oblouku pro bezchybné svarovani ve vsech vrstvach
Optimalizovany chladicf systém s az o 35 % vy33im vykonem chlazenf

= Schopnost plné automatizace (pomoci LorchNet, rozhranf pro analog i polnf primyslové sbérnice)

= Patentovany novy proces SpeedPulse XT pro rychlé svafovani bez stresu
= Patentovana kombinovana regulace proudu a napéti pro snadnou kontrolu oblouku

www.lorch.eu
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