SERIE S-ROBOMIG

VYSOKA PRODUKTIVITA

A PRVOTRIDNI KVALITA
SVAROVANI

RESENI READY-TO-ROBOT PRINASI STREDNE
VELKYM FIRMAM ENORMNI VYHODY

MTS Schrode AG, specialista na pozemni stavby a  robotického svafovani MIG-MAG S5-RoboMIG v prove-
vystavbu silnic, si s inovativnimi kompresorovymi  denf SpeedPulse. Diky FeSeni Ready-to-Robot a proce-
systémy udélal jméno. Rodinna firma v Hayingenu vyrabi  stim Speed MIG-MAG, zvysujicim produktivitu, obnasf
7adané stavebnf néstroje v sedmi rliznych variantadch - Uspory firmy ve vyrobnim procesu asi 80 procent.

od 100 kilogram( ,lehkého” V3 Mini az po 1,6 tuny tézky

V10. Kazdy kompresor je pfitom vyroben z 15 az 30

milimetrd silné konstrukéni oceli, kterd spojuje jednot-

livé komponenty do jedné jednotky. Vice nez dva tucty NAS ZAKAZNIK

svarovych Svi musf absorbovat extrémni zatizeni. Kromé v v

pritlacného tlaku az 6 tun pUlsobi na materidl trvalé PREHLEDNE

vibrace. Proto jsou absolutné nezbytné vysoce zatizi- MTS SCHRODE AG
telné svarové spoje a manualni svarovani svi je velkou
vyzvou. Firma se pro automatizované feseni svarovani
firmy Lorch rozhodla z dlvodu potreby rychlé vyroby
vysoké poptavky po kompresorech v rliznych variantach
s nezbytné vysokou kvalitou a i pres panujici nedostatek * www.mts-online.de
odbornikd. Podstatny je pritom vysoce vykonny zdroj

+ Hayingen, DE
- 70 zaméstnancl
+ Strojirenstvi

Prvotfidni povrchy, témér bez rozstriku: Diky pouZitf robot( Flexibilni: Diky pfesné Inteligentnf: Pomoci funkce

se snizilo mnozstvi dokoncovacich pracf na svarovy spoj na souhre ramena robota Seam-Tracking robot vzdy najde
absolutni minimum. a polohovadi je vzdy mozné idedInf cestu svarovan.
svafovani v optimalni poloze
vany.

LORCH

www.lorch.eu smart welding




SpeedPulse a funkce SeamTracking

RYCHLE A PRESNE SVAROVE SPOJE

| U OHYBANYCH DiLU

Jako rozhodujici vyhoda se pro MTS ukazuje pouZiti Feseni
Ready-to Robot, které Ize vyuZit privyrobé vsech proces(
Speed MIG-MAG. Pomoci svafovaciho procesu Speed-
Pulse bylo mozné nejen podstatné zvysit rychlost svafo-
vani, ale diky minimalnimu rozstfiku také podstatné
snizit mnozstvi dokoncovacich praci. Dalsi plusovy bod
pro firmu: funkce SeamTracking. ProtoZe se nejCastéji

pouzivaji chybané dily, mohou vzniknout odchylky az 5

= Rovnomeérné veden{ horaku, a tim rovnomeérna kvalita zacatku i konce svaru
= Délky svarovych spoj 1,5 metru a delf v jednom svarovacim procesu
= Flexibilni otédcenf a polohovani obrobkd - tim vzdy jen jedna optimélni

poloha svarovani

= Méné vrstev na svar, s az 8,5 milimetrovym vykyvem horaku Ize zachytit

vétsi oblast svarovani
= Zamezeni vzniku kraterd diky vétsim plocham vrstev

milimetrd. Zde robot sém hleda optimalnf cestu, zapo-
Cte tolerance a nasadf presné i dalsi Svy. Tak pomoci
systému robota vznikaji nejen kvalitni svarové spoje,
ale také podstatné kratsi doby svarovani: Pokud drive
muselo byt pro manualni svafovani a zabrousSeni jedno
-ho rdmu napldnovano asi osm a pul hodiny, pak nynf
trva kompletnivyroba diky robotické burice jiz jen kratce
pres dvé hodiny.

»S robotickou svarovaci burikou jsme zkratili
dobu zpracovani na ctvrtinu.. A jsou navic
jesté mnohem vice flexibilni. V zavislosti na
objednané varianté kompresoru jsme ihned
pfipraveni k zahajeni prace a miiZzeme vZdy
zarucit optimalni kvalitu svarovani.*

— Armin Galster, technicky vedouci

Podstatné snizeni mnozstvi dokoncovacich praci (predevsim brusnych) diky optimalné

nastavenému procesu svarovani (tzn. mensi rozstrik, Cistsi svarové spoje)

kvalité svarového spoje

www.lorch.eu

Zkraceni celé doby vyroby o asi 80 procent pfi stale konstantné vysokeé
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