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Manfred Kaiser Maschinenbau GmbH v soucasné dobé
patff k pfednim dodavatellim specidlnfho vybaveni pro
stavebni stroje. Od mini-IZice bagru az po Izici kolového
nakladace o velikosti bazénu s objemem 12 kubickych
metrd, tento specialista vyrdbf vie pro Udrzbu staveb-
nich strojd pro specidlnf pouziti. Podle velikosti vyrobku
se individudlné svaruje z ocelovych plechd o tloustce
od osmi do 200 mm. Nejvyssi priorita: At uz se jedna
o konstrukeni ocel, specidlni material jako Hardox 450,
500 nebo jemnozrnnou konstrukeni ocel do S 700 QL
- kazdy svarovy spoj musi pfi extrémné vysokych zati-
Zenich, kterym jsou nastroje vystaveny, stoprocentné
sedét. Firmu ro¢né opusti vice nez 1200 soucasti a ¢asto
mezi poptavkou a odeslanim uplyne jen jeden tyden. Aby
byla tato reakéni doba spolehlivé zachovana, musi svafo-
vaci stroje pracovat v nepretrzitém rezimu za vysokého
zatizeni (340-350 ampért). Pfi modernizaci svého strojo-
vého parku se firma po ddkladném testovacim a zkuSeb-
nim procesu porovnani nékolika dodavateld rozhodla

Na jednu soucast Casto pripada vice nez 100 svard. Rychlejsi
svarovani, méné dokoncovacich praci: Pomoci procest Speed
firmy Lorch Ize zvysit produktivitu az o 50 procent.

www.lorch.eu

pro stroje Lorch a investovala do 60 novych svafovacich
zdrojt vykonné série P 5500. Dlvod: Stroje Lorch doda-

vaji maximalnf kvalitu svard, maximalni dobu v zatézi za
minimalnf spotfeby energie a optimalni svafovaci vykony
v nucenych polohach.
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Za vysokého zatiZzeni v nepretrzitém provozu 24 hodin denné:
Série P firmy Lorch. Na 15 svarecskych pracovistich se pracuje
nepretrzité dnem i noci.

LORCH

smart welding




Inovativni invertorova technologie kombinovana s vysoce efektivnimi svafovacimi procesy

RYCHLEJSI A USPORNEJSI SVAROVANI POMOCI SPEEDARC

A SPEEDPULSE

Zfetelné niz8i spotfebu energie u firmy Kaiser zajistuje
invertorova technologie Saprom v kombinaci s vysoce
efektivnimi svafovacimi procesy MIG-MAG Speed, jako
je SpeecArc. Diky zfetelné koncentrovanému oblouku
poskytuje SpeedArc vyssi hustotu energie nez jiné svaro-
vaci procesy, a tim vyssi tlak oblouku na tavnou lazen.
Vyhoda: Svary lze provést az o 30 procent rychleji a i
silngjsi ocelové plechy Ize pomoci SpeedArcu provarit
jen v jedné vrstvé. U svar( se z ¢asti 14 az 16 spojova-
cimi vrstvami si tak Ize uSetfit az 50 procent vyrobniho

= Mozné vykonnostni tfidy od 300 do 550 ampérd

= Libovolna konfigurovatelnost pro kazdy Ukol svafovani
= \ysoky zatézovatel, nizka spotfeba energie

= Maximalnf jakost svar(

= EN 1090 certifikace

= Kratsi doby svarovani diky procestim SpeedUp a SpeedArc

Casu, protoze kromé vysSi rychlosti svafovani je potreba
i vyrazné méné dokoncovacich praci. | v oblasti oprav
mohla firma Kaiser zfetelné zvysit svoji produktivitu. Z
d@vodu velikosti a hmotnosti musf byt mnoho soucastf
svafovano v nucené poloze jako stoupavy svar. Diky
procesu SpeedUp odpada narocna ,technika stromecku”,
a svare¢ mdze svar snadno tdhnout rovné nahoru. To
prinasi extrémni zvySeni rychlosti a svare¢ ma jistotu, ze
optimalné nasadil kofenovou vrstvu.

»Se sérii P a procesy Speed MIG-MAG
spolecnosti Lorch jsme optimalné pripraveni
na budoucnost.“

— Manfred Kaiser, zakladatel a jednatel

= Svaruje jak ve smésném plynu argon - COg, tak i ve 100%-nim CO2

www.lorch.eu
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