PROCESY SPEED

EFEKTIVNI SVAROVANI

DIKY PRECHODU
Z TIG NA MIG-MAG

SVAROVANI PROCESY LORCH SPEEDROOT
A SPEEDPULSE TRIKRAT RYCHLEJI

Firma GOH Behalter & Anlagenbau GmbH vyrabf jakostni

nadrze a komponenty potrubi pro vyrobce zafizeni,

predni firmy v oboru pfipravy stlaceného vzduchu,

chemicky pramysl a leteckou dopravu. Nadrze vyrobené

z nerezové a uhlikové oceli o tloustce plechu az 120 mm L& =K e
a odoléavat tlakim az 1 000 bar. To znamena enormnf NVAS ZAKAZVNIK
vyzvu z pohledu kvality kazdého jednotlivého svarového PREHLEDNE
spoje, absolutnim pozadavkem je optimalni vzhled svaru. GOH BEHALTER- UND
Dosud byly kofenové svary zpracovavanych kulatych ANLAGENBAU GMBH
profilé u firmy GOH procesem TIG, protoze TIG umoznuje
spojenf materidlu bez pérd. Ovéem s tou nevyhodou, Ze
je svafovaci proces velmi pomaly. S pfechodem na MIG-
MAG v kombinaci s procesem SpeedRoot a SpeedPulse
firmy Lorch svaruje nyni vyrobce nadrzi ze Siegelandu * www.goh-gmbH.de
nejen bez rozstriku a bez pérd, ale také az trikrat rychleji.

+ Netphen-Dreis-Tiefenbach, DE
- 85 zameéstnancl
- Vyrobu nadrzi a pristrojd

‘=

Lorch SpeedRoot: Bez rozstfiku a s velmi nizkym vnosem Luis Braga svaruje se zafizenfm Lorch S-SpeedPulse kofenovou

energie je proces SpeedRoot schopny svarovat kofen vrstvu hrdla trubky procesem SpeedRoot firmy Lorch. Krycf
dokonce i v osmimilimetrové mezere, navic az tfikrat rychleji vrstva se svaruje procesem Lorch SpeedPulse.

nez proces TIG.
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MIG-MAG svarovacich zdrojd v kombinaci s procesy SpeedRoot a SpeedPulse

KRATSI DOBY SVAROVANI, HLUBSI PRUVAR,
BEZPROBLEMOVE PREMOSTENI SIREK MEZER

U procesu SpeedRoot se jedna o proces MIG-MAG na
zakladé svarovaciho zafizeni S-SpeedPulse, ktery kombi-
nuje kvalitu kofenového svaru podobnou procesu TIG
s vyhodami rychlosti procesu MIG-MAG. Pro svarovani
kofenové vrstvy u hrdla trubky, které predtim trvalo
pomoci procesu TIG celych 12 minut, potfebuje firma
nyni jiz jen osm minut. Ale nejen to: Ulohy, u kterych
byly dfive potfeba az tfi rizné svarovaci stroje s rliznymi
draty a smésmi plynu pro rzné vrstvy svaru, zvlada
dnes firma GOH s jedinym zarizenim SpeedPulse. Navic
je diky systému dvojitého podavace pravidelna probina
i vyména plného dratu za trubickovy témér samocinng,

= AZ tfikrat rychlejsf svafovani nez u TIG
= Pro rlizné svary

= Snadna zmeéna z plného dratu na trubickovy diky systému
= Potreba je jiz jen jedna vrstva vypIné, protéjsi vrstva odpada
= Premostit Ize bez problémd spéary o Sifce az deset milimetr(

= Mensi tepelné ovlivnéna oblast, presto hlubsi privar
= Zfetelné nizsf rozstrik

www.lorch.eu

bez vyprchani ochranného plynu ze systému. Protoze
jsou koreny zachyceny bezpecné a hluboko, mohou
si svareci firmy GOH nyni usetfit dokonce i svafovani
protéjsi vrstvy. Proces SpeedPulse zajistuje plynuly
prechod materidlu na obrobek, kdy za pulzni vodici
kapkou nasleduje vzdy druhy. Cilené ovladany prenos
materialu podobny sprchovému oblouku. Tak Ize bez
problém( premostit i $itky mezer az 10 mm a u masiv-
nich kulovych rezonatord dokonce vyplnit dokonce i 120
mm hloubku vniknuti jednim svarem. Proces svafovani
se tak dokonci celkem za tretinu casu.

,»Od té doby, co svarujeme se SpeedPulse
a SpeedRoot, se chybova kvéta témér
pfiblizila nule. Casova tspora byla kromé
kvality svaru hlavnim argumentem pro
nase rozhodnuti o koupi.“

— Giinther Heupel, Technicky vedouci
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