SERIE S

ZKRACENI VYROBNICH
CASU DIKY PROCESU

SPEEDPULSE

ODPADAJI NAKLADNE PRIPRAVNE

A DOKONCOVACI PRACE

Firma ADK d.o.o. byla zaloZzena v roce 1995 a je v soucas-
odveétvi ocelarstvi. Firma ADK na Ctyfech stanovistich
vyrabi z vysoce pevné oceli stroje a pfistroje pro zvedanti
teézkych bfemen a velkd zafizeni k tézbé surovin a pro
stavebnictvi. Ve vyrobé se tak u firmy ADK vSe toci kolem
svafovani: v samotném sidle Hoce pracuje kolem 160
svarec(. Svarovani probiha vyhradné podle DIN EN ISO
5817, referencni normy pro vyhodnoceni kvality svaro-
vych spojd. Pro splnéni jejich naroc¢nych pozadavk(
muselo byt u firmy ADK provadéno mnoho dodatecnych
praci, zejména brouseni a drazkovani. Cinnosti, které
firmu staly mnoho ¢asu a penéz. Diky modernizaci stro-
jového parku na sérii S firmy Lorch s procesem Speed-
Pulse nyni u ADK odpadaji nejen nakladné pripravné a
dokoncovaci préce, ale navic bylo diky hlubsimu privaru
dosazeno optimalni kvality svaru.

Jako poskytovatel sluzeb vyrabf firma ADK mimo jiné i mobilnf
jeraby pro lidra trhu tohoto oboru.

www.lorch.eu

NAS ZAKAZNIK
PREHLEDNE

ADK D.O0.O

- Hoce, SI

+ Ocelarstvi

+ 160 svarecl
+ www.adk.si

O vynikajici svarové spoje se u firmy ADK stara 42 svarovacich
zdroju S SpeedPulse XT firmy Lorch.
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Vyhoda SpeedPulse

RYCHLE SVAROVANI DIKY PLYNULEMU PRECHODU

MATERIALU

Svafovaci proces SpeedPulse slucuje vyhody rychlosti
sprchového oblouku s vyhodami impulzniho oblouku.
Kvality dobrého pulzniho oblouku jsou znamé: témér bez
rozstriku, optimalni kontrola svarové lazné, kontrolovany
prechod materialu a prakticky zadné dokoncovaci prace.
Ale co presné vede ke zvysené rychlosti v porovnani se
standardnim pulznim procesem? Puls byl dosud vzdy
jen jedna kapka. Procesnf specialisté firmy Lorch nasli

rychlé pulzni svafovani diky procesu SpeedPulse
= kontrolovany pfenos materialu

hluboky privar a vynikajici kvalita svaru

= 7adné Casové naroc¢né pfipravné a dokoncovaci prace

= intuitivni koncept ovladani s optimalizovanym ovladacim panelem

cestu, jak tuto kapku prodlouzit a ziskat tak kontrolovany,
témér plynuly pfenos materialu do obrobku. Za pulzni
vodici kapkou nasleduje vzdy druha, ¢imz se ziska cilené
Fizeny pfenos materidlu podobny sprchovému oblouku.
Tento pridavek materidlu zfetelné ukazuje svij Ucinek:
vyS8si ,Speed” v porovnani se standardnim ,Pulzem”. A
to v nejlepsi Puls kvalité a s podstatné lepsi manipulaci.

»Vybrusy ukazuji enormni potencial
SpeedPulse: Vysledky byly vynikajici.
Hlubsi, pevny priivar a Zadné pory, i u
zakladniho materialu nizsi kvality.“

— Zoran Vidovic, vedouci dozoru svarovani
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